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COK AMACLI EL MOTORU SISTEMI

Diinya tizerindeki en degerli aletlerden birinin mucidi olan Dremel, aletinin degerini birbirlerine
uyumlu ve farkli islevler katan baglanti parcalari ve aksesuarlar tireterek artirmak igin cok calisti.
Dremel'in yiiksek hizli cok amagli el motoru, aleti merkez alarak bircok islevsel secenek sunan
bitilin bir sistemden olusur. Bu sistem aleti ¢cok islevli, cok yénlii ve kolay kullanilabilir hale getirir.

Dremel aksesuarlari tiiketicilerin ve magaza calisanlarinin istedikleri uygulamayi secebilmeleri icin
kullanim kategorilerine gére farkli renklerle kodlanmistir. Dremel cok amagli el motoru sistemi

asagidaki trtinlerden olusur:

Alet

Dremel ¢cok amagli el

motoru, dogru aksesuar ile
kombine edildiginde tim
uygulamalarda mikemmel
sonuclara ulagmaniza olanak
saglar. Degisken ve yiiksek
hizi, her gesit malzemede
oyma, gravir, frezeleme,
bileme, taglama, temizleme,
polisaj, kesme ve zimparalama
olanagi saglar. Dremel, cesitli
gli¢ ve boyutlarda, kablolu ve
akulu tiplerde olmak tizere
farkli cok amagli el motorlari
sunar. Boylece ihtiyaclarinizi
en iyi kargilayan aleti
secebilirsiniz.

Aksesuarlar

Dremel farkli uygulamalar
icin yiiksek kalitede, genis bir
aksesuar gami sunar. Renkli
kodlari sayesinde istenen
uygulamaya paralel olarak
kolayca secilebilirler.

Baglanti parcalan

Dremel Giriin gami, Dremel
cok amacli el motorunuzu
daha da ¢ok yonli hale getiren
bircok farkli baglanti parcasina
sahiptir.




COK AMACLI EL MOTORU SEMASI

1. Aksesuar sapi

Alete takilan Dremel aksesuari
parcasi. Aksesuar sapi boyutlari
3,2 mm - 0,8 mm arasinda degisir
(saplarin neredeyse timi 3,2 mm
boyutludur).

2. Penset somunu

Penset somununu germek pensetin
tirnaklarini iceri dogru iterek
aksesuar kullaniminda glivenlik
saglar. Asirt germekten kacinin.

Yiiksek hizl bir cok amach el
motorunda aksesuar sabitlemenin
en hassas yolu. Pensetler, yuksek
devir ve maksimum basing altinda
dahi gevgsemez. Penset, alet saftinin
icinde penset somununun altinda
yer alir.

6. Mandren anahtari

Penset somununu gevsetmek ve
sikmak icin kullanilir. 402 no'lu
mandren igin tornavida gorevini
de yerine getirir.
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- 4. Cok amach mandren

Alette penset kullanmadan
aksesuar degisimine olanak tanir.
Freze, kesme kilavuzu, harg kazima,
zincirli agag kesme testeresi bileme
ve ¢cim bicme makinesi bileme
baglanti pargalari hari¢ Dremel
kablolu ve akilu ytiksek hizli cok
amacli el motorlari ve tiim baglant
parcalar ile birlikte kullanilabilir.

5. Saft

Dremel cok amagli el motorunda
pensetin takildigi déner parca. Saft,
penset somunu veya ¢cok amagli
mandreni takabilmek icin digli
yaplya sahiptir.
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8. Mil kilitleme butonu - — — - 11.Halka- - - — - — — — -
Milin dénmesini 6nleyerek penset | Aleti asmak icin kullanilan tel halka.
somunu veya ¢ok amacli mandrenin |
gevsetilmesi veya cikarilmasina
yardimci olur.

12. Hizkontrolii - _ _ _ _ _
Size tam kontrol olanagi saglayan
déner kadrani kullanarak cok amagli
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9.Ac/kapa anahtarnn - — — 7| el motorunun hizini
\
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Maksimum giivenlik [ ayarlayabilirsiniz.
saglamak tzere en uygun ‘

sekilde konumlandiriimisalet - — 1=
anahtarini kullanarak aleti
acip kapatin.

10. Havalandirma
kanallan

Motorun caligirken
iIsinmamasi i¢in diizgiin
hava akigina ihtiyag
vardir. Aleti kullanirken
havalandirma kanallarini

tikamayin.
7. EZ Twist uc bashgi
Mandren anahtarina gerek m’f
olmadan aksesuarlari hizlica
degistirme olanagi saglar. Cok H ot b

amacli el motorundan sokilerek
cikarildiginda Dremel baglanti
parcalarinin takilabilecegi disli

yapi ortaya cikar.

Cok amach mandreni Bir aksesuari, penset

kullanarak alete ve penset somunu

aksesuar sabitleme kullanarak alete sabitleme

1. Aletiniz, bir adet cok amagl mandren 1. Aletiniz 3,2 mm penset ve penset somunu
ile birlikte sunulur ile birlikte sevk edilir.

2. Mil kilitleme butonuna basin. 2. Mil kilitleme butonuna basin.

3. Mandreni gevsetin ve cikarin. 3. Penseti cevirerek agin.

4. Mil kilitteme diigmesine basin ve ¢cok 4. Aksesuarin sapini yerlestirip sikistirin.
amagcl mandreni alet saftina vidalamaya 5. Anahtar kullanarak son bir kez gevirin.
baglayin. 6. Mil kilitleme butonunu serbest birakin.

5. Ceneler kapanmaya baslarken aksesuar
milini mandrenin igine yerlestirin. 4

6. Anahtar kullanarak son bir kez gevirin.




ONERILER VE IPUCLARI

401 no'lu mandrenin kullanimi:

Aksesuari mandrene sikica vidalayin.

Bu mandrenle kullanilacak aksesuarlar sunlardir:
414,422,429

402 no'lu mandrenin kullanim::

Vidayi sékin.

Aksesuari degistirin.

Vidayi sikin. Asiri sikma yapmayin

Bu mandrenle kullanilacak aksesuarlar sunlardir:

409,411,412, 413,420,423, 425,426,540, 541,542,545 & 456

Cok amach mandren kullanimi:

0,8 mm ile 3,2 mm arasinda saplara sahip aksesuarlar uygun-
dur. Dremel ¢cok amacgh mandren geleneksel matkaplar gibi bir
sisteme sahiptir ve penset kullanmaya gerek yoktur. Ellerinizi
kullanarak gevsetebilir ve sikabilirsiniz.

Dremel 4200 ve Dremel Micro sadece 3,2 mm pensetile
uyumludur.

Penset kullanimi:

Dremel aksesuarlar farkli mil dlcllerine sahiptir; aksesuara bagli
olarak farkli bir penset kullanmaya ihtiya¢ duyulabilir. Penset
boyutlar: 3,2 mm /2,4 mm/ 1,6 mm /0,8 mm. Cok amach el
motoru, 3,2 mm penset ile gelir.

Dremel 4200 ve Dremel Micro ile uyumlu degildir.

DREMELEZ o 8 s |
SpeedCilic ! q 9
Dremel EZ SpeedClic™ kullanimi: r‘

EZ SpeedClic, cok amacli el motoru icin benzersiz hizli aksesuar degistirme
sistemidir. Dremel EZ SpeedClic sistemi hizl, kolay ve anahtarsiz aksesuar €
\

degisimi saglar. Sistemin temeli olan benzersiz patentli, vidasiz mandren

10 saniyeden daha kisa bir siirede vidaya gerek kalmadan anahtarsiz olarak
disk degistirme olanagi sunar. Dremel® EZ SpeedClic sistemi, aksesuar
degisimlerini standart bir mandren kullanmaktan 6 kat daha hizli hale
getirir. Sadece CEKIN - CEVIRIN - TIKLATIN.

—

EZ Twist Ug Bashgr hizli, kolay ve anahtarsiz aksesuar degisimi saglar ve
bdylece aksesuar degistirme siresini kisaltarak projenize daha fazla vakit
ayirmaniza ve onu daha hizli tamamlamaniza yardimei olur. Bu aksesuarlar
kesme islerinden zimparalamaya kadar ¢cok genis bir uygulama alani icin
sunulmustur ve cok gesitli malzemeler tizerinde kullanilabilir.

*Oneri: Vidalar sékmek ve sikmak icin anahtarin altini kullanin.
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Polisaj disklerini parlatma macunu ile

emprenye etmek:

Bu kati bir macundur. Macuna birka¢ damla su ekleyin,
aleti agin vefparlatma diskini dustik devirdeyken
macuna hafitce degdirerek emprenye edin.

Cok amacli el motoru neden yiiksek
devir hizina sahiptir?

Cok amagli el motorunu bu kadar kullanish yapan
etken, dogru aksesuarlarla birlikte yiiksek hiz
kullanilmasidir. En iyi sonug icin genellikle daha az
agresif olarak ve daha sik gecis yaparak saglanir. Asini
basing, aksesuara ve is parcasina zarar verebilir.

Once test edin:

Yeni beceriler, malzemeler veya aksesuarlar denemek
lizere projenizde calismaya baslamadan énce biraz
deneyim kazanmak icin basta hurda malzemelerle
calismaniz 6nerilir.

Birakin isi alet yapsin:
Aleti itmeniz gerekir, en iyi
sonucu almak icin

aletin malzeme lizerinde

Hiz kilavuzu (DEV/DAK):

Devir hizi
Temiz-
leme/
Parlatma

5000-
11000

Devir hizi
Frezeleme

Devir hizi

Malzeme
Delme

Plastikler Plastikler

Nereden satin almali?

En yakin bayimizi ¢evrimici olarak bulabilirsiniz:
www.dremel.com adresindeki bayi arama bélimine
gidin

Garanti:

Tum Dremel aletleri 2 yil
garantilidir ve tim baglanti
parcalar 1 yil garantilidir.
Aletinizi MyDremel araciligiyla
kaydedin ve bir yillik ek garantiye
hak kazanin. Ulkenizdeki
kullanilabilirlik icin web sitemizi
ziyaret edin.

Alet tutamaklar:i:

Tek elli tutamak: Parmaklarin aletin tizerine dogru
kivrildigi ve bas parmagin altta kaldigi Ustten kavranan
tutamak (Tenis tipi alttan kavranan tutamak). Yatay
delmede kullanilir

iki elli tutamaklar ilave denge saglar. Altan ve stten
kavrama kombinasyonu saglam destek saglar. Tutamak
6zellikle taglama, zimparalama ve polisaj icin yararlidir.

Kalem tutamak temel olarak graviir ve detayl uygula-
malarda parlatma igin kullanilir.

Tek elli tutamak - iki elli tutamak - Kalem tutamak

Devir hizi
Sekil
verme/
Oyma
9000-
17000

Devir hizi
Zimpara-
lama

Devir hizi
Graviir/
Taglama

Harg
Kazima

12000-
17000

9000-
11000

9000-
11000

Yumusak

ahsa
Ahsap P

Sert ahsap

25000-
35000

12000-
35000

4000-
35000

4000-
35000

9000-
24000

5000-
24000

Celik NR* NR*

12000-
17000

Alimin-

*
yum/Piring NR

12000-
35000

9000-
17000

9000-
35000

12000-
35000

5000-
24000

5000-
24000

12000-
24000

9000-
17000

9000-
17000
9000-

Cam 17000 N

Celik/Tas NR*

Digerleri Seramik NR*

18000-
35000

18000-
35000

18000-
35000

12000-
17000

25000-
35000

25000-

35000 NR* NR* NR*

Devir hizi, calisma formiiliiniin parcasidir ve malzeme yogunlugu, kullanilan kesici tipi ve kesme derinligini de iceren farkli
degiskenlere bagldir. Bu degiskenler tercihen atik malzeme kullanilarak yapilan denemelerden sonra her uygulama esnasinda

g6z 6nlne alinmalidir. NR*: Onerilmez
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iLHAM ALIN

Web sitemizde ve sosyal kanallarimizda iriin bilgileri, nasil
yapilir bilgileri, proje fikirleri ve daha fazlasini bulabilirsiniz.
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