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Max RPM
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105 35.000 u u u

106 35.000 u u u

107 35.000 L L L

108 35.000 u u L

110 35.000 u u u

m 35.000 u u u

113 35.000 u L L

114 30.000 u u u

115 30.000 u u u

117 30.000 u u u

118 30.000 u L L

125 30.000 u u L

134 30.000 u u u

144 30.000 u u u

191 30.000 u u L

192 30.000 u u L

193 30.000 u u u

194 30.000 u u u

196 30.000 u u L

199 30.000 u u L

403 15.000 u u u u u
404 15.000 L u u u u
405 15.000 u u u u L
407 35.000 L u L) L L L L
408 35.000 u u u u u u u
409 35.000 402 u u ] ] ] u
414 20.000 401 u u u u u
420 35.000 402 u u u u u u
422 20.000 401 u u u u u
4238 20.000 (SC)402 L L u u u
425 20.000 402 u u u u L
426 35.000 402 u u u u u
428 15.000 u u u u u
429 20.000 401 L u u u u
430 35.000 u u u u u L L
431 35.000 u u u u u u u
432 35.000 u u u u u u u
438 35.000 u u ] ] ] u u
442 15.000 u u u u u
443 15.000 u u u u u
453 30.000 1453 u u u

454 30.000 1453 ] u u

455 30.000 1453 u u L

457 30.000 1453 u u u

462 30.000 u u u

502 35.000 u u ] ] ] u u
504 35.000 u u u u u L L
5118 20.000 (SC)402 u u

5128 20.000 (SC)402 u u

516 20.000 u u u u u
520 20.000 u u u u u
530 15.000 L u u u u
531 15.000 u u u u L
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Max RPM
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532 15.000 u u u u u
535 15.000 u u
536 15.000 u u
537 15.000 u u
538 20.000 u
540 35.000 402 u u u u u u
542 35.000 u u u
546 35.000 670 u u
561 35.000 565 u u u
562 35.000 566
569 20.000 568
570 20.000 568
612 35.000 231/335 u u
615 35.000 231/335 u u
640 35.000 231/335 u u
650 35.000 231/335 u u
652 35.000 231/335 u u
654 35.000 231/335 u u
655 35.000 231/335 u u
932 25.000 u u u u u
952 25.000 u u u u u
953 25.000 ] u u u u
997 25.000 u u u u L
4485 35.000
4486 35.000
7103 25.000 u u u u
7105 25.000 u u u u
7122 25.000 u u u u
7134 25.000 u u u u
7144 25.000 u u u u
8153 25.000 u u u u L
8193 20.000 u u u u u
8215 20.000 u u u u u
9901 30.000 u ] u u
9903 30.000 u u u L
9905 30.000 u u u u
9910 30.000 u u u u
9911 30.000 u ] u u
9931 35.000 u u u L
9934 35.000 u u u u
9936 35.000 u u u u
83322 25.000
84922 25.000
85422 20.000
85602 20.000
SC406 35.000 SC402 u u ] ] ] u
SC409 35.000 SC402 u u u u u L
SC456 35.000 SC402 u u u u u u
SC476 35.000 SC402
SC544 35.000 SC402 u u u
SC545 35.000 SC402
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33,000
min?

2 min

EIRBREM

For optimum performance allow your new Flexshaft to run at high speed
on your rotary tool in a vertical position for 2 minutes before use.
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Dé dat higu suat téi wu, hay dé Truc mém méi cia ban chay & téc do cao
trén dung cu quay theo hwéng thang trong hai phut trweée khi stv dung.

Untuk mendapatkan kinerja yang optimal, jalankan alat Selang Fleksibel
baru milik Anda ini pada kecepatan tinggi di atas alat putar dalam posisi
vertikal selama 2 menit sebelum digunakan.
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GENERAL SPECIFICATIONS

F013400046 F013400058 F013400054 F013400021
F013400045 China Japan Korea
F013400049
Australia
New Zealand
Singapore
Malaysia
Thailand
Vietnam
Indonesia

Voltage Rating 230-240V, 50/60Hz 220V, 50Hz 100V, 50/60Hz 220V, 60Hz
Rated Power 175W 165W 135W 165W
Rated Speed 32,000 RPM 35,000 RPM 32,000 RPM 35,000 RPM
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NOISE/VIBRATION Measured in accordance with EN60745 the sound pressure level of
this tool is 78 dB(A) and the sound power level 89 dB(A) (standard deviation: 3 dB), and
the vibration * m/s? (hand-arm method). The declared vibration total value is measured
in accordance with a standard test method and may be used for comparing one tool with
another. It may also be used in a preliminary assessment of exposure.
differ from the declared total value depending on the ways in

A WARNING which you use the tool. Make an estimation of the exposure in

the actual conditions of use and identify the safety measures for personal protection
accordingly (taking account of all parts of the operating cycle such as the times when the tool
is switched off and when it is running idle in addition to the trigger time).

The vibration emission during actual use of the power tool can
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TIENG ON/DO RUNG Bugc danh gia theo EN60745, miic dp sudt am thanh clia dung cu nay
14 78 dB(A) va muc cong suat am thanh la 89 dB(A) (d6 1éch chuan: 3 dB) va df rung la

* m/s? (phuang phap canh tay ban tay). Téng gia tri do rung dugc cong bd dugc tinh toan
theo phuong phap thit nghiém tiéu chuéin va cé thé dugc sit dung dé so sanh dung cu nay
véi dung cu khéc. Gia tri nay ciing ¢ thé dugc st dung trong danh gia tiép xdc so bd.

Viéc phat thai do rung trong qua trinh st dung thuc t& dung
cu dién c6 thé khac véi tdng gia tri d& dugc cong b tuy thude
vao cach ban dung dung cu. Thyc hién udc tinh vé viéc tiép
xc trong cac diéu kién st dung thuc t€ dong thai xac dinh cac bién phap an toan phu hop
@8 bao vé con ngudi (tinh dén tat ca céc b phan thudc chu ky van hanh, chéng han nhu s&
fan dung cu b t&t va thai diém dung cu dang chay khong tai ngoai thai gian khéi dong).

DERAU/GETARAN Diukur sesuai dengan EN 60745, maka tingkat tekanan suara dari alat ini
adalah 78 dB(A) dan tingkat kekerasan suara adalah 89 dB(A) (standar deviasi: 3 dB), dan
getaran * m/detik? (metode tangan-lengan). Total nilai getaran yang dinyatakan diukur sesuai
dengan metode uji standar dan dapat digunakan untuk membandingkan satu alat dengan
yang lainnya. Hal ini juga dapat digunakan dalam penilaian awal paparan.

Emisi getaran selama penggunaan peralatan listrik yang
A PERI“GATAN sebenarnya dapat berbeda dari total nilai yang dinyatakan,
dan ini tergantung pada caraAnda menggunakan alat ini.

Buatlah estimasi paparan dalam kondisi penggunaan yang sebenamya dan cari tahu
langkah-langkah untuk perli diri yang sesuai (dengan mempertimbangkan
semua bagian dari siklus operasi misalnya saat alat dimatikan dan saat berhenti, serta waktu
pemicuan)
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Trong khi khoan

Trong khi cha nham

Trong khi danh bong bingchdi curéc

Trong khi cha nham
bang giayrap

Ha 6 bét dinh (K)

Saat mengebor

While menyikat

Saat memoles dengan kawat

Saat mengampelas

2,9 m/s? 1,5 m/s?

2,6 m/s? 1,5 m/s?

7,2 m/s? 1,5 m/s?

[4] 11,4 m/s? 2,8 m/s?
While drilling While polishing While wire-brushing While sanding Uncertainty (K)
Bl Bz Lif PEREVEL WE+ FEHE (K)
D) ol et BRLR piEn FRERE (K)
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Ketidakjelasan (K)
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ORIGINAL INSTRUCTIONS

USE HEARING PROTECTION

@ READ THESE INSTRUCTIONS

USE EYE PROTECTION

‘ USE A DUST MASK
\-/

D CLASS Il CONSTRUCTED

DO NOT DISPOSE OF ELECTRIC TOOLS,
E ACCESSORIES AND PACKAGING TOGETHER

WITH HOUSEHOLD WASTE MATERIAL

Q)

INSTRUCTIONS.

Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-
operated (cordless) power tool.

READ ALL SAFETY
@ A WARNING WARNINGS AND ALL

WORK AREA SAFETY

a. Keep work area clean and well lit. Cluttered and
dark areas invite accidents.

b. Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust. Power tools create
sparks which may ignite the dust or fumes.

c. Keep children and bystanders away while
operating a power tool. Distractions can cause you
to lose control.

ELECTRICAL SAFETY

a. Power tool plug must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

b. Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

c. Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool will increase
the risk of electric shock.

19

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of

a cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use an earth leakage circuit breaker
(ELCB). Use of an earth leakage circuit breaker
reduces the risk of electric shock.

PERSONAL SAFETY

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection. Protective equipment such as dust mask,
non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection
used for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the switch
is in the off-position before connecting to power
source and/or battery pack, picking up or carrying
the tool. Carrying power tools with your finger on the
switch or energising power tools that have the switch
on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times. This enables better control of the power
tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from moving parts. Loose clothes, jewellery or long
hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used. Use of these
devices can reduce dust related hazards.

Hold power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the cutting
accessory may contact hidden wiring or its own
cord. Cutting accessory contacting a “live” wire may
make exposed metal parts of the power tool “live” and
could give the operator an electric shock.

POWER TOOL USE AND CARE

Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application. The correct power tool will
do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before
making any adjustments, changing accessories,
or storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children




and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation. /f damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc.,
in accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to
be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a
hazardous situation.

SERVICE

Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

SAFETY WARNINGS COMMON FOR GRINDING,
SANDING, WIRE BRUSHING, POLISHING OR
ABRASIVE CUTTING-OFF OPERATIONS

This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush, polisher, carving or
cut-off tool. Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can be
attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

The rated speed of the grinding accessories must
be at least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Grinding accessories running faster
than their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of
your power tool. Incorrectly sized accessories cannot
be adequately controlled.

The arbour size of wheels, sanding drums, or any
other accessory must properly fit the spindle or
collet of the power tool. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool will
become unbalanced, vibrate excessively and may
cause loss of control.

Mandrel mounted wheels, sanding drums, cutters
or other accessories must be fully inserted into
the collet or chuck. If the mandrel is insufficiently
held and/or the overhang of the wheel is too long, the
mounted wheel may become loose and be ejected at
high velocity.

Do not use a damaged accessory. Before each use
inspect the accessory such as abrasive wheels for
chips and cracks, sanding drum for cracks, tear
or excess wear, wire brush for loose or cracked
wires. If power tool or accessory is dropped,
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inspect for damage or install an undamaged
accessory. After inspecting and installing an
accessory, position yourself and bystanders away
from the plane of the rotating accessory and run
the power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

h. Wear personal protective equipment. Depending
on application, use face shield, safety goggles or
safety glasses. As appropriate, wear dust mask,
hearing protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or workpiece
fragments. The eye protection must be capable of
stopping flying debris generated by various operations.
The dust mask or respirator must be capable of
filtrating particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise may cause
hearing loss.

i. Keep bystanders a safe distance away from work
area. Anyone entering the work area must wear
personal protective equipment. Fragments of
workpiece or of a broken accessory may fly away and
cause injury beyond immediate area of operation.

j.  Hold power tool by insulated gripping surfaces
only, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring or its
own cord. Cutting accessory contacting a “live” wire
may make exposed metal parts of the power tool “live”
and could give the operator an electric shock.

k. Always hold the tool firmly in your hand(s) during
the start-up. The reaction torque of the motor, as it
accelerates to full speed, can cause the tool to twist.

I. Use clamps to support workpiece whenever
practical. Never hold a small workpiece in one
hand and the tool in the other hand while in use.
Clamping a small workpiece allows you to use your
hand(s) to control the tool. Round material such as
dowel rods, pipes or tubing have a tendency to roll
while being cut, and may cause the bit to bind or jump
toward you.

m. Position the cord clear of the spinning accessory.
If you lose control, the cord may be cut or snagged
and your hand or arm may be pulled into the spinning
accessory.

n. Never lay the power tool down until the accessory
has come to a complete stop. The spinning
accessory may grab the surface and pull the power
tool out of your control.

o. After changing the bits or making any
adjustments, make sure the collet nut, chuck
or any other adjustment devices are securely
tightened. Loose adjustment devices can
unexpectedly shift, causing loss of control. Loose
rotating components will be violently thrown.

p. Do not run the power tool while carrying it at your
side. Accidental contact with the spinning accessory
could snag your clothing, pulling the accessory into
your body.

q. Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing and
excessive accumulation of powdered metal may cause
electrical hazards.

r. Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

s. Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

KICKBACK AND RELATED WARNINGS

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, sanding band, brush or any other




accessory. Pinching or snagging causes rapid stalling of

the rotating accessory which

in turn causes the uncontrolled power tool to be forced

in the direction opposite of the accessory’s rotation. For

example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by

the workpiece, the edge of the wheel that is entering into
the pinch point can dig into the surface of the material
causing the wheel to climb out or kick out. The wheel may
either jump toward or away from the operator, depending
on direction of the wheel’'s movement at the point of
pinching. Abrasive wheels may also break under these
conditions. Kickback is the result of power tool misuse
and/or incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as given
below.

a. Maintain a firm grip on the power tool and position
your body and arm to allow you to resist kickback
forces. The operator can control kickback forces, if
proper precautions are taken.

b. Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the
accessory. Corners, sharp edges or bouncing have
a tendency to snag the rotating accessory and cause
loss of control or kickback.

c. Do not attach a toothed saw blade. Such blades
create frequent kickback and loss of control.

d. Always feed the bit into the material in the same
direction as the cutting edge is exiting from the
material (which is the same direction as the chips
are thrown). Feeding the tool in the wrong direction
causes the cutting edge of the bit to climb out of the
work and pull the tool in the direction of this feed.

e. When using rotary files, cut-off wheels, high-
speed cutters or tungsten carbide cutters, always
have the work securely clamped. These wheels will
grab if they become slightly canted in the groove, and
can kickback. When a cut-off wheel grabs, the wheel
itself usually breaks. When a rotary file, high-speed
cutter or tungsten carbide cutter grabs, it may jump
from the groove and you could lose control of the tool.

f. Never place your hand near the rotating accessory.
The accessory may kickback over your hand.

g. Do not position your body in the area where the
power tool will move if kickback occurs. Kickback
will propel the tool in direction opposite to the wheel’s
movement at the point of snagging.

SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR GRINDING AND
ABRASIVE CUTTING-OFF OPERATIONS

a. Use only wheel types that are recommended
for your power tool and only for recommended
applications. For example: do not grind with the
side of a cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels are
intended for peripheral grinding. Side forces applied to
these wheels may cause them to shatter.

b. For threaded abrasive cones and plugs use only
undamaged wheel mandrels with an unrelieved
shoulder flange that are of correct size and
length. Proper mandrels will reduce the possibility of
breakage.

c. Do not “jam” a cut-off wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive
depth of cut. Overstressing the wheel increases the
loading and susceptibility to twisting or snagging of
the wheel in the cut and the possibility of kickback or
wheel breakage.

d. Do not position your hand in line with and behind
the rotating wheel. When the wheel, at the point of
operation, is moving away from your hand, the possible
kickback may propel the spinning wheel and the power
tool directly at you.
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e. When wheel is pinched, snagged or when
interrupting a cut for any reason, switch off the
power tool and hold the power tool motionless
until the wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the cut-off wheel from the cut
while the wheel is in motion otherwise kickback
may occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel pinching or snagging.

f. Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind, walk
up or kickback if the power tool is restarted in the
workpiece.

g. Support panels or any oversized workpiece to
minimize the risk of wheel pinching and kickback.
Large workpieces tend to snag under their own weight.
Supports must be placed under the workpiece near the
line of cut and near the edge of the workpiece on both
sides of the wheel.

h. Use extra caution when making a “pocket cut” into
existing walls or other blind areas. The protruding
wheel may cut gas or water pipes, electrical wiring or
objects that can cause kickback.

SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR
WIRE BRUSHING OPERATIONS

a. Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive load to
the brush. The wire bristles can easily penetrate light
clothing and/or skin.

b. Allow brushes to run at operating speed for at

least one minute before using them. During this

time no one is to stand in front or in line with

the brush. Loose bristles or wires will be discharged

during the run-in time.

Direct the discharge of the spinning wire brush

away from you. Small particles and tiny wire

fragments may be discharged at high velocity during
the use of these brushes and may become imbedded
in your skin.

If the use of a guard is recommended for wire

brushing, do not allow any interference of the

wire wheel or brush with the guard. Wire wheel or
brush may expand in diameter due to work load and
centrifugal forces.

Do not exceed 15000 min~' when using wire

brushes.
Do not work with materials

A WARNING containing asbestos (asbestos is

considered carcinogenic).
Take protective measures when
A WARNING during work dust can develop that
is harmful to one's health, combustible or
explosive (some dusts are considered carcinogenic);
wear a dust mask and work with dust/chip extraction
when connectable.

o
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DISPOSAL

The machine, accessories and packaging should be sorted
for environmental-friendly recycling.




ONLY FOR EC COUNTRIES

Do not dispose of power tools with household

waste!

According the European Guideline 2012/19/EC

for Waste Electrical and Electronic Equipment
and its implementation into national law, power tools that
are nolonger usable must be collected separately and
disposed of in an environmentally-correct manner.

GENERAL SPECIFICATIONS
Voltage Rating ......... 230-240V, 50-60Hz
Rated Power........... 175W
Rated Speed........... 32,000RPM
Collet Capacity ........ 0.8 mm, 1.6 mm, 2.4 mm,
IE 3.2 mm
Class Il construction.. Double insulated construction
tools
(PICTURE 5)
EXTENSION CORDS

Use completely unrolled and safe extension cords with a
capacity of 5 Amps.

ALWAYS UNPLUG MULTITOOL BEFORE CHANGING
ACCESSORIES, CHANGING COLLETS, OR SERVICING
THE TOOL.

GENERAL

The Dremel multitool is a high quality precision tool that can
be used to perform detailed and intricate tasks. The wide
range of Dremel accessories and attachments allow you to
perform a large variety of tasks. These include tasks such as
sanding, carving, engraving, routing, cleaning and polishing.

PICTURE 6

A. Shaft lock button
On/Off switch
Variable speed dial
Power cord

Hanger

Ventilation openings
Collet wrench

Shaft

Housing cap or EZ Twist™ integrated wrench/nose cap
Collet nut

Collet
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COLLETS

The Dremel accessories available for the multitool come
with various shank sizes. Four size collets are available to
accommodate the different shank sizes. Collet sizes are
identified by the rings on the back of the collet.

PICTURE 7

Collet nut

3.2 mm Collet without ring (480)
2.4 mm Collet with three rings (481)
1.6 mm Collet with two rings (482)
0.8 mm Collet with one ring (483)
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F. Indentification rings

NOTE: Some multitool kits may not include all four collet
sizes. Collets are available separately.

Always use the collet that matches the shank size of the
accessory you plan to use. Do not force a larger diameter
shank into a smaller collet.

CHANGING COLLETS

PICTURE 8
Collet wrench
. Shaft lock button
. Collet nut
. To loosen
. To tighten
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Press the shaft lock button, hold down and rotate the
shaft by hand until it engages the shaft lock. Do not
engage the shaft lock button while multitool is running.
2. With the shaft lock button engaged, loosen and
remove the collet nut. Use the collet wrench if
necessary.

Remove the collet by pulling it free from the shaft.
Install the appropriate size collet fully into the shaft
and reinstall the collet nut finger tight. Do not fully
tighten the nut when there is no bit or accessory
installed.
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CHANGING ACCESSORIES

PICTURE 8, 8b

1. Press the shaft lock button and rotate the shaft by
hand until it engages the shaft lock. Do not engage the
shaft lock button while multitool is running.

2. With the shaft lock button engaged, loosen (do

not remove) the collet nut. Use the collet wrench if

necessary.

Insert the bit or accessory shank fully into the collet.

With the shaft lock button engaged, finger tighten the

collet nut until the bit or accessory shank is gripped by

the collet.

NOTE: Be sure to read the instructions supplied with

your Dremel accessory for further information on its

use.
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Use only Dremel tested, high performance accessories.

EZ TWIST™ INTEGRATED WRENCH/NOSE CAP

PICTURE 9
F. EZ Twist™ integrated wrench/nose cap (not available
on every 4000 tool)

This nose cap has an integrated wrench allowing you to
loosen and tighten the collet nut without the use of the
standard collet wrench.

1. Unscrew the nose cap from the tool, line-up the steel
insert on inside of the cap with the collet nut.

2. With the shaft lock engaged twist nose cap counter

clockwise to loosen the collet nut. Do not engage the

shaft lock button while multitool is running.

Insert the bit or accessory shank fully into the collet.

With the shaft lock engaged twist nose cap clockwise

to tighten the collet nut.

5. Screw the nose cap back into its original position.
NOTE: Be sure to read the instructions supplied with
your Dremel accessory for further information on its
use.
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Use only Dremel tested, high performance accessories.

BALANCING ACCESSORIES

For precision work, it is important that all accessories

be in good balance (much the same as the tires on your
automobile). To true up or balance an accessory, slightly
loosen collet nut and give the accessory or collet a 1/4 turn.
Re tighten collet nut and run the Rotary Tool. You should be
able to tell by the sound and feel if your accessory is running
in balance. Continue adjusting in this fashion until best
balance is achieved.

USE

The first step in using the multitool is to get the "feel" of it.
Hold it in your hand and feel its weight and balance. Feel
the taper of the housing. This taper permits the tool to be
grasped much like a pen or pencil.

Always hold the tool away from your face. Accessories can
be damaged during handling and can fly apart as they come
up to speed.

When holding tool, do not cover the ventilation openings
with your hand. Blocking the ventilation openings could
cause the motor to overheat.

IMPORTANT! Practice on scrap material first to see how the
tool’s high-speed action performs. Keep in mind that your
multitool will perform best by allowing the speed, along with
the correct Dremel accessory and attachment, to do the
work for you. Do not put pressure on the tool during use,

if possible. Instead, lower the spinning accessory lightly to
the work surface and allow it to touch the point at which

you want to begin. Concentrate on guiding the tool over the
work using very little pressure from your hand. Allow the
accessory to do the work.

Usually it is better to make a series of passes with the tool
rather than to do the entire job with one pass. A gentle
touch gives the best control and reduces the chance of
error.

HOLDING THE TOOL

For best control in close work, grip the multitool like a
pencil between your thumb and forefinger. PICTURE 10
The "golf" grip method is used for heavier operations such
as grinding or cutting. PICTURE 11

Nose Piece

For performing precision tasks a separate nose piece is
available. It has a trilobular shape which allows the user
to pinch the nose piece comfortably between thumb and
forefinger. Its sleek shape has an excellent line of sight for
performing detailed etching, carving and engraving work.
This nose piece is not included in every kit. PICTURE 12

OPERATING SPEEDS

To select the right speed for each job, use a practice piece
of material.

SLIDE "ON/OFF" SWITCH

The tool is switched "ON" by the slide switch located on
the top side of the motor housing.

TO TURN THE TOOL "ON", slide the switch button
forward.

TO TURN THE TOOL "OFF", slide the switch button
backward.
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HIGH PERFORMANCE MOTOR

Your tool is equipped with a high performance rotary tool
motor. This motor expands the versatility of the rotary tool
by driving additional Dremel attachments.

ELECTRONIC FEEDBACK

Your tool is equipped with an internal electronic feedback
system that provides a “soft start”, which will reduce the
stresses that occur from a high torque start. The system
also helps to keep the preselected speed virtually constant
between no-load and load conditions.

VARIABLE SPEED DIAL

Your tool is equipped with a variable speed dial. The
speed may be adjusted during operation by presetting the
dial on or between any one of the settings.

The speed of Rotary Tool is controlled by setting this dial
on the housing. PICTURE 13

Settings for Approximate Revolutions

Switch Setting Speed Range
5 5,000 RPM
10 10,000 RPM
*15 15,000 RPM
20 20,000 RPM
25 25,000 RPM
30 30,000 RPM
35 32,000 to 35,000 RPM

* Do not exceed 15,000 RPM when using wire brushes.

Refer to the Speed Settings chart on pages 4-7 to help
determine the proper speed for the material being worked
on and the accessory to use.

Most jobs can be accomplished using the tool at the
highest setting. However, certain materials (some plastics
and metals) can be damaged by high-speed generated
heat and should be worked on at relatively low speeds.
Low speed operation (15,000 RPM or less) is usually
best for polishing operations employing the felt polishing
accessories. All brushing applications require lower
speeds to avoid wire discharge from the holder. Let

the performance of the tool do the work for you when
using lower speed settings. Higher speeds are better for
hardwoods, metals and glass and for drilling, carving,
cutting, routing and shaping.

Some guidelines regarding tool speed:

+ Plastic and other materials that melt at low
temperatures should be cut at low speeds.

+ Polishing, buffing and cleaning with a wire brush must
be done at speeds no greater than 15,000 RPM to
prevent damage to the brush and your material.

*  Wood should be cut at high speed.

» lron or steel should be cut at high speed.

« If a high speed steel cutter starts to vibrate, it usually
indicates that it is running too slowly.

*  Aluminium, copper alloys, lead alloys, zinc alloys and
tin may be cut at various speeds, depending on the
type of cutting being done. Use a paraffin (not water)
or other suitable lubricant on the cutter to prevent the
cut material from adhering to the cutter teeth.

NOTE: Increasing pressure on the tool is not the answer
when it is not performing properly. Try a different accessory
or speed setting to achieve the desired result.



Preventive maintenance performed by unauthorized
personnel may result in misplacing of internal wiring

and components which could cause serious hazard. We
recommend that all tool service be performed by a Dremel
Service Facility. To avoid injury from unexpected starting or
electrical shock, always remove plug from wall outlet before

CLEANING

performing service or cleaning.
TO AVOID ACCIDENTS, ALWAYS
A WARNING DISCONNECT THE TOOL AND/OR
CHARGER FROM THE POWER
SUPPLY BEFORE CLEANING. The tool can be cleaned
most effectively with compressed dry air. Always wear
safety goggles when cleaning tools with compressed air.

Ventilation openings and switch levers must be kept clean
and free of foreign matter. Do not attempt to clean the tool

by inserting pointed objects through an opening.
m CERTAIN CLEANING AGENTS AND
SOLVENTS DAMAGE PLASTIC

PARTS. Some of these are: gasoline,
carbon tetrachloride, chlorinated cleaning solvents,
ammonia and household detergents that contain ammonia.

NO USER SERVICEABLE PARTS
A WARNING INSIDE. Preventive maintenance
performed by unauthorized personnel
may result in incorrect connection of internal wiring and
components which could cause serious hazard. We
recommend that all tool service be performed by a Dremel
Service Centre. SERVICEMEN: Disconnect the tool and/or
charger from the power source before servicing.

This DREMEL product is guaranteed in accordance with
statutory/country-specific regulations; damage due to
normal wear and tear, overload or improper handling are
excluded from the warranty.

In case of a complaint, send the undismantled tool or
charger and proof of purchase to your dealer.

CONTACT DREMEL

For more information on the Dremel product range,
support and hotline, go to www.dremel.com.
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TAI LIEU HUONG DAN GOC
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DOC CAC HUONG DAN NAY

U’ DUNG THIET B| BAO VE TAI

U’ DUNG THIET B| BAO VE MAT

SU’ DUNG MAT NA PHONG BUI

Q)

KET CAU CAPII

KHONG PU'Q'C VU'T BO CAC DUNG CU DIEN,
LINH KIEN VA HOP DONG GOI CUNG VO
RAC THAI GIA DINH

CANH BAO boC TAT CA CAC CANH

BAO VA HUONG DAN VE
AN TOAN.

Viéc khéng tuan theo cac canh bao va huong

dan c6 thé gay giat dién, chay né va/hodc chan

thwong nghiém trong.

GiiF lai tat ca cdc canh bdo va hwéng dan dé tham

khéo vé sau.

Thuat ngi¥ “dung cu dién” trong phan cénh béo chi

thiét bj chay bdng dién ngudn (cé day dién) hodc thiét

bi chay béng pin (khéng cé day dién)

AN TOAN TAI NO'1 LAM VIEC

o

o

Gilr cho noi lam viéc luén sach sé va du anh sang.
Noi lam viéc bira bon va thiéu énh séng cé thé dan
dén tai nan.

Khong van hanh dung cu dién trong cac méi
trwong dé chay nd, nhw cac mai trwong cé chéat
16ng dé chay, khi ga hodc bui. Dung cu dién tao ra
c4c tia Itra dién co thé gay chéy bui hodc béc khoi.
Khéng cho tré em va nhirtng ngwei quan sat lai
gan khi dang van hanh dung cu dién. Nhiing lic
xao lang c6 thé khién ban mét kiém soét.

AN TOAN VE DIEN

o

Phich cdm cua dung cu dién phai vira v&i 6 cam.
Tuyét do6i khong stra doi phlch cam dwéi bat ky
hinh thirc nao. Khéng dwoe str dung cac phich
cam tlep hgp v&i nhing dung cu dién cé noi dat.
Viéc str dung phich cdm nguyén géc va é cdm phu
hop sé lam gidm nguy co bi dién giat.

Tranh tlep xtic v&i cac bé mat dwoc néi dat nhw
dwong 6ng, 16 swoi, bép nwo'ng va tu lanh. Nguy
co bj dién giat sé cao hon néu co thé ban tiép xuc
truc tiép voi dét.



Khéng dwoc dé cac dung cu dién & ngoai mwa
hodc noi am wét. Nwéc vao trong dung cu dién sé
lam tang rdi ro bi dién giat.

Khong dwegrc diung day dién cho cac muc dich
khac. Tuyét ddi khéng sir dung day dién dé mang,
kéo hoic rut phich cam dung cu dién. Dé day dién
céach xa nguén nhiét, ddu m&, cac canh sic hoic
cac bo phan chuyén déng. Déy dién bj héng hodc bj
vwong sé lam tang nguy co bj dién giat.

Khi van hanh dung cu dién ngoai tr&i, hay str dung
day ndi dai phit hgp dé st dung ngoai troi. St
dung déy dién phu hop dé st dung ngoai troi sé gitip
gidm nguy co bj dién giat.

Néu bat budc phai van hanh cong cu dién & noi
am wét, hay st dung cau dao chong ro dién dat
(ELCB). St dung céu dao chéng ro dién dat sé giam
nguy co bj dién giat.

AN TOAN CA NHAN

Hay tap trung, cha y vao nhirng gi ban dang lam
va tinh tao khi van hanh dung cu dién. Khéng
dwoc str dung dung cu dién khi ban dang mét
hodc dang bi anh hwéng ctia ma tuy, rwou bia
hoéc thudc. Chi can mét chit sao ldng trong khi van
hanh dung cu dién ciing c6 thé dan dén chan thuong
c& nhan nghiém trong.

Str dung cac thiét bi bao ho ca nhan. Luén deo kinh
bao ho. Thiét bj bdo hé nhw méat na chdng bui, gidy
chéng trwot, mii clrng hodc thiét bj bao vé tai néu duwoc
st dung & nhing diéu kién phu hop sé gitp gidm céc
chén thwong cé nhén.

Tranh vé tinh bat may. Pam bao rang cong tic &
vi tri tat trwée khi ndi voi ngudn dién valhoéc pin,
khi cam Ién hodc mang dung cu. Viéc cam dung cu
dién khi ngon tay dat vao coéng tic hodc sac pin cho
dung cu dién khi céng téc dang bat c6 thé géy tai nan.
Hay thao hét khéa diéu chinh hodc c& 1é trwée khi
bat dung cu dién. Khéng théo hét co Ié hoédc khéa ra
khéi b6 phan quay cia dung cu dién c6 thé dan dén
chén thuong cé nhan.

Khéng dwoc véi tay. Hay dwng & tw thé thich hop
va luén gilr thang béng. Diéu doé giup. kiém soat
dung cu dién tét hon trong céc tinh huéng khéng thé
lwong trwdce.

Mic quan do phi hop. Khéng dwec mac quﬁn 40
rong hoac deo do trang strc. Gilb cho téc, quan ao
va gang tay tranh xa céc bd phan chuyén doéng.
Quan &o rong, dé trang strc hodc téc dai co thé bj
vuréng vao cac bo phan chuyén dong.

Néu cac thiét bi dwec cung cap dé ndi cac
phwong tién hat hoac gom bui, hay dam bao
nhibng thiét bi nay dwoc néi va st dung duang
cach. Str dung céc thiét bj nay co thé giam cac nguy
co lién quan dén bui.

Chi cam dung cu dién & phan bé mit tay cadm cach
dién, khi thwc hién thao tac noi ma phu kién céat
c6 thé tiép xuc v&i hé théng day dién chim hoac
day dién cta chinh dung cu. Phy kién cét tiép xtic
Vv6i day "co dién" c6 thé khién cac bo phan kim loai
hé clia dung cu dién "nhiém dién" va khién ngudi van
hanh bj dién giat.

S’ DUNG VA BAO QUAN DUNG CU PIEN

St dung dung cu dién phu hep. S dung dung cu
dién phu hep v&i muc dich cua ban. Dung cu dién
phu hop sé gilp cho céng viéc dwoc thuc hién tét hon
va an toan hon theo ding téc do thlet ké.

Khéng str dung dung cu dién néu cong tic khong
bat va tat dworc. Moi dung cu dién khéng diéu khién
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duoc bang céng téc déu rét nguy hiém va cén phai
dwoc stra chira.

c. Rut phich cdm dung cu dién khéi ngudn dién va/

hodc pin trwéc khi thye hién didu chinh, thay phy
kién hodc cét giir dung cu. Cac bién phap an toan
phong ngtra do giup giam nguy co vé tinh khéi ddng
dung cu dién.

d. Bdo quan cac dung cu dién khéng s dung tranh

xa tam tay tré em va khéng cho phép nhirng ngwei
khong quen vé&i dung cu dién hoac nhirtng hwéng
dan nay van hanh dung cu dién. Dung cu dién sé rat
nguy hiém khi dwoc st dung béi nhitng nguwéi chwa
dwoc huén luyén.

e. Bao tri dung cu dién. Kiém tra cac bo phan di

chuyén xem cé bij lap léch hoic ket khéng, cac bo
phan cé bj v& khong va bat ky tinh trang nao khac
c6 thé anh hwéng dén viéc van hanh dung cu dién.
Néu dung cu dién bj héng, hay stra chiva trwdc khi st
dung. Réat nhiéu tai nan xay ra do céng tac bao tri céc
dung cu dién kém.

Pam bao cac dung cu cét luén sic va sach sé. Céac
dung cu cét dwoc béo tri dung cach véi cac canh céat
séc sé it bj ket hon va dé dleu khién hon.

g. St dung dung cu dién cam tay, cac phu kién va

miii khoan... theo cac chi dan nay, chi y dén diéu
kién lam viéc va cong viéc can thwc hién. SL’V dung
dung cu dién sai muc dich c6 thé gay nguy hiém.

BAO DUGNG

a. Hay dé nhan vién bao dwéng c6 chuyén mén tién

hanh bao dwdng dung cu dién va chi stv dung cac
phu tung thay the chinh hang. Diéu nay gitp dam
béo dé an toan cla dung cu dién do.

CAC CANH BAO AN TOAN CHUNG CHQ CAC HOAT
DONG MAI NHAN, PANH GIAY RAP, CHAI BANG KIM
LOAI, DANH BONG VA MAI CAT

a. Dung cu dién nay dwoc thiét ké dé hoat dong nhw

may mai nhan, may cha nham, may cha ri, may
danh béng, dung cu cham khic hoic dung cu cét.
Poc moi canh bao an toan, hwéng dan, minh hoa
va théng sé ky thuat di kém theo dung cu dién
nay. Viéc khong tuén theo tat ca céc hwéng dan dwoc
liét ké bén dwéi co thé gay dién giat, chéy va/hodc
chén thwong nghiém trong.

b. Khéng str dung cac phu kién khong dwoc thiét ké

chuyén biét va khong dwec nha san xuat dung cu
khuyén dung. Méc du c6 thé gén phu kién vao dung
cu dién cta ban nhung diéu dé khéng dadm bao né sé
vén hanh an toan.

c. Téc do dinh mirc ctia phu kién mai tbi thidu phai

bang véi téc do téi da dwgc ghi trén dung cy dién.
Céc phu kién méj chay nhanh hon toc dé dinh mirc
cla chiing c6 thé v& va vang ra xa.

d. Pwéng kinh ngoai va do day cua phu kién phai

ném trong dinh mirc kich c& cua dung cu dién. X
Cac phu kién co kich c& khong chinh xac khéng thé
dwoc kiém soat mét cach day du.

e. Kich thwéc tam cua dia, méat bich, bac 16t hoac

cac phu kién khac phai an khép véi truc chinh caa
dung cu dién. Céc phu kién khéng khép voi vong ga
cda dung cu dién sé gay mét cén bang, rung quéa mirc
va co thé gay mat k/em soat.

Céac dia mai dwec gén vao truc, tréng mai, bd
phan cét hodc cac phu kién khac phai dwec lap



dat day du vao éng kep hodc mam cap. Néu truc ga
khéng di dai dé giir va/hodc phén nhé ra cta dia mai
qué dai, dia mai dwoc gén c6 thé tré nén Iéng léo va
bj déy ra & véan téc cao.

Khéng st dung phu kién bj hong. Trwéc khi dung
phai kiém tra phu kién nhw dia mai cé bi mon
khéng, c6 bj nirt, c6 mat khéng, tréng mai cé bj
nirt, rach hodc mon qua khéng, chéi kim loai cé bi
l6ng hay day c6 bi gay khong. Néu lam roi dung
cu dién hoac phu kién, phai kiém tra xem dung cu
c6 bj hong khéng hoéc I&p lai phan phuy kién chwa
bi héng. Sau khi kiém tra va lap phu kién, ban va
nhirtng ngwei quan sat nén dieng tranh xa mat
phang quay cta phu kién va chay dung cu dién &
téc do khong tai téi da trong mot phat. Cac phu
kién bj hdng thwong sé vé thanh tirng manh trong thoi
gian chay thd nay.

Peo thiét bji bao ho ca nhan. Tuy thudc vao viéc
str dung, hay dung tdm che mat, kinh bao ho hoic
kinh an toan. Néu c6 thé, hay deo mit na chéng
bui, thiét bi bao vé tai, gang tay va tap dé cong
nhan c6 kha nang can cac manh v& cta phdi gia
cong hoac manh vun mai nhd. Kinh bao hé phai

¢6 kha ndng can cac manh vun vang ra dwoc tao tir
nhiéu thao tac khac nhau. Mat na chéng bui hodc khau
trang phai c6 kha ndng loc cac hat sinh ra trong quéa
trinh van hanh. Tiép xdc véi tiéng én cwong dé cao
trong thoi gian dai c6 thé gay giam thinh luc.

Pam bao nhirng ngwei quan sat luén cach khu
vire 1am viéc mot khoang cach an toan. Bat ky
ngwi ndo vao khu vwee lam viéc phai mang thiét
bi bdo hé ca nhén. Cac méanh vun cua phéi gia cong
hodc phu kién v& c6 thé vang ra va géy chéan thuong
bén ngoai khu vurc van hanh truc tiép.

Chi cdm dung cu dién & phan bé mat tay cadm cach
dién, khi thyc hién thao tac noi ma phu kién céat
c6 thé tiép xuc v&i hé théng day dién chim hoac
day dién caa chinh dung cu. Phy kién cat tiép xuc
véi day "co dién" co thé khién cac bo phéan kim loai
hé cda dung cu dién "nhiém dién" va khién nguwoi van
hanh bj dién giat.

Phai luén giir virng dung cu dién trong suét qua
trinh van hanh. Mé-men xodn phén tng cia déng
co, khi dat dén téc do téi da, cé thé lam cho dung cu
xoay.

S dung kep dé hd tro phdi bat civ khi nao can
thiét. Tuyét dm khong gil» phan phaéi nhé béng tay
va tay kia cdm dung cu khi dang str dung. Viéc kep
chat phén phoi nhé cho phép ban st dung tay dé kiém
soat dung cu. Vét liéu tron nhw thanh chét, ong dan
hodc ong ¢6 xu hwong cudn trong khi b cét, dong thoi
c6 thé bj trugt va véng vé phia ban.

. Dat day dién cach xa phu kién dang quay. Néu ban
mat kiém soét, day dién c6 thé bj cét hodc bj vwéng
véo va ban tay hodc canh tay cda ban cé thé bj cuén
vao phu kién dang quay.

Tuyét déi khong dat dung cu dién xudng cho dén
khi phu kién da dirng han. Phu kién dang quay cé
thé gdm vao bé mét va kéo dung cu dién ra khéi tdm
kiém soat clia ban.

Sau khi thay Iw&i cdt hodc thwe hién bat ky diéu
chinh nao, phai dam bao chét kep, mam kep hay
bat ky thiét bi diéu chinh nao khac phai dwegrc vin
chat. Thiét bj diéu chinh bj 16ng c6 thé vé tinh dich
chuyén gay mat kiém soat. Cac boé phan quay bi Iéng
sé bj vdng manh.

Khéng van hanh dung cu dién khi cAm & sat
ngwei. Vo tinh tiép xuc véi phu kién dang quay cé thé
lam quén &o bj vwéng vao, kéo phu kién vao nguoi.
Thwéng xuyén vé sinh lau chui cac 16 thong khi
trén dung cu dién. Quat cda dong co sé hut bui bén
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trong vé dung cu va dé bot kim loai tich iy quéa nhiéu
¢6 thé gay ra nguy hiém vé dién.

r. Khéng van hanh dung cu dién gan cac vat liéu dé
chay. Tia Itra c6 thé lam céc vat liéu nay béc chay.

s. Khéng st dung cac phu kién can cé chat lam mat
dang 16ng. St dung nwéc hodc chat lam mat dang
16ng khac c6 thé gay dién giat hodc séc dién.

LUC GIAT LAI VA CAC CANH BAO LIEN QUAN

Lwc giat lai 1a phan (ng bét ngé cda dia mai, bang mai,
chdi than hodc bét ky phu kién dang quay nao khac khi bi
ket hodc bi vwéng. Khi bi viedng hodc ket, s& khién cho
phu kién dang quay nhanh bj ket

va dbi lai n6 khién ta khong thé kiém soat dwoc dung cu

dién bi budc phai lam viéc theo chiéu nguoc lai voi chiéu

quay cla phu kién tai diém ket. Vi du: néu dia mai bi
vuong hoac ket vao ph0| gia cong, canh cua dia mai dang
tién vao diém ket c6 thé cam sau vao bé mét caa vat lieu
khlen cho dia ndy lén ho&c vang ra. Dia mai cé thé vang
vé& phia nguwdi van hanh hodc véng ra ngoal tay thudc
vao chiéu chuyen dong cla dia tai thoi diém bi ket. Dia
mai cling c6 thé v& ra trong cac diéu kién nay. Lyc giat
lai la két qua clia viéc st dung sai dung cu dién va/hoic
quy trinh hodc didu kién van hanh khéng chinh xac va cé
thé tranh dwoc bing cach thyc hién cac bién phap phong
nglra thich hgp nhw dwoc trinh bay bén dwoi.

a. Cam chéc dung cu dién lam viéc déng thoi dinh vi
ngwei va tay dé ban c6 thé can dwoc lwe giat lai.
Nguwoi van hanh cé thé kiém soét lwc giat lai néu thuc
hién dung céac bién phap phong ngtra.

b. Dac biét cha y khi lam viéc v&i cac géc, canh sac,
v.v. Tranh lam nay va ket phu kién. Céac goc, canh
séc hodc go nbi c6 xu huwéng lam ket phu kién dang
quay va géy mét kiém soat hodc luc giét lai.

c. Khéng lap lwei cwa cé riang. Nhitng Iuéi cira nay
thwong xuyén tao ra luc gidt lai va gdy mat kiém soét.

d. Luén gan lw&i dao vao vat liéu theo cing mét
hwéng véi mit cat di ra tiv vat liéu (cing hwéng
vé&i phan mat ban ra). Gan sai hwéng dung cu cé thé
khién mét cét cia dao truot ra khdi bé mat lam viéc
va kéo dung cu vé phia dé.

e. Khi str dung cac giiia quay, dia cat, dao cit téc do
cao hodc dao cat vonfam cac bua, vat dwec cat
phai dwoc kep chit. Cac dia ct nay co thé dirng
doét ngét néu ching hoi léch vé phia ranh va cé thé
gay luc gidt lai. Khi dia cat ding lai dot ngét, dia cat
thwong tw vé ra. Khi gitia quay, dao cét téc dé cao
hodc dao ct vonfam cac bua dirng lai dot ngot, né coé
thé vang ra khéi dudng ranh va cé thé khién ban mét
kiém soat.

f. Tuyét doi khéng dat tay gan phu kién dang quay.
Phu kién c6 thé ddy ngwoc vao tay ban.

g. Khong dirng trong khu viec ma dung cu dién co
thé sé chuyén dong téi khi xay ra hién twong giat
lai. Luc giat lai sé ddy dung cu theo huéng nguoc lai
v&i hwréng chuyén dong cua dia tai diém bj ket.

CANH BAO AN TOAN CU THE CHO HOAT DONG MAI
VA MAI CAT

a. Chi st dung loai dia mai dworc khuyén dung cho
dung cu dién cua ban va chi danh cho cac hoat
dong dworc dé xuét. Vi du: khong mai bang canh
cuia dia cat. Pia mai dwoc st dung dé mai canh bién.
Luc bén tac dung vao cac dia mai nay cé thé lam cho
dia mai bj vo.

b. D6i v&i cac nén mai cé ren va cac dau néi chi sir
dung cac truc dia mai khéng bi hw hong c6 mét
mat bich vai khéng dwgc chéng d& c6 kich thwéc
va chiéu dai chinh xac. Truc phu hop sé lam giém
kha néng bj vG.



c. Khéng "kep chat” dia cat hodc tac dung lwc qua
I&n. Khong cb tao ra vét cat qua sau. An dia mai
qué manh sé tang luc tai va dé lam trat hodc ket banh
mai véo vét cét ciing nhw c6 thé gay ra luc giat lai
hodc v& dia mai.

d. Khéng dat tay thing hang va phia sau dia mai
dang quay. Khi dia dang véan hanh djch chuyén ra xa
tay ban, luc giat lai tiém 4n c6 thé day dia dang quay
va dung cu dién huong thang vao ban.

e. Khi dia bi ket, bi mac hoac ngirng cét vi ly do nao
doé, hay ngét dién dung cu va giir dung cu dirng
yén cho dén khi dia dirng han. Tuyét déi khéng cé
rat dia cét ra khéi vét cét khi dia con dang chuyén
dong, néu khong co6 thé lam phat sinh lwc giat lai.
Kiém tra va tién hanh khéc phuc dé loai bé nguyén
nhén géy ket hodc méc dia.

f. Khong bat dau lai hoat dong cét trén phai gia
cong. Hay doi dia dat téc do tdi da va can than
dat lai vao vét cat. Dia c6 thé bj ket, ndy Ién hodc
giat lai néu dung cu dién dwoc khdi dong lai trén phéi
gia céng.

g. D& cac tAm hoac bat ky phoi gia cong nao qua c&
dé giam thiéu nguy co ket banh mai va lwc giat lai.
Phéi gia cong lon c¢o xu huéng ket do trong lwong cua
chinh no. Tam do phai dwgc dat duwoi phoi g/a cong
géan dwong cét va gan ria ctia phéi gia céng & ca hai
bén cua dia.

h. Than trong hon khi tao "vét cét hinh tui" vao cac
birc twong hién tai hodc khu vwe khéng nhin thay
khac. Bia nhé ra co thé cét vao cac dwong éng ga
hodc dwong 6ng nwéc, dwong day dién hodc nhirng
vat c6 thé gy ra luc giat lai.

CANH BAO AN TOAN chHE CHO HOAT
PONG CHA RI

THAI BO

May, phu kién va hop dong goi nén dwoc phan loai dé tai
ché khéng lam &nh hwéng dén moéi trwong.

CHIi DANH CHO CAC QUOC GIA O KHU VUC EC

Khéng thai bd cac dung cu dién cam tay cling

voi rac thai g|a dinh!

Theo Chi thi cia Chau Au sb 2012/19/EC vé

Thiét bi dién t&r va chét thai c6 lién quan dén
dién cung viéc trién khai theo cac quyén cua quéc gia,
dung cu dién khéng con dwoc si dung phai dwgc thu gom
riéng va thai bé theo cach thirc khéng lam anh hwéng dén
mai trwdng.

THONG SO KY THUAT CHUNG

Dinh mirc diéndp.......... 230-240V, 50/60Hz
Ngudn dinh m&c. . ......... 175W
Toéc dd dinh mre .......... 32.000 RPM
Cong suaténg kep ........ 0,8 mm, 1,6 mm, 2,4 mm,
@ o 3,2 mm .

Thiét ké cach dién kép .. Dung cu cé cau tao cach

diép kép
(HINH 5)
DAY NOI

a. Lwuy ring cac soi kim loai dwgc chdi ving ra
ngoai ngay ca trong qua trinh van hanh binh
thwong. Khong gay lwec qua manh vao céac s¢i kim
loai béng céach tac dung Iwc tai qua I&n I1én chéi.
Céc soi kim loai ¢6 thé dé dang xuyén qua da va/hoac
quén o méng.

b. Pwoc phép chay chéi & téc do van hanh trong téi

thiéu mét phut trwéc khi siv dung. Trong thoi gian

nay, khong ai dwgc ding phia trwéc hodc thing
hang v&i chdi. Kim loai hodc cac soi kim loai bj bong
ra sé vang ra trong thoi gian hoat déng.

Hwéng vang clia chéi cwéc dang quay nén & xa

ban. Céc hat nhd va méanh vun kim loai cé thé bj vang

ra & van téc I6n trong khi str dung céc chdi nay va co
thé cdm vao da ban.

. St dung vanh chan dwoc khuyén dung dé chai

béng kim loai, khong cho phép bat ky sw can thiép

nao vao banh mai hodc ban chai kim loai cé vanh
chén. Dia hogc chéi cha ri c6 thé mé réng dwong kinh
do e tai lam viéc hodc Iwc ly tdm.

Khéng vwot qua téc do 15000 phat-' khi siv dung

chéi cwéc.

ung thw).
A CANH BAO Thwce hién cac bién phap bao vé .
trong qua trinh lam viéc, bui cé the
dan hinh thanh, bui nay c6 hai cho strc khée con
ngwi, dé chay hodc nd (mot sé bui dwoc coi la chét
gay ung thu); deo mat na chéng bui va lam viéc khi c6
c&m noi thiét bi hut bui/mat.

o

o

[

Khong lam viéc v&i vat liéu cé chira
amlang (amiang dwoc coi la chat gay
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St dung day dién da thao ra hoan toan va day ndi an toan
c6 dong dién 5 Amps.

LUON TAT DUNG CU BA NANG TRUOC KHI THAY PHU
KIEN, THAY ONG KEP HOAC BAO DUONG DUNG CU.

TONG QUAN

Dung cu da nang cta Dremel Ia dung cu chinh xac c6
chét lwgng cao c6 thé dwoc st dung dé thuwc hién cac
cbng viéc phirc tap va ti mi. Dremel c6 rét nhiéu loai phu
kién va db ga giup ban c6 thé thuc hién dwoc rat nhidu
loai céng viéc. Cac cdng viéc nay bao gdm cha nham,
cham khéc, khic, kham, vé sinh va danh bong.

Nuat khoa truc

. Cong téc bat/tat

Quay sb tbc d6 didu toc
Déy dién

Gia treo

L4 théng hoi

. Co lé kep

Truc

N&p vé hodc nap c& 1&/bdo vé dwoc tich hop
EZ Twist™

J. Pai bc kep

K. Ong kep



ONG KEP

Phuy kién ctia Dremel s&n c6 cho dung cu da nang di kem
v&i nhiéu kich c& can. Chang toi cung cap cac éng kep
bbn c& dé& phu hop véi cac kich c& can khac nhau. Kich
c& 6ng kep dwoc xac dinh theo vong & phia sau ciia dng
kep.

HINH 7

Pai 6¢ kep

Ong kep 3,2 mm khdng c6 vong (480)
Ong kep 2,4 mm c6 ba vong (481)
Ong kep 1,6 mm c6 hai vong (482)
Ong kep 0,8 mm cé mot vong (483)
Vong nhan dang

Tmoow»

LUU Y: Mt s6 b6 dung cu da nang co thé khong bao
gdm tat ca éng kep bdn cé. Ong kep duoc cung cap
riéng.

Hay ludn st dung éng kep phu hop VvGi kich ¢& cén clia

phu kién ban dinh st cjung. Khéng ¢6 cho can c6 dwong
kinh I&n hon vao mt 6ng kep nho hon.

THAY ONG KEP

HINH 8

Co 1é kep
Nut khéa truc
Pai bc kep
D& nai Idng
Pé siét chat

moow»

N

Nhén vao nat khéa truc, gitr va xoay truc béng tay cho

dén khi khép vao khéa truc. Khéng nhan nut khéa truc

khi dung cu da ndng dang chay.

2. Khida nhén nat khoa tryc, hay noi Iong va thao dai éc
kep. Khi can thiét hay st dung co 1 kep.

3. Thao 6ng kep béng cach kéo né ra khdi truc.

4. Léap bng kep co kich thwéc phu hop khop hoan toan

vao truc va lap lai chdt dai ¢ kep. Khong siét chat dai

6c hét c& khi khong l1ap mii khoan hodc phu kién.

THAY PHU KIEN

HINH 8, 8b

1. Nhan vao nut khéa truc va xoay truc bang tay cho dén
khi khé'p vao khoéa truc. Khéng nhén nat khéa truc khi
dung cu da ndng dang chay.

2. Khida nhan nat khoa truc, hay né&i I6ng (khong thao)
dai 6c kep. Khi can thiét hay st dung co 1é kep.

3. Gan mii khoan hodc can phu kién khép hoan toan vao
6ng kep.

4. Khi da nhan nat khéa truc, siét chat dai 6c kep cho
dén khi mai khoan hodc can phu kién da dwoc kep
vao 6ng kep.

LUU Y: Hay nhé doc hwéng dén di kém véi phu kién
cta Dremel dé biét thém thong tin vé céach st dung.

Chi str dung phu kién c6 hiéu suat cao da qua tht nghiém
cuia Dremel.

NAP CO' LE/BAO VE DUQ'C TiCH HOP EZ TWIST™

HINH 9
F. Nap co |é/bdo vé dwoc tich hop EZ Twist™ (khong co
trén moi dung cu 4000)

N&p bao vé nay co co 1& dugc tich hop cho phep ban néi
1dng va siét chat dai 6c kep ma khong can st dung c¢& &
kep tiéu chuén.
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1. Thao nép bao vé khdi dung cuy, can thdng phan thép
dwoc gan vao bén trong clia ndp cé dai oc kep.

2. Khi da khoa truc, xoay nap bao vé ngwoc chiéu kim
ddng hd dé n¢i 16ng dai 6c kep. Khdng nhan nat khoa
truc khi dung cu da nang dang chay.

3. Gan mii khoan hodc can phu kién khép hoan toan vao
éng kep.

4. Khi da khoa truc, xoay nép bao vé theo chiéu kim
ddng ho dé siét chat dai oc kep.

5. Van nap bao vé vé vi tri ban dau.

LUU Y: Hay nhé doc hwéng dén di kém véi phu kién
cla Dremel dé biét thém théng tin vé céch st dung.

Chi st dung phu kién c6 hiéu suat cao da qua thir nghiém
clia Dremel.

LAM CHO PHU KIEN DU'Q'C CAN BANG

Vi nhung cbng viéc can cé do chinh xac, diéu quan trong
1a tht ca phu kién phai & didu kién can béng tét (rat gibng
v6i vi du vé cac 16p xe trén 6 t6 cla ban). Dé hiéu chinh
hoac lam can bang phu kién, hoi néi 16ng dai éc kep va
dé phu kién hoac 6ng kep & vi tri 1/4 vong. Siét chat lai
dai 6¢ kep va van hanh dung cu quay. Ban c6 thé nhan
biét dwoc phu kién cta minh c6 dang hoat dong & trang
thai can bang hay khéng qua am thanh. Tiép tuc didu
chinh theo céch nay cho dén khi dat dwoc trang thai can
béng tbi wu.

CACH SU DUNG

Budc dau tién trong viéc st dung dung cu da nang dé la
"cam nhan" duoc dung cu d6. Cam dung cu trén tay ddng
thoi cdm nhén trong lvong va sv cén béng cuia dung cu
d6. Cam nhan phan thon nhon clia vd. Phan thon nhon
nay giup ching ta dé& dang cAm dwoc dung cu twong tw
nhw viéc cam but hodc buat chi.

Luén cam dung cu & vj tri cach xa mat cua ban. Céac phy
kién c6 thé bj héng trong qua trinh hoat déng va c6 thé
bén ra khi ching dat dén mét téc dé nao do.

Khi cdm dung cu, khéng dwoc dung tay che hét cac 16
théng hoi. Chan céc 16 théng hoi cé thé lam cho dong co
bi quéa nhiét.

QUAN TRONG! Trudc tién nén thyc hanh trén cac vat liéu
thai d& xem cach hoat dong & téc d6 cao clia dung cu.
Hay Iwu y rdng dung cu da nang clia ban sé hoat dong
tot nhat & mot murc tbc d6 nao d6 cung véi dd ga va phu
kién phu hop cta Dremel. Néu c6 thé, ban khdng dung
qué nhiéu lwc khi dang s dung dung cu. Thay vao do, hoi
ha thap phu kién dang quay so véi bé mét gia cong va dé
cho phu kién cham vao diém ma ban mudn bét dau. Tap
trung vao dan hwéng dung cu trén phéi s dung it lyc ti
tay. D& phu kién thyc hién cong viéc.

Thwong thi viéc tao mot loat cac dwong bang dung cu sé
tdt hon 1 thwe hién toan bd cong viéc chi véi mot dudng.
Ca&m nhe gilp ban kiém soat t6t nhat va gidm kha nang
bi 16i.

CAM DUNG CU

pé klem soat phéi gia cdng mét cach téi wu & cw ly gan,
hay cam dung cu da nang gidng nhw khi ban cadm but chi
bang ngén tay céi va ngén tro. HINH 10

Phwong phap cam nhw khi choi “gén” dwoc st dung voi
céc thao tac lién tuc hon chang han nhw mai hoac cét.
HINH 11




bém mii

Dé thwe hién cac cong viéc chinh xac, can c6 phan dém
mii riéng. Dém miii ¢ hinh dang gém ba thuy cho phép
ngwoi dung kep dém mdi dé dang gitra ngén céi va ngén
trd. Hinh dang béng giup tao diduu kién thuc hién cac
hoat dong nhw khéc ti mi, cham va kham. Bém mi nay
khéng dwoc bao gdm trong moi bo. HINH 12

TOC DO VAN HANH

Dé chon tbc d6 phu hop cho tirng cong viéc, hay thir tién
hanh trén mét miéng vat liéu.

TRUQT CONG TAC VE VI TRi “BATITAT”

Dung cu dugc chuyén vé vj tri "BAT" béng cach truot
cbng tAc ndm & phia trén cling cla vé dong co.

DE CHUYEN DUNG CU SANG "BAT", trugt nit cong tic
vé phia trwdc.

DE CHUYEN DUNG CU SANG "TAT", trwgt n(t cong tac
vé phia sau.

DONG CO CO HIEU SUAT CAO

Dung cu cla ban duoc trang bj dong co quay cé hiéu suét
cao. Bong co nay tang cwong tinh linh hoat ctia dung cu
quay bang cach gan thém cac do ga cta Dremel.

PHAN HOI BIEN T

Dung cu cla ban dugc trang bi hé théng phan héi dién
tlr bén trong giup thwc hién "khéi dong méem" nham giam
ap lwe gay ra tlr viéc khai dong & md men xoan cao. Hé
théng nay ciing gitp git cho téc do trudc khi dwoc chon
hau nhw khong dbi gitra diéu kién co tai va khong tai.

QUAY SO TOC PO PIEU TOC

Dung cu cua ban dugec trang bj chirc nang quay s6 diéu
tdc. Ban c6 thé didu chinh téc do trong qua trinh van

hanh bang céch thiét lap trwéc viéc quay sb hodc thiét lap
trwdc githa mot trong bat ky cai dat nao.

Téc do clia dung cu quay sé duoc diéu khién bang cach
dat gia tri quay sb trén phan vé. HINH 13

Cai dit dé c6 S6 vong quay xap xi

Cai dat cong téc Pham vi tbc d6
5 5.000 RPM
10 10.000 RPM
*15 15.000 RPM
20 20.000 RPM
25 25.000 RPM
30 30.000 RPM
35 32.000 dén 35.000 RPM

* Khéng vwot qua téc do 15.000 RPM (vong trén phut) khi
st dung chdi cudc.

Tham khao biéu d6 Cai dat téc d6 & trang 4-7 dé giap xac
dinh th d6 phu hop cho vat liéu dwoc gia cong va phu
kién can s dung.

S dung dung cu & mirc cai dat cao nhét, ban cé thé
thwc hién dwoc hdu hét cac cong viéc. Tuy nhién, mét sb
vat liéu nhéat dinh (mét sé loai nhya va kim loai) c6 thé

bi hw hdng vi nhiét sinh ra & téc do cao va nén dwoc gia
cong & tbc do twong dbéi thap. Hoat dong & téc do thap
(15.000 RPM tr& xuéng) thuwong la téi nhat cho cac hoat
dong danh béng s dung phu kién danh bong ni. T4t ca
cac hoat dong cha ri can c6 téc do thap hon dé tranh cac
mat ri vang ra khéi gia d&. Hay dé dung cu thwc hién cong
viéc khi s& dung mirc cai dat téc do thap hon. Mirc téc do
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cao hon phu hop hon cho gé cting, kim loai va thay tinh
ciing nhw dé thyc hién cac cong viéc nhw khoan, cham
khac, cat, khdm va dinh hinh.

Mot sb hwéng dan lién quan dén téc do clia dung cu:

+  Nhwa va cac vat liéu nong chay & nhiét do thap nén
dwoc cat & téc do thap.

+  Phai thyc hién danh bong, cha nham va vé sinh béng
chdi cudc & téc dd nhd hon hodc bang 15.000 RPM
d& ngan lam hong chdi va vat liéu cta ban.

+  Nén cét gé & téc do cao.

+ Neén cét sat hodc thép & téc do cao.

+  Khi may cét thép toc d6 cao bat dau rung, thuong thi
didu d6 c6 nghia rang may dang chay & mirc téc do
qua cham.

+  Ban c6 thé cét nhom, hop kim ddng, hop kim chi, hop
kim kém va thiéc véi tbc do khac nhau, tiy thudc vao
loai vat liéu dwoc cat. Boi paraffin (khdng st dung
nwéc) hodc chét boi tron thich hop khac 1én may cét
dé ngan vat liéu cét bam vao ludi cét.

LUU Y: Tang lwe tac dung 1én dung cu khéng phai la gidi
phép khi dung cu kﬁéng thue hit?n dung ca’ch,. Hay ther phu
kién hodc cai dat toc do khac dé dat dwoc két qua mong
muon.

Khi céng tac bao tri phong ngtra dworc thwe hién béi nhan
vién khéng dwgc phép co thé dan dén vic Idp nhédm hé
thong day dan bén trong va céc bé phén va diéu nay cé
thé géy ra nguy hiém nghiém trong Chung t6i khuyén ban
nén dén céc Co s& bdo dwéng clia Dremel dé thuc hién
tat ca dich vu bao dwéng dung cu. Dé tranh khéi chén
thwong do viéc khéi dong bat nger hodc dién giat, hay luén
rat phich cdm khéi 6 cdm trwéc khi thuc hién bao dwdng

hod&c vé sinh.
A CANH BAO NGAT DUNG CU VA/HOAC RUT BO
SAC KHOI NGUON BIEN TRUOC
KHI VE SINH. Ban c6 thé vé sinh dung cu hiéu qua nhét
béng khong khi nén khé. Ludn deo kinh bao ho khi vé sinh
dung cu béng khi nén.

VE SINH
DE TRANH TAI NAN, HAY LUON

Phai ludn gir cho 16 thong hoi va can gat cong tac dwoc
sach sé& va khong c6 dj vat. Khong cb vé sinh dung cu

bang cach chén cac vat nhon qua khe hé.
H BAO MQOT SO DUNG MOI VA DUNG DICH
VE SINH LAM HONG CAC BO PHAN

LAM BANG NHUA. Mét vai trong sb
nay la: xang dau, cacbon tetraclorua, dung moi lam sach
¢c6 chira clo, amoniac va chét tay rira gia dung cé chira
amoniac.

A CANHBAO NGUOI DUNG KHONG PUQC TUY' Y
BAO DUONG CAC BO PHAN BEN

TRONG DUNG CU. Khi cong tac bao

tri phong nglra dwoc thwc hién béi nhan vién khéng dwoc
phép c6 thé dan dén viéc ndi sai hé théng day dan bén

trong va céac bd phan va didu nay cé thé gay ra nguy hiém
nghiém trong. Chiing téi khuyén ban nén dén Trung tém
béo dwéng cta Dremel dé thuc hién tét cd djch vu bdo

duéng dung cu. NHAN VIEN BAO DUONG: Ngét dung cu



véa/hodc bo sac khéi ngudn dién trudc khi thwe hién cong
tac bao dwéng.

San pham DREMEL nay duwoc bdo hanh theo cac quy
dinh luat phap cu thé cla tirng qudc gia; hw hdng do hao
mon thong thwdng, qua tai hodc sir dung khong ding
cach sé khong dwoc bao hanh.

Trong trwdng hop cé khiéu nai, hdy gl bd sac hodc dung
cu chwa thao roi cung véi héa don mua hang cho dai ly
cla ban.

LIEN HE V&I DREMEL
Dé biét thém thong tin vé danh muc s&n phadm, dudng

day noéng va dich vu hé tro' ctia Dremel, héay truy cap vao
www.dremel.com.

PETUNJUK ASLI

BACALAH PETUNJUK INI

GUNAKAN PELINDUNG TELINGA
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GUNAKAN PELINDUNG MATA

GUNAKAN MASKER DEBU
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KELAS Il DIBUAT

JANGAN BUANG PERALATAN LISTRIK,
AKSESORISNYA, DAN KEMASANNYA
BERSAMA-SAMA SAMPAH RUMAH TANGGA

BACALAH SEMUA
A PERINGATAN pesestvrytiey

KESELAMATAN DAN
SEMUA PETUNJUK.
Kegagalan dalam mengikuti peringatan dan petunjuk
keselamatan, dapat mengakibatkan kejutan listrik,
kebakaran dan/atau cedera badan serius.
Simpan semua peringatan dan petunjuk untuk
referensi di masa mendatang.
Istilah “peralatan listrik" dalam peringatan ini mengacu
pada peralatan listrik (yang dilengkapi kabel) yang
dioperasikan dengan listrik atau peralatan listrik (tanpa
kabel) yang dioperasikan dengan baterai.
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KESELAMATAN AREA KERJA

Pastikan area kerja bersih dan terang. Area
yang berantakan dan gelap mudah mengakibatkan
kecelakaan.

. Jangan mengoperasikan peralatan listrik dalam

lingkungan yang berkemungkinan terjadi ledakan,
misalnya saat terdapat debu, gas atau cairan
yang mudah terbakar. Peralatan listrik menghasilkan
percikan yang dapat membakar debu atau asap.
Jauhkan anak-anak dan orang sekitar area kerja
saat mengoperasikan peralatan listrik. Gangguan
dapat menyebabkan Anda kehilangan kontrol.

KESELAMATAN LISTRIK

Steker peralatan listrik harus sesuai dengan
stopkontak. Jangan mengubah colokan dengan
cara apapun. Jangan menggunakan colokan
adapter dengan peralatan listrik yang diardekan.
Colokan yang tidak diubah dan stopkontak yang sesuai
dapat mengurangi risiko kejutan listrik.

Hindari kontak badan dengan permukaan yang
diardekan seperti pipa, radiator, kompor dan
kulkas. Terdapat risiko kejutan listrik yang tinggi jika
Anda memijak bumi.

Jangan sampai peralatan listrik terkena hujan
atau basah. Air yang memasuki peralatan listrik akan
meningkatkan risiko kejutan listrik.

. Jangan salah menggunakan kabel. Jangan pernah

menggunakan kabel untuk membawa, menarik atau
mencabut peralatan listrik. Jauhkan kabel dari
panas, minyak, pinggiran tajam atau komponen
yang bergerak. Kabel yang rusak atau terbelit dapat
meningkatkan risiko kejutan listrik.

Saat mengoperasikan peralatan listrik di luar
ruangan, gunakan kabel perpanjangan yang cocok
untuk penggunaan luar ruangan. Penggunaan kabel
yang sesuai untuk penggunaan luar ruangan dapat
mengurangi risiko kejutan listrik.

Jika terpaksa mengoperasikan peralatan listrik di
tempat yang basah, gunakan sekering kebocoran
arde (ELCB). Penggunaan sekering kobocoran arde
mengurangi risiko kejutan listrik.

KESELAMATAN PRIBADI

Selalu waspada, perhatikan apa yang

Anda lakukan dan gunakan akal sehat saat
mengoperasikan peralatan listrik. Jangan
menggunakan peralatan listrik saat lelah atau di
bawah pengaruh obat-obatan atau alkohol. Sesaat
saja tidak memperhatikan saat mengoperasikan
peralatan listrik dapat menyebabkan cedera pribadi
yang serius.

Gunakan alat pelindung diri. Selalu pakai pelindung
mata. Alat pelindung seperti masker debu, sepatu
keselamatan karet, topi pelindung atau pelindung
telinga yang digunakan untuk kondisi yang tepat akan
mengurangi cedera pribadi.

Cegah menyalakan secara tidak sengaja.
Pastikan sakelar dalam posisi mati sebelum
menyambungkan ke catu daya dan/atau pak
baterai, mengangkat atau membawa peralatan.
Membawa alat dengan menyentuh sakelar atau
menyalakan peralatan listrik dapat menyebabkan
kecelakaan.

Lepas semua kunci atau kunci inggris penyesuaian
sebelum menghidupkan peralatan listrik. Kunci
inggris atau kunci yang tertinggal pada komponen
peralatan listrik yang berputar dapat menyebabkan
cedera badan.



Jangan melangkah terlalu lebar. Pastikan Anda
selalu berpijak dengan kokoh dan seimbang.
Dengan begini, kontrol peralatan listrik akan lebih baik
dalam situasi tak terduga.

Kenakan pakaian yang sesuai. Jangan
mengenakan pakaian yang longgar atau perhiasan.
Jauhkan rambut, pakaian dan sarung tangan

dari komponen bergerak. Pakaian yang longgar,
perhiasan atau rambut panjang dapat tersangkut
dalam komponen yang bergerak.

Jika perangkat tersedia untuk sambungan fasilitas
ekstraksi dan pengumpul debu, pastikan perangkat
tersebut tersambung dan digunakan dengan benar.
Penggunaan perangkat ini dapat mengurangi bahaya
terkait debu.

Genggam peralatan listrik pada permukaan handel
terpisah saat Anda mengoperasikan di mana
aksesori pemotongnya dapat menyentuh kabel
tersembunyi. Aksesori pemotong yang menyentuh
kabel “hidup” dapat menyebabkan komponen logam
peralatan listrik yang terbuka “hidup” dan dapat
menyebabkan kejutan listrik pada operator.

PENGGUNAAN DAN PERAWATAN PERALATAN
LISTRIK

Jangan gunakan peralatan listrik dengan dipaksa.
Gunakan peralatan listrik yang tepat sesuai
penggunaannya. Peralatan listrik yang tepat akan
bekerja lebih baik dan aman jika sesuai dengan
rancangannya.

Jangan menggunakan peralatan listrik jika sakelar
tidak dapat menghidupkan atau mematikannya.
Peralatan listrik yang tidak dapat dikendalikan dengan
sakelar akan berbahaya dan harus diperbaiki.

Cabut steker dari sumber listrik dan/atau pak
baterai dari peralatan listrik sebelum menyetel,
mengganti aksesori, atau menyimpan peralatan
listrik. Langkah pencegahan demi keselamatan
tersebut mengurangi risiko menyalakan peralatan listrik
secara tidak sengaja.

Jauhkan peralatan listrik yang tidak digunakan
dari anak-anak dan jangan izinkan orang yang
tidak terbiasa dengan peralatan listrik atau
petunjuk ini mengoperasikan peralatan listrik.
Peralatan listrik akan berbahaya jika berada di tangan
pengguna yang tidak terlatih.

Pelihara peralatan listrik. Periksa jika ada
ketidaksesuaian atau komponen bergerak yang
terikat, kerusakan komponen dan kondisi lain yang
dapat mempengaruhi pengoperasian peralatan
listrik. Jika rusak, perbaiki peralatan listrik sebelum
digunakan. Banyak kecelakaan terjadi karena peralatan
listrik yang kurang dipelihara.

Pastikan alat pemotong tajam dan bersih. Alat
pemotong yang dipelihara dengan baik dengan ujung
pemotong yang tajam cenderung tidak terikat dan lebih
mudah dikendalikan.

Gunakan peralatan listrik, aksesori dan komponen
alat dll, sesuai dengan petunjuk ini, dengan
mempertimbangkan kondisi kerja dan pekerjaan
yang akan dilakukan. Penggunaan peralatan listrik
untuk pengoperasian yang berbeda dari tujuannya
dapat mengakibatkan situasi berbahaya.

SERVIS

Peralatan listrik Anda harus diservis oleh petugas
reparasi berpengalaman menggunakan komponen
pengganti yang sama. /ni akan memastikan bahwa
keamanan peralatan listrik dijaga.

PERINGATAN KESELAMATAN UMUM UNTUK
OPERASI MENGGERINDA, MENGAMPELAS,
MENYIKAT, MEMOLES ATAU MEMOTONG ABRASIF

a.
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Peralatan listrik ini dimaksudkan untuk berfungsi
sebagai alat penggerinda, pengampelas, penyikat,
pemoles, atau pemotong. Baca semua peringatan
keselamatan, petunjuk, gambar dan spesifikasi
yang disediakan bersama peralatan listrik ini.
Kegagalan dalam mengikuti petunjuk di bawah ini
dapat mengakibatkan kejutan listrik, kebakaran dan/
atau cedera badan serius.

Jangan menggunakan aksesori yang tidak
dirancang khusus dan direkomendasikan oleh
produsen alat. Hanya karena aksesori yang dapat
dipasang pada peralatan listrik, hal ini tidak menjamin
pengoperasian yang aman.

Kecepatan aksesori penggerindaan terukur
dihitung harus minimal sama dengan kecepatan
maksimum yang ditandai pada peralatan listrik.
Aksesori penggerindaan yang melampaui kecepatan
terukur dapat pecah dan terlontar.

Diameter luar dan ketebalan aksesori harus
berada di dalam nilai kapasitas peralatan listrik
Anda. Aksesori yang ukurannya salah tidak dapat
dikendalikan dengan baik.

Ukuran punjung roda, drum pengampelasan, atau
aksesori lainnya harus pas dengan spindel atau
kolet peralatan listrik. Aksesori yang tidak sesuai
dengan perangkat peralatan listrik akan menjadi

tidak seimbang, bergetar berlebihan dan dapat
menyebabkan hilang kendali.

Roda yang dipasangi mandrel, drum
pengampelasan, pemotong atau aksesori lain
harus dimasukkan penuh ke dalam kolet atau cuk.
Jika mandrel kurang dipegang dan/atau jarak bagian
depan/belakang dengan roda terlalu panjang, roda
yang dipasang dapat menjadi longgar dan akan keluar
pada kecepatan tinggi.

Jangan menggunakan aksesori yang rusak.
Sebelum digunakan, periksa aksesori seperti
roda abrasif jika ada yang pecah dan retak,

drum ampelas jika ada yang retak, hancur atau
usang, sikat kawat jika ada kawat yang longgar
atau retak. Jika peralatan listrik atau aksesori
terjatuh, periksa jika ada kerusakan atau pasang
aksesori yang tidak rusak. Setelah memeriksa
dan memasang aksesori, menjauhlah dari area
aksesori berputar dan jalankan peralatan listrik
pada kecepatan tanpa beban maksimum selama
satu menit. Aksesori yang rusak biasanya akan
hancur selama waktu pengujian.

Pakailah alat pelindung diri. Tergantung pada
penggunaannya, gunakan pelindung wajah atau
kacamata pelindung. Bila perlu, gunakan masker
debu, pelindung telinga, sarung tangan dan
celemek kerja yang dapat menghentikan pecahan
abrasif atau benda kerja yang kecil. Pelindung mata
harus dapat menghalangi puing yang beterbangan
akibat berbagai pengoperasian. Masker debu atau
respirator harus dapat menyaring partikel yang muncul
akibat pengoperasian. Kebisingan keras yang terlalu
lama dapat menyebabkan kehilangan pendengaran.
Jauhkan orang-orang dari area kerja. Semua orang
yang memasuki area kerja harus mengenakan alat
pelindung diri. Pecahan benda kerja atau aksesori
yang rusak dapat terlontar dan menyebabkan cedera di
luar area pengoperasian.

Genggam peralatan listrik pada permukaan handel



terpisah saat Anda mengoperasikan di mana
aksesori pemotongnya dapat menyentuh kabel
tersembunyi. Aksesori pemotong yang menyentuh
kabel “hidup” dapat menyebabkan komponen logam
peralatan listrik yang terbuka “hidup” dan dapat
menyebabkan kejutan listrik pada operator.

k. Selalu genggam alat dengan kencang di tangan
Anda selama menghidupkan. Torsi reaksi motor,
saat berakselerasi ke kecepatan penuh, dapat
menyebabkan alat terpelintir.

I.  Gunakan penjepit untuk menopang benda kerja
bila memungkinkan. Jangan memegang benda
kerja kecil di satu tangan dan alat di tangan lain
saat alat sedang digunakan. Dengan menjepit benda
kerja kecil, Anda bisa menggunakan tangan untuk
mengendalikan alat. Benda bulat seperti batang paku,
pipa atau selang cenderung akan menggulung sedang
dipotong, dan dapat menyebabkan bit tersangkut atau
melompat ke arah Anda.

m. Posisikan kabel bebas dari aksesori yang berputar.

Jika Anda kehilangan kendali, kabel dapat terpotong
atau tersangkut dan tangan atau lengan Anda dapat
tertarik ke dalam aksesori yang berputar.

n. Jangan meletakkan peralatan listrik sebelum
aksesori benar-benar berhenti. Aksesori yang
berputar dapat tersangkut ke permukaan dan menarik
peralatan listrik di luar kendali Anda.

o. Setelah mengganti komponen atau melakukan
penyesuaian, pastikan mur kolet, cuk atau
perangkat penyesuaian lain sudah benar-benar
kencang. Perangkat penyetelan yang longgar dapat
tiba-tiba bergeser, menyebabkan kehilangan kontrol.
Komponen berputar yang longgar akan terlempar
dengan keras.

p. Jangan menjalankan peralatan listrik sambil
membawanya di pinggang Anda. Kontak yang
tidak disengaja dengan aksesori yang berputar dapat
merobek pakaian, menarik aksesori ke dalam tubuh
Anda.

q. Bersihkan ventilasi udara peralatan listrik secara
teratur. Kipas mesin akan menarik debu ke dalam
wadah dan akumulasi bubuk logam yang berlebihan
dapat menyebabkan bahaya listrik.

r. Jangan mengoperasikan peralatan listrik di dekat
bahan yang mudah terbakar. Percikan dapat memicu
bahan-bahan ini.

s. Jangan menggunakan aksesori yang memerlukan
pendingin cair. Menggunakan air atau pendingin cair
lainnya dapat menyebabkan kejutan listrik.

KICKBACK DAN PERINGATAN TERKAIT

Kickback adalah reaksi mendadak terhadap roda yang
berputar, karet pengampelasan, sikat atau aksesori
lainnya yang terjepit atau sobek. Terjepit atau tersangkut
menyebabkan mogoknya aksesori berputar yang
dapat menyebabkan peralatan listrik yang tidak terkendali
dipaksa ke arah yang berlawanan dengan rotasi aksesori.
Misalnya, jika roda abrasif sobek atau terjepit oleh benda
kerja, tepian roda yang masuk ke dalam titik jepit dapat
menyusup ke dalam permukaan bahan dan menyebabkan
roda terlontar keluar. Roda dapat melompat ke arah atau
menjauh dari operator, tergantung pada arah gerakan
roda itu saat terjepit. Roda abrasif juga bisa pecah karena
kondisi ini. Kickback adalah akibat dari penyalahgunaan
dan/atau prosedur atau kondisi pengoperasian yang
salah pada peralatan listrik dan dapat dihindari dengan
mengambil tindakan pencegahan yang tepat seperti di
bawah ini.
a. Selalu genggam peralatan listrik dengan kuat

dan posisikan tubuh serta lengan untuk menahan

kekuatan kickback. Operator dapat mengendalikan
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kekuatan kickback, jika melakukan tindakan
pencegahan yang tepat.

Berhati-hatilah saat mengerjakan sudut, tepi
tajam dll. Hindari terpantul dan tersangkut
aksesori. Sudut, tepi tajam atau pantulan cenderung
menghalangi aksesori berputar dan menyebabkan
kehilangan kendali atau kickback.

Jangan memasang mata gergaji bergigi. Mata
gergaji tersebut sering kickback dan hilang kendali.
Selalu masukkan bit ke dalam bahan dengan
searah dengan ujung pemotong yang keluar

dari bahan (yang searah dengan arah chip
kemungkinan terlempar). Memasukkan alat ke arah
yang salah menyebabkan ujung pemotong bit lepas
dan menarik alat ke arah masukan ini.

Saat menggunakan kikir putar, roda potong,
pemotong kecepatan tinggi atau pemotong karbit
tungsten, selalu jepit benda kerja dengan kencang.
Roda-roda ini akan mencengkeram jika sedikit miring
di dalam alur, dan dapat terjadi kickback. Saat roda
potong mencengkeram, roda itu biasanya akan pecah.
Saat kikir putar, pemotong kecepatan tinggi atau
pemotong karbit tungsten mencengkeram, mereka
dapat terlontar dari alur dan Anda dapat kehilangan
kendali alat tersebut.

Jangan menyentuhkan tangan di dekat aksesori
yang berputar. Aksesori dapat kickback ke tangan
Anda.

Jangan memposisikan tubuh di area di mana
peralatan listrik akan bergerak jika kickback.
Kickback akan mendorong alat ke arah berlawanan
dengan gerakan roda saat tersangkut.

PERINGATAN KESELAMATAN KHUSUS UNTUK
OPERASI PENGGERINDAASN DAN PEMOTONGAN
ABRASIF

Hanya gunakan jenis roda yang dianjurkan

untuk peralatan listrik Anda dan hanya untuk
penggunaan yang dianjurkan pula. Misalnya:
jangan menggerinda dengan sisi roda potong.
Roda pemotong abrasif dimaksudkan untuk
penggerindaan bagian tepi. Memaksa sisi pada roda
ini dapat menyebabkan roda hancur.

Untuk colokan dan corong abrasif berulir, hanya
gunakan mandrel roda yang tidak rusak dengan
flensa bahu yang terpasang dengan ukuran dan
panjang yang tepat. Mandrel yang sesuai akan
mengurangi kemungkinan pecah.

Jangan “memaksa” roda pemotong menekannya
terlalu keras. Jangan mencoba memotong

terlalu dalam. Tekanan yang berlebihan pada roda
dapat meningkatkan pemuatan dan kerentanan

roda terpelintir atau sobek dalam potongan dan
kemungkinan kickback atau roda pecah.

Jangan memposisikan tangan sejajar dengan dan
di belakang roda berputar. Saat roda, di tengah
pengoperasian, bergerak menjauh dari tangan Anda,
kemungkinan kickback dapat mendorong roda yang
berputar dan peralatan listrik langsung ke arah Anda.
Saat roda terjepit, sobek atau saat mengganggu
potongan karena apa pun, matikan peralatan
listrik dan pegang peralatan listrik dan diamkan
sampai roda benar-benar berhenti. Jangan pernah
mencoba untuk melepas roda pemotong saat
masih bergerak, jika tidak maka akan terjadi
kickback. Periksa dan lakukan tindakan perbaikan
untuk menghilangkan penyebab roda terjepit atau
tersangkut.

Jangan memulai ulang operasi pemotongan dalam
benda kerja. Biarkan roda mencapai kecepatan
penuh dan masukkan ulang potongan dengan



hati-hati. Roda dapat terikat, lepas atau kickback jika
peralatan listrik dimulai ulang dalam benda kerja.

g. Topang panel atau benda kerja yang berukuran
besar untuk meminimalkan risiko roda terjepit
atau kickback. Benda kerja yang besar cenderung
tersangkut di bawah badannya sendiri. Penopang
harus diletakkan di bawah benda kerja di dekat garis
potongan dan di dekat tepian benda kerja di kedua
sisi roda.

h. Berhati-hatilah ketika membuat “pocket cut” ke
dinding atau area tak nampak lainnya. Roda yang
menonjol keluar dapat memotong pipa gas atau air,
kabel listrik atau benda yang dapat menyebabkan
kickback.

PERINGATAN KESELAMATAN KHUSUS UNTUK
OPERASI MENYIKAT KAWAT

a. Ketahuilah bahwa bulu-bulu kawat terhambur
oleh sikat bahkan selama pengoperasian normal.
Jangan terlalu menekan kabel dengan menerapkan
muatan berlebih ke sikat. Bulu kawat dapat dengan
mudah menembus pakaian tipis dan/atau kulit.

b. Biarkan sikat berjalan dengan kecepatan
pengoperasian selama sedikitnya satu menit
sebelum digunakan. Selama waktu tersebut,
tidak boleh ada yang berdiri di depan atau sejajar
dengan sikat. Bulu-bulu atau kabel yang kendur dapat
terlepas selama waktu pengoperasian.

c. Arahkan sampah sikat kawat yang berputar

menjauh dari Anda. Partikel kecil dan pecahan kawat

kecil dapat terlepas pada kecepatan tinggi selama
penggunaan sikat ini dan dapat masuk ke dalam kulit

Anda.

Jika penggunaan pelindung direkomendasikan

untuk menyikat kawat, jangan sampai roda kawat

atau sikat mengganggu pelindung. Diamater roda
kawat atau sikat dapat membesar akibat muatan kerja
dan gaya sentrifugal.

Jangan melebihi 15000 menit-' saat menggunakan

sikat kawat.

Jangan bekerja dengan bahan yang
A PERINGATAN mengandung asbes (asbes dianggap

karsinogenik).

Lakukan tindakan perlindungan
A\ PERINGATAN et kb

saat bekerja. Debu dapat terbentuk,
yang berbahaya bagi kesehatan manusia, mudah
terbakar atau meledak (beberapa debu dianggap
karsinogenik); pakailah masker debu dan bekerja
dengan penyaring debu/chip jika dapat disambungkan.

B
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PEMBUANGAN

Mesin, aksesori dan kemasan harus disortir untuk daur
ulang ramah lingkungan.

HANYA UNTUK NEGARA-NEGARA EROPA

Jangan membuang peralatan listrik bersama
E dengan limbah rumah tangga!

Menurut Pedoman Eropa 2012/19/EC untuk

Limbah Peralatan Listrik dan Elektronik serta
implementasinya ke hukum nasional, peralatan listrik yang
tidak lagi digunakan harus dikumpulkan secara terpisah
dan dibuang dengan cara yang benar bagi lingkungan.

SPESIFIKASI UMUM

Kisaran Voltase. . ....... 230-240V, 50/60Hz

Daya Terukur .......... 175W

Kecepatan Terukur. .. ... 32.000 RPM

Kapasitas Kolet ........ 0,8 mm, 1,6 mm, 2,4 mm,

@ 3,2 mm
Pembuatan Kelas Il. . Alat pembuatan insulasi ganda
(GAMBAR 5)

KABEL PERPANJANGAN

Gunakan kabel perpanjangan yang aman dan tidak
digulung dengan kapasitas 5 Amp.

SELALU CABUT MULTI ALAT SEBELUM MENGGANTI
AKSESORI, MENGUBAH KOLET, ATAU MENYERVIS
ALAT.

UMUM

Alat serba guna Dremel adalah alat presisi kualitas tinggi
yang dapat digunakan untuk melakukan tugas terinci
dan rumit. Berbagai macam aksesori dan pelengkap
Dremel akan memudahkan Anda dalam berbagai macam
tugas. Misalnya mampelas, mengukir, memahat, routing,
membersihkan dan memoles.

GAMBAR 6

A. Tombol kunci batang
Tombol Hidup/Mati

Tombol beragam kecepatan
Kabel Listrik

Hanger

Lubang ventilasi

. Kunci kolet

Batang

Tutup wadah atau nose cap/kunci inggris terpadu
EZ Twist™

Mur kolet

Kolet

~Iemmuow
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KOLET

Aksesori Dremel tersedia untuk alat serba guna yang
disertai berbagai ukuran shank. Kolet empat ukuran
tersedia untuk mengakomodasi berbagai ukuran shank.
Ukuran kolet ditunjukkan dengan cincin di bagian belakang
kolet.

GAMBAR 7

Mur kolet

Kolet 3,2 mm tanpa cincin (480)

Kolet 2,4 mm dengan tiga cincin (481)
Kolet 1,6 mm dengan dua cincin (482)
Kolet 0,8 mm dengan satu cincin (483)
Cincin identifikasi

Tmoow>

CATATAN: Beberapa komponen alat serba guna
mungkin tidak menyertakan empat ukuran kolet. Kolet
dijual terpisah.

Selalu gunakan kolet yang cocok dengan ukuran shank
aksesori yang akan Anda gunakan. Jangan memaksa



diameter shank besar masuk ke dalam kolet yang lebih
kecil.

Hanya gunakan aksesori Dremel dengan performa tinggi
yang sudah lolos uji.

MENGGANTI KOLET

MENYEIMBANGKAN AKSESORI

GAMBAR 8

. Kunci inggris kolet
Tombol kunci batang
Mur kolet
Untuk mengendurkan
Untuk mengencangkan

moow»
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Tekan tombol kunci batang, tahan dan putar batang
dengan tangan sampai tersambung ke kunci batang.
Jangan mengencangkan tombol kunci batang saat alat
serba guna sedang berjalan.
2. Saat tombol kunci batang kencang, kendurkan dan
lepas mur kolet. Gunakan kunci inggris kolet jika perlu.
3. Lepas kolet dengan cara menariknya sampai lepas
dari batang.
4. Pasang kolet berukuran tepat ke dalam batang dan
kencangkan kembali mur kolet dengan tangan. Jangan
benar-benar mengencangkan mur jika tidak ada
komponen atau aksesori yang dipasang.

MENGGANTI AKSESORI

GAMBAR 8, 8b

1. Tekan tombol kunci batang dan putar batang dengan
tangan sampai tersambung ke kunci batang. Jangan
mengencangkan tombol kunci batang saat alat serba
guna sedang berjalan.

2. Saat tombol kunci batang kencang, kendurkan (jangan
lepas) mur kolet. Gunakan kunci inggris kolet jika
perlu.

3. Pasang shank komponen atau aksesori ke dalam kolet.

4. Dengan tombol kunci batang tersambung, kencangkan
dengan tangan mur kolet hingga bit atau shank
aksesori dicengkeram oleh kolet.

CATATAN: Baca petunjuk yang disertakan dengan
aksesori Dremel untuk informasi lebih lanjut tentang
penggunaannya.

Hanya gunakan aksesori Dremel dengan performa tinggi
yang sudabh lolos uji.

NOSE CAP/KUNCI INGGRIS TERPADU EZ TWIST™

GAMBAR 9
F. Nose cap/kunci inggris terpadu EZ Twist™ (tidak
tersedia di setiap alat 4000)

Tutup bagian depan ini memiliki kunci inggris terpadu
yang dapat Anda gunakan untuk melonggarkan dan
mengencangkan mur kolet tanpa menggunakan kunci kolet
standar.

1. Lepas sekrup nose cap dari alat, sejajarkan baja lalu
masukkan ke dalam cap dengan mur kolet.

2. Saat tombol kunci batang kencang, putar nose
cap ke kiri untuk mengendurkan mur kolet. Jangan
mengencangkan tombol kunci batang saat alat serba
guna sedang berjalan.

3. Pasang shank komponen atau aksesori ke dalam kolet.

4. Dengan kunci batang yang tersambung, putar tutup
bagian depan ke kanan untuk mengencangkan mur
kolet.

5. Pasang kembali nose cap ke posisi semula dengan
sekrup.
CATATAN: Baca petunjuk yang disertakan dengan
aksesori Dremel untuk informasi lebih lanjut tentang
penggunaannya.
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Untuk pekerjaan presisi, semua aksesori harus memiliki
keseimbangan yang baik (sama seperti ban pada mobil).
Untuk menyeimbangkan aksesori, longgarkan sedikit

mur kolet dan putar 1/4 aksesori atau kolet. Kencangkan
kembali mur kolet dan jalankan Alat Pemutar. Anda harus
dapat mengetahui dari suara dan merasakannya jika
aksesori bekerja seimbang. Lanjutkan penyetelan dengan
cara ini hingga tercapai keseimbangan.

PENGGUNAAN

Langkah pertama dalam menggunakan multi alat adalah
dengan "merasakannya". Genggam alat dan rasakan berat
serta keseimbangannya. Rasakan wadahnya yang runcing.
Dengan wadah runcing ini, alat dapat digenggam seperti
pena atau pensil.

Selalu jauhkan alat dari wajah Anda. Aksesori dapat rusak
selama digenggam dan dapat terlepas saat bergerak
cepat.

Saat menggenggam alat, jangan menghalangi lubang
ventilasi dengan tangan. Lubang ventilasi yang terhalang
dapat menyebabkan motor terlalu panas.

PENTING! Lakukan latihan dengan bahan sisa terlebih
dulu untuk melihat cara kerja tindakan kecepatan tinggi
alat. Perlu diingat bahwa alat serba guna akan bekerja
paling baik jika kecepatan, bersama dengan akseori dan
alat tambahan Dremel yang tepat, bekerja sendiri. Jangan
menekan alat saat digunakan, jika memungkinkan. Lebih
baik turunkan aksesori yang berputar secara perlahan
pada permukaan kerja dan biarkan menyentuh titik di
mana Anda ingin memulai. Berkonsentrasilah pada
menggenggam alat saat bekerja dan tekanlah sangat
perlahan dengan tangan Anda. Biarkan aksesori bekerja
sendiri.

Biasanya membuat serangkaian jalan dengan alat lebih
baik daripada melakukan seluruh pekerjaan dengan satu
jalan. Sentuhan yang lembut memberi kontrol terbaik dan
mengurangi kemungkinan kesalahan.

MENGGENGGAM ALAT

Untuk kontrol terbaik dalam pekerjaan yang dekat,
genggam alat serba guna seperti pensil di antara ibu jari
dan telunjuk. GAMBAR 10

Metode genggaman "golf" digunakan untuk pengoperasian
yang lebih berat seperti menggerinda atau memotong.
GAMBAR 11

Bagian Depan

Untuk melakukan tugas presisi, tersedia bagian depan
yang terpisah. Bagian depan yang terpisah berbentuk
trilobular agar pengguna dapat menjepit bagian depan
dengan nyaman di antara ibu jari dan telunjuk. Bentuknya
yang ramping sangat baik untuk menggurat, mengukir
dan memahat yang rinci dengan jarak pandang yang
tepat. Bagian depan ini tidak termasuk dalam setiap kit.
GAMBAR 12

KECEPATAN PENGOPERASIAN

Untuk memilih kecepatan yang tepat untuk setiap
pekerjaan, gunakan sepotong bahan kerja untuk latihan.



SAKELAR GESER "HIDUP/MATI"

Alat ini "DIHIDUPKAN" dengan sakelar geser yang terletak
di sisi atas wadah mesin.

UNTUK "MENGHIDUPKAN" ALAT, geser sakelar ke
depan.

UNTUK "MEMATIKAN" ALAT, geser sakelar ke belakang.

MOTOR BERPERFORMA TINGGI

Alat Anda dilengkapi dengan motor alat putar berperforma
tinggi. Motor ini meningkatkan fleksibilitas alat putar
dengan menggerakkan alat tambahan Dremel.

REAKSI ELEKTRONIK

Alat Anda dilengkapi dengan sistem reaksi elektronik
internal yang dapat “memulai dengan halus”, yang akan
mengurangi tekanan yang terjadi dari torsi awal yang
tinggi. Sistem ini juga membantu menjaga kecepatan yang
sudah dipilih supaya tetap konstan antara kondisi tanpa
beban dan dengan beban.

TOMBOL BERAGAM KECEPATAN

Alat Anda dilengkapi dengan tombol beragam kecepatan
Kecepatan dapat disetel selama pengoperasian dengan
tombol prasetel atau salah satu pengaturan.

Kecepatan Alat Pemutar dikendalikan dengan mengatur
tombol pada wadah. GAMBAR 13

Pengaturan untuk Perkiraan Putaran

Pengaturan Rentang Kecepatan
Sakelar
5 5.000 RPM
10 10.000 RPM
*15 15.000 RPM
20 20.000 RPM
25 25.000 RPM
30 30.000 RPM
35 32.000 sampai 35.000 RPM

* Jangan melebihi 15.000 RPM saat menggunakan sikat
kawat.

Baca grafik Pengaturan Kecepatan di halaman 4-7 untuk
membantu menentukan kecepatan yang tepat untuk
bahan yang sedang dikerjakan dan aksesori yang harus
digunakan.

Sebagian besar pekerjaan dapat diselesaikan dengan
menggunakan alat pada pengaturan tertinggi. Namun,
bahan-bahan tertentu (beberapa jenis plastik dan logam)
dapat rusak karena panas yang dihasilkan dari kecepatan
tinggi dan harus dikerjakan pada kecepatan yang relatif
lambat. Kecepatan lambat (15.000 RPM atau kurang)
biasanya paling baik untuk memoles menggunakan
aksesori pemolesan kain. Semua penyikatan memerlukan
kecepatan yang lebih rendah untuk mencegah kawat
lepas dari dudukan. Biarkan alat bekerja sendiri saat
menggunakan pengaturan kecepatan lambat. Kecepatan
tinggi lebih baik untuk kayu keras, logam dan kaca dan
untuk pengeboran, pengukiran, pemotongan, penjaluran
dan pembentukan.

Panduan tentang kecepatan alat:

« Bahan plastik dan lainnya yang mencair pada suhu
rendah harus dipotong pada kecepatan rendah.

*« Memoles, mempelitur dan membersihkan dengan
sikat bulu harus dilakukan pada kecepatan maksimum
15.000 RPM untuk mencegah kerusakan sikat dan
bahan.
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« Kayu harus dipotong dengan kecepatan tinggi.

» Besi atau baja harus dipotong dengan kecepatan
tinggi.

+ Jika pemotong baja kecepatan tinggi mulai bergetar, ini
biasanya berarti pemotong berjalan terlalu lambat.

*  Aluminium, campuran tembaga, campuran timah,
campuran seng dan timah dapat dipotong pada
berbagai kecepatan, tergantung pada jenis
pemotongan yang dilakukan. Gunakan parafin (bukan
air) atau pelumas yang sesuai pada pemotong agar
bahan yang dipotong tidak menempel pada gigi
pemotong.

CATATAN: Jangan menekan alat jika tidak bekerja dengan
baik. Cobalah aksesori atau pengaturan kecepatan lain
untuk mencapai hasil yang diinginkan.

Perawatan preventif yang dilakukan oleh petugas tidak
resmi dapat mengakibatkan salah penempatan kabel
internal dan komponen yang dapat menyebabkan bahaya
serius. Kami menganjurkan agar semua servis alat
dilakukan oleh Fasilitas Servis Dremel. Untuk menghindari
cedera karena memulai dengan mendadak atau karena
kejutan listrik, selalu cabut colokan dari stopkontak dinding

sebelum menyervis atau membersihkan.
A PERINGATAN KECELAKAAN, CABUT ALAT DAN/
ATAU PENGISI DAYA DARI CATU
DAYA SEBELUM MEMBERSIHKAN. Alat ini dapat
dibersihkan paling efektif dengan udara kering
terkompresi. Selalu pakai kacamata pelindung saat
membersihkan alat dengan udara terkompresi.

MEMBERSIHKAN
UNTUK MENGHINDARI

Lubang ventilasi dan tuas sakelar harus tetap bersih

dan bebas dari benda asing. Jangan membersihkan alat

dengan memasukkan benda-benda runcing ke dalam

lubang.

A PERINGATAN TERTENTU DAPAT MERUSAK
KOMPONEN PLASTIK. Beberapa di

antaranya adalah: bensin, karbon tetraklorida, pelarut

pembersih diklorinasi, amonia dan deterjen rumah tangga
yang mengandung amonia.

BAHAN PEMBERSIH DAN PELARUT

TIDAK ADA KOMPONEN YANG
A PERINGATAN DAPAT DISERVIS OLEH PENGGUNA

DI DALAMNYA. Perawatan
pencegahan yang dilakukan oleh selain petugas resmi
mungkin bisa mengakibatkan salah peletakan komponen
dan kabel internal yang dapat menyebabkan bahaya
serius. Kami menganjurkan agar semua servis alat
dilakukan oleh Pusat Servis Dremel. PETUGAS SERVIS:
Cabut alat dan/atau pengisi daya dari sumber listrik
sebelum diservis.

Produk DREMEL ini bergaransi sesuai dengan peraturan
pihak berwenang/negara masing-masing; kerusakan
karena pemakaian dan keausan secara normal, kelebihan
beban atau penanganan yang tidak sesuai akan
dikecualikan dari garansi.



Jika ada keluhan, kirim alat atau pengisi daya yang belum
dibongkar dan bukti pembelian ke dealer Anda.

HUBUNGI DREMEL

Untuk informasi lebih lanjut mengenai ragam produk,
dukungan dan hotline Dremel, kunjungi www.dremel.com.
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