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CE DECLARATION OF CONFORMITY We declare under our sole responsibility that the
product model: DREMEL 220 WORKSTATION - Combined Drill Press and Tool Holder is in
conformity with the provisions of the Directive 2006/42/EC.

NOISE/VIBRATION Measured in accordance with EN60745 the sound pressure level of this

tool is 78 dB(A) and the sound power level 89 dB(A) (standard deviation: 3 dB). Measured

in accordance with EN60745 the vibration when drilling in MDF is 2.3 m/s? (triax vector sum,
uncertainty K = 1.5 m/s?). The declared vibration total value is measured in accordance with

a standard test method and may be used for comparing one tool with another. It may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

The vibration emission during actual use of the power tool can

WARNING differ from the declared total value depending on the ways in

which you use the tool. Make an estimation of the exposure in
the actual conditions of use and identify the safety measures for personal protection
accordingly (taking account of all parts of the operating cycle such as the times when the tool
is switched off and when it is running idle in addition to the trigger time).

Technical file at: Dremel Europe (PT-SEU/ENG1), PO BOX 3267, 4800 DG Breda, NL.

EG KONFORMITETSFORKLARING Hérmed forklarar vi att foljande produkt: DREMEL 220
WORKSTATION - Borrstativ och verktygshallare i kombination foljer reglema och villkoren i
direktivet 2006/42/EG.

LJUD Ljudtrycksnivan som uppmatts enligt EN60745 &r pa denna maskin 78 dB(A) och
j ivan 89 dB(A) i : 3 dB). Uppmatt i enlighet med EN60745, vibration
vid borrning i MDF &r 2,3 m/s? (triax vektorsumma, osakerhet K = 1,5 m/s?). Det angivna totala
vibrationsvardet mats i enlighet med en standardtestmetod och far anvandas fér att jamfora ett
verktyg med ett annat. Det kan dven anvands vid en preliminar exponeringsbedémning.

Beroende pa hur verktyget anvands kan vibrationema vid

"ARNING anvandning av verktyget skilja sig fran det angivna totala
. Ardet. G5 .

or en av under
verkliga anvandningsfo och vidta arder for darefter (ta hansyn
till alla delar i anvandningsforloppet, som nar verktyget sténgs av och utover starttiden, nér det
gér pa tomgang).

Teknisk fil pa: Dremel Europe (PT-SEU/ENG1), PO Box 3267, NL-4800 DG Breda,

Nederlénderna

EG KONFORMITATSERKLARUNG Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
Modell: DREMEL 220 WORKSTATION - i B | und den
Vorgaben der EU-Richtlinie 2006/42/EG entspricht.

GERAUSCH Gemessen gemaR ENB0745 betrégt der Schalldruckpegel dieses Gerétes
78 dB(A) und der i 89 dB(A i 3 dB). G

EC SAMSVARSERKLARING Vi erkleerer som eneansvarlig at produktmodellen: DREMEL 220
WORKSTATION - Kombinert borestativ og er i samsvar med i
direktivet 2006/42/EC.

STBY Malt i henhold til EN6O745 er Iydirykinivaiet 78 JB(A) og lydkraftnivaet 89 dB(A)

gemaR EN60745 betragt die Vibration beim Bohren in MDF 2,3m/s? (Triax-Vektorsumme,
Unsicherheit K = 1,5 m/s?). Der wurde einer
Standard-Testmethode gemessen und kann zum Vergleich von Werkzeugen verwendet werden.
Er kann auch zur vorla i a der ition genutzt werden

In Abhangigkeit von der Art, in der das Werkzeug verwendet
WARNUNG wird, kann die i ion wahrend der
Arbeit von dem angegebenen Gesamtwert abweichen. Um die

E unter den tatsé und zu

3 dB). Malt i henhold til EN60475 er vibrasjonen nér det bores i MDF

2,3 m/s? (triax vektorsum, usikkerhet K = 1,5 m/s?). Den erkleerte totalverdien for vibrasjon er
malt i henhold til en standardtestmetode, og kan brukes til & sammenligne et verktoy med et
annet. Den kan ogsa brukes il innledende eksponeringsvurdering.

Vibrasjonsemisjonen under faktisk bruk av elektroverkteyet kan
AD"ARSEL awvike fra de oppgitte verdiene, avhengig av maten verktayet
brukes pa. Vurder eksponeringen i de omgivelsene som

verktayet skal brukes i, og serg deretter for nedvendige sikkerhetstiltak (alle aspekter av

welche personlichen SchutzmaRnahmen erforderlich sind, sollten zusétzlich zu den
Bedienungszeiten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerat abgeschaltet ist
oder im Leerlauf l&uft.

Technische Unterlagen erhalten Sie bei: Dremel Europe (PT-SEU/ENG1), PO BOX 3267,

4800 DG Breda, NL.

DECLARATION DE CONFORMITE CE Nous déclarons, sous notre propre responsabilité, que
le produit : WORKSTATION 220 DREMEL - Combiné support de pergage et support doutil est
conforme aux dispositions de la Directive 2006/42/CE.

BRUIT Mesuré selon EN60745, le niveau de la pression sonore de cet outil est 78 dB(A) et le
niveau de la puissance sonore 89 dB(A) (déviation standard : 3 dB). La valeur des vibrations
lors du pergage d'un panneau de fibres a densité moyenne (MDF), déterminée conformément
a la norme EN60745, est de 2,3 m/s? (somme vectorielle triaxiale, incertitude

K = 1,5 m/s?). La valeur totale de vibration déclarée est mesurée selon une méthode de test
standard, permettant de comparer les outils entre eux. Elle peut également étre utilisée dans
une évaluation préliminaire d’exposition.

L'émission de vibrations lors de I'utilisation de I'outil
'ITENTION électroportatif peut différer de la valeur totale déclarée selon la
maniére dont vous ['ufilisez. Estimez I'exposition & ces

derniéres dans les conditions réelles d'utilisation, qui vous permettra d'identifier les mesures de
sécurité & prendre en matiére de protection personnelle (en tenant compte de I'ensemble des
parties du cycle d'exploitation, telles que le moment ot I'outil est éteint et celui ot il est en
veille, en plus de celui ot il est activé).

Fiche technique disponible auprés de : Dremel Europe (PT-SEU/ENG1), PO BOX 3267,

4800 DG Breda, Pays-Bas.

EG-CONFORMITEITSVERKLARING Wij verklaren op eigen verantwoording dat het
productmodel: DREMEL 220 WERKSTATION - Gecombineerde boorstandaard en
gereedschaphouder voldoet aan de voorschriften van de richtlijn 2006/42/EG.

GELUID/TRILLINGEN Gemeten volgens EN60745 bedraagt het geluidsdrukniveau van dit

78 dB(A) en het g iveau 89 dB(A) ki
3 dB). Gemeten volgens de norm EN60745 is de trillingswaarde bij het boren in MDF
2,3 m/s? (triaxiale vectorsum, onzekerheid K = 1,5 m/s?). Het opgegeven totale trillingsniveau
is gemeten volgens een standaard testmethode en kan worden gebruikt om een gereedschap
te vergelijken met een ander. Het kan ook worden gebruikt als preliminaire evaluatie van de
blootstelling hieraan.

De trillingsemissie tijdens het daadwerkelijke gebruik van het
A LET OP gereedschap kan afwijken van de opgegeven totale waarde.
Dit is afhankelijk van de manier waarop u het gereedschap

gebruikt. Maak een inschatting van de mate waarin u tiidens daadwerkelijk gebruik aan
trillingen wordt blootgesteld en stel aan de hand hiervan de persoonlijke
beschermingsmaatregelen vast (waarbij u rekening houdt met alle onderdelen van de
bedrijfscyclus, waaronder de tijden dat het p is uif of is

maar niet wordt gebruikt, evenals de blootstellingstijd).

Technisch dossier bij: Dremel Europe (PT-SEU/ENG1), Postbus 3267, 4800 DG Breda, NL.

skal tas med i gen, ogsa de periodene nar verktoyet er slétt av eller gar
pa tomgang).

Teknisk fil finnes hos: Dremel Europe (PT-SEU/ENG1), Postboks 3267, 4800 DG Breda,

Nederland.

EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS Iimoitamme yksin olevamme vastuussa siité, ettd
tuotemalli: DREMEL 220 WORKSTATION - Yhdistetty porausteline ja tyokalunpidin noudattaa
direktiivid 2006/42/EY.

LU EN60745-standardin mukaisesti mitattu tyokalun aanenpainetaso on 78 dB(A),
4énitehotaso on 89 dB(A) (standardipoikkeama: 3 dB). Standardin EN60745 mukainen
térind poratessa MDF-levya on 2,3 m/s* I i i a
K= 1,5 m/s?). limoitettu tarinan i on mitattu i a
mukaan ja kokonaisarvon avulla voidaan verrata tyokaluja toisiinsa. Sité voidaan kayttaa myos
alustavaan altistusarviointiin.

Varina sahkétyokalun todellisen kéyton aikana voi poiketa
"AHOITUS iimoitetusta kokonaisarvosta sen mukaan, milld tavalla tyokalua
kaytetaan. Arvioi altistus todellisissa kéyttdoloissa ja tunnista

sen mukaiset tarvittavat toimet henkilokohtaista suojaa varten (ottaen huomioon kaikki
kayttosyklin osat, kuten ajat, jolloin tyokalu on sammutettu tai vapaalla, varsinaisen kaytn
lisaksi).

Tekninen asiakirja osoitteessa: Dremel Europe (PT-SEU/ENG1), PO BOX 3267, 4800 DG

Breda, NL.

EF-OVERENSSTEMMELSESREKLARING: Vi erkleerer som eneansvarlige, at produktet
model: DREMEL 220 WORKSTATION - i og eri
med i Radets direktiv 2006/42/EF.

ST@J Malt i overensstemmelse med ENB0745 er dette vaerktajs lydtrykniveau 78 dB(A) og

i 89 dB(A i 3 dB). Malt i henhold til EN60745 er vibrationen,
nar der bores i MDF-plader, 2,3 m/s? (triax vektorsum, usikkerhed K = 1,5 m/s?). Den opgivede
samlede malevaerdi for vibrationen er mélt i henhold til en standardiseret malemetode. Denne
malemetode kan bruges il at sammenligne forskellige veerktejer med hinanden. Den kan ogséa
anvendes som en forelobig vurdering af eksponeringen.

Under faktisk brug af el-vaerktejet kan vibrationsemissionen
AD"ARSEL afvige fra den angivne samlede veerdi, afhaengigt af, hvordan
varktojet bruges. Foretag en eksponeringsvurdering i de

omgivelser, hvor varktgjet skal bruges, og tag derefter de nedvendige
sikkerhedsforanstaltninger (alle aspekter af arbej skal indga i
perioder, hvor veerktajet er slukket eller kerer i tomgang).

Teknisk fil hos: Dremel Europe (PT-SEU/ENG1), PO BOX 3267, 4800 DG Breda, NL.
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE Dichiariamo sotto nostra personale responsabilita
che il prodotto modello: DREMEL 220 WORKSTATION - Supporto a colonna combinato con
supporto utensile & conforme alle norme della Direttiva 2006/42/CE.

RUMOROSITA Da misurazioni condotte secondo la norma EN60745, il livello di pressione
sonora risulta di 78 dB(A) e il livello di pressione sonora 89 dB(A) (deviazione standard:

3 dB). Misurazione ai sensi della norma EN60745. Le vibrazioni durante la foratura nel MDF
sono di 2,3 m/s? (somma vettoriale delle tre direzioni, incertezza K = 1,5 m/s?). Il valore totale
dichiarato delle vibrazioni & misurato secondo un metodo di prova standard e pué essere
utilizzato per confrontare un utensile con un altro. Potrebbe essere utilizzato anche in una

imi dell' i

L'emissione di vibrazioni durante I'utilizzo dell'elettroutensile
NZIONE pud variare dal valore totale dichiarato in base al modo in cui
si utilizza I'utensile. Fare una stima dell'esposizione nelle

condizioni di utilizzo attuali e, di conseguenza identificare le misure di sicurezza per la

personale (p ione tutte le parti del ciclo di funzionamento
come le volte in cui I'utensile viene spento e quando funziona in folle oltre al tempo di
azionamento).

Documentazione tecnica presso: Dremel Europe (PT-SEU/ENG1), PO BOX 3267, 4800

DG Breda, NL.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE Declaramos bajo nuestra Unica responsabilidad que
el producto modelo: DREMEL 220 WORKSTATION - Combinacion de bancada y soporte para
herramientas se encuentra en conformidad con las disposiciones de la directiva 2006/42/CE.

RUIDO Y VIBRACIONES Medido segtin EN60745 el nivel de la presion acustica de esta
herramienta se eleva a 78 dB(A) y el nivel de la potencia actstica 89 dB(A) (desviacion
estandar: 3 dB). Medida segtin EN60745, la vibracion durante el taladrado en MDF es

2,3 m/s? (suma vectorial triaxial, incertidumbre K = 1,5 m/s?). El valor total de la vibracion
declarado se mide de acuerdo con un método de prueba estandar y puede utilizarse para
comparar una herramienta con otra. También se puede utilizar para una evaluacion preliminar
de la exposicion.

Dependiendo de cémo se utilice, la emision de vibraciones
E"clo“ durante la utilizacion de la herramienta eléctrica puede diferir
del valor total declarado. Realice una estimacion de la

en las ci reales de uso e identifique las medidas de
seguridad que se deben tomar para la proteccion personal (teniendo en cuenta todas las
partes del ciclo operativo, como por ejemplo, las ocasiones en las que la herramienta se
desconecta, las ocasiones en las que esta encendida pero esté parada y ademas el tiempo en
el que esta activada).

Ficha técnica en: Dremel Europe (PT-SEU/ENG1), PO BOX 3267, 4800 DG Breda, NL.

DECLARAGAO DE CONFIRMIDADE CE Declaramos, sob nossa exclusiva responsabilidade,
que este produto, modelo: POSTO DE TRABALHO DREMEL 220 - Combinado coluna

de perfuragao + port; estd em i com as disposicoes da directiva
2006/42/CE

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT Kizarolagos felelGsséggel kijelentjik, hogy az aldbbi
tipust termék: DREMEL220 MUNKAALLOMAS - Kombinlt oszlopos flrogép és szerszamtartd
megfelel a 2006/42/EK direktiva eldirasainak.

ZAJ Az EN60745 alapjan végzett mérések szerint ezen készilék hangnyomésszintje

78 dB(A) a hangteUeswtmeny szintje 89 dB(A) (normal elteres 3 dB) Az EN60745 szabvanynak
megfelelden mérve a rezgés MDF firasakor 2,3 m/s?
K =15 m/s?). Afe\tun(etetl rezges teljes érték, amelyet standard teszteljarassal menunk és
az érték alhaté a itasara. Kitettség elézetes elemzésére is
hasznélhato.

A szerszam hasznalati modjatol fiiggben a késziilék
rezgésének mértéke eltérhet a megadott legnagyobb &rtéktsl.
Az aktudlis helyzetnek megfeleléen becsiilie meg a
vesze\yeztelettseget és annak megfeleléen élyes védelmet (
véve a munkafolyamat minden egyes részét, példaul azt is, amikor még szabadon forog a
szerszam a kikapcsolas utan).

Miiszaki fajl: Dremel Europe (PT-SEU/ENG1), PO BOX 3267, 4800 DG Breda, Hollandia.

)

PROHLASENI O SHODE S ES Na svou vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze model
STOJANOVY KORPUS DREMEL 220 - Kombinovana piiklepové vrtacka a drzék nastroje se
shoduje s pozadavky smérnice 2006/42/ES.

HLUCNOST Pfi méfeni podle EN60745 ¢ini hladina akustického tiaku tohoto nastroje

78 dB(A) a hladina ického vykonu 89 dB(A) (smé 4 odchylka: 3 dB). Vibrace pfi
vrtani do dfevovlaknité desky (MDF) dosahuji na zakladé méfeni podle EN60745 hodnoty

2,3 m/s? (prostorovy vektorovy soucet, neurcitost K = 1,5 m/s?). Prohlasovana celkova hodnota
vibraci se méfi v souladu se standardni zkuebni metodou a méZe byt pouZita pro srovnani
jednotlivych nastrojii mezi sebou. Muze byt také pouzita k predbéznému stanoveni vystaveni.

Vibrace vznikajici pfi konkrétnim pouZiti elektrického naradi se
"ARO"ANI mohou [i8it od deklarované celkové hodnoty, a to v zavislosti
na zplsobu pouziti nafadi. Provedte odhad miry rizika v
konkrétnich podminkéch pouZivani a stanovte odpovidajici bezpecnostni opatfeni pro osobni
ochranu (vezméte v Gvahu veskeré ¢asti provozniho cyklu, tj. kromé doby spusténi nafadi napf.
i dobu, po kterou je vypnuty, a dobu, kdy bézi naprazdno).

Technicka dokumentace u: Dremel Europe (PT-SEU/ENG1), PO BOX 3267, 4800 DG

Breda, NL.

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE O$wiadczamy, przyjmujac za to wylaczng odpowiedzialno$c,
‘ze model produktu: DREMEL 220 WORKSTATION- Zintegrowany statyw narzedziowy i stojak
wiertarski zgodny jest z postanowieniami Dyrektywy 2006/42/WE.

HALASPomiaréw dokonano zgodnie z norma EN60745 ciénienie akustyczne narzedzia wynosi
78 dB(A) za$ poziom mocy akustycznej 89 dB(A) (poziom odchylenie: 3 dB). Podczas pomiaru
zgodnego z normg ENB0745 wartos¢ drgan w przypadku namenu plyty p\\smowej MDF wynosi
2,3 m/s? (suma przyspieszei mierzona triax, K=1,5 m/s?).
Okreslony catkowity poziom drgan zostat zmierzony przy uzyciu standardowej metody testowej
i moze by¢ wykorzystywany w zakresie poréwnywania narzedzi. Warto$¢ ta moze réwniez

RUIDOVIBRAGOES Medido segundo EN60745 o nivel de pressao actstica desta
€ 78 dB(A) e o nivel de poténcia acustica 89 dB(A) (espago de erro: 3 dB). Medida em
conformidade com a norma EN60745, a vibragéo ao perfurar MDF € de 2,3 m/s? (soma vetorial
dos 3 eixos, incerteza K = 1,5 m/s?). O valor total de vibragao declarado é medido de acordo
com um método de ensaio normalizado e pode ser utilizado para comparar ferramentas entre
si. Pode também ser utilizado para uma avaliagao preliminar de exposicao.

A emisséo de vibragdes durante a utilizagéo desta ferramenta
A ATENGAO elétrica pode divergir do valor total declarado dependendo da
forma como a ferramenta é utilizada. Faga uma estimativa da

exposicao nas condigdes atuais de utilizagdo e identifique as medidas de seguranga de
protegéo pessoal em conformidade (tendo em conta todas as fases do ciclo de trabalho, como
as vezes em que desliga a ferramenta e quando esta esta ligada com e sem o dedo no
interruptor).

Ficha técnica disponivel em: Dremel Europe (PT-SEU/ENG1), PO BOX 3267, 4800 DG

Breda, NL.

AHAQZH MIETOTHTAL EK Me GT[OK)\E\UT\KI‘] Wag euBlvn dnAwvoupe 6,Ti To Tpoiov TUTIoG:
DREMEL 220 WORKSTATION - Z Baong dparévou kai aTNpiy epyaheiou
avramokpivetal aTig diatageig g odnyiag 2006/42/EK

©OPYBOZX Metpnuévn oUppwva pe ENB0745 n oTaBun akouoTikig Trieong autol Tou
epyaleiou avépyerar o€ 78 dB(A) kai 1) oTaBun nxnTIKAS 1oxUog ot 89 dB(A) (koivij amokAion:

3 dB). Baoer petprioewv aupgwva pe To TpéTutio EN60745, o1 kpadaopoi kartd ) Sidrpnan ot
MDF eivai 2,3 m/s? (4Bp: aTWY TpiOY uiovwv K= 1,5 m/s?). H pérpnon
mne Awpé ouvo)\\mg T OV yiveTal GUPQWVa e pia TIPOTUTIN PEBOBO EAEyXOU
KOl UTTopE va XpnotuomoinBei yia T aUykpion evog epyaAeiou pe kamolo GAro. Mopei etiong
va xpnoipotroinBei yia Ty npcKmupKﬂKﬂ empnun g ékBeang.

i katé v fi xprion Tou
POEIAOMOIHZH| nAEKTleou epyaheiou pTropei va iagépouv amo T SednAwpévn
ouvoNKr TIpf, avdhoya e TOUG TPGTIOUG UE TOUG OTIO0UG

Xpnotpotoigite 1o epyaAeio. ExmiprioTe Tv ékBean oTig TpaypaTikég oUVBIKeS Xpriong Kai
TIpoadlopioTe avaoya Ta péTpa aoQAAEIRg yia TTPOOWTIIKY TTpoaTacia (AapRavoviag umoyn
Oa Ta pépn Tou KUKAOU AEIToupyiag, 6w Tr.X. TO Xp6vo KaTd Tov omoio To epyaAeio TiBeTal
€KTOG AEITOUpYiag Kail To Xpdvo Katd Tov omoio Aeiroupyei xwpic goprio, emmpooBeTa Tou
XPOvou epyaoiag).

Apxeio Texvikav SeSopévwy ot: Dremel Europe (PT-SEU/ENG1), PO BOX 3267, 4800 DG
Breda, NL.

zostaé w w zakresie wstepnej analizy narazenia.

Drgania emitowane podczas faktycznego uzywania
(:¥4743][|3 elektronarzedzia moga réznic si od ich wartosci

przedstawionych w instrukcji, poniewaz zalezg od sposobu
korzystama z narzgdzia. Nalezy przeprowadzw ocene ryzyka w rzeczymstych warunkach
uzywania oraz okresli¢ $rodki ktére nalezy ¢ dla whasnej ochrony
(nalezy uwzglednié wszystkie etapy cyklu operacyjnego, w tym czas, kiedy urzadzenie jest
wylaczone oraz kiedy pracuje na biegu jatowym, jako etapy uzupetniajgce cykl, oprécz czasu
uruchomienia).

Dokumentacja techniczna dostepna w firmie: Dremel Europe (PT-SEU/ENG1), PO BOX

3267, 4800 DG Breda, NL.

EC UYGUNLUK BEYANI Tim sorumlulugu {izerimizde olmak Uzere, beyan ederiz ki asadida
belirtilen tirin modelimiz: DREMEL 220 CALISMA ISTASYONU - Kombine Matkap Tezgahi ve
El Aleti Tutucu 2006/42/EC sayili Direktifin hikiimlerine uygundur.

GURULTU ENB0745a uygun olarak 6lgiilmis olup, bu el aletinin ses basing seviyesi 78 dB(A)
ve ses gii¢ seviyesi 89 dB(A)dir (standart sapma: 3 dB). MDF'de matkapla delik agarken
EN60745 uyarinca ollen titresim degeri 2.3 m/s?dir (g eksenli vektor toplami, belirsizlik
K = 1.5 m/s?). Beyan edilen toplam titresim degeri standart bir test yontemine uygun sekilde
lglilmustir ve bir el aletini digeriyle karsilastirmak icin kullanilabilir. Bu deger ayni zamanda

) 06n deg irmesinde de i

Gergek kullanim sirasinda elektrikli el aletinin titregim
A uYARI emisyonu, aleti kullandiginiz bigimlere bagl olarak beyan
edilen toplam degerden farkli olabilir. Gergek kullanim

kosullarinda maruz kalma igin bir tahminde bulunun ve korunma igin buna gore emniyet
Gnlemlerini alin (tetiklenme siirelerine ek olarak, aletin kapali kaldigi ve atil olarak alistigi
stireler gibi galisma gevriminin tiim kisimlarini hesaba katin).

Teknik dosya suradadir: Dremel Europe (PT-SEU/ENG1), PO BOX 3267, 4800 DG Breda,
NL.




EC OEKNAPALWA O COOTBETCTBWUM Mbi co BCeil OTBETCTBEHHOCTBIO 3asiBsieM, YTo
wanenve: DREMEL 220 WORKSTATION - KomBuHupoBaHHbIit CBEPANbHBIA CTAHOK 1
ans nupekTvebl 2006/42/EC.
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ORIGINAL INSTRUCTIONS I

READ THESE INSTRUCTIONS

USE A DUST MASK, HEARING AND EYE
PROTECTION

READ ALL SAFETY
A WARNING WARNINGS AND ALL
INSTRUCTIONS PROVIDED WITH THE
WORKING STAND AND THE POWER TOOL TO BE
MOUNTED. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

SAVE all warnings and instructions for future
reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

SAFETY RULES FOR WORKSTATION

Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before
making any adjustments or changing accessories
Accidental starting of power tool is a cause of some
accidents.

Properly assemble the working stand before
mounting the tool. Proper assembly is important to
prevent risk of collapse.

Securely fasten the power tool to the working
stand before use. Power tool shifting on the working
stand can cause loss of control.

Place the working stand on a solid, flat and level
surface. When the working stand can shift or rock, the
power tool cannot be steadily and safely controlled.
Know how to shut off the tool! Position the tool so
that switch is readily accessible to quickly shut off in
an emergency.

Route the cord away from the bit or cutting area.
Cultting into live electrical wires may result in a shock,
burn or electrocution.

Wear eye, ear protection and dust mask. Using
personal safety devices and working in safe
environment reduces risk of injury.

Do not wear gloves or loose clothing during

operation of the tool.

i. Match the appropriate bit and its speed to your
application. Do not use bits that have a cutting
diameter that exceed the capacity of the tool. The
drill press stand is intended primarily for light duty use
on wood, plastic and metal. Overloading the tool can
lead to personal injury or tool failure.

®

Never use dull or damaged bits. Sharp bits must be

handled with care.

Always make sure the workpiece is free from nails

and other foreign objects.

. Before operation clamp workpiece or brace against
column. Never hold a workpiece in one or two
hands while drilling. Clamping the workpiece allows
you to use both hands to control the tool (PICTURE 7).

. Use a “V” block for supporting round stock such
as tubes or rods when drilling. Round material such
as dowel rods, pipes or tubing have a tendency to roll
while being cut, and may cause the bit to “bite” or the
workpiece to jump toward you.

You must set and lock tool head into the desired
position and depth of cut when performing
operations other than drilling. Bring the workpiece
to the tool and allow for sufficient space between
your hand and the spinning bit.

This Drill Press was designed for drilling, sanding,
brushing, polishing or grinding applications, other
applications may present hazards that cannot be
adequately guarded.

If the side of any rotating accessory is used to perform
the work, for example a sanding drum, the workpiece
must be positioned on the side of the accessory that
rotates against the feed direction of the workpiece.
Placing the workpiece on the side of the accessory
where the feed direction and accessory rotation are
the same may cause the workpiece to be pulled by the
rotating accessory and lead to loss of control during
operation.

Never start the tool when the bit is engaged in the
material.

Wear a dust protection mask when working with
materials which produce dust that is detrimental
to health; inform yourself beforehand about the
materials to be worked on.

After changing the bits or making any adjustments,
make sure the collet nut and any other adjustment
devices are securely tightened.

Never touch the bit during or immediately after

the use. Contact with a spinning bit will cause injury
and after use the bit is too hot to be touched by bare
hands.

Do not leave a running tooling unattended, turn
power off. Only when tool comes to a complete stop it
is safe to remove workpiece and clean the stand.

k.

ATTACHMENT FOR USE WITH DREMEL ROTARY
MODELS 200, 3000 AND 4000

PICTURE 1
Hanger assembly
Cap
Hanger wire
Cord holder
Wrench
Crows nest
. Height adjustment lever
Square nut
Drill press
Tool holder
Tube assembly
Base hex bolt
. Base
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Your Dremel Workstation 220 will convert rotary tools
to a drill press for drilling, to a tool holder for sanding
or polishing, or to a flex shaft tool stand.

THIS TOOL IS NOT INTENDED FOR PROFESSIONAL

USE.

1. Assemble the tube to the base and secure with hex
bolt and square nut.

2. Insert the square nut (short end first) into the press
and install the height adjustment lever. Place the press
onto the tube and tighten lever.

3. With press in vertical position, insert square nut inside
the drill press and assemble the angle lock lever to
the press.

4. Install the crow’s nest on the tube with small holes

facing up.

Install the cord holder.

Install the hanger wire and cap.

The base must be secured to a workbench using the

appropriate size screws or bolts (not supplied).

No o

IMPORTANT! Workstation is for use
A WARNING with only one tool at time. Do not a
hang tool on hanger assembly when another tool is
mounted in the press.

The Crow’s Nest tool storage will hold the following tools
(not supplied):

«  Drill bit set (Model 628 or 636)

» Rotary tool wrench

* Mounting wrench

« Bits with shank size less than or equal to 3.2 mm

* Rotary tool collets (Model 4485)

NOTE: The drill bits are held in the tool by a collet system.
The bit may be installed before or after the rotary tool is
installed in the drill press.

Remove any adjusting key or
A WARNING wrench before turning the power
tool on. A wrench or a key attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.

1. Depress and hold the shaft lock button while rotating
the collet nut and shaft. Continue to rotate the collet
nut and shaft until the lock engages and holds the
shaft (PICTURE 2).

2. Use the wrench from your Dremel Rotary Tool and turn

the collet nut counterclockwise to loosen it.

Release the shaft lock button.

Insert the drill bit into the collet as deep as possible to

ensure proper gripping of the bit and to minimize run

out. Do not insert the bit so far that the flutes touch the
collet or collet nut to avoid chipping or cracking the bit.

5. Re-engage the shaft lock button and tighten the collet
nut; first by hand, then using the wrench until bit is
held securely.

6. Insert the rotary tool into the press with the spindle
lock to the front. Clamp the tool to the tool bracket by
tightening the clamp nut (PICTURE 3).

bl

PICTURE 2
A. Shaft lock button
B. Wrench

PICTURE 3

A. Press handle

B. Clamp nut

C. Angle lock lever

NOTE: When clamping rotary tool in holder, make sure tool
is seated properly and vent openings are not covered.

7. Twist the top tube counterclockwise to loosen and
enable the tube to be adjusted up or down. After
desired height is achieved, turn tube clockwise to
tighten it (PICTURE 5).

NOTE: Tube should not be extended when tool is being
used in tool holder.

Insert the cord into the cord clips (PICTURE 4). Holder
will keep cord away from the work area.

PICTURE 4

A. Cord clips

B. Height adjustment lever

C. Tool rotating small lock knob

8. The Depth Stop is used when you wish to drill holes
to a measured depth. A scale on the press housing
is provided for your convenience. Set the depth stop
adjustment to the desired depth and tighten depth stop
lock knob (PICTURE 4).

9. The Angle Lock Levers are used to secure the tool
either vertically or at a 90° angle. Tool may be used at
a 15° 30°, 45°, 60°, 75° or 90° angle.

Loosen the large and small levers and rotate the tool,
then securely tighten both angle lock levers
(PICTURE 3 and 4).

10. The Height Adjustment Lever is used to secure the
press on the tube at the proper height.

Loosen the lever and move the press/tool assembly to
the desired position, then tighten the height adjustment
lever (PICTURE 4).

11. Mark the hole locations on the workpiece and center
punch at these locations. Center punching will prevent
walking of the drill point and ensure proper hole
location.

12. Secure the workpiece to the base before drilling. This
will keep the workpiece from climbing the drill bit or
spinning. The benefit is safety and better quality work.
Hold downs clamps (not included) are very good for
holding workpiece, or use a small utility vise for holding
when drilling (PICTURE 8).

13. Loosen the Height Adjustment Lock Knob 1/2 turn and
move the press on the tube until drill bit tip is near the
workpiece (PICTURE 6). A maximum of 6 mm between
drill bit tip and workpiece is recommended. Retighten
lock knob.

14. Grasp the Press Handle and pull down to drill hole
(max. stroke 50mm).

When drilling round pieces, use a “V” block or vise. To drill
a hole in the center of a round piece, a center punch mark
is necessary (PICTURE 9). Use center punch to make
center punch mark (not included).

Avoid force feeding to such an extent that the motor
speed is noticeably reduced. Also, feed carefully when
approaching point of breakthrough. This will avoid making
ragged breakthrough edges.



Hold down clamps can be fabricated out of wood, steel or

aluminum, depending on your application (PICTURE 10).

1. Cut or saw material to desired length, width and height.

2. Dirill a hole using a 8 mm drill bit in the desired
location, through the clamp and spacer.

3. Mount the hold down clamps using a 8 mm - 40 mm
or 50 mm length carriage bolts with matching washers
and wing nuts.

4. Mount to base by sliding the head of the carriage bolt
up through the bottom of the base with the wing nuts
on top.

PICTURE 10

. Wing nut
Washer
Hold down clamp
. Spacer
Carriage bolt
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When using hold down clamps on workpieces larger than
6 mm in thickness, always use a spacer block to support
the back side of the clamp. For the best support, the
spacer block should be cut about 3 mm shorter in height
than the workpiece.

In case of a complaint, send the tool undismantled together
with proof of purchase to your dealer or to the nearest
Dremel service station (addresses are listed on
www.dremel.com).

UBERSETZUNG DER
ORIGINALBEDIENUNGSANLEITUNG

LESEN SIE DIESE ANWEISUNGEN

TRAGEN SIE STAUBMASKE, OHREN-
UND AUGENSCHUTZ

LESEN SIE SICH
@ A WARNUNG SAMTLICHE

WARNHINWEISE UND ANWEISUNGEN DURCH,
DIE DER HALTERUNG UND DEM ZU MONTIERENDEN
ELEKTROWERKZEUG BEIGEFUGT SIND.
Nichtbeachtung der Hinweise und Anweisungen kann
zu elektrischem Schlag, Branden und schweren
Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

Die Bezeichnung Elektrowerkzeug in den Warnhinweisen
bezieht sich sowohl auf Werkzeuge, die mit Netzspannung
betrieben werden (Werkzeuge mit Netzkabel), als auch auf
akkubetriebene Werkzeuge (Werkzeuge ohne Netzkabel).

SICHERHEITSREGELN FUR WORKSTATION

a. Trennen Sie Elektrowerkzeuge von der
Stromversorgung bzw. dem Akku, bevor Sie
Einstellungen vornehmen oder Zubehor wechseln.
Das unabsichtliche Einschalten von Elektrowerkzeugen
kann zu Unféllen fiihren.

b. Sorgen Sie fiir eine ordnungsgemaRe Montage
der Halterung, bevor Sie das Werkzeug aufsetzen.
Montieren Sie die Halterung so stabil, dass sie auch
eventuellen Belastungen standhélt.

c. Befestigen Sie das Elektrowerkzeug sicher an der
Halterung. Wenn das Gerét in der Halterung Spiel hat,
kénnen Sie unter Umsténden die Kontrolle iiber das
Werkzeug verlieren.

d. Stellen Sie die Halterung auf eine stabile, flache
und ebene Flache. Wenn die Halterung verrutscht
oder wackelt, kann das Werkzeug nicht sicher gehalten
werden.

e. Machen Sie sich mit dem Ausschalten des
Werkzeugs vertraut! Positionieren Sie das Werkzeug
so, dass der Schalter leicht zugénglich ist, damit Sie
das Werkzeug im Notfall schnell ausschalten kénnen.

f. Fiihren Sie das Kabel vom Zubehor bzw.
Schnittbereich weg. Schnitte in ein Stromkabel
kénnen zu Stromschlédgen, Verbrennungen oder sogar
zu Todesféllen fiihren.

Tragen Sie einen Augen- und Ohrenschutz
sowie eine Staubmaske. Durch Schutzkleidung
und eine sichere Arbeitsumgebung kénnen Sie das
Verletzungsrisiko entscheidend verringern.

h. Tragen Sie beim Arbeiten mit dem Werkzeug keine
Handschuhe und keine losen Kleidungsstiicke.

i. Stimmen Sie das verwendete Zubehdr und
die Geschwindigkeit auf Ihre Anwendung
ab. Verwenden Sie kein Zubehor mit einem
Frasdurchmesser, der die Kapazitdt des Werkzeugs
libersteigt. Der Bohrstédnder wurde hauptséchlich
fiir leichte Arbeiten an Holz, Kunststoff und Metall
konzipiert. Eine Uberlastung des Werkzeugs kann
zu Verletzungen oder einem Ausfall des Werkzeugs
flihren.

j. Verwenden Sie kein stumpfes oder beschadigtes
Zubehor. Scharfes Zubehdr muss vorsichtig
behandelt werden.

k. Vergewissern Sie sich stets, dass das Werkstiick
keine Négel oder andere Fremdkorper aufweist.

. Klemmen Sie das Werkstiick bzw. die Strebe vor
der Bearbeitung an die Saule. Halten Sie niemals
ein kleines Werkstiick einfach in der Hand,
wahrend Sie bohren. Wenn Sie das Werksttick mit
festklemmen, kénnen Sie das Werkzeug mit beiden
Hénden halten und haben eine bessere Kontrolle
(Abbildung 7).

m. Verwenden Sie beim Bohren einen ,,V“-Block als
Stiitze fiir runde Materialstiicke wie beispielsweise
Rohre oder Rundstédbe. Runde Materialien wie
Rundhélzer, Rohre oder Schlduche kénnen sich beim
Schneiden drehen, wodurch das Bit sich verhaken oder



das Werksttick in Ihre Richtung geschleudert werden
kann.

n. Bei der Durchfiihrung anderer Arbeiten als Bohren,
miissen Sie den Werkzeugkopf einstellen und in
der gewiinschten Position und Schnitttiefe fixieren.
Bringen Sie das Werkstiick an das Werkzeug und
lassen Sie geniigend Platz zwischen lhrer Hand
und dem rotierenden Zubehor.

Dieser Bohrstédnder wurde zum Bohren, Schmirgeln,
Biirsten, Polieren oder Schleifen konzipiert; andere
Arbeitsgédnge kénnen Gefahren bergen, gegen die die
Anordnung nicht ausreichend schiitzt.

Wenn die Seite eines rotierenden Zubehérteils,
beispielsweise eines Schleifbands, zur Durchflihrung
der Arbeit verwendet wird, muss das Werkstiick an
der Seite des Zubehdrteils positioniert werden, die
gegen die Vorschubrichtung des Werkstiicks dreht.
Durch die Platzierung des Werkstiicks auf der Seite
des Zubehorteils, auf der die Vorschubrichtung und die
Rotationsrichtung Ubereinstimmen, kann das Werkstiick
durch das rotierende Zubehorteil eingezogen werden,
sodass der Bediener die Kontrolle tUber das Werkstiick
verliert.

o. Starten Sie das Werkzeug niemals, wahrend das
Zubehor Kontakt mit dem Material hat.

p. Tragen Sie eine Staubschutzmaske, wenn
Sie mit Materialien arbeiten, bei denen
gesundheitsschadlicher Staub entsteht. Informieren
Sie sich zuvor liber die Beschaffenheit der
Materialien, mit denen Sie arbeiten.

q. Stellen Sie nach dem Wechseln von Bits und dem
Vornehmen von Einstellungen sicher, dass die
Spannmutter alle anderen Einstellvorrichtungen
ordnungsgemaR angezogen sind.

r. Beriihren Sie das Zubehor niemals wahrend oder
unmittelbar nach der Arbeit. Der Kontakt mit einem
rotierenden Zubehér fiihrt zu Verletzungen, und
unmittelbar nach der Bearbeitung ist das Zubehér
so heil3, dass es nicht mit bloBen Hénden angefasst
werden sollte.

s. Lassen Sie ein Werkzeug niemals unbeaufsichtigt
weiterlaufen, sondern schalten Sie es aus. Erst
wenn ein Werkzeug vollsténdig zum Stillstand
gekommen ist, kénnen Sie das Werkstiick gefahrlos
abnehmen und den Sténder reinigen.

VORSATZGERAT FUR DIE DREMEL MODELLE 200,
3000 UND 4000

ABBILDUNG 1
Aufhangevorrichtung
Kappe

Aufhanger

Kabelhalter
Schraubenschlissel
Werkzeughalterung
Héheneinstellung

. Zwischenplatte
Bohrstéander
Tischstéander
Hoéhenverstellbare Stange
Basissechskantschraube
. Standful®
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Ihre Dremel Workstation 220 verwandelt Ihr
Rotationswerkzeug in einen Bohrstander zum Bohren,
in eine Werkzeughalterung zum Schleifen bzw. Polieren
oder in eine Haltevorrichtung fiir die biegsame Welle.

DIESES WERKZEUG IST NICHT FUR DEN

PROFESSIONELLEN EINSATZ VORGESEHEN.

1. Montieren Sie das Rohr an der Grundplatte und
sichern Sie es mit der Sechskantschraube und der
quadratischen Mutter.

2. Setzen Sie die quadratische Mutter (mit dem kurzen
Ende zuerst) in den Stander ein und bringen Sie den
Hoheneinstellungshebel an. Bringen Sie den Stander
an dem Rohr an und ziehen Sie den Hebel an.

3. Wahrend der Bohrsténder in einer vertikalen Position
steht, setzen Sie die quadratische Mutter innen in den
Stander ein und montieren Sie den Winkelfeststellhebel
am Stander.

4. Bringen Sie die Werkzeughalterung so am Rohr an,

dass die kleinen Offnungen nach oben zeigen.

Bringen Sie den Kabelhalter an.

Bringen Sie die Kabel und die Kappe fir die

Aufhangevorrichtung an.

7. Die Grundplatte muss Uber eine geeignete Vorrichtung
(nicht im Lieferumfang enthalten) fest mit einer
Werkbank verbunden sein.
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W WICHTIG! Die Workstation kann
nicht mit mehreren Werkzeugen
gleichzeitig verwendet werden. Hangen Sie kein

Werkzeug an die Aufhangevorrichtung, wenn ein
anderes Werkzeug in den Stiander eingespannt ist.

Die Werkzeughalterung kann die folgenden Werkzeuge
aufnehmen (Werkzeuge nicht im Lieferumfang enthalten):
« Bohrersatz (Modell 628 oder 636)

« Schlussel fur Rotationswerkzeug

* Montageschlissel

*  Zubehor mit Schaftdurchmesser 3,2 mm oder weniger
* Spannzangen fir Rotationswerkzeug (Modell 4485)

HINWEIS: Die Bohreinsétze werden von einem
Spannzangensystem im Werkzeug festgehalten. Das
Zubehdr kann eingesetzt werden, bevor oder nachdem das
Rotationswerkzeug in den Bohrsténder eingesetzt wurde.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge
A WAR“UNG oder Schraubenschliissel, bevor Sie

das Gerat einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel,
der sich in einem drehenden Gerateteil befindet, kann
zu Verletzungen fiihren.

1. Driicken Sie den Spindelarretierungsknopf und halten
Sie ihn gedriickt, wahrend Sie die Spannmutter und
die Spindel drehen. Drehen Sie die Spannmutter und
die Spindel weiter, bis die Arretierung einrastet und die
Spindel festhalt (ABBILDUNG 2).

2. Verwenden Sie den Schraubenschliissel Ihres Dremel
Rotationswerkzeugs und drehen Sie die Spannmutter
gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu I6sen.

3. Lassen Sie den Spindelarretierungsknopf wieder los.

4. Setzen Sie den Bohreinsatz so tief wie moglich in die
Spannzange ein, um sicherzustellen, dass die Zange
das Zubehor fest greift und kein Unrundlauf auftritt.
Setzen Sie das Zubehdr nicht so tief ein, dass die
Stege die Spannzange oder die Spannmutter berihren;
so vermeiden Sie, dass das Zubehdr abschert oder
bricht.

5. Geben Sie den Spindelarretierungsknopf wieder frei
und ziehen Sie die Spannmutter an; zunachst von
Hand und schlief3lich, wenn das Zubehor richtig sitzt,
mit dem Schlussel.

6. Setzen Sie das Rotationswerkzeug so in den



Bohrstander ein, dass der Spindelarretierungsknopf
zur Vorderseite hin zeigt. Klemmen Sie das Werkzeug
in der Werkzeughalterung fest, indem Sie die
Klemmenmutter anziehen (ABBILDUNG 3).

ABBILDUNG 2
A. Spindelarretierungsknopf
B. Schraubenschlissel

ABBILDUNG 3

A. Druckgriff

B. Klemmschraube

C. Winkelfeststellhebel

HINWEIS: Vergewissern Sie sich beim Festklemmen des
Rotationswerkzeugs in der Halterung, dass das Werkzeug
fest sitzt und die Ventilationséffnungen nicht verdeckt sind.

7. Drehen Sie das obere Rohr gegen den Uhrzeigersinn,
um es zu losen, sodass es nach oben oder
unten ausgerichtet werden kann. Nachdem die
gewlinschte Hohe erreicht ist, drehen Sie das Rohr im
Uhrzeigersinn, um es anzuziehen (ABBILDUNG 5).

HINWEIS: Das Rohr sollte nicht ausgezogen werden, wenn
das Werkzeug in der Werkzeughalterung verwendet wird.

Setzen Sie das Kabel in die Kabel-Clips ein
(ABBILDUNG 4). Die Halterung hélt das Kabel von der
Arbeitsflache weg.

ABBILDUNG 4

A. Kabel-Clips

B. Hoheneinstellung

C. Arretierungsknopf fir Drehvorrichtung

8. Sie verwenden den Tiefenstopp, wenn Sie Lécher
mit einer vorgegebenen Tiefe bohren wollen. Fir
eine einfachere Einstellung ist das Gehause des
Bohrstéanders mit einer Skala versehen. Stellen Sie
den Tiefenstopp auf die gewiinschte Tiefe ein und
ziehen Sie den Sperrknopf flr den Tiefenstopp an
(ABBILDUNG 4).

9. Die Winkelfeststellhebel werden zum Sichern des
Werkzeugs in vertikaler Position oder in einem Winkel
von 90° verwendet. Das Werkzeug kann in einem
Winkel von 15°, 30°, 45°, 60°, 75° oder 90° verwendet
werden.

Losen Sie die groBen und kleinen Hebel und drehen
Sie das Werkzeug, ziehen Sie anschlieRend beide
Winkelfeststellhebel an (ABBILDUNGEN 3 und 4).

10. Mit dem Hoheneinstellungshebel wird der Bohrstander
in der richtigen Hohe am Rohr befestigt.

Lésen Sie den Hebel und verschieben Sie die
Anordnung aus Werkzeug und Stander an

die gewlinschte Position und ziehen Sie den
Hoheneinstellungshebel an (ABBILDUNG 4).

11. Markieren Sie die Position der Lécher am Werkstuick
mit einem Korner. Durch die Verwendung eines
Korners erzielen Sie eine korrekte Bohrposition und
verhindern, dass der Bohrer vom Bohrpunkt weg
wandert.

12. Sichern Sie das Werkstlick an der Grundplatte, bevor
Sie mit dem Bohren beginnen. Dadurch wird verhindert,
dass das Werkstlick am Bohreinsatz ,hochklettert*
oder sich mit dem Bohrer dreht. Das Ergebnis ist eine
hohere Sicherheit und Qualitat. Niederhalteklammern
(nicht im Lieferumfang enthalten) bieten eine gute
Mdglichkeit, das Werkstiick festzuhalten. Sie kénnen
aber auch einen kleinen Schraubstock verwenden,
um das Werkstlick beim Bohren festzuhalten
(ABBILDUNG 8).

13. Lésen Sie den Sperrknopf fiir die Hoheneinstellung

um eine halbe Umdrehung und verschieben Sie den
Bohrstéander am Rohr, bis die Spitze des Bohreinsatzes
nahe am Werkstiick liegt (ABBILDUNG 6). Empfohlen
wird ein maximaler Abstand von 6 mm zwischen der
Spitze des Bohreinsatzes und dem Werkstiick. Ziehen
Sie den Sperrknopf wieder an.

14. Fassen Sie den Griff des Bohrstéanders und ziehen
Sie ihn nach unten, um ein Loch zu bohren (max. Hub
50 mm).

Verwenden Sie beim Bohren von Rundstlicken einen
,V“-Block oder einen Schraubstock. Wenn Sie in der Mitte
eines Rundstlicks ein Loch bohren wollen, muss die Mitte
des Werkstlicks gekennzeichnet werden (ABBILDUNG 9).
Verwenden Sie hierzu einen Koérner (nicht im Lieferumfang
enthalten).

Vermeiden Sie einen hohen Kraftaufwand. Die Drehzahl
des Motors sollte sich beim Bohrvorgang nicht wesentlich
verringern. Setzen Sie kurz vor dem Durchbruchspunkt nur
einen geringen Vorschub ein. So vermeiden Sie ein starkes
Ausfransen der Rander des Bohrlochs an der Austrittsseite.

Niederhalteklammern kénnen je nach Anwendung aus

Holz, Stahl oder Aluminium sein (ABBILDUNG 10).

1. Schneiden oder sagen Sie das Material auf die
gewinschte Lange, Breite und Hohe.

2. Bohren Sie an der gewlinschten Stelle mit einem
8-mm-Bohreinsatz ein Loch durch die Klammer und
den Abstandhalter.

3. Montieren Sie die Niederhalteklammern mit einer
Schlossschraube von 8 mm - 40 mm oder 50 mm
Lange mit passenden Unterlegscheiben und
Fligelmuttern.

4. Montieren Sie die Anordnung an der Grundplatte,
indem Sie den Kopf der Schlossschraube nach oben
durch den Boden der Grundplatte schieben, sodass die
Fligelmuttern oben liegen.

ABBILDUNG 10
Fligelmutter
Unterlegscheibe
Niederhalteklammer
Abstandhalter
Schlossschraube

moow>

Wenn Sie Niederhalteklammern an Werkstiicken mit einer
Starke Giber 6 mm verwenden, stiitzen Sie die Riickseite
der Klammer mit einem Abstandhalter. Fir eine optimale
Stiitzwirkung sollte der Abstandhalter ca. 3 mm niedriger
sein als das Werkstlck.

Schicken Sie bei einer Reklamation das Werkzeug
unzerlegt zusammen mit dem Kaufnachweis an lhren
Handler oder an lhre nachstgelegene Dremel Servicestelle
(die Adresse finden Sie unter www.dremel.com).



environnement de travail sécurisé réduisent le risque
de blessure.
h. Pour utiliser I'outil, ne portez pas de gants ou de
vétements amples.
i. Adaptez le choix de I'outil et sa vitesse d’utilisation
en fonction des besoins de votre application.
N’utilisez pas d’embout dont le diamétre de coupe
dépasse la capacité de I'outil. Cette colonne de
percage est destinée principalement a une utilisation
non intensive sur du bois, du plastique et du métal.
Surcharger l'outil peut provoquer des dommages
corporels ou la détérioration de l'outil.
N’utilisez jamais d’embouts émoussés ou
endommagés. Les embouts tranchants doivent étre
manipulés avec précaution.
k. Assurez-vous toujours que la piéce a travailler ne
comporte ni clous ni corps étrangers.
. Avant de commencer, fixez la piéce a travailler sur
la table ou contre la colonne. Ne tenez jamais la
piéce a travailler avec une main ou a demain lors
d’opérations de percage. La fixation de la piéce a
l'aide d’un serre-joint vous permet de contréler l'outil a
deux mains (ILLUSTRATION 7).
Utilisez une cale en forme de « V » pour soutenir
pendant le pergage les piéces cylindriques comme
les tubes ou les tourillons. Les matériaux de section
ronde comme les tourillons, les tubes ou tuyaux ont
tendance a rouler lors de la coupe et sont susceptibles
« d’accrocher » I'embout ou de faire sauter l'outil dans
votre direction.
Pour toutes les opérations autres que le percage,
il faut pointer puis bloquer la téte de I'outil dans la
position et a la profondeur désirées. Approchez la
piéce a travailler vers I’outil et veillez a laisser un
espace suffisant entre votre main et ’'embout en
rotation.
Cette colonne a été congue pour le pergage, le
pongage, le brossage, le polissage ou le meulage ;

[ FR | TRADUCTION DE LA NOTICE ORIGINALE

LISEZ CES CONSIGNES

PORTEZ UNE PROTECTION
OCULAIRE, AUDITIVE ET .
UN MASQUE ANTIPOUSSIERE )

VEUILLEZ LIRE m.
A ATTENTION L’ENSEMBLE DES
AVERTISSEMENTS ET DES INSTRUCTIONS
FOURNIES AVEC LE SUPPORT DE TRAVAIL ET L’OUTIL
ELECTROPORTATIF QUI Y SERA FIXE. Le non-respect
de ces avertissements et de ces consignes peut
entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des
blessures corporelles graves. n.

CONSERVEZ ces avertissements et ces consignes a
des fins de référence future.

Le terme « outil électroportatif » des avertissements
se rapporte a votre outil électroportatif fonctionnant sur
secteur (a cordon) ou sur batterie (sans cordon).

REGLES DE SECURITE POUR LA WORKSTATION

Débranchez la prise de la source d’alimentation et/
ou le pack de batterie de I'outil électroportatif avant
d’effectuer des réglages, changer d’embouts ou
ranger 'outil. Une mise en marche inopinée de l'outil
électroportatif peut occasionner des accidents.
Assemblez correctement le support de travail avant
de monter I'outil. Un assemblage correct est essentiel
afin d’éviter tout risque d’effondrement.

Fixez fermement I'outil électrique sur le support de
travail avant toute utilisation. Un mouvement inopiné
de l'outil sur le support de travail peut vous faire perdre
le controle.

Placez le support de travail sur une surface

solide, plane et de niveau. Si vous travaillez sur un
support susceptible de bouger ou de basculer, I'outil
électroportatif devient instable et ne peut étre contrélé
en toute sécurité.

Localisez le bouton d’arrét de I'outil ! Placez

l'outil de maniére a ce que le bouton d’arrét soit
immédiatement accessible en cas d’urgence.

Faites cheminer le cable loin de ’embout ou de la
zone de coupe. Sile cable sous tension est happé par
la fraise, cela peut provoquer un incendie, des brilures
ou une électrocution.

Portez toujours une protection oculaire et auditive,
ainsi qu’un masque antipoussiére. L utilisation
d’équipements de protection individuelle et un
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d’autres utilisations peuvent présenter des risques qui
ne peuvent pas étre palliés de maniére appropriée.

Si on utilise pour travailler le c6té d’'un embout en
rotation, d’un tambour de pongage par exemple, il faut
passer la piéce en sens contraire au sens de rotation
de I'embout. Passer la piéce dans le méme sens que
celui de 'embout en rotation peut happer et tirer la
piéce et provoquer ainsi une perte de controle pendant
I'opération.

Ne démarrez jamais I'outil lorsque I'embout est
engagé dans le matériau a travailler.

Portez un masque antipoussiére lorsque vous
travaillez des matériaux qui produisent une
poussiére présentant des risques pour la santé ;
prenez des renseignements préalables sur le
matériau que vous envisagez de travailler.

Apreés avoir changé d’embout ou avoir procédé a
des réglages, vérifiez que I’écrou du porte-outil et
les autres dispositifs de réglages sont bien serrés.
Ne touchez jamais I’embout pendant ou
immédiatement apreés I'utilisation. Le contact

avec I'embout en rotation causerait des blessures
graves ; le contact avec I'embout juste apres utilisation
provoquerait des brilures.

Ne laissez pas I'outil tourner sans surveillance, il
est plus prudent de I'éteindre. I/ est également plus
sar d’attendre I'arrét complet de I'outil pour enlever la
piece et nettoyer la colonne.



ADAPTATION POUR OUTILS ROTATIFS
DREMEL MODELES 200, 3000 ET 4000

ILLUSTRATION 1

Ensemble support

Capuchon

Support de cable

Passe-cable

Clé

Boitier de rangement

Manette de réglage de hauteur
Ecrou carré

Colonne de pergage

Support d’outil

Colonne

Vis de base a téte hexagonale
. Base

ZrRxc-IOMmMOOWR

Votre Workstation 220 Dremel permet de transformer
les outils rotatifs en colonne pour percer, poncer, polir,
ou en support pour arbre flexible.

CET OUTIL N’EST PAS DESTINE A UN USAGE

PROFESSIONNEL.

1. Insérez le tube de colonne dans la base et fixez avec
le boulon a téte hexagonale et I'écrou carré.

2. Insérez I'écrou carré (petit cété en premier) dans
la colonne et installez la manette de réglage de la
hauteur. Engagez la colonne sur le tube et serrez la clé.

3. La colonne étant en position verticale, insérez I'écrou
carré dans la colonne et installez la clé de blocage
angulaire sur la colonne.

4. Installez le boitier de rangement sur le tube, les petits

trous orientés vers le haut.

Installez le passe-cable.

Installez le support de cable et le capuchon.

La base doit étre fixée a 'établi a I'aide de la

boulonnerie ou des fixations appropriées (non

fournies).

Noo

IMPORTANT ! La Workstation est

A ATTENTION prévue pour étre utilisée avec un

seul outil a la fois. Ne suspendez pas un autre outil
alors qu’un outil est déja monté sur la colonne.

Le boitier de rangement est prévu pour les outils suivants

(non fournis) :

+ Jeu de meches (Modéle 628 ou 636)

+ Clé plate pour outil rotatif

« Clé de serrage

+ Embouts dont le diamétre de la tige est inférieur ou
égal a 3,2 mm

* Pinces pour outils rotatifs (Modéle 4485)

REMARQUE : Les meches sont maintenues dans l'outil
gréce a un systeme de pince. L'embout peut étre installé
avant ou aprés avoir posé l'outil rotatif sur la colonne de

pergage.
Retirez toute clé de réglage avant de
A ATTENTION mettre I'outil sous tension. Une clé
laissée au contact d’un élément en rotation de I'outil
électroportatif peut entrainer des blessures
corporelles.
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1. Maintenez enfoncé le bouton de blocage d’arbre tout
en faisant tourner I'écrou et I'arbre. Continuez a faire
tourner I'écrou et I'arbre jusqu’a ce que le blocage
s’enclenche et immobilise I'arbre (ILLUSTRATION 2).

2. Utilisez la clé de votre outil rotatif Dremel pour tourner
I'écrou en sens inverse des aiguilles d’'une montre pour
le desserrer.

3. Libérez le bouton de blocage d’arbre.

4. Insérez la méche dans la pince aussi loin que possible
afin qu’elle soit bien maintenue et réduise I'excentricité
en rotation. N'insérez pas I'embout au point que le haut
de ses tranchants touche le porte-embout ou son écrou
afin d’éviter que I'embout ne s’écaille ou n’éclate.

5. Engagez de nouveau le bouton de blocage d’arbre et
serrez I'écrou, d’abord a la main, puis a l'aide de la
clé de serrage jusqu’'a ce que I'embout soit solidement
maintenu.

6. Insérez I'outil rotatif dans le support, le blocage d’arbre
étant orienté vers l'avant. Fixez fermement 'outil & son
étrier en serrant la vis de blocage (ILLUSTRATION 3).

ILLUSTRATION 2
A. Bouton de verrouillage de I'arbre
B. Clé

ILLUSTRATION 3

A. Poignée de manceuvre

B. Ecrou de blocage

C. Manette de verrouillage d’angle

REMARQUE : Avant de fixer l'outil sur le support, vérifiez
que l'outil y est correctement assis et que les orifices de
ventilation ne sont pas obstrués.

7. Faites tourner le tube supérieur en sens inverse des
aiguilles d’'une montre pour le desserrer et le régler en
hauteur. La hauteur désirée étant obtenue, tournez le
tube dans le sens des aiguilles d’'une montre pour le
bloquer de nouveau (ILLUSTRATION 5).

REMARQUE : On ne doit pas procéder a I'extension du
tube quand l'outil est suspendu au support d’outil.

Insérez le cable dans les clips (ILLUSTRATION 4).
Le passe-cable permet de maintenir le cable loin de
la zone de travail.

ILLUSTRATION 4

A. Clips pour cordon

B. Manette de réglage de hauteur

C. Petite molette de blocage de rotation de I'outil

8. La butée de profondeur sert a percer des trous de
profondeur identique. Les graduations portées sur le
support sont prévues a cet effet. Placez le réglage de
profondeur a la position voulue et serrez la molette de
blocage de la profondeur (ILLUSTRATION 4).

9. Les clés de blocage angulaire permettent de fixer I'outil

verticalement ou & un angle de 90°. Il est possible

d'utiliser I'outil & un angle de 15°, 30°, 45°, 60°, 75°
ou 90°.

Desserrez la grande et la petite manettes, faites

tourner l'outil et resserrez fermement les deux

manettes de blocage angulaire (ILLUSTRATIONS 3

ET 4).

Le levier de réglage de la hauteur permet de fixer a la

hauteur voulue le support sur le tube.

Desserrez le levier et déplacez I'ensemble outil/

support a la position voulue, puis resserrez le levier de

réglage de la hauteur (ILLUSTRATION 4).

Marquez d’'un coup de pointeau 'emplacement des

trous sur la piéce a travailler. Le coup de pointeau

10.

1.



préalable permet de centrer la méche avec précision et
d’éviter qu’elle ne dérape hors de I'emplacement prévu.
Fixez la piéce a travailler sur la base avant de
commencer a percer. Ceci empéchera que la piéce ne
soit happée ou entrainée en rotation par le foret.

En contrepartie vous gagnerez en sécurité et en qualité
de travail. Des serre-joints (non fournis) sont trés utiles
pour maintenir une piéce a travailler; une alternative
consiste a employer un petit étau pour bloquer la piéce
pendant le percage (ILLUSTRATION 8).

. Desserrez d'un 1/2 tour le levier de réglage de la
hauteur et déplacez le support sur la colonne jusqu’a
ce que le foret soit prés de la piéce a travailler
(ILLUSTRATION 6). Il est recommandé de laisser un
espace maximum de 6 mm entre la pointe du foret et
la piece a travailler. Resserrez la clé de réglage.

En agissant sur la poignée de manceuvre, abaissez le
berceau pour percer le trou (course max. de 50 mm).

12.

14.

Pour percer des piéces cylindriques, utilisez une cale en

« V » ou un étau. Pour percer un trou au milieu d’'une
surface courbe, il est nécessaire de marquer le trou d’un
coup de pointeau (ILLUSTRATION 9). Marquez le trou d’'un
coup de pointeau (non fourni).

Evitez de forcer sur 'outil au point que le régime moteur
en soit notablement réduit. Relachez également la pression
exercée sur I'outil au moment ou le foret va traverser la
piece. Ceci évitera de faire éclater le pourtour du trou du
coté non exposé.

Vous pouvez fabriquer des butées de blocage avec du
bois, de I'acier ou de I'aluminium, selon les besoins de
votre application (ILLUSTRATION 10).

1. Coupez ou sciez le matériau a la longueur, largeur et
hauteur désirées.

Percez un trou a l'aide d’un foret de 8 mm, percez un
trou a I'endroit voulu, pour traverser I'écrou de blocage
et I'entretoise.

Montez les butées de blocage avec des boulons
coulissants de 8 mm et d’'une longueur de 40 mm ou
50 mm, avec rondelles et écrous papillons appropriés.
Engagez dans la rainure de la base la téte du boulon
coulissant en laissant sur le dessus I'écrou papillon.

2.

ILLUSTRATION 10
Ecrou papillon
Rondelle

. Butée de blocage
Entretoise
Boulon coulissant

moowy

Lorsque vous utilisez ces butées de blocage avec des
pieéces d’'une épaisseur de plus de 6 mm, montez toujours
une entretoise pour soutenir I'arriére de la butée. Pour
obtenir un meilleur résultat, I'entretoise doit avoir une
hauteur inférieure de 3 mm a celle de la piece a travailler.

®
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En cas de réclamation, envoyez I'outil non démonté,
accompagné de la preuve d’achat, a votre revendeur ou
au centre technique Dremel le plus proche (la liste des
adresses des centres techniques Dremel figure sur le site
www.dremel.com).

VERTALING VAN DE ORIGINELE
GEBRUIKSAANWIJZING

LEES DEZE INSTRUCTIES

DRAAG EEN STOFMASKER,
GEHOORBESCHERMING EN
EEN VEILIGHEIDSBRIL

m LEES ALLE VEILIGHEIDS-
WAARSCHUWINGEN EN
ALLE INSTRUCTIES BIJ HET STATIEF EN HET
ELEKTRISCH GEREEDSCHAP DAT MOET WORDEN
GEMONTEERD. Mocht u de onderstaande
waarschuwingen en instructies niet opvolgen dan kan
er zich mogelijk een elektrische schok voordoen of
kunt u brandwonden en/of ernstig letsel oplopen.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies als
referentiemateriaal.

De term “elektrisch gereedschap” in alle onderstaande
waarschuwingen duidt op een elektrisch apparaat dat door
het net (met een snoer) of door een accu (draadloos)
wordt aangedreven.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR HET
WERKSTATION

Trek de stekker uit het stopcontact en/of neem de
accu uit het elektrisch gereedschap voordat u het
gereedschap instelt of toebehoren wisselt. Het per
ongeluk inschakelen van het elektrisch gereedschap
kan ongelukken veroorzaken.

Het statief dient eerst goed in elkaar gezet te
worden voordat u het gereedschap bevestigt. Een
Juiste montage is belangrijk zodat het geheel stevig
blijft staan.

Voordat u het elektrisch gereedschap gebruikt,
moet u dit op een veilige manier aan het statief
bevestigen. Door het verschuiven van het elektrisch
gereedschap op het statief kunt u de controle over het
gereedschap kwijt raken.

Plaats het statief op een stevige, vlakke en
horizontale ondergrond. U kunt het elektrisch
gereedschap niet gelijkmatig en veilig gebruiken
wanneer het statief kan schuiven of heen en weer
bewegen.




Weet hoe u het gereedschap moet uitschakelen!
Plaats het gereedschap zodanig dat de schakelaar
ervan gemakkelijk toegankelijk is en in geval van nood
snel kan worden uitgeschakeld.

Houd het snoer uit de buurt van de boor of het

te bewerken gebied. Snijden in spanningvoerende
draden kan resulteren in een elektrische schok,
brandwonden of elektrocutie.

Draag een veiligheidsbril, gehoorbescherming en
een stofmasker. Het gebruik van een persoonlijke
veiligheidsuitrusting en werken in een veilige omgeving
beperken het risico van letsel.

Draag geen handschoenen of loszittende kleding
tijJdens gebruik van het gereedschap.

Gebruik de juiste boor en snelheid voor uw
toepassing. Gebruik geen boren die een
snijdiameter hebben die groter is dan de capaciteit
van het gereedschap. De boorstandaard is in

eerste instantie bedoeld voor lichte werkzaamheden

in hout, kunststof en metaal. Overbelasting van het
gereedschap kan resulteren in persoonlijk letsel of
beschadiging van het gereedschap.

Gebruik nooit botte of beschadigde boren. Scherpe
boren moeten voorzichtig gehanteerd worden.
Zorg er altijd voor dat het werkstuk vrij is van
spijkers en andere vreemde voorwerpen.

Klem vé6r gebruik het werkstuk vast of gebruik de
kolom als steun. Houd nooit een werkstuk in de
hand(en) terwijl u de boor omlaag brengt. Als u het
werkstuk vastklemt, hebt u beide handen vrij om het
gereedschap onder controle te houden (afbeelding 7).
. Gebruik een “V”-blok voor ondersteuning van
ronde voorwerpen zoals buizen of stangen bij het
boren. Ronde materialen, zoals deuvels, pijpen en
buizen, kunnen gaan rollen als ze worden afgezaagd.
Hierdoor kan de boor vastslaan of het werkstuk naar u
toe schieten.

Bij het verrichten van andere bewerkingen dan
boren moet u de kop van het gereedschap in

de gewenste positie en op de gewenste diepte
instellen en vergrendelen. Breng het werkstuk naar
het gereedschap en laat voldoende ruimte tussen
uw hand en de roterende boor.

Deze boorstandaard is ontworpen voor boor-,

schuur-, borstel-, polijst- of slijptoepassingen. Andere
toepassingen kunnen zorgen voor gevaren waartegen
onvoldoende bescherming kan worden geboden.

Als de zijkant van een roterend accessoire wordt
gebruikt voor het verrichten van het werk, bijvoorbeeld
een schuurtrommel, dan moet het werkstuk worden
geplaatst aan de kant van het accessoire die tegen

de voedingsrichting van het werkstuk roteert. Als

het werkstuk wordt geplaatst aan de kant van het
accessoire waar de voedingsrichting en rotatierichting
van het accessoire hetzelfde zijn, dan kan het werkstuk
door het roterende accessoire worden gegrepen en
kan dit resulteren in verlies van controle over het
werkstuk tijdens de bewerking.

Start het gereedschap nooit wanneer de boor in het
materiaal zit.

Draag een stofmasker bij werken met materialen
die stof produceren dat gevaarlijk is voor de
gezondheid; win van tevoren informatie in over de
materialen waarmee u gaat werken.

Na het wisselen van boor of het maken van andere
aanpassingen, moet u ervoor zorgen dat de

spanmoer of andere instelbare onderdelen stevig
zijn vastgezet.

Raak de boor tijdens of direct na gebruik nooit aan.
Aanraking met een roterende boor veroorzaakt letsel
en na gebruik is de boor te heet om met blote handen
te worden aangeraakt.

Laat lopend gereedschap niet zonder toezicht
achter, schakel alles uit. Alleen wanneer het
gereedschap helemaal tot stilstand is gekomen, is het
veilig om het werkstuk te verwijderen en de standaard
schoon te maken.

HULPSTUK VOOR GEBRUIK MET DREMEL
ROTATIEGEREEDSCHA;OP)IIOODELLEN 200, 3000 EN

AFBEELDING 1

ZErRCTIOMMOO®R>

Ophangeenheid
Afdekplaatje
Ophangdraad
Snoerhouder

Sleutel
Accessoirehouder
Hoogte-instelling
Vierkantmoer
Boorstandaard
Gereedschaphouder
Buiseenheid
Zeskantbout basisplaat

. Basisplaat

Uw Dremel werkstation 220 verandert
rotatiegereedschappen in een kolomboor voor
boorwerkzaamheden, in een gereedschaphouder voor
schuur- of polijstwerkzaamheden, of in een statief met
flexibele as.

DIT GEREEDSCHAP IS NIET BEDOELD VOOR
PROFESSIONEEL GEBRUIK.

1.

2.

Noo

Monteer de buis aan de basisplaat en zet deze vast
met de zeskantbout en vierkantmoer.

Plaats de vierkantmoer (kort uiteinde eerst) in de
standaard en monteer de hoogte-instelling. Plaats de
standaard op de buis en zet de hoogte-instelling vast.
Plaats bij verticale positie van de standaard de
vierkantmoer in de boorstandaard en monteer de
hoekinstelknop op de standaard.

Monteer de accessoirehouder op de buis, waarbij de
kleine gaten omhoog wijzen.

Monteer de snoerhouder.

Monteer de ophangdraad en het afdekplaatje.

De basisplaat moet met geschikt materiaal (niet bij
de levering inbegrepen) op een werkbank worden
vastgezet.

A LET OP BELANGRIJK! Het werkstation is
uitsluitend bestemd voor gebruik
met één gereedschap per keer. Hang geen

gereedschap aan de ophangeenheid als een ander
gereedschap in de standaard is gemonteerd.

In

de accessoirehouder kunnen de volgende

gereedschappen worden bewaard (niet bij de levering
inbegrepen):



» Set boren (model 628 of 636)

» Sleutel van rotatiegereedschap

* Montagesleutel

+ Boren met schachtmaten kleiner dan of gelijk aan
3,2 mm

» Spantangen van rotatiegereedschap (model 4485)

OPMERKING: De boren worden in het gereedschap
vastgehouden middels een spantangsysteem. De boor
kan worden ingezet voor of na het plaatsen van het
rotatiegereedschap in de boorstandaard.

A I.ET OP Verwijder instelgereedschappen of
schroefsleutels voordat u het
gereedschap inschakelt. Een instelgereedschap of

sleutel in een draaiend deel van het gereedschap kan
tot verwondingen leiden.

1. Druk de as-blokkeringsknop in en houd deze vast
terwijl u de spanmoer en as draait. Ga door met het
draaien van de spanmoer en as tot de vergrendeling
vastklikt en de as vasthoudt (afbeelding 2).

2. Gebruik de sleutel van uw Dremel rotatiegereedschap

en draai de spanmoer linksom om deze los te draaien.

Ontgrendel de as-blokkeringsknop.

Zet de boor zo diep mogelijk in de spantang om te

zorgen voor een goede houvast van de boor en om de

uitloop tot een minimum te beperken. Zet de boor niet
zo ver erin dat de groeven de spantang of spanmoer
raken, om afsplinteren of scheuren van de boor te
vermijden.

5. Vergrendel de as-blokkeringsknop weer en draai de
spanmoer vast; eerst met de hand, dan met behulp
van de sleutel tot de boor goed vastzit.

6. Plaats het rotatiegereedschap in de standaard met de
spindelblokkering naar voren. Klem het gereedschap
in de gereedschapsbeugel door de klemmoer vast te
draaien (afbeelding 3).

»w

AFBEELDING 2
A. As-blokkeringsknop
B. Sleutel

AFBEELDING 3

A. Bedieningshendel
B. Klemmoer

C. Hoekinstelknop

OPMERKING: Zorg er bij het vastklemmen van het
rotatiegereedschap in de houder voor, dat het gereedschap
goed zit en dat de ventilatieopeningen niet worden bedekt.

7. Draai de bovenste buis linksom om deze los te maken
en zo de buis omhoog of omlaag in te stellen. Draai
na bereiken van de gewenste hoogte de buis rechtsom
om deze vast te zetten (afbeelding 5).

OPMERKING: De buis mag niet uitsteken wanneer het
gereedschap in de gereedschaphouder wordt gebruikt.

Plaats het snoer in de snoerklemmen (afbeelding 4).
De snoerhouder houdt het snoer uit de buurt van het te
bewerken gebied.

AFBEELDING 4

A. Snoerklemmen

B. Hoogte-instelling

C. Kleine vergrendelingsknop voor gereedschapsrotatie

8. De diepte-aanslag wordt gebruikt, wanneer u gaten
tot een bepaalde diepte wilt boren. Er is voor uw
gemak een schaalverdeling op de standaardbehuizing

aangebracht. Stel de diepte-aanslag in op de gewenste
diepte en zet de vergrendelingsknop voor de diepte-
aanslag vast (afbeelding 4).

9. De hoekinstelknoppen worden gebruikt om het
gereedschap in verticale stand of in een hoek van 90°
vast te zetten. Gereedschap kan worden gebruikt in
een hoek van 15°, 30°, 45°, 60°, 75° of 90°.

Maak de grote en kleine instelknoppen los en
roteer het gereedschap, draai vervolgens beide
hoekinstelknoppen stevig vast (afbeelding 3 en 4).

10. De hoogte-instelling wordt gebruikt om de standaard op
de juiste hoogte vast te zetten op de buis.

Maak de hoogte-instelling los en beweeg de standaard/
gereedschapseenheid naar de gewenste positie. Maak
vervolgens de hoogte-instelling vast (afbeelding 4).

11. Markeer de plekken voor de gaten op het werkstuk en
sla op deze plekken een gaatje met een kornagel. Dit
voorkomt dat de boorpunt gaat lopen en zorgt ervoor
dat het gat op de goede plaats terechtkomt.

12. Maak het werkstuk véor het boren vast aan de
basisplaat. Hierdoor klimt het werkstuk niet in de boor
of gaat het niet draaien. Het voordeel is veiligheid en
een betere kwaliteit van het werk. Neerdrukklemmen
(niet bij de levering inbegrepen) zijn uitstekend geschikt
voor het vasthouden van het werkstuk, of gebruik een
kleine bankschroef voor vasthouden van het werkstuk
tijdens het boren (afbeelding 8).

13. Draai de vergrendelingsknop voor hoogte-instelling een
1/2 slag los en beweeg de standaard op de buis tot
de punt van de boor zich dicht bij het werkstuk bevindt
(afbeelding 6). Een afstand van maximaal 6 mm
tussen de punt van de boor en het werkstuk wordt
aangeraden. Draai de vergrendelingsknop weer vast.

14. Pak de bedieningshendel vast en trek deze omlaag om
het gat te boren (maximale slag 50 mm).

Gebruik voor het boren in rond materiaal een “V"-blok

of bankschroef. Om een gat te boren in het midden van
een rond werkstuk is een markering met de kornagel
noodzakelijk (afbeelding 9). Gebruik een kornagel om een
markering te maken (niet bij de levering inbegrepen).
Vermijd een dusdanig geforceerde voeding dat de snelheid
van de motor merkbaar wordt gereduceerd. Ga ook
voorzichtig te werk bij het voeden, wanneer het punt van
doorbraak wordt bereikt. Hierdoor worden gesplinterde
randen vermeden.

Neerdrukklemmen kunnen worden gemaakt van hout,
staal of aluminium, afhankelijk van uw toepassing
(afbeelding 10).

1. Snij of zaag het materiaal op de gewenste lengte,
breedte en hoogte.

2. Boor een gat met een 8mm-boor op de gewenste plek,
door de klem en het afstandsstuk.

3. Monteer de neerdrukklemmen met 8mm-slotbouten
van 40 mm of 50 mm lang met bijbehorende
onderlegplaatjes en vleugelmoeren.

4. Monteer deze op de basisplaat door de kop van de
slotbout omhoog te schuiven door de onderkant van de
basisplaat met de vleugelmoeren aan de bovenkant.

AFBEELDING 10
A. Vleugelmoer



Onderlegplaatje
. Neerdrukklem

. Afstandsstuk
Slotbout

moom

Gebruik bij gebruik van neerdrukklemmen op werkstukken
die dikker zijn dan 6 mm altijd een afstandsblok ter
ondersteuning van de achterkant van de klem. Voor de
beste ondersteuning moet de afstandsblok ongeveer 3 mm
dunner dan het werkstuk worden gezaagd.

Stuur bij klachten het gereedschap in gemonteerde
toestand samen met het aankoopbewijs op naar uw dealer.

OVERSATTNING AV
ORIGINALINSTRUKTIONER

LAS DE HAR ANVISNINGARNA

ANVAND OGON-, HORSEL- OCH
ANDNINGSSKYDD.

LAS ALLA
A VARNING SAKERHETSANVISNINGAR

OCH ANVISNINGAR SOM LEVERERADES MED
STATIVET OCH ELVERKTYGET SOM SKA MONTERAS.
Om nedanstaende varningar och anvisningar ignoreras
finns risk for att elstét, brand och/eller allvarliga
personskador uppstar.

SPARA alla varningar och instruktioner for framtida
referens.

Termen “elverktyg” i varningarna avser ditt elverktyg som
drivs med kabel via strémnétet (sladdanslutet) eller med
batteri (sladdlést).

SAKERHETSFORESKRIFTER FOR WORKSTATION

a. Koppla fran stickkontakten fran stromkéllan och/
eller batteripacket fran elverktyget innan du goér
justeringar, byter tillbehor eller forvarar elverktyg
Oavsiktlig start av elverktyg kan orsaka olyckor.

b. Satt fast stativet ordentligt innan du monterar
verktyget. Det &r viktigt att stativet sitter fast sa att det
inte ramlar ihop.

c. Satt fast elverktyget ordentligt i stativet innan
du anvénder det. Man kan forlora kontrollen 6ver
verktyget om det sitter 16st i stativet.

d. Placera stativet pa ett stadigt och plant underlag.
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Elverktyget gar inte att hantera pa ett stadigt och
sékert satt om stativet vickar eller rér sig.

Ta reda pa hur du sténger av elverktyget! Placera
verktyget s& att strombrytaren &r létt atkomlig om du
behbver stédnga av det snabbt.

Lagg kabeln pa tillrackligt avstand fran biten och
skdromradet. Skér du i stromférande kablar kan det
leda till skador i form av brand och elektriska stotar.

Anvidnd égon-, horsel- och andningsskydd.
Personlig sékerhetsutrustning och en séker miljé
minskar skaderisken.

Anvand inte handskar eller I6st sittande klader nar
du arbetar med verktyget.

Anpassa valet av bits och rotationshastigheten
efter arbetsmomentet. Anvand inte bits med storre
diameter an verktyget &r anpassat for. Borrstativet &r
i forsta hand avsett fér mindre arbeten i tré, plast och
metall. Om du éverbelastar verktyget kan det leda till
personskador eller att verktyget gar sénder.

Anvand aldrig sl6a eller skadade bits. Hantera
vassa bits forsiktigt.

Kontrollera alltid att arbetsstycket inte innehaller
spikar eller andra foremal.

Féast arbetsstycket i ett skruvstycke eller tryck

det mot pelaren innan du boérjar. Hall aldrig i
arbetsstycket enbart med héanderna. Féster du
arbetsstycket kan du kontrollera verktyget med bada
hénderna (BILD 7).

. Anvand ett “V”-block for att fasta runda

arbetsstycken, t.ex. ror och stavar. Runda material,
som cylindriska tappar, ror eller ledningar, har en
tendens att rulla ndr de skérs, vilket kan resultera i att
skdret eller arbetsstycket kan géra en hastig rérelse
mot dig.

Stéll in och las verktygshuvudet pa dnskad
position och djup nar du utfor andra arbeten &n
borrning. For arbetsstycket mot verktyget. Se till att
det finns tillrackligt med plats mellan handerna och
den roterande biten.

Det hér borrstativet &r avsett for borrning, slipning,
borstning, polering och putsning. Andra typer av
arbeten kan medféra risker som inte kan férhindras att
uppsta.

Om det inte gar att anvanda sidan pa nagot tillbehor
for arbetet, t.ex. en sliptrumma, maste arbetsstycket
placeras pa den sida av tillbehoret som roterar

mot arbetsstyckets matningsriktning. Placerar

du arbetsstycket pa sidan av tillbehoret, sa att
matningsriktningen och rotationen ar desamma, kan
arbetsstycket dras med av rotationen och leda till
forsamrad kontroll.

Starta aldrig verktyget nér biten har kontakt med
arbetsstycket.

Anvind andningsskydd om du sagar i material som
avger hélsovadligt damm. Ta reda pa i forvag vilken
typ av material det ror sig om.

Nar du har bytt bits eller justerat nagot ska

du alltid se till att nosmuttern och andra
instéllningsanordningar ar ordentligt atdragna.
Vidror aldrig biten under eller omedelbart efter
anvandningen. Biten kan vara varm direkt efter
anvéndningen. Vidrér du den med bara hdnder kan du
fa brénnskador.

Lamna inte verktyget obevakat utan att sla av
strombrytaren. Férst nér verktyget stannat helt &r det
sékert att ta bort arbetsstycket och rengéra stativet.



TILLSATSEN AR AVSEDD FOR ANVANDNING MED
DREMELS ROTERANDE VERKTYG MODELL 200,
3000 OCH 4000.

BILD 1
Upphangningsanordning
Lock
Upphéngningstrad
. Sladdhallare
Nyckel
Tillbehoérshallare
Hojdjusteringsspak
Fyrkantsmutter
Borrstativ
Verktygshallare
Tubstativ
Bassexkantsmutter
. Fot

Zrxc-IEMmMOOWR

Din Dremel Workstation 220 konverterar roterande
verktyg till ett borrstativ for borrning, till ett
maskinstativ for sandpappersslipning och polering
eller till ett verktygsstativ med bojlig axel.

DETTA VERKTYG AR INTE AVSETT FOR

PROFESSIONELL ANVANDNING.

1. Fast tuben i basen med sexkantsbulten och
fyrkantsmuttern.

2. Sétt i fyrkantsmuttern (den korta anden forst) i stativet
och fast darefter hojdinstaliningsspaken. Placera
stativet pa tuben och dra at handtaget.

3. Nar stativet ar lodratt satter du i fyrkantsmuttern i
borrstativet och faster vinkellaset pa stativet.

4. Séatt fast tillbehorshallaren i tuben med de sma halen

vanda uppat.

Montera kabelhallaren.

Montera upphéngningstraden och locket.

Montera basen pa en arbetsbank pa lampligt satt

(fastanordning medfdljer ej).

No o

VIKTIGT! Workstation ar bara
A VARNING avsedd att anviandas med ett
verktyg at gangen. Hang inte upp nagra verktyg i

upphdngningsanordningen nér ett annat verktyg ar
monterat.

Tillbehorshallaren har plats for foljande verktyg (medfoljer ej):

+ Borrsats (modell 628 eller 636)

«  Skiftnyckel for roterande verktyg

*  Monteringsnyckeln

»  Bits med faste upp till 3,2 mm

« Spannhylsor for roterande verktyg (modell 4485)

Obs! Borrbitsen halls pa plats i verktyget med en
spéannhylsa. Du kan montera biten antingen fére eller efter
det att du monterar verktyget i borrstativet.

Ta bort alla instéllningsverktyg och

A VARNING skruvnycklar innan du kopplar pa

elverktyget. Ett verktyg eller en nyckel i en roterande
komponent kan medféra kroppsskada.

1. Tryck ner och hall kvar skaftlasknappen, samtidigt
som du vrider nosmuttern och axeln. Fortsétt att vrida
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nosmuttern och skaftet tills laset tar och haller kvar
skaftet (BILD 2).

2. Lossa nosmuttern genom att vrida den motsols med
hjalp av Dremel-verktygets skiftnyckel.

3. Slapp skaftlasknappen.

4. Satt in borrbiten i spannhylsan sa langt som mdjligt,
sa att den sitter sakert. Satt inte in biten sa langt att
nagon annan del @n bitskaftet vidror spannhylsan eller
nosmuttern, eftersom det kan leda till att biten skadas.

5. Tryck in skaftlasknappen och dra at nosmuttern, forst
for hand och sedan med nyckeln tills biten sitter fast.

6. Montera det roterande verktyget med spindellaset
vant framat. Fast verktyget i hallaren genom att dra at
klamman (BILD 3).

BILD 2
A. Skaftlasknapp
B. Nyckel

BILD 3

A. Presshandtag
B. Kldmma

C. Vinkellasspak

Obs! Nér du féaster det roterande verktyget i hallaren ska
du kontrollera att verktyget sitter fast ordentligt och att inga
ventilationséppningar &r blockerade.

7. Vrid den dvre tuben motsols for att lossa den, sa att du
kan justera den i hojdled. Nar du har stallt in 6nskad
hojd faster du tuben genom att vrida den medsols
(BILD 5).

Obs! Tuben far inte férldngas nér ett verktyg &r fast i
maskinstativet.

Sétt i kabeln i kabelclipsen (BILD 4). Hallaren haller
kabeln borta fran arbetsomradet.

BILD 4

A. Kabelclips

B. Hojdjusteringsspak
C. Rotationslasvred

8. Anvand djupstoppet nér du vill borra hal med ett visst
djup. En matskala for haldjup finns pa stativholjet.
Stall in 6nskat stoppdjup och dra at lasvredet for
djupstoppsjustering (BILD 4).

9. Anvand vinkellaset for att sékra verktyget antingen

vagratt eller i en 90° vinkel. Verktyget kan anvandas i

vinklar pa 15°, 30°, 45°, 60°, 75° eller 90°.

Lossa den stora och lilla spaken, rotera verktyget och

dra sedan at bada vinkellasen (BILD 3 och 4).

Anvand hojdjusteringsspaken for att fasta stativet pa

tuben i 6nskad hojd.

Lossa spaken, flytta verktyget/stativet till dnskad

position och dra at hojdjusteringsspaken (BILD 4).

11. Markera halets plats pa arbetsstycket med en kornare.

Pa sa satt forhindras att borrspetsen vandrar bort fran

halet nar du borjar borra.

Sékra arbetsstycket i basen innan du borjar borra. Pa

sa satt forhindras att arbetssstycket klattrar uppat eller

ror sig at andra hall. Resultatet blir battre, och arbetet
blir sakrare. Fastklammor (medfdljer ej) ar lampliga for
att fasta arbetsstycket. Du kan ocksa anvanda ett litet

skruvstycke vid borrning (BILD 8).

Lossa hojdjusteringslasvredet ett halvt varv och flytta

stativet tills borrspetsen &r nara arbetsstycket (BILD 6).

Vi rekommenderar att borrspetsen &ar hogst 6 mm fran

arbetsstycket. Dra at lasvredet igen. Dra at lasvredet.

Ta tag i presshandtaget och dra det nedat for att borra

hal (max. slag 50 mm)

10.

12.

13.

14.



Anvand ett “V"-block eller ett skruvstycke nar du borrar i
runda material. Anvand en kérnare nar du borrar i mitten
av runda arbetsstycken (BILD 9). Markera halet med
koérnaren (medfoljer ej).

Undvik att trycka sa hart att motorns varvtal markbart
minskar. Minska trycket nar borren ar nara att tranga ut ur
arbetsstycket. Detta forhindrar splitter.

Du kan gora egna fastklammor av tra, stal eller aluminium

beroende pa arbetsmomentet (BILD 10).

1. Kapa eller saga material till 6nskad langd, bredd och
hojd.

2. Borra ett hal med ett 8 mm borr pa énskad plats
genom bade klamman och distansen.

3. Montera fastkldammorna med en 8 mm - 40 mm eller
50 mm lang arbetsbordsbult med passande brickor och
vingmuttrar.

4. Montera fastkldmmorna pa basen genom att skjuta
arbetsbordsbultens huvud uppat genom basens botten
och skruva fast vingmuttrarna.

BILD 10
Vingmuttrar
Bricka
Fastklamma
Distansbricka
Arbetsbordsbult

moow»

Nar du anvander fastkldmmor pa arbetsstycken storre
an 6 mm ska du alltid anvénda ett distansblock, sa att
kldmmans baksida far tillrackligt stod. Distansblocket bor
vara ca 3 mm lagre an arbetsstycket.

Vid reklamation ber vi dig skicka verktyget i monterat skick,
tillsammans med inkopsbeviset, till aterforsaljaren eller
narmaste Dremel-servicestélle (adresserna hittar du pa
www.dremel.com).

OVERSETTELSE AV
ORIGINALINSTRUKSJONENE

LES DISSE INSTRUKSENE

BRUK EN ST@VMASKE, HGRSELVERN
OG VERNEBRILLER
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LES ALLE
A ADVARSEL SIKKERHETSADVARSLER
OG ALLE INSTRUKSER SOM MEDF@LGER
ARBEIDSSTATIVET OG ELEKTROVERKTQ@YET SOM
SKAL FESTES TIL DET. Hvis du ikke folger advarslene
og instruksene, kan det oppsta elektriske stot,
brannskade og/eller alvorlig personskade.

OPPBEVAR alle advarsler og instrukser for fremtidig
referanse.

Uttrykket "elektroverktgy” i advarslene henviser til
elektroverktay med stremledning eller batteridrevet
(tradlost) elektroverktay.

SIKKERHETSREGLER FOR STATIVET

a. Ta stopslet ut av stremforsyningen ogl/eller
batteripakken fra elektroverkteyet for du foretar
noen justeringer eller endrer tilbehor Utilsiktet start
av elektroverktoyet er arsak til flere ulykker.

b. Monter arbeidsstativet korrekt for verktoyet
monteres. Riktig montering er viktig for & forebygge
faren for kollaps.

c. Fest elektroverktoyet sikkert til arbeidsstativet
for bruk. Et elektroverktoy som forskyver seg pa
arbeidsstativet kan fore til tap av kontroll.

d. Plasser arbeidsstativet pa en stedig, flat og jevn
overflate. Hvis arbeidsstativet stéar ustott, kan ikke
elektroverktayet kontrolleres godt nok.

e. Vit a sla av maskinen! Plasser maskinen slik at
bryteren er lett & na og slik at den kan slas av raskt
hvis det skulle oppsté en ngdsituasjon.

f. Fer ledningen bort fra bitsen eller skjeereomradet.
Hvis du skjeerer inn i stramfarende ledninger kan det
fore til elektrisk stot eller brann.

Bruk vernebriller, horselsvern og stevmaske. Hvis
du bruker personlig sikkerhetsutstyr og arbeider i et
sikkert miljo, reduseres faren for skade.

h. Bruk ikke hansker eller Igstsittende bekledning nar
du skal bruke maskinen.

i. Pase at bitsen og bitsens hastighet er riktig for
bruken. Bruk ikke bits som har en skjaerediameter
som overstiger maskinens kapasitet. Borestativet
er kun beregnet for lett arbeid pa tre, plast og metall.
Overbelastning av maskinen kan fare til personskade
eller feil pa maskinen.

j. Bruk aldri slgve eller adelagte deler. Skarpe deler
ma handteres forsiktig.

k. Kontroller alltid at det ikke er spiker eller andre
fremmedlegemer i arbeidsstykket.

I. For arbeidet tar til ma arbeidsstykket spennes fast
mot saylen. Hold aldri et lite arbeidsstykke i den
ene handen nar maskinen feres ned. Ved & spenne
fast arbeidsstykket kan du bruke begge hender til &
styre maskinen (figur G).

. Bruk et “V”-stykke til & stotte opp runde materialer
nar du skal bore, som for eksempel ror eller
stenger. Runde materialer, for eksempel plugger, ror
eller slanger, har en tendens til & rulle nar det skjseres
i dem, og dette kan forarsake at bitsen “hogger” eller
spretter mot deg.

n. Du ma lase maskinens hode i ensket posisjon og

skjaeredybde nar du skal utfere andre operasjoner



enn boring. For arbeidsstykket mot maskinen og la
det vaere rikelig med plass mellom handen og den
roterende bitsen.

Dette borestativet er beregnet pa boring, pussing,
barsting, polering eller sliping. Annen bruk kan medfare
fare.

Hvis en side av en roterende bits brukes pa
arbeidsstykket, for eksempel en pussebits, ma
arbeidsstykket plasseres mot siden av bitsen som
roterer mot arbeidsstykkets materetning. Hvis du
plasserer arbeidsstykket pa den siden av bitsen der
materetningen og bitsens rotasjon gar i samme retning,
kan dette fore til at arbeidsstykket trekkes med av

den roterende bitsen. Dette kan fore til at du mister
kontrollen under arbeidet.

o. Start aldri maskinen hvis bitsen star i materialet.

p. Bruk stevmaske nar du arbeider med materialer
som avgir helseskadelig stev. Undersgk
materialene du skal jobbe med pa forhand.

q. Etter at du har foretatt utskiftninger av deler eller
justeringer, ma du pase at chuckmutteren og alt
annet justeringsutstyr blir forsvarlig strammet til.

r. Rer ikke bitsen under bruk eller like etterpa. Hvis
du kommer i kontakt med en roterende bits, kan det
oppsta skade. Etter bruk vil bitsen veere for varm til at
du kan ta p& den med bare hendene.

s. La ikke maskinen ga uten tilsyn. Sla av streammen.
Det er kun trygt a fierne arbeidsstykket og rengjore
stativet nar maskinen har stoppet fullstendig.

TILBEH@R FOR BRUK MED DREMELS ROTERENDE
MASKINER, MODELLENE 200, 3000 OG 4000

BILDE 1
Oppheng montering
Hette
Opphengs-wiren
Ledningsholderen
Skrungkkel
Bitsholder
. Hoydejusteringsspake
Mutter
Borestativ
Verktgyholder
Rar-montasje
Sokkel sekskantbolte
. Base

ZErRxc-IOMMOOWR

Dremel Workstation 220 konverterer roterende
maskiner til en sgyleboremaskin for boring, til en
verktgyholder for pussing eller polering eller til et
maskinstativ med fleksibel aksel.

DETTE VERKTQYET ER KUN FOR PROFESJONELL

BRUK.

1. Monter stangen pa sokkelen og fest den med
sekskantbolten og mutteren.

2. Sett pa mutteren (kortenden farst) i stativfestet og
monter hgydejusteringsspaken. Sett stativfestet pa
stangen og stram til spaken.

3. Nar festet star i loddrett posisjon, farer du mutteren inn
i borestativet og monterer vinklingsspaken pa festet.

4. Monter bitsholderen pa stangen med de sma hullene

opp.

Fest ledningsholderen.

Fest opphengs-wiren og hetten.

Sokkelen ma festes skikkelig til en bordplate med

egnede skruer/bolter (medfaelger ikke).

Noo

VIKTIG! Stativet kan kun bruke én
A ADVARSEL maskin om gangen. Heng ikke pa en
maskin i holderen nar en annen maskin er montert i
festet.

Bitsholderen kan holde fglgende redskaper (medfelger
ikke):

« Borsett (modell 628 eller 636)

*  Nokkel for roterende bits

*  Monteringsngkkel

« Bits med akselstgrrelse som er mindre eller lik 3,2 mm
« Spennhylser for roterende bits (modell 4485)

MERK: Borebitsene festes i maskinen ved hjelp av et
spennhylsesystem. Bitsen kan monteres for eller etter at
den roterende maskinen er montert i stativfestet.

Fjern eventuelt reguleringsnokkel
A ADVARSEL eller skrungkkel fgr du slar pa
elektroverktoyet. En skrungkkel eller verktoy som

befinner seg i en roterende maskindel, kan fore til
personskade.

1. Trykk inn og hold spindellasknappen mens du
roterer spennhylsen og spindelen. Fortsett & rotere
spennhylsen og akselen til lasen festes og holder
akselen (figur B).

2. Bruk Dremel-ngkkelen og skru spennhylsen mot
klokken for & lgsne den.

3. Slipp spindellasknappen.

4. Sett inn bitsen sa dypt som mulig i spennhylsen for
a sikre skikkelig grep pa bitsen og minimere slitasje.
Sett ikke inn bitsen sa langt at den kommer naer
spennhylsen eller spindellasmutteren. Dermed unngar
du sluring.

5. Fest spindellasknappen og stram spennhylsen,ferst for
hand, deretter ved hjelp av skrungkkelen til bitsen er
festet godt.

6. Sett maskinen i stativet med spindellasen mot fronten.
Klem fast maskinen til festet ved & stramme til
mutteren (figur C).

BILDE 2
A. Spindellasknapp
B. Skrungkkel

BILDE 3

A. Trykk handtak
B. Spenn mutter
C. Vinklingsspake

MERK: Nar maskinen skal klemmes fast i holderen,
ma du forsikre deg om at den sitter skikkelig og at
ventilasjonsapningene ikke er dekket.

7. Vri toppslangen mot klokken for & lgsne den slik
at slangen kan justeres opp eller ned. Nar du har
oppnadd ensket hayde, vrir du slangen med klokken
for & stramme den til (figur E).

MERK: Du ma ikke dra i slangen nar maskinen er i bruk i
holderen.

Sett ledningen inn i ledningsklipsene (figur D).
Holderen sgrger for at ledningen holdes borte fra
arbeidsomradet.

BILDE 4
A. Ledningsklips
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B. Hoydejusteringsspake

C. Verktoy roterende laseknott Nar du bruker tvinger pa arbeidsstykker som er tykkere
enn 6 mm, ber du alltid bruke et avstandsstykke for &
8. Dybdestopperen brukes nar du gnsker & bore hull stotte opp baksiden av tvingen. Du oppnar best stotte
til en bestemt dybde. Til dette formalet kan du ved a bruke et avstandsstykke som er skaret til ca. 3 mm
bruke den medfelgende linjalen pa stativfestet. kortere hgyde enn arbeidsstykket.

Sett dybdestopperen til gnsket dybde og stram til
laseknotten (figur D).

9. Vinklingsspakene brukes til & holde maskinen festet
loddrett eller i 90° vinkel. Maskinen kan kjeres i en
vinkel pa 15°, 30°, 45°, 60°, 75° eller 90°.

Lasne den store og den lille spaken, og drei maskinen. Hvis du gnsker a klage, ma du sende maskinen i montert

Stram deretter til begge lasespakene skikkelig stand sammen med en kopi av kvitteringen til forhandleren

(figur C og D). eller naermeste Dremel-verksted (du finner adresser pa
10. Hoydejusteringsspaken brukes til & holde festet pa www.dremel.com).

stangen i gnsket hgyde.
Lasne spaken og flytt festet/maskinen til gnsket
posisjon og stram til heydejusteringsspaken (figur D).

11. Merk hullene pa arbeidsstykket og kjer ned en kjerner
mot disse posisjonene. Merking med kjarner vil hindre
at borepunktet vandrer og serge for at hullet kommer
pa riktig sted.

12. Fest arbeidsstykket til sokkelen fer du borer. Dette
hindrer at arbeidsstykket lafter seg opp pa bitsen eller
begynner a rotere. Dette gir bedre sikkerhet og bedre e
kvalitet. Tvinger (medfelger ikke) kan vaere nyttige til & LUE NAMA OHJEET
holde arbeidsstykket pa plass. Du kan ogsa bruke en
liten skruestikke nar du borer (figur H).

13. Lgsne heydejusteringshendelen 1/2 omdreining, og
flytt festet pa stangen inntil tuppen av bitsen kommer
inntil arbeidsstykket (figur F). Maksimalt 6 mm mellom
tuppen av bitsen og arbeidsstykket anbefales. Stram til
laseknotten igjen.

14. Ta tak rundt handtaket pa festet og trekk ned mot
borehullet (maks. slag 50 mm).

KAANNOS ALKUPERAISISTA OHJEISTA | FI |

KAYTA SILMA- JA KORVASUOJAIMIA
SEKA HENGITYSSUOJAINTA

LUE KAIKKI @
@ A VAROITUS TURVALLISUUS-

VAROITUKSET JA KAIKKI OHJEET, JOTKA
Nar du skal bore i runde stykker bgr du bruke en “V’-blokk TOIMITETAAN TYOTASON JA SIIHEN KIINNITETTAVIEN
eller en skruestikke. Hvis du skal bore et hull i midten av et SAHKOTYOKALUJEN KANSSA. Alla olevien ohjeiden

rundt arbeidsstykke, trenger du en kjgrner (figur I). Bruk en noudattamisen laiminly6nti saattaa johtaa sdhkoéiskuun,
kjgrner til & lage et sentermerke (medfglger ikke). tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantumiseen.

Unnga a bruke sa mye makt at motorhastigheten

reduseres merkbart. Fer maskinen forsiktig ned nar du SAILYTA kaikki ohjeet ja varoitukset mydhempaa
nzaermer deg gjennomboring. Dermed unngar du hakkete kayttoa varten.

kanter rundt gjennomslagspunktet.
Termilld "s&hkétybkalu” tarkoitetaan séhkokayttoista
(séhkojohdolla varustettua) tybkalua tai akkuk&yttoista
(séhkéjohdotonta) tybkalua.

WORKSTATION-TURVAOHJEET

Tvinger kan veere laget av tre, stal eller aluminium. Dette a. Irrota pistoke virtaldhteesta ja/tai akkuyksikosta
avhenger av bruksmaten (figur J). ennen kuin muutat asetuksia tai vaihdat tarvikkeita
1. Skjeer eller sag materialet til ansket lengde, bredde og Séhkoétydkalun tahaton kdynnistyminen voi aiheuttaa
hgyde. onnettomuuksia.
2. Bor et hull med et 8 mm bor i gnsket posisjon, b. Kokoa tydskentelyjalusta oikein ennen tyékalun
gjennom klemmen og avstandsstykket. kiinnittamista. Oikea kokoaminen on térke&a
3. Fest tvingene med 8 mm - 40 mm eller 50 mm bolter romahtamisriskin estdmiseksi.
med passende skiver og vingemuttere. c. Kiinnitd siahkotyokalu varmasti tyoskentelyjalustaan
4. Fest til sokkelen ved & fgre enden av bolten opp ennen kayttoa. Sahkétydkalun liikkuminen
gjennom bunnen av sokkelen. Fest med vingemuttere tyéskentelyjalustalla voi aiheuttaa hallinnan
pa toppen. menetyksen.
d. Sijoita tydskentelyjalusta lujalle, tasaiselle ja
BILDE 10 vaakasuoralle pohjalle. Jos tyéskentelyjalusta voi
A. Vingemutter liikkua tai heilua, s&hkétybkalua ei voi hallita vakaasti
B. Skive Ja turvallisesti.
C. Tvinge e. Tarkista, ettd osaat kytkea tyokalusta virran
D. Avstandsstykke pois! Aseta tyékalu niin, ettd virtakytkin on helposti
E. Bolt kéytettdvissa virran katkaisua varten hététapauksissa.
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Sijoita johto kauaksi terdsta ja leikkausalueesta.
Verkkovirtaan yhdistetyn johdon katkaisu voi aiheuttaa
sédhkoiskun, palamisen tai muun sdhko6tapaturman.

LISALAITE KAYTETTAVAKS| DREMEL-
YLEISTYOKALUMALLIEN 200, 3000 JA 4000 KANSSA

KUVA 1
Kéyta silma- ja korvasuojaimia ja hengityssuojainta. A. Telinekokonaisuus
Henkilbkohtaisten suojainten kayttd seké tydskentely B. Kotelo
turvallisissa olosuhteissa véhentévét loukkaantumisen C. Koneen pidin
riskia. D. Johdon pidike
Ala kayta kisineita tai 10ysia vaatteita tydskentelyn E. Avain
aikana. F. Tyokalupidin
Valitse terd ja nopeus kayttotarkoituksen mukaan. G. Korkeussaadon vipu
Ala kayta terid, joiden leikkaushalkaisija ylittaa H. Nelidmutteri
tyokalun kapasiteetin. Porausteline on tarkoitettu |.  Porausteline
péadasiassa kevyeen tybéskentelyyn puun, muovin tai J. Tyokalupidin
metallin parissa. Tybkalun ylikuormitus voi aiheuttaa K. Putki
henkilévahinkoja tai tybkalun rikkoutumisen. L. Jalkalevyn kuusiomutteri
Ala koskaan kayti tylsia tai vahingoittuneita teria. M. Runko
Teravia teria pitaa kasitella varoen. Dremel Workstation 220 muuttaa yleistyokalut
Varmista aina, ettd tyokohteessa ei ole nauloja tai poraustelineeksi poraukseen, tyokalupitimeksi hiontaan
muita vieraita esineita. tai kiillotukseen, tai taipuisan akselin tyokalutelineeksi.
Kiinnita tyokohde pidikkeilla tai tue pylvasta vasten
ennen tydskentely3. Ald koskaan pitele pienia TATA TYOKALUA EI OLE TARKOITETTU
tyokohteita kidessisi poratessasi. Tyékohteen AMMATTIKAYTTOON.
kiinnittdminen mahdollistaa molempien késien kéytén 1. Yhdista putki alustaan ja kiinnité kuusiopultilla ja
tyékalun hallitsemiseksi (KUVA 7). neliémutterilla.

. Kéyta V-tukea, kun poraat pyoreitd kohteita kuten 2. Tydénna nelidmutteri (lyhyt puoli edelld) telineeseen ja
putkia. Pydreillad tyokohteilla kuten vaarnakepeillé, asenna korkeussaadon vipu. Sijoita teline putkeen ja
putkilla tai letkuilla on taipumus I&hteé pyérimé&én kirista vipu.
kun niité leikataan, ja ne voivat aiheuttaa terdn 3. Pidéa puristinta pystyasennossa ja tyénna nelidmutteri
luiskahduksen tai tydkohteen "hyppddmisen” sinua kohti. poraustelineeseen ja asenna kulmalukkovipu
Sinun on asetettava ja lukittava tyokalun paa telineeseen.
haluttuun asentoon ja leikkaussyvyyteen, kun teet 4. Asenna tyokalukotelo putkeen pienet reiat ylospain.
muita toitd kuin porausta. Tuo tyokohdetta tyokalua 5. Asenna johdon pidike.
kohti ja jata riittavasti tilaa katesi ja pyorivan terén 6. Asenna koneen pidin ja tulppa.
vilille. 7. Alusta on kiinnitettava tyopoytaan sopivan kokoisilla

Tadmé porausteline on suunniteltu poraukseen, kiinnitysosilla (ei pakkauksessa).

hiomiseen, harjaukseen, Kiillotukseen tai hiontaan;

muu kayttd voi aiheuttaa vaaroja, joita vastaan ei voi

riittdvésti suojautua.

Jos tydskentelet kayttden pyodrivan tarvikkeen sivua,

esimerkiksi hiomarumpua, tyékohde on sijoitettava

sille puolelle, joka pyérii tydkappaleen sydttdsuunnan A VAROITUS TARKEAA! Workstation on
vastaisesti. Jos tyokohde laitetaan sille puolelle, jossa tarkoitettu yhdelle tyokalulle
tyokohteen tyontdsuunta ja lisalaitteen pyérimissuunta kerrallaan. Ali ripusta tyokalua telineeseen, jos
ovat samat, se voi saada pydrivan tarvikkeen vetdmaan telineeseen on kiinnitetty toinen tyokalu.
tydkohdetta ja aiheuttaa hallinnan menetyksen tyon

aikana. Tyokalukoteloon mahtuvat seuraavat osat

Ala koskaan kiaynnisti tydkalua, kun terd on kiinni (ei pakkauksessa):

materiaalissa. « Poranterasarja (malli 628 tai 636)

Kayta hengityssuojainta, kun tyoskentelet sellaisten * Avain

materiaalien parissa, jotka aiheuttavat terveydelle «  Kiinnitysavain

haitallista polya; ota selvaa tyostettévista « Terat, joiden varren koko on 3,2 mm tai pienempi
materiaaleista ennen kuin aloitat. * Yleistyokalun istukkahylsyt (malli 4485)

Kun olet vaihtanut teran tai tehnyt saatoja,

varmista, ettd istukkamutteri ja muut saatolaitteet HUOMAA: Poranteriét kiinnittyvét runkoon

on kiristetty hyvin. istukkahylsyjarjestelmélld. Terd voidaan asentaa ennen
Al3 koskaan koske terdin kayton aikana kuin yleistybkalu on asennettu poraustelineeseen tai sen
tai valittomasti sen jéalkeen. Pyérivén terdn Jjélkeen.

koskettaminen aiheuttaa vammoja, ja kdytén jalkeen

terd on liian kuuma paljain késin kosketettavaksi. A VAROITUS Poista kaikki saatotyokalut ja

Ala jata pyorivaa tyokalua vahtimatta, kytke ruuvitaltat, ennen kuin kdynnistat
virta pois. Vasta kun tydkalu on tdysin pyséhtynyt, sahkotyokalun. Tyokalu tai avain, joka sijaitsee laitteen
tyékohteen poistaminen ja telineen puhdistus on pyorivdssa osassa, saattaa johtaa loukkaantumiseen.
turvallista.

1. Paina ja pida alhaalla karalukkopainiketta samalla kun
pyoritat istukkamutteria ja karaa. Jatka istukkamutterin
ja karan pyorittamista kunnes lukko kytkeytyy ja
kiinnittda karan (KUVA 2).
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2. Kayta yleistydkalun avainta ja kdanna istukkamutteria
vastapéivaan irrottaaksesi sen.

3. Vapauta karalukkopainike.

4. Tyénna porantera istukkahylsyyn mahdollisimman
syvalle, jotta varmistettaisiin teran kunnollinen
tarttuminen ja vahennetaan liikkumista. Ala tydnna
teraa niin pitkalle, etta teran kierteet koskettavat
istukkahylsya tai istukkamutteria, koska silloin teré voi
lohjeta tai murtua.

5. Paina karalukkopainiketta uudelleen ja kirista
istukkamutteri — ensin kasin, sitten avaimella kunnes
teré on hyvin kiinni.

6. Tyonna yleistyokalu telineeseen karan lukko eteenpain.
Kiinnita tyokalu telineeseen kiristamalla kiinnitysruuvia
(KUVA 3).

KUVA 2

A. Karalukkopainike

B. Avain

KUVA 3

A. Kayttokahva
B. Pinnemutteri
C. Kulmalukon vipu

HUOMAA: Kun kiinnitét yleisty6kalun telineeseen, varmista
ettd se on tiiviisti kiinni eivétka ilma-aukot ole peitettyiné.

7. Kaanna ylaputkea vastapaivaan l0ysataksesi sita
ja jotta voit saataa putkea ylos ja alas. Kun olet
saavuttanut halutun korkeuden, kdanna putkea
myotapaivaan kiristadksesi sen (KUVA 5).

HUOMAA: Al4 pidennéd putkea kun tySkalupitimessé on
tybkalu kéytéssé.

Pujota johto johdon pitimiin (KUVA 4). Teline pitaa
johdon poissa tyoalueelta.

KUVA 4

A. Johdon pidikkeet

B. Korkeussaadon vipu

C. Tydkalun kierron lukitusnuppi

8. Syvyysrajoitinta kaytetaan, kun haluat porata reikia

tiettyyn syvyyteen. Telineen kotelossa on mitta-asteikko.

Saada syvyyden saadon rajoitin haluttuun syvyyteen ja
kirista lukitusnuppi (KUVA 4).

Kulmanlukitusvipuja kaytetaan, kun halutaan kiinnittaa
pystysuoraan tai 90° kulmaan. Tyokalua voidaan
kayttaa 15°, 30°, 45°, 60°, 75° tai 90° kulmassa.
Loysaa iso ja pieni vipu ja kdanna tydkalua ja kirista
sitten kummatkin kulmalukitusvivut tiukasti (KUVA 3

ja 4).

Korkeuden s&adon vipua kaytetaan kiinnittdméaan teline
haluttuun korkeuteen putkessa.

Loysaa vipua ja siirra teline/tydkalu haluttuun kohtaan
ja kirista vipu (KUVA 4).

Merkitse reikien paikat tyokohteeseen ja kayta
pistepuikkoa niissa kohdissa. Pistepuikon kaytolla estat
poran teran siirtymisen ja saat reiat oikeaan kohtaan.
Kiinnita tydkohde alustaan ennen poraamista. Tama
estaa tyokohteen kiipedmisen poranteraa pitkin seka
pyodrimisen teran ympari. Etuna on turvallisuus ja
parempi lopputulos. Puristimet (ei pakkauksessa)
sopivat hyvin tydkohteen pitdmiseen paikoillaan, tai voit
kayttaa ruuvipuristimia porauksen ajan (KUVA 8).
Loysaa korkeuden saadon lukitusvipua puoli kierrosta
ja siirra telinettad putkea pitkin kunnes porantera on
lahella tydkohdetta (KUVA 6). Suosittelemme enintaan
6 mm:n etaisyytta. Kirista lukitusvipu.

10.

1.

12.

13.

®
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14. Tartu telineen kadensijaan ja paina alas porataksesi
reian (isku enintadn 50 mm).

Kun poraat pyoreita kappaleita, kayta "V’-tukea tai
puristinta. Jotta saat porattua reian keskelle pyéreaa
kappaletta, pistepuikon kayttd6 merkintdan on valttamatonta
(KUVA 9). Tee merkinta reidn kohdalle pistepuikolla (ei
pakkauksessa).

Valta painamasta niin paljon, ettd moottorin nopeus
hidastuu huomattavasti. Tyénna varovasti myos silloin,

kun tera on tulossa tyckohteen lapi. Nain valtat rosoiset
ulostuloreiét.

Pidikepuristimet voidaan tehda puusta, teraksesta tai
alumiinista, kayttotarkoituksesta riippuen (KUVA 10).

1. Leikkaa tai sahaa materiaali haluttuun pituuteen,
leveyteen tai korkeuteen.

Poraa reikd 8 mm:n poranteralla haluttuun kohtaan,
pidikkeen ja valikappaleen lapi.

Kiinnita puristimet 8-40 mm:n tai 50 mm:n
lukkopulteilla ja sopivilla muttereilla ja siipimuttereilla.
Kiinnita alustaan tyontamalla lukkopultit yléspain pohjan
lapi ja kiinnittdmalla siipimuttereilla ylapuolelta.

2.
3.

4.

KUVA 10
Siipimutteri
Aluslevy
Kiinnitin
Valikappale
Lukkopultti

moow>

Kun kaytat puristimia yli 6 mm:n paksuisilla tydkohteilla,
kayta aina valikappaletta tukemassa puristimen takaosaa.
Parhaan tuen saat, kun leikkaat valikappaleen noin 3 mm
matalammaksi kuin tyékohteen.

Jos tuotteeseen tulee vikaa, laheté purkamaton tyodkalu
yhdesséa ostokuitin kanssa jalleenmyyijalle tai lahimpaan
Dremel-huoltopisteeseen (luettelo osoitteessa
www.dremel.com).

OVERSATTELSE AF [ DA |
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LAS ALLE SIKKERHEDS-
A ADVARSEL ADVARSLERNE OG DE
INFORMATIONER, DER FGLGER MED STATIVET
OG DET VARKT@J, DER SKAL MONTERES PA DET. Hvis
du undlader at falge advarslerne og instruktionerne,
kan det forarsage elektrisk sted, brand og/eller
alvorlige kvaestelser.

GEM alle advarsler og instruktioner til fremtidig brug.
Betegnelsen “el-veerktoj” i advarslerne henviser til dit
nettilsluttede (kablede) el-vaerktaj eller batteridrevne
(ledningsfri) el-veerktg.

SIKKERHEDSREGLER FOR WORKSTATION

a. Traek stikket til vaerktojet ud af stikkontakten eller
fiern batteripakken, for du foretager justeringer
eller udskifter tilbeher Utilsigtet start af maskinen kan
forarsage uheld.

Sorg for, at stativet er samlet korrekt, for vaerktgjet

monteres. Det er vigtigt, at stativet er samlet korrekt,

da der ellers kan veere risiko for, at det bryder
sammen.

c. Sorg for, at det elektriske vaerktej fastgeres korrekt

til stativet, for det tages i brug. Hvis veerktgjet kan

bevaege sig i stativet, er der risiko for, at man mister
kontrollen med det.

Anbring stativet pa et stabilt, fladt og plant

underlag. Hvis stativet kan flytte sig eller vippe, kan

man ikke styre vaerktgjet stabilt og sikkert.

e. Veer fortrolig med, hvordan du slukker for
vaerktojet! Placer veerktgjet, sa det er let at komme til
kontakten, s& den hurtigt kan afbrydes i ngdstilfeelde.

f. For ledningen vaer fra bore- eller skaereomradet.
Hvis du skeerer i en stromfarende ledning, er der fare
for forbreending eller elektrisk stad.

Anvend gjenvarn, herevarn og stevmaske. Brug
af personlige vaernemidler samt indretning af et sikkert
arbejdsmiljg reducerer risikoen for personskader.

h. Brug ikke handsker eller lgsthangende tgj, nar du
betjener vaerktojet.

i. Velg den passende bit og hastighed til arbejdet.
Brug ikke bits med storre skaerediameter, end
veaerktojet er beregnet til. Borestanderen er primeert
beregnet til let arbejde i tree, plast og metal. Hvis
veerktajet overbelastes, kan det resultere i, at du
kommer til skade, eller at veerktgjet adelsegges.

j. Brug aldrig slgve eller gdelagte bits. Handter
skarpe bits forsigtigt.

k. Serg altid for, at arbejdsemnet er fri for sem og
andre fremmedemner.

I. Spand arbejdsemnet eller understetningen imod

sgjlen, for du begynder at arbejde. Hold aldrig
et arbejdsemne i den ene hand eller med begge
haender, mens du borer. Nar du fastspsender
arbejdsemnet, har du begge haender fri til at styre
veerktajet med (figur 7).

. Benyt en “V”-formet blok som stette, nar du borer
i runde emner, som f.eks. ror eller steenger. Runde
materialer som f.eks. dyvelpinde, ror eller slanger har
tendens til at rulle, nar man skeerer i dem, hvilket kan
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medfare, at bitten “bider”, eller arbejdsemnet springer
imod dig.

n. Hvis du udferer andet arbejde end boring,

skal du indstille og fastlase varktgjets hoved

i den gnskede position og skaeredybde. For

arbejdsemnet hen til veerktgjet, og serg for, at der

er tilstrekkelig plads mellem din hand og den

roterende bit.

Denne borestander er konstrueret til boring, finslibning,

bearstning, polering eller slibning; anden brug kan

indebeere risici, som der ikke er tilstreekkelig sikring

mod.

Hvis siden af et roterende stykke tilbeher bruges til at

udfere arbejdet, f.eks. et slibergr, skal arbejdsemnet

anbringes pa den side af tilbehgret, der roterer imod

arbejdsemnets fremfgringsretning. Hvis du anbringer

arbejdsemnet pa den side af tilbehgret, hvor tilbehgret

roterer samme vej, som arbejdsemnet fgres frem, kan

arbejdsemnet blive trukket med, s& du mister kontrollen

over det.

Start aldrig vaerktejet, mens bitten sidder i

materialet.

Anvend en stovmaske, nar du arbejder med

materialer, som udvikler sundhedsskadeligt stov.

Sorg for at informere dig om de materialer, du skal

arbejde med.

Nar du har skiftet bits eller foretaget justeringer,

skal du sikre dig, at spaendemetrikken og alle

andre justeringsanordninger er sikkert fastspandt.

r. Rer aldrig ved bitten under eller umiddelbart efter
arbejdet. Bergring af en roterende bit vil medfgre
personskade, og umiddelbart efter brug er bitten for
varm til at berare med bare haender.

s. Efterlad aldrig et teendt veerktgj uden opsyn. Afbryd
stremmen. Det er forst sikkert at fierne arbejdsemnet
og renggre stativet, nar veerktgjet er helt standset.

TILBEH@R TIL BRUG SAMMEN MED DREMEL
ROTATIONSVARKT@J MODEL 200, 3000 OG 4000.

BILLEDE 1

Ophaeng

Heette

Ophaengswire

Ledningsholder

Skruenggle

Bor- og bitholder

. Hejdejusteringshandtag
Firkantet matrik
Bor-presse
Veerktajsholder
Ror, samlet
Sekskantet bolt til fodplade

. Fodstykke

ZErRCTIOMMOO®R>

Dremel Workstation 220 kan sammen med
rotationsvaerktgjet blive til en sgjleboremaskine og
kan fungere som en varktgjsholder til finslibning eller
polering eller som varktgjsstativ til en fleksibel aksel.

DETTE VAERKT@J ER IKKE BEREGNET TIL

PROFESSIONELT BRUG.

1. Monter rgret pa fodpladen, og spaend det fast med den
sekskantede bolt og den firkantede metrik.

2. Seet den firkantede metrik (med den korte ende
fremad) i pressen, og monter hgjdejusteringshandtaget.
Placer borestanderen pa reret, og spaend handtaget.

3. Borestanderen skal veere i lodret stilling. Seet den



firkantede metrik ind pa indersiden af borestanderen,
og saml vinkellasehandtaget til pressen.
4. Monter bor- og bitholderen pa rgret med de sma huller
vendende opad.
Monter ledningsholderen.
Monter ophaengswiren og heetten.
Fodpladen skal fastgeres til et arbejdsbord med skruer
eller bolte i en passende starrelse (medfelger ikke).
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VIGTIGT! Workstation ma kun
A ADVARSEL bruges med ét vaerktej ad gangen.
Hang ikke ét vaerktej pa ophanget, mens et andet
vaerktej er monteret i pressen.

Bor- og bitholderen kan bruges til at opbevare falgende
vaerktej (medfelger ikke):

* Borsaet (model 628 eller 636)

*  Nggle til rotationsveerktgj

*  Monteringsnggle

+  Bits med en skaftdiameter pa 3,2 mm og nedefter

« Speendepatroner til rotationsvaerktgj (model 4485)

BEM/ERK: Borene fastholdes til veerktojet ved hjeelp af et
patronsystem. Du kan bade montere bitten for og efter, du
har monteret rotationsveerktgjet i borestanderen.

Fjern indstillingsvaerktgj eller
A ADVARSEL skruenggle, inden maskinen tandes.
Hvis et stykke veaerktgj eller en nggle sidder i en
roterende maskindel, er der risiko for personskader.

1. Tryk knappen til aksellasen ned, og hold den nede,
mens du drejer spaendemgtrikken og akslen. Fortseet
med at dreje speendemetrikken og akslen, indtil lasen
gar i indgreb og holder akslen fast (figur 2).

2. Tag neglen fra Dremel rotationsveerktgjet, og drej

spaendermgtrikken mod uret for at lasne den.

Udlgs knappen til aksellasen.

Seet et bor i veerktgjspatronen, indtil det ikke kan

komme laengere, sa du er sikker pa, at bitten sidder

godt fast og ikke kan falde ud. Undlad at skubbe bitten
sa langt ind, at rillen i bitten rgrer ved patronen eller
spaendermetrikken, da den i sa fald kan hoppe og ga

i stykker.

5. Tryk pa knappen til laseakslen igen, og speend
spaendermetrikken - ferst med handen og derefter med
ngglen, sa bitten sidder godt fast.

6. Seet rotationsveerktgjet i pressen med spindellasen
fremad. Spaend veerktgjet fast til vaerktgjsbeslaget ved
hjeelp af speendermetrikken (figur 3).
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BILLEDE 2
A. Knap til aksellas
B. Skruenggle

BILLEDE 3

A. Pressehandtag
B. Spzendmetrik

C. Vinkellasehandtag

BEM/ERK: Néar du spsender rotationsvaerktgjet i holderen,
skal du veere sikker pa, at veerktajet sidder ordentligt, og at
ventilationsabningerne ikke er tildsekkede.

7. Drej det gverste rer mod uret for at lgsne det, sa det
kan justeres op eller ned. Spzend reret fast med uret,
nar det er i den gnskede hgjde (figur 5).

BEMAERK: Man bor ikke forlaenge raret, mens der er et
veerktaj i brug i veerktgjsholderen.

Seet ledningen i ledningsholderen. Holderen vil holde
ledningen veek fra arbejdsomradet.

BILLEDE 4

A. Ledningsholdere

B. Hgjdejusteringshandtag

C. Lille lasegreb til veerktgjets rotation

8. Dybdestoppet anvendes, nar du vil bore huller med en
bestemt dybde. En skala pa pressens hus er en hjeelp
hertil. Indstil dybdestopjusteringen til den enskede
dybde, og spaend justeringsgrebet til dybdestoppet
(figur 4).

9. Vinkelldasehandtagene bruges til at sikre veerktgjet
enten lodret eller i en 90° vinkel. Veerktgjet kan bruges
i vinkler pa 15°, 30°, 45°, 60°, 75° eller 90°.

Losn det store og det lille handtag, og roter vaerktgjet.
Speaend derefter begge vinkellasehandtag fast (figur 3
0g 4).

10. Hejdejusteringshandtaget bruges til at fiksere pressen
pa reret i den gnskede hgjde.

Lesn handtaget, flyt pressen/veerktgjsholderen til den
onskede position, og spaend hgjdejusteringshandtaget
(figur 4).

11. Markér hullernes position pa arbejdsemnet, og sla
karneprikker pa disse steder. Kgrneprikker vil hindre
borepunktet i at vandre og sikre korrekt placering af
hullerne.

12. Spaend arbejdsemnet fast til fodpladen, fer du borer.
Dette vil forhindre, at arbejdsemnet kravler op ad boret
eller kerer med rundt. Fordelene ved dette er sikkerhed
og kvalitetsarbejde. Tilholderne (medfolger ikke) er
meget velegnede til at holde emnet. Brug evt. en lille
skruetvinge, nar du borer (figur 8).

13. Losn hgjdejusteringsgrebet en halv omgang, og bevaeg
pressen op eller ned ad reret, indtil spidsen af boret er
neer arbejdsemnet (figur 6). Vi anbefaler en maksimal
afstand pa 6 mm mellem borspidsen og arbejdsemnet.
Speaend grebet igen.

14. Tag fat i pressehandtaget, og treek det nedad for at
bore hullet (maks. slagleengde 50mm).

Brug en “V’-formet blok eller lignende, nar du borer i runde
emner. Nar du skal bore et hul i centrum af et rundt emne,
er det ngdvendigt at sla en kerneprik (figur 9). Brug en
kerner til at lave dette meerke med (medfalger ikke).
Undga at presse sa hardt nedad, at motorens
omdrejningstal reduceres hgrbart. Veer ogsa forsigtig, nar
du naermer dig punktet, hvor spidsen af boret gar igennem.
Derved undgar du at danne oprivninger omkring hullet.

Tilholdere kan fremstilles af trae, stal eller aluminium alt

efter anvendelsesformalet (figur 10).

1. Skeer eller sav materialet af i den gnskede leengde,
bredde og hgjde.

2. Bor et hul gennem tilholderen og afstandsklodsen pa
det gnskede sted med et 8 mm bor.

3. Monter tilholdererne ved hjeelp af 40 mm eller 50 mm
lange 8 mm braeddebolte med passende skiver og
vingematrikker.



4. Fastger dem til fodpladen ved at skubbe b.
braeddeboltenes hoved op gennem bunden af
fodpladen med vingemgtrikkerne ovenpa.

Montare adeguatamente il supporto prima di
posizionarvi I'utensile. // corretto montaggio e
importante per evitare rischi di caduta.

c. Fissare in modo sicuro I’elettroutensile al supporto

BILLEDE 10 prima dell’'uso. Lo spostamento dell’elettroutensile

A. Vingemetrik sul supporto puo causare la perdita del controllo

B. Skive sull'utensile stesso.

C. Tilholder d. Posizionare il supporto su una superficie solida,

D. Afstandsklods piana e livellata. Se il supporto puo spostarsi od

E. Breeddebolt oscillare, non e possibile esercitare un controllo
costante e sicuro sull’elettroutensile.

Nar du bruger tilholdere pa arbejdsemner, der er mere end e. Bisogna sapere come si spegne l'utensile!

Posizionare il miniutensile in modo che linterruttore
sia facilmente accessibile, per poterlo spegnere
rapidamente in caso di emergenza.

6 mm tykke, skal du altid bruge an afstandsklods for at
stotte tilholderen pa badsiden. Den bedste stette opnas,
nar afstandsklodsen er skaret med en hgjde, der er 3 mm

mindre end arbejdsemnet. f. Far passare il cavo lontano dalla punta e dall’area
di taglio. // taglio di un cavo elettrico attivo puo
provocare scosse elettriche, bruciature o folgorazioni.
g.

| tilfeelde af reklamation skal veerktgjet sendes i samlet
tilstand sammen med beviset for kabet til din forhandler
elelr det naermeste Dremel servicevaerksted (du kan finde
adressen pa www.dremel.com).

Indossare la protezione per gli occhi, per le
orecchie e la mascherina antipolvere. L'utilizzo dei
dispositivi di sicurezza e un ambiente di lavoro sicuro
riducono i rischi di lesioni.
h. Evitare di indossare guanti o abiti eccessivamente
ampi durante il funzionamento del miniutensile.
Selezionare la punta e la velocita corrette per
ciascuna applicazione. Evitare di utilizzare punte
aventi un diametro di taglio eccessivo per la
capacita del miniutensile. // supporto a colonna é
destinato fondamentalmente ad applicazioni leggere
su legno, plastica e metallo. Il sovraccarico del
miniutensile puo causare lesioni personali o danni al
miniutensile stesso.
LEGGERE QUESTE ISTRUZIONI j- Non utili_zzare mai frese usurate o danneggiate. Le
frese affilate vanno maneggiate con cura.
k. Assicurarsi sempre che il pezzo in lavorazione sia
privo di chiodi e altri oggetti estranei.
Prima di iniziare I'attivita bloccare sempre il pezzo
sulla base o contro la colonna, Non abbassare
mai il trapano con una mano tenendo il pezzo
in lavorazione con I'altra. Se i pezzi vengono
opportunamente bloccati si puo disporre di entrambe le
mani per controllare lo strumento (FIG. 7).
m. Per bloccare pezzi a simmetria circolare quali
tubi o barre, utilizzare opportuni blocchi a “V”.
| materiali tondi, ad esempio aste cilindriche,
condutture o tubazioni, tendono a rotolare durante
il taglio, con la possibilita che la punta o il pezzo si
inceppi o salti verso I'utilizzatore.
Se si eseguono operazioni diverse dalla foratura,
posizionare e bloccare la testa del miniutensile
nella posizione ed alla profondita di taglio
desiderate. Avvicinare il pezzo al miniutensile
assicurandosi di lasciare sempre spazio sufficiente
tra la punta in rotazione e le mani.
Il trapano a colonna é stato progettato per eseguire
lavori di foratura, levigatura, spazzolatura, lucidatura
e smerigliatura; applicazioni diverse potrebbero
presentare rischi da cui é difficile proteggersi
adeguatamente.
Se I'operazione viene eseguita sfruttando la zona
laterale di un accessorio rotante, ad esempio un
tamburo abrasivo, il pezzo deve essere posizionato
contro il lato dell'accessorio che ruota in senso

TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI

ORIGINALI .

UTILIZZARE UNA MASCHERA
ANTIPOLVERE E PROTEZIONI PER I
LE ORECCHIE E PER GLI OCCHI

LEGGERE TUTTE LE
A ATTENZIONE AVVERTENZE DI SICUREZZA n.
E TUTTE LE ISTRUZIONI A CORREDO DEL
SUPPORTO E DELL’ELETTROUTENSILE DA MONTARE.
L’inosservanza delle avvertenze e delle istruzioni puo

determinare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

CONSERVARE tutte le avvertenze e le istruzioni per
consultazioni future.

Il termine “elettroutensile” nelle avvertenze fa riferimento
allo strumento azionato tramite corrente elettrica (dotato di
cavo) o allo strumento azionato a batteria (senza cavo).

NORME DI SICUREZZA PER LA WORKSTATION

a.

Scollegare la spina dall’alimentazione e/o la batteria
dall’elettroutensile prima di eseguire qualunque
regolazione, sostituire gli accessori o riporre

gli elettroutensili. L’accensione accidentale del
microutensile puo causare incidenti.
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opposto allavanzamento del pezzo. Se il pezzo viene
posizionato contro il lato dell'accessorio che ruota

nel senso dell'avanzamento del pezzo, I'accessorio
potrebbe tendere a tirare il pezzo verso di sé,
causando perdita di controllo da parte dell'operatore.



Non avviare mai l'utensile con la fresa in presa nel

materiale.

Quando si lavora con materiali che producono

polvere dannosa per la salute, indossare sempre

la mascherina protettiva; informarsi in anticipo sui

materiali su cui si intende lavorare.

Dopo la sostituzione delle punte o I'’esecuzione

di qualsiasi regolazione, assicurarsi che la ghiera

della pinza ed ogni altro dispositivo di regolazione

siano opportunamente serrati.

r. Non toccare mai la punta durante I'uso o
immediatamente dopo. /I contatto con una punta in
rotazione puo causare lesioni ed immediatamente dopo
l'uso la punta e troppo calda per essere toccata a mani
nude.

s. Non lasciare mai incustodito il miniutensile in

funzione; disconnettere sempre I'alimentazione.

Solo dopo che l'utensile si € completamente fermato e

possibile rimuovere il pezzo in lavorazione e pulire la

base in sicurezza.

COMPLEMENTO ADATTO PER L'USO CON
MINIUTENSILI DREMEL MODELLO 200, 3000 E 4000

FIGURA 1

Montaggio ganci
Cappuccio

Filo del gancio

Ferma cavo

Chiave

Porta accessori

Leva di regolazione altezza
Dado quadro

Trapano a colonna

Porta utensili

Tubi

Bullone a testa esagonale
. Base
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La Workstation 220 Dremel converte il miniutensile

in un trapano a colonna per operazioni di foratura,

in un supporto utensile per operazioni di levigatura

e lucidatura o in un supporto per utensile con albero

flessibile.

QUESTO UTENSILE NON E DESTINATO A UN USO

PROFESSIONALE.

1. Montare la colonna sulla base e fissarla con il bullone
a testa esagonale e il relativo dado quadrato.

2. Inserire il dado quadrato (prima il lato piu corto) nella
slitta e montare la leva di regolazione altezza. Montare
la slitta sulla colonna e serrare la leva.

3. Con lo strumento in posizione verticale, inserire il dado
quadro nella slitta e montare la leva di bloccaggio
angolo.

4. Montare il porta accessori sulla colonna con i forellini

rivolti verso I'alto.

Montare il ferma cavo.

Montare il gancio con relativo coperchio.

La base deve venire saldamente fissata su un tavolo

da lavoro utilizzando mezzi adeguati, non forniti in

dotazione.

Noo
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IMPORTANTE! La workstation si puo
A ATTENZIONE usare con un solo miniutensile per
volta. Evitare di appendere un miniutensile al gruppo
gancio quando sulla colonna & gia montato un altro
miniutensile.

Il porta accessori puo alloggiare gli accessori seguenti, che
non fanno parte della fornitura:

+ Kit di punte da trapano (Modello 628 o 636)

« Chiave dell'utensile

«  Chiave di montaggio

* Punte con gambo di dimensione 3,2 mm o inferiore

* Anelli metallici per miniutensile (Modello 4485)

NOTA: le punte da trapano vengono assicurate al
miniutensile mediante un sistema ad anelli metallici.
La punta puo essere installata prima o dopo l'inserimento
dell'utensile nel portautensile della slitta.

Togliere tutte le chiavi di

W regolazione prima di accendere

I'utensile. Una chiave lasciata connessa a una parte
rotante della macchina puo provocare lesioni
personali.

1. Tenere premuto il pulsante di bloccaggio dell’albero
facendo ruotare la ghiera della pinza e l'albero.
Ruotare ancora la ghiera della pinza e I'albero finché il
blocco non si innesta nell’albero fermandolo (figura 2).

2. Servendosi della chiave dell’'utensile Dremel, ruotare la
ghiera della pinza in senso antiorario per allentarla.

3. Rilasciare il pulsante di bloccaggio dell'albero.

4. Inserire la punta da trapano nella pinza in profondita
per assicurarne il corretto bloccaggio e ridurre al
minimo la scentratura. Tuttavia non inserire la punta
troppo a fondo, per evitare che le sue scanalature
vengano a contatto con la pinza o la ghiera della pinza
causandone la possibile incrinatura.

5. Premere di nuovo il pulsante di bloccaggio dell’albero
e serrare la ghiera della pinza; prima a mano, poi
utilizzando la chiave fino a bloccare la punta in modo
sicuro.

6. Inserire il miniutensile nel portautensile della slitta
con il pulsante di bloccaggio albero rivolto in avanti.
Bloccare il miniutensile nel portautensile serrando
I'opportuno dado (figura 3).

FIGURA 2
A. Pulsante di blocco albero
B. Chiave

FIGURA 3

A. Leva di pressione

B. Dado della staffa

C. Leva di bloccaggio angolo

NOTA: prima di bloccare il miniutensile nel portautensile,
assicurarsi che sia posizionato correttamente e che le
prese d’aria siano libere.

7. Ruotare la parte superiore della colonna in senso
antiorario in modo da liberarla e rendere possibile la
regolazione di altezza. Una volta raggiunta I'altezza
desiderata ruotare la parte superiore della colonna in
senso orario in modo da serrarla in posizione
(figura 5).



NOTA: evitare di estendere la colonna con il miniutensile
inserito nel portautensile.

Inserire il cavo nei passacavi (figura 4). | passacavi
manterranno il cavo al di fuori dell'area di lavoro.

FIGURA 4

A. Passacavi

B. Leva di regolazione altezza

C. Manopola di bloccaggio dell’utensile

8. Il blocco di profondita serve ad eseguire fori di
profondita predefinita. Per comodita, sull'involucro della
slitta & riportata una scala graduata. Regolare il blocco
di profondita alla profondita desiderata e serrare la
manopola di bloccaggio (figura 4).

9. Le leve di bloccaggio angolo servono a bloccare
I'utensile in posizione verticale o ad un angolo di 90°.
E possibile usare I'utensile ad un angolo di 15°, 30°,
45°, 60°, 75° 0 90°.

Allentare sia la leva grande che quella piccola e
ruotare 'utensile, quindi serrarle entrambe saldamente
(figure 3 e 4).

10. La leva di regolazione altezza viene usata per bloccare
la slitta sulla colonna all'altezza desiderata.

Allentare la leva e posizionare il gruppo miniutensile/
slitta all’altezza desiderata, quindi serrare nuovamente
la leva (figura 4).

11. Tracciare sul pezzo la posizione dei fori da eseguire e
centrare il punzone in corrispondenza dei medesimi.
L'invito di centraggio evita che la punta da trapano si
sposti e garantisce una posizione precisa del foro.

12. Prima di iniziare la foratura, bloccare accuratamente
il pezzo sulla base. Cio evitera che il pezzo tenda a
sollevarsi o ad entrare in rotazione. Si otterra maggiore
sicurezza e migliore qualita di lavorazione. Le staffe di
attrezzaggio, non facenti parte della fornitura, servono
allo scopo di bloccare il pezzo da forare; in alternativa
€ possibile utilizzare una comune morsa (figura 8).

13. Allentare di mezzo giro la manopola di bloccaggio
della regolazione altezza e spostare la slitta sulla
colonna finché la punta da trapano € in prossimita del
pezzo (figura 6). Si suggerisce di lasciare una distanza
massima di 6 mm tra I'estremita della punta ed il
pezzo. Serrare nuovamente la manopola di bloccaggio.

14. Afferrare la leva di movimento verticale e abbassare la
punta per eseguire il foro (corsa max 50 mm).

Per forare pezzi a simmetria circolare bloccarli mediante un
blocco a “V” o una morsa. Per eseguire un foro nel centro
di un pezzo rotondo occorre praticare un invito mediante
un punzone (figura 9). Utilizzare un punzone, non fornito in
dotazione, per eseguire l'invito.

Evitare di forzare talmente I'avanzamento che ne risulti una
significativa riduzione della velocita del motore. Avanzare
con cautela in prossimita del punto di attraversamento. Cid
permettera di ottenere un foro con bordi regolari.

Le staffe per bloccare il pezzo in lavorazione possono
essere in legno, acciaio o alluminio, a seconda
dell'applicazione (figura 10).

1. Tagliare o segare il materiale della lunghezza,
larghezza ed altezza necessarie.

2. Utilizzando una punta da trapano da 8 mm eseguire
un foro attraverso la staffa ed il distanziale nel punto
desiderato.

3. Montare le staffe utilizzando bulloni autobloccanti da
8 mm, 40 mm o 50 mm di lunghezza con opportune
rondelle e galletti.

4. Montare le staffe sulla base infilando il bullone
autobloccante da sotto la base e serrandolo da sopra
col galletto.

FIGURA 10

Galletto

Rondella

Staffe di bloccaggio
Distanziale

Bullone autobloccante
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Se si usano staffe per bloccare pezzi di spessore superiore
a 6 mm, occorre prevedere sempre un distanziale per
sostenere la parte posteriore della staffa. Per ottenere la
migliore funzionalita, lo spessore del distanziale dovrebbe
sempre essere inferiore a quello del pezzo di circa 3 mm.

In caso di reclamo, inviare I'utensile non smontato insieme
al documento fiscale comprovante I'acquisto al proprio
rivenditore o al piu vicino centro assistenza Dremel (vedere
gli indirizzi sul sito www.dremel.com).

TRADUCCION DE

LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

LEA ESTAS INSTRUCCIONES

UTILICE UNA MASCARILLA Y
PROTECCION PARA LOS 0JOS
Y LOS OIDOS

YTl LEA TODAS LAS
A ATENCION ADVERTENCIAS DE
SEGURIDAD Y TODAS LAS INSTRUCCIONES
SUMINISTRADAS CON EL SOPORTE DE TRABAJO Y LA
HERRAMIENTA ELECTRICA QUE DEBA MONTAR. En
caso de no atenerse a las advertencias e instrucciones
siguientes, ello puede provocar una electrocucion,
incendio y/o lesiones graves.

GUARDE todas las advertencias e instrucciones para
su futura consulta.



El término “herramienta eléctrica” utilizado en las
advertencias alude a la herramienta eléctrica, tanto la
que se enchufa a la red eléctrica (con cable) como a la
funciona con bateria (sin cable).

NORMAS DE SEGURIDAD PARA WORKSTATION

a. Desconecte el enchufe de la toma de corriente
ylo la bateria de la herramienta eléctrica antes de
realizar en ella cualquier ajuste, cambiar accesorios
o almacenarla. El inicio accidental de la herramienta
mecanica ocasiona accidentes.

b. Monte debidamente el soporte de trabajo antes
de montar la herramienta. Es importante realizar el
montaje de manera apropiada para impedir que se
desplome.

c. Fije bien la herramienta mecanica al soporte de
trabajo antes de usarla. E/ deslizamiento de la
herramienta eléctrica por el soporte de trabajo puede
ocasionar una pérdida de control sobre ella.

d. Coloque el soporte de trabajo sobre una superficie
sélida, plana y nivelada. Si el soporte de trabajo
puede moverse o balancearse, la herramienta
mecanica de trabajo no podra controlarse de manera
estable y segura.

e. Debera saber como desconectar la herramienta
en todo momento. Coloque la herramienta de modo
que el interruptor sea facilmente accesible para poder
desconectar la herramienta en caso de emergencia.

f. Situe el cable en direccion opuesta a la zona de
corte o a la de la broca. Si el usuario efectua un
corte en un hilo conductor eléctrico, podria recibir un
shock, sufrir quemaduras o electrocutarse.

Utilice gafas y cascos de proteccion asi como
una mascarilla antipolvo. E/ uso de dispositivos de
seguridad personal y el trabajo en un entorno seguro
reducen el riesgo de que se produzcan dafios fisicos
personales.

h. No lleve guantes o prendas que no vayan ajustadas
mientras utilice la herramienta.

i. Utilice una broca apropiada a la velocidad
correspondiente a la aplicacion especifica. No
utilice brocas que tengan un diametro de corte
superior al que pueda admitir la herramienta. E/
soporte de la bancada esta disefado principalmente
para realizar trabajos con madera, plastico y metal de
tipo ligero. En caso de sobrecargarse la herramienta,
podrian producirse lesiones personales o la
herramienta podria dejar de funcionar correctamente.

j- No utilice nunca brocas desafiladas o dafadas. Las
brocas afiladas deberan manipularse con cuidado.

k. Asegurese siempre de que la pieza de trabajo no
contenga clavos ni otros objetos extrafos.

I. Antes de empezar a trabajar, fije la pieza de trabajo
o la abrazadera a la columna. No haga descender
nunca el taladro mientras sujete una pieza de
trabajo con una o dos manos. Si fija la pieza de
trabajo, podra utilizar ambas manos para controlar la
herramienta (FIGURA 7).

m. Cuando taladre, utilice un bloque con ranura en
forma de “V” para sostener las piezas redondeadas
como, por ejemplo, los tubos o las varillas. E/
material redondo como las varillas con clavijas, los
tubos o las tuberias tiene tendencia a rodar mientras
se esta cortando y puede hacer que la broca pique o
la pieza de trabajo rebote hacia el usuario.

n. Cuando realice otros trabajos que no sean de
taladrado,debera ajustar y bloquear el cabezal de

la herramienta en la posicion y profundidad de
corte deseadas. Acerque la pieza de trabajo a la
herramienta y deje un espacio suficiente entre la
mano y la broca giratoria.

La bancada ha sido disefiada para taladrar, lijar,
cepillar, pulir o amolar; en otras aplicaciones pueden
presentarse riesgos que no puedan preverse
adecuadamente.

Si para realizar el trabajo se utiliza la parte lateral de
cualquier accesorio giratorio, por ejemplo, un tambor
de lijado, la pieza de trabajo debera colocarse al

lado del accesorio que gira en sentido opuesto a la
direccion de avance de la pieza de trabajo. Si se
coloca la pieza de trabajo en el lado del accesorio
donde la direccién de avance y el giro del accesorio
son iguales, el accesorio podra tirar de la pieza de
trabajo al girar y podria perderse el control durante la
operacion.

Nunca ponga la herramienta en marcha con la
broca dentro del material.

Utilice una mascarilla antipolvo cuando trabaje
con materiales que produzcan polvo perjudicial
para la salud. Informese previamente acerca de los
materiales con los que trabajara.

Después de cambiar las brocas o de efectuar algin
ajuste, asegurese de que la tuerca del portabrocas
y cualquier otro dispositivo de ajuste estén
apretados con seguridad.

Nunca toque la broca durante su uso o
inmediatamente después de haberla usado. E/
contacto con una broca giratoria puede provocar
lesiones. La broca estard demasiado caliente después
de haberla utilizado para poder tocarla con las manos.
No deje en ninglin momento sin vigilar una
herramienta en funcionamiento. Apaguela en

caso de que no pueda vigilarla. Sélo cuando una
herramienta se haya detenido por completo podra
quitar la pieza de trabajo con plena seguridad y limpiar
el soporte.

COMPLEMENTO PARA LOS MODELOS
ROTATIVOS 200, 3000 Y 4000 DE DREMEL

IMAGEN 1

A.

ZrACTIOMMOO®D

Soporte de montaje
Tapa

Cable de suspension
Soporte para cable
Llave

Soporte de herramientas

. Palanca de ajuste de la altura

Tuerca cuadrada

Bancada

Soporte para herramientas
Conjunto de tubos

Perno de base hexagonal

. Base

La Workstation 220 de Dremel convierte las
herramientas rotativas en una bancada para taladrar,
en un soporte para herramientas para lijar o pulir, o en
un soporte para herramientas de eje flexible.

ESTA HERRAMIENTA NO ESTA PENSADA PARA USO
PROFESIONAL.

1.

2.

29

®

Monte el tubo en la base y fijelo con el perno
hexagonal y la tuerca cuadrada.
Introduzca la tuerca cuadrada (con el extremo corto en



primer lugar) en la taladradora e instale la palanca de
reglaje de la altura. Coloque la taladradora en el tubo y
apriete la palanca.

Con la bancada en posicion vertical, introduzca la
tuerca cuadrada dentro de la bancada y monte en ella
la palanca de bloqueo angular.

Instale el engranaje de gancho en el tubo con los
orificios pequefios mirando hacia arriba.

Instale el soporte para cables.

Instale el cable de suspension y la tapa.

Se debe fijar la base a un banco de trabajo

utilizando los accesorios del tamafio apropiado (no
suministrados).

No o

i iIMPORTANTE! La Workstation sélo
A ATENGION puede utilizarse con una
herramienta cada vez. No coloque una herramienta en
el conjunto del soporte cuando otra herramienta esté
montada en la bancada.

El dispositivo de engranaje de gancho para guardar
herramientas puede contener las siguientes herramientas
(no suministradas):

Conjunto de brocas (modelo 628 ¢ 636)

Llave de la herramienta rotativa

Llave de montaje

Brocas con un tamafio de vastago inferior o igual a
3,2 mm

Portabrocas de las herramientas rotativas

(modelo 4485)

NOTA: Un sistema de portabrocas sujeta las brocas en la
herramienta. La broca puede instalarse antes o después
de acoplar la herramienta rotativa a la bancada.

Retire las herramientas de ajuste o

A ATENGION llaves fijas antes de conectar la

herramienta eléctrica. Una herramienta o llave
colocada en una pieza rotatoria puede provocar
lesiones al ponerse en funcionamiento.

1. Apriete el botén de bloqueo del eje y manténgalo
apretado mientras gire la tuerca del portabrocas y el
eje. Contintie girando la tuerca de retencion y el eje
hasta que el cierre quede encajado y sujete el eje
(figura 2).

Utilice la llave de su herramienta rotativa de Dremel y
gire la tuerca del portabrocas hacia la izquierda para
aflojarla.

Suelte el botén de blogueo del eje.

Inserte la broca en el portabrocas hasta hacer tope
para asegurar una sujecion adecuada de la broca y
reducir el riesgo de que se salga. No inserte la broca
hasta que sus ranuras toquen el portabrocas o la
tuerca de retencion del mismo. De esta manera evitara
que la broca se rompa a pedazos o se resquebraje.
Vuelva a encajar el botén de bloqueo del eje y apriete
la tuerca del portabrocas; hagalo primero con la mano
y luego utilizando la llave hasta que la broca quede
sujeta con seguridad.

Inserte la herramienta rotativa en la bancada con

el bloqueo de eje en la parte delantera. Fije la
herramienta en el soporte y apriete la tuerca de fijacion
(figura 3).

bl

IMAGEN 2
A. Boton de bloqueo del eje
B. Llave

®
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IMAGEN 3

A. Palanca de la bancada

B. Tuerca de fijacion

C. Palanca de bloqueo angular

NOTA: cuando coloque la herramienta rotativa en el
soporte, compruebe que ha quedado bien fijada y los
respiraderos no han quedado cubiertos.

7. Gire el tubo superior hacia la izquierda para aflojarlo,
de modo que se pueda ajustar el tubo arriba o abajo.
Una vez lo haya colocado a la altura deseada, gire el
tubo a la derecha para apretarlo (figura 5).

NOTA: no se debe extender el tubo cuando la herramienta
se utiliza con el soporte para herramientas.

Inserte el cable en los clips para cables (figura 4).
El soporte mantendra el cable alejado de la zona de
trabajo.

IMAGEN 4

A. Clips para cables

B. Palanca de ajuste de la altura

C. Palanca de bloqueo pequefia de la herramienta rotativa
8. El tope de profundidad se utiliza cuando se desea
taladrar agujeros a una profundidad determinada. La
cubierta de la taladradora contiene una balanza para
su comodidad. Coloque el tope de profundidad a la
medida requerida y apriete el botén de bloqueo

(figura 4).

Las palancas de bloqueo angular se utilizan para fijar
la herramienta verticalmente o en un angulo de 90°.
La herramienta puede utilizarse en un angulo de 15°,
30°, 45°, 60°, 75° 6 90°.

Afloje la palanca grande y la pequefia y gire la
herramienta. A continuacion, apriete las dos palancas
de bloqueo angular (figuras 3 y 4).

La palanca de reglaje de la altura se utiliza para fijar el
taladro en el tubo a una altura apropiada.

Afloje la palanca y mueva el conjunto de la bancada/
herramienta a la posicion deseada. A continuacion,
apriete la palanca de reglaje de la altura (figura 4).
Marque las ubicaciones de los agujeros en la pieza
de trabajo y perfore con un punzén en dichos puntos.
Las perforaciones evitaran que la punta de la broca
se desplace y aseguraran una ubicacion adecuada del
orificio.

Fije la pieza de trabajo a la base antes de taladrar.
Esto evitara que la pieza de trabajo suba por la broca
o gire. De esta forma se gana en seguridad y se
obtiene un trabajo de mejor calidad. Las abrazaderas
de apriete (no incluidas) son 6ptimas para sujetar la
pieza de trabajo. También puede utilizar un tornillo de
banco pequefio como sujecion cuando taladre

(figura 8).

Afloje el mando de bloqueo del reglaje de la altura
media de vuelta y mueve la bancada por el tubo hasta
que la punta de la broca esté cerca de la pieza de
trabajo (figura 6). Se recomienda que haya un espacio
maximo de 6 mm entre la punta de la broca y la pieza
de trabajo. Vuelva a apretar el mando de bloqueo.
Sujete el mango de la taladradora y tire hacia abajo
para hacer un agujero (carrera max. 50 mm).

10.

1.

12.

13.

14.

Cuando taladre piezas redondas, utilice un bloque con
ranura en forma de “V” o un tornillo de banco. Para



taladrar un agujero en el centro de una pieza redonda, es
necesario realizar una marca con un punzon (figura 9).
Utilice un punzon para realizar la marca (no incluido).

Se debe evitar la alimentacion a la fuerza de modo que la
velocidad del motor se vea considerablemente reducida.
También se debe llevar a cabo la alimentacién con cuidado
cuando se acerque al punto de ruptura. Esto evitara que
realicen perforaciones con los bordes mellados.

Las abrazaderas de apriete pueden ser de madera, acero

o aluminio, dependiendo de la aplicacion (figura 10).

1. Corte o sierre el material a la longitud, anchura y altura
deseadas.

2. Haga un agujero con una broca de 8 mm en el lugar
deseado, a través de la abrazadera y el separador.

3. Monte las abrazaderas de apriete utilizando tornillos
de transporte de 8 mm - 40 mm 6 50 mm de longitud
con arandelas y tuercas de mariposa de las mismas
dimensiones.

4. Montelas en la base, deslizando el cabezal del tornillo
de transporte hasta la parte inferior de la base con las
tuercas de mariposa en la parte superior.

IMAGEN 10

A. Tuerca de mariposa

B. Arandela

C. Abrazadera de apriete

D. Separador

E. Tornillo de transporte

Cuando utilice abrazaderas de apriete en piezas de trabajo
que tengan mas de 6 mm de grosor, utilice siempre un
blogue espaciador que sirva de apoyo a la parte posterior
de la abrazadera. Para obtener el mejor soporte, el bloque
espaciador se debe cortar a una longitud que sea 3 mm
inferior a la altura de la pieza de trabajo.

En caso de que desee formular alguna reclamacion, envie
la herramienta desmontada junto con una prueba de
compra a su distribuidor o al servicio técnico autorizado de
Dremel mas proximo (en www.dremel.com encontrara un
listado con direcciones).

TRADUGAO

AS IN

UGOES ORIGINAIS

LEIA ESTAS INSTRUGOES

UTILIZE UMA MASCARA ANTIPO E
PROTEGOES PARA OS OUVIDOS
E PARA OS OLHOS

®
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i LEIA TODOS OS AVISOS
A ATENGAO DE SEGURANCA E
INSTRUGOES DISPONIBILIZADOS COM O
SUPORTE DE TRABALHO E FERRAMENTA ELETRICA A
SER INSTALADA. O ndo cumprimento dos avisos e
instrugbes podera resultar em eletrocussao, incéndio
e/ou lesées graves.

GUARDE todos os avisos e instrugdes para
posteriores consultas.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se a sua
ferramenta ligada a corrente elétrica (cabo) ou alimentada
por bateria (sem cabo).

REGRAS DE SEGURANCA PARA O POSTO
DE TRABALHO

Desligue a ficha da fonte de alimentagdo e/ou a
bateria antes de executar ajustes na ferramenta
elétrica ou substituir acessorios. Alguns acidentes
sdo provocados pelo arranque acidental da ferramenta
elétrica.

Monte o suporte de trabalho de forma adequada
antes de instalar a ferramenta. £ importante monta-lo
correctamente para evitar que se desmonte.

Antes de utilizar a ferramenta elétrica, fixe-a bem
ao suporte de trabalho. A instabilidade do suporte
pode levar a perda de controlo da ferramenta elétrica.
Posicione o suporte de trabalho numa superficie
estavel, plana e nivelada. Quando o suporte de
trabalho tende a oscilar ou trepidar, ndo é possivel
controlar a ferramenta elétrica com firmeza e em
seguranga.

Saiba como desligar a ferramenta! Posicione a
ferramenta de forma a que o interruptor fique bem
acessivel para desligar rapidamente a ferramenta em
caso de emergéncia.

Afaste o cabo eléctrico da ponta e da area de
corte. Cortar um cabo eléctrico com corrente pode
causar choques, queimaduras ou electrocussao.

Use protecgdo para os olhos, protecgio para os
ouvidos e mascara. A utilizagdo de equipamentos
de protecgdo individual e o trabalho em ambientes
seguros reduz o risco de ferimentos.

Nao use luvas nem roupas largas durante a

operagdo com a ferramenta.

i. Escolha a ponta certa e a velocidade adequada

ao trabalho que vai realizar. Nao use pontas com

um diametro de corte que exceda a capacidade
da ferramenta. A coluna de perfuragéo foi concebida
essencialmente para trabalhos leves em madeira,
plastico e metal. Sobrecarregar a ferramenta pode
causar ferimentos ou danificar a ferramenta.

Nunca use pontas rombas nem danificadas. As

pontas afiadas tém de ser manuseadas com

cuidado.

Certifique-se sempre de que nao haja pregos, nem

outros objectos estranhos na peca a trabalhar.

. Antes de comegar a trabalhar, fixe a pega ou
prenda-a a coluna. Nunca use uma mao para
segurar uma pega pequena e a outra para deslocar
a ferramenta para baixo. Fixar as pegas com



grampos permite-lhe ter ambas as m&os livres para
controlar a ferramenta (FIGURA 7).

. Use um bloco em “V” para prender materiais de

superficie redonda, como, por exemplo, tubos ou
barras, a fim de os furar. Os materiais de superficie
redonda, como sejam varetas de madeira, tubos

e condutas tém uma certa tendéncia para rolarem
durante a operagédo de corte, pelo que podem fazer
com que a ponta ‘“trinque” a peca ou fazer com que
esta salte na sua direcgao.

E preciso, portanto, ajustar e bloquear a cabeca
da ferramenta na posicédo e profundidade de corte
desejada para realizar outras operagées que nao
furar. Aproxime a peca da ferramenta, deixando
espaco suficiente entre a sua mao e a ponta em
rotacao.

Esta coluna de perfuragao foi concebida para furar,
lixar, escovar, polir ou esmerilar. Podera ndo ser
possivel garantir a seguranca se a coluna for usada
para outros fins.

Se for usada a parte lateral de um acessorio rotativo,
por exemplo um tambor de lixa, a peca tem de ser
posicionada ao lado do acessorio, que roda no sentido
inverso ao do sentido de avango da pega. Posicionar a
peca ao lado do acessério, numa circunstancia em que
o sentido de avancgo e a rotagdo do acessério sejam
iguais, pode fazer com que a pega seja arrastada pelo
acessorio rotativo, provocando a perda do controlo por
parte do operador.

Nunca ponha a ferramenta a funcionar com a ponta
cravada no material.

Use uma mascara de protecgdo contra o pé
quando trabalhar com materiais que produzam pé
prejudicial a saude; informe-se antecipadamente
acerca dos materiais com que vai trabalhar.

Depois de mudar as pontas ou de fazer quaisquer
ajustes, certifique-se de que a porca de aperto e os
outros dispositivos de regulagao ficam firmemente
apertados.

Nunca toque na ponta durante ou imediatamente

a seguir ao uso. O contacto com a ponta em rotagdo
provoca ferimentos, do mesmo modo que, depois de a
usar, a ponta esta demasiado quente para ser tocada
com as maos desprotegidas.

Nao deixe a ferramenta a trabalhar sozinha:
desligue-a. Somente quanto a ferramenta estiver
completamente parada é que sera seguro remover a
pega e limpar a coluna de perfuragéo.

MULTI-FIXAGAO PARA O USO EXCLUSIVO COM AS

FERRAMENTAS ROT?(')I'(I)VAS DREMEL MODELOS 200,

0 E 4000

FIGURA 1

ErRCTIONMOO®W>

Conjunto de suspensao
Cobertura

Arame de suspensao
Suporte do cabo

Chave

Deposito para acessorios
Nivelador de altura
Porca quadrada

Coluna de perfuracéo
Porta-ferramentas
Conjunto do tubo
Parafuso de cabeca sextavada da base

. Base
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O posto de trabalho 220 da Dremel converte a sua
ferramenta rotativa numa coluna de perfuragao para
furar, num porta-ferramentas para lixar ou polir ou
ainda num suporte para ferramenta de veio flexivel.

ESTA FERRAMENTA NAO SE DESTINA A USO
PROFISSIONAL.

1.

2.

Noo

Monte o tubo na base e fixe-o por meio do parafuso
de cabega sextavada e da porca quadrada.

Insira a porca quadrada (a extremidade curta primeiro)
na coluna e instale a alavanca de ajuste da altura.
Coloque a coluna sobre o tubo e aperte a alavanca.
Com a coluna na posigao vertical, insira a porca
quadrada dentro da coluna de perfuragdo e monte a
alavanca de bloqueio do angulo na coluna.

Instale o deposito para acessorios no tubo com os
orificios pequenos virados para cima.

Monte o suporte do cabo.

Instale o arame de suspensé&o e a capa.

A base tem de ser fixada a uma bancada de trabalho,
usando as ferragens com o tamanho apropriado (néo
incluido).

A IMPORTANTE! O posto de trabalho
A ATENGAO deve ser usado apenas com uma
ferramenta de cada vez. Nao pendure uma ferramenta

no conjunto de suspensao se estiver montada outra
ferramenta na coluna.

O deposito para acessorios suporta as seguintes
ferramentas (ndo incluidas):

Conjunto de brocas (modelo 628 ou 636)

Chave da ferramenta rotativa

Chave de montagem

Pontas com encabadouro inferior ou igual a 3,2 mm
Pincas de ferramenta rotativa (modelo 4485)

NOTA: As brocas séo fixadas na ferramenta por um
sistema de pinga. A ponta pode ser montada antes ou
depois da instalagdo da ferramenta rotativa na coluna de
perfuragdo.

i Retire ferramentas ou chaves de
A ATENGAO ajuste antes de ligar a ferramenta
elétrica. Uma ferramenta ou chave deixada numa peca

da ferramenta elétrica em movimento pode provocar
lesodes.

1.

Carregue no botdo de bloqueio do veio e mantenha- o
premido enquanto roda a porca de aperto e o veio.
Continue a rodar a porca de aperto e o veio até o
bloqueio engatar e prender o veio (figura B).

Use a chave da ferramenta rotativa Dremel e rode a
porca de aperto para a esquerda para a desapertar.
Largue o botéo de bloqueio do veio.

Insira a broca o mais fundo possivel na pinga para que
a ponta figue bem presa, minimizando, assim, o risco
de descentragem. Para que a ponta nédo lasque nem
se rache, ndo a introduza demasiado para dentro, a
ponto de as espirais ficarem encostadas a pinga ou a
porca de aperto.

Volte a engatar o botédo de bloqueio do veio e aperte
a porca de aperto, primeiro @ mao e depois com a
chave, até que a ponta fique bem imobilizada.
Introduza a ferramenta rotativa na coluna com o
blogueio do fuso virado para a frente. Prenda a
ferramenta na respectiva bragadeira apertando a porca
de aperto (figura C).



FIGURA 2

A.
B.

Botao de bloqueio do veio
Chave

FIGURA 3

A.
B.
C.

Alavanca da coluna
Porca de aperto
Alavanca de bloqueio do angulo

NOTA: Ao prender a ferramenta rotativa no suporte,
certifique-se de que a ferramenta esta bem fixadas e de
que as aberturas de ventilagdo estdo desimpedidas.

7.

Gire o tubo superior para a esquerda, a fim de o soltar,
para que seja possivel o ajuste em altura. Depois de
ajustar a altura desejada, gire o tubo para a direita
para aperta-la (figura E).

NOTA: O tubo ndo deve ser distendido se a ferramenta a
ser usada estiver no porta-ferramentas.

Introduza o cabo eléctrico nas respectivas bragadeiras
(figura D). O suporte deverd manter o cabo eléctrico
afastado da area de trabalho.

FIGURA 4

A.
B.
C.

8.

10.

1.

12.

13.

14.

Bracgadeiras
Nivelador de altura
Botdo pequeno de bloqueio de rotagédo de ferramenta

O batente de profundidade é usado para fazer furos
com uma determinada profundidade. Para esse efeito,
existe uma escala na carcaca da coluna. Ajuste o
batente para a profundidade desejada e aperte o
respectivo botdo de bloqueio (figura D).

As alavancas de bloqueio do angulo s@o usadas para
fixar a ferramenta, tanto na vertical, como num angulo
de 90°. A ferramenta pode ser usada num angulo de
15°, 30°, 45°, 60°, 75° ou 90°

Solte as alavancas, a grande e a pequena, e gire a
ferramenta, depois aperte bem ambas alavancas de
blogueio do angulo (figuras C e D).

A alavanca de ajuste da altura é usada para segurar a
coluna ao tubo a altura adequada.

Solte a alavanca e desloque o conjunto coluna/
ferramenta para a posicdo desejada, depois aperte a
alavanca de ajuste da altura (figura D).

Marque a localizagdo dos furos na pega a trabalhar
com um pungéo. A marcagao do furo com um pungéo
facilita a centragem da broca, evitando que ela escape,
assegurando assim a localizag&o correcta do furo.
Fixe a peca a trabalhar na base antes de comegar a
furar. Desta forma evita que a pega saia do lugar ou
gire juntamente com a broca. O resultado é uma maior
seguranca e uma melhor qualidade de trabalho. Os
grampos de retengéo (ndo incluidos) sdo excelentes
para segurar a peca. Em alternativa podera usar um
torno pequeno (figura H).

Solte o botdo de bloqueio de ajuste da altura, dando
1/2 volta, e desloque a coluna ao longo do tubo,

até que a ponta da broca fique préxima da peca a
trabalhar (figura F). E recomendavel deixar no maximo
6 mm entre a ponta da broca e a pega. Volte a apertar
o botéo de bloqueio.

Agarre na alavanca da coluna e pressione-a para
baixo para fazer o furo.

Ao furar pegas redondas, use um bloco em “V” ou um
torno. Para fazer um furo no centro de uma pega redonda,
€ necessario marcar o centro com um puncao (figura I).
Use um pungéo de centragem para marcar o centro

(ndo incluido).

Nao pressione excessivamente a broca contra a

peca a ponto de as rotagdes do motor diminuirem
consideravelmente. De igual forma, devera avancgar mais
devagar quando estiver proximo de concluir o furo. Desse
modo, evitara que as arestas do furo lasquem.

Os grampos de retencdo podem ser feitos de madeira, ago

ou aluminio, dependendo da sua aplicagao (figura J).

1. Corte ou serre o material no comprimento, na largura
ou na altura desejada.

2. Faga um furo usando uma broca de 8 mm na ponto
pretendido, por meio da bracadeira e do espacador.

3. Monte os grampos de retengdo usando parafusos de
cabeca quadrada de 8 mm - 40 mm ou 50 mm de
comprimento, mais as respectivas anilhas e porcas de
orelhas/arruelas.

4. Monte os grampos na base, introduzindo os parafusos
de cabega quadrada de baixo para cima na base, de
forma a que as porcas de orelhas/arruelas fiquem do
lado de cima.

FIGURA 10

. Porca de orelhas/arruela

Anilha

Grampo de retengéo

Espagador

Parafuso de cabeca quadrada

Se usar grampos de retengdo em pegas com mais de 6
mm de espessura, use sempre um bloco espagador para
apoiar a parte de trds do grampo. Para um apoio melhor,
o bloco espacador deve ter menos 3 mm em altura que
a pega.

moow»

Em caso de reclamacéo, envie a ferramenta por
desmontar, juntamente com o comprovativo de compra,
para o seu agente autorizado ou para o posto de
assisténcia técnica Dremel mais préximo (os enderegos
estéo listados em www.dremel.com).



[ EL |META®PAZH TQN NPQTOTYNQN OAHFIQN

AIABAZTE AYTEZ TIXZ OAHTIEZ

®OPATE MPOZTATEYTIKA I'YAAIA,
MNPOZTAZIA AKOHZ KAI MAZKA
MPOZTAZIAZ AMNO TH ZKONH

AIABAZTE OAEE TIZ
AL TIPOEILOTIOIHEH ISP PR
AZOANEIAZ KAl OAEE TIE OAHTIEE NOY
MAPEXONTAI ME TON MATKO EPTAZIAZ KAI ME TO

HAEKTPIKO EPFAAEIO MOY GA TOMNOGETHZETE ¥’

AYTON. H un oupudpewaon le TS TPOEISOTTOINCEIS Kl

11 0dnyies pumopei va odnynoel og nAskTpomAndéia,
QwTId Kai/fj og oofapd TPauUATIOUO.

DYAAZTE Tig TPOEISOTIOINTEIG KAl TIG 03NYiEg yia
HMEAAOVTIKA ava@opd.

O 6pog “NAEKTPIKO epyaleio” oTiS TTPOEIGOTTOINOEIS

avagéperal o€ NAEKTPIKG epyalgia mou Tpopodorouvral e
pevua amo 1o SiKTuo peuuatog (evolpuara) 1 o NAEKTPIKG

gpyaAgia mou TpopodoTouvTal UE PEUUA QTTO UTTATAPIES
(aoUpuara).

KANONEZ AZOAAEIAZ I'lA WORKSTATION

a. [Mpiv kavere oroliecdroTe puBpicelg | aAAGEETE
£EOPTANATA, ATTOOUVEECTE TO QIS ATTO TNV TPIla
peUPATOG /KAl ATTOCUVSECTE TN CUCTOIXIO

HTTATAPIWY aTré To NAEKTPIKO epyaAeio.Mia Tuxaia

évapén Asiroupyiag Tou nAekTpIKOU epyaleiou givai n
aitia TPOKANONGS KA&TToIWY aTUXNUATWY.

b. XuvappoAoynoTe CwWOTA TOV TTAYKO £pyaciog
TPIV OTEPEWOETE TO £pyaAeio o’ autov. H owaorh

ouvapuoAdynan eivar onuavrikn yia Tnv mpoAnwn Tuxov

TTWOoNS N KATAPPEUONS.

c. Mpiv amwé Tn XprRon, OTEPEWOTE PE AOPAAEIN TO
NAEKTPIKO gpyalEio OTOV TTAYKO £pYACiag.
H perakivnon tou nAekTpikoU epyalgiou arov mayko

Epyaaiag UTTopei va TPOKaAETel amwAeIa Tou AEyxou.
d. TomoBeTAOTE TOV MAYKO EPYACIOG OE MIO OTEPEN,

€miTedn ka1 opiévTia emi@avela. Eqv o mdykog
epyaoiag umopei va perakivnBei i va doveitai, dev
Oa eAéyxete 0TAOEPG Kal e AOPAAEIQ TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

e. Mdalere va amevepyoTroigite To epyaleio!

TorroBerrioTe 10 £pyasio E101 WOTe 0 SIAKOTTNG va Eival
EUKOAQ TTPOCITOG, yia [ ypryopn QITEVEPYOTTOINaN O€
TEPITITWON avAyKnG.

TomoBeTAOTE TO KAAWSIO HAKPIA ATTO TO TPUTTAVI

| TNV TEPIOXN KOTNAG. TO KOWIUO O PEUNATOPOPA
NAEKTPIKG ouppaTa utropei va 0dnynoel og
nAektpomAnéia, eykauuara rj akéua Kai o bavarngépa
nAekrporAnéia.

®
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DopdTe TPOSTATEUTIKA YUOAId, TTPOCTACIO OKONG
Kol MdoKa TpooTaciag amé Tn okévn. H xpron rou
TpPoowTTIKOU £E0TTAIOLIOU ao@aAgias kai n epyaoia o€
aopalés mepiBdAdov peiiver Tov Kivduvo Tpaupariopod.
Mn @opdTe yavTia 1 apdid pouxa KAaTd Tn SidpKela
NG AsIToupyiag Tou gpyaAeiou.

Xpnoipotrolgite To KATdGAAnAo TPUTTAVI Kal TaXUTnTa
yia TNV gpyacia cag. Mn XpnoipoTrolEiTe TpUTTAvId,
Ta oTroia £XOUV HIa SIGUETPO KOTTRG Trou §erepvd
Tn duvatdéTtnTa Tou epyaleiou. H Bdan dparrdvou
mpoopileral KUpiwg yia eAappés epyacies oe EUAo,
mAQoTIKO Kai pétaAdo. H utreppoprwan Tou epyalgiou
uTTopEi va odnynoel o€ TpaupaTiouous atéuwy 1 o€
{nuiés Tou gpyaleiou.

Mn xpnoipotrolgite ToTé apBAupéva i XaAaopéva
TpuTrdvia. Ta KOPTEPA TPUTTAVIA TTPETTEI VO
XPNOIUOTTOIoUVTAI PE TIPOCOXN.

MpooéxeTe TAVTA, VA Eival TO ETTEEPYATHEVO
KOMMATI eEAeUBEPO aTrd KAPPIA Kal dAAa Eéva
oWHaTa.

Mpiv TNV gpyacia o@i§te To emegepyadopevo
KOMMATI, | OTNPISTE TO TTAVW OTNV KOAGVO.

Moté pnv KpaTRoEeTE éva MIKPO eTegepyalduevo
TEPAXIO UE TO £va XEPI KAl KOTEBAOTETE TO TPUTTAVI.
Stepedvoviag éva emeSepyadOUEVO TEUAXIO UTTOPEITE va
XPNOIUOTTOINOETE Kal Ta dUO XEPIA yia TOV EAEyXO TOU
epyaleiou (EIKONA 7).

. 'OTav TpuTrdTe, XPNOIUOTIOIEITE Eva OTAPIYHA “V”

yia T OTAPIEN OTPOYYUAWV QVTIKEIPHEVWYV, TT.X.
oTTwg owAnveg N paRdol. Ta arpoyyuAd UAIKE, OTTwS
paBdoI, owARveS i eUKAUTITOI CWANVES, €XOuV TNV TGoN
va KuAoUv KaBuwg kéBovral Kal UTTopei va mpokaAéoouv
10 “ddyKkwpa” Tou TpuTTAVIOU 1 TNV avamndnor Tou
emeéepyadbuevou Kopuariol Tpog 10 PEPOS 0ag.
Mpétrel va ToroBeTeiTe KAl Vo ao@aAileTe TNV
KEQPAAN Tou gpyaAgiou oTnv emBuunT 80N Kal
oTo BGBOG KOTING, OTAV EKTEAEITE SIAPOPETIKES

atré TPpUTTNHO epyaaies. PépTe To emegepyalopevo
KOMMATI OTO £pYaAEio KAl OPNOTE APKETH ATTOOTACN
AVAPECT OTO XEPI OAG KAl OTO TIEPICTPEPOUEVO
TPUTTAVI.

H Bdaon dparrdvou éxel KAaTAQOKEUQOTE yia ToUTTNUA,
TpiwIuo, Bouproioua, yudAioua f Tpoxioua, dAres
EQAPLOYES UTTOPOUV Va ETTIPEPOUV KIVOUVOUS, Ol OTToio!
Oev pmmopouv va eAeyxBolv IKavoTToINTIKG.

‘Otav xpnoiyoTroleital n TTAEUpa evag TTEPICTPOPIKOU
£EQPTANATOG YIa TNV eKTEAEDN TNG £pyaaiag,

yia Trapadelypa pia ofoupa TpIYipaTog, TéTe TO
ETTECEPYQAOPEVO KOMUATI TIPETTEI va TOTTOBETN Ok

oTNV TTAEUPE TOU €EOPTANATOG, N OTToial

TTEPIOTPEPETAI EVAVTIA OTNV KATEUBUVON £pyaciag

Tou emregepyaddpevou Koppatiou. H TotroBétnon

ToU €TTEGEPYAOPEVOU KOPMATIOU GTNV TTAEUPd TOU
£€apPTAPOTOG, OTNV OTToia N KATEUBUVAN £pyaaiag Kal

n TEPIOTPOPR Tou e€apTAPATOG gival n idia, PTTopEi

Va TIPOKOAECEI TO TPARNYHa Tou eTTegepyaloevou
KOPMaTIOU OTTé TO TIEPIOTPEPOPEVO EEAPTNHA KAl val
0dnNyNnoel oTNV OTTWAEIR TOU EAEYXOU KOTA TN SIGPKEIT
NG €pYQOiag.

Mnv evepyoTroigite TToTé TO £pyaAsio, 6Tav 1o
TPUTTAVI BPiOKETAI O ETTAQPN HE TO UAIKO.

. OTtav gpydleaTe pe UAIKA, Ta oTroia dnuioupyolv

oKovn Trou gival emBAaBRg oTnV vyeia, QopdaTE HIa
HAoKa TTpooTagiag amd Tn okovn. MAnpogopnBeite
€K TWV TTPOTEPWYV OXETIKG ME TA UAIKG TTOU
TIPOKEITAI VO ETTESEPYOOTEITE.

MeTd TNV aAAayn TwV TPUTTAVIWY | META TV
TPAYHOTOTIOINCN OTrOIOV3NTIOTE PUBNiICEWY,



BeBaiwOeiTE OTI O TPIYKTAPOAG KAl KABE GAAN SidTagn
pUBHIONG gival C@IYPEVN KOAD.

r. Mnv ayyileTe To TPpUTTAVI TTOTE KATA TN SIGPKEIN
N auéowg PETA TN XPAOoN. H emagn ue éva
TTEPIOTPEPOUEVO TPUTTAVI TTPOKAAEI TPAUUATIOUOUS, UETH
N XpPron 1o TPUTTGVI gival TToAU {€0TO, yia va 1O TTIGOETE
HE yuuva xépia.

s. Mnv a@ivere éva KIVOUPEVO £pyaAEio Xwpig
TTapakoAoUBnon, kAgivete To pevpa. Movo orav 1o
£pyaAgio akivnToroinBei eVTEAWS UTTOPEITE e aopdAsia
va aQaIpéTETe TO £TEEPYAOIEVO KOUUATI Kal va
kabapioere T Baon.

NMPOZAPTHMA IlA XPHZH ME TA MONTEAA
NEPIZTPO®IKQN EPFAI\E(I)%)OI‘I DREMEL 200, 3000 KAI

EIKONA 1

E&aptnua avaptnong
Karaki

ZUppa avaptnong
ZTApIyHa kaAwdiou
KAe1di

Onkn otV KoAdva
MoxAdg pUBuiong Uyoug
. Tetpdywvo TTagiuddi
Bdon Spatrdavou
2UoTnua oUYKPATNoNG epyaAgiou
ZUYKPOTNHA KOAGVOG
E&dywvog koxAiag Bdaong
. Bdon

ErRCTIONMOO®m>

To Workstation 220 Tng Dremel petatpémel Ta
TEPICTPOPIKA 00G epyaAeia og pia Bdon dpatrdvou yia
TPUTINHA, O’ éva OTAPIYHA EpyaAgiou yia TPiYIHO Kal
YUdAioud 1| o€ pia Bdon epyaleiou eUKAPTITOU GSova.

AYTO TO EPTAAEIO AEN MPOOPIZETAI FA

EMAFTEAMATIKH XPHZH.

1. ZuvappoloynoTe TNV koAova oTn Baon Kal aoaiioTe
TNV e e§aywvikd KoxAia Kal TETPAYwVo TTagiuddl.

2. MepdoTe 1O TETPAYWVO TTAINADI (TTPWTA TO KOVTO
dKkpo) oTn Baon Tou SPATIGVOU Kal TOTTOBETAOTE TO
HoXAO pUBuIoNG Tou Uwoug. ToTroBeThaTe T BAon Tou
dpatrdvou oTnv KoAdva Kal OQigTe TO HOXAS.

3. Me 1n Bdon Tou dpatrdvou e KABeTN Béon, TTepdaTe TO
TETPAywVO TTagIpadI péoa otn Baon Tou dpardvou Kai
OUVaPHOAOYAOTE TO PHOXAG QOPAAIoNG TNG ywviag oTn
Bdaon Tou dparmdavou.

4. TomoBeTAOTE TN BAKN OTNV KOAGVA PE TIG PIKPEG TPUTTEG

va BeiXvouv TIpog Ta ETTAVW.

ToTroBeTAOTE TO OTAPIYHA TOU KaAwdiou.

TotroBeTrOTE TO OUPHA AVEPTNONG KAl TO KOTTAKI.

H Baon mpémrel va acealioTei o’ évav TTayko epyaciag,

XPNOIHOTIOIWVTAG TO KATAAANAO PEYEBOG HIKPOUAIKWV

(5ev TTapadidovral).

Noo

ZHMANTIKO! To Workstation ptopsi

va XpnoigotroinBei pévo pe éva
gpyaAeio kaBe popd. Mnv avapTioeTe éva epyalEio oTo
£§dpTnUa avapTnoNng, OtTav gival oTEpEwWPEVO £va dAAo
gpyaAgio otn Bdon Tou Sparrdvou.
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H Bnkn oTnv KoAdva yia Tnv ToTToBETNON TWV £PYaAEiwV

ouykpaTei Ta akOAouBa epyaAeia (dev TrapadideTal):

e ZeT TpUTTAVILOY (MovTéAo 628 1) 636)
KA€1di T00K TTEPIOTPOPIKOU £pyaAeiou

*  KAeldi otepéwong

*  Tpumdvia pe péyeBog oTEAEXOUG HIKPOTEPO 1 00 pE
3,2 mm

+ Dwliég TePIOTPOPIKOU epyaleiou (Movtého 4485)

YINOAEI=H: Ta tpumdvia ouykparolvial 1o epyaAgio e
éva ovotnua ewAids. To Tputmrdvi utropei va TotroBeTnOei
TTPIV 1) UETG TNV TOTTOBETNON TOU TTEPIOTPOPIKOU epyaAsiou

arn Baon dparmdvou.
A’\noumfpt]vsn: KaBe !(Atllﬁi puduiong

1 KA€18i TooK TTpoTOU BECETE TO
nAekTPIKO epyaAeio o€ Aeitoupyia. ‘Eva kA&i1di Took i
éva KAeIdi puBpIong TTpocapTNUéVO O’ éva
TEPICTPEPOUEVO EEAPTNHA TOU NAEKTPIKOU £pyaAEiou
HTTOpEi Vo 0BNYNOEl O TPAUHATIOHOUG.

1. NMatAoTe Kal KPATAOTE TTATNUEVO TO KOUUTTI KAEIOWHATOG
Tou G&ova, VW) TIEPIOTPEPETE TO CPIYKTHPA KAl TOV
Agova. ZUVEXIOTE VO TTEPIOTPEPETE TO OPIYKTAPA KAl
Tov dgova, WoTTou va ao@aAioEl N JavTaGAwaon Kal va
KAeIldwaoel Tov agova (EIKONA 2).

2. XpnolpoTroioTe To KAEIDi atrd TO TTEPIOTPOPIKO CAG
epyaheio Dremel kai TTEPICTPEWYTE TO CQPIYKTHPA
apIoTEPOOTPORPA, Yia va ToV AUCETE.

3. AQAOTE TO KOUNTTI KAEIBWHATOG ToUu dgova eAeUBepo.

4. TepdoTe 10 TPUTTAVI P€oa OTN QWAIG 600 YiveTal
o Babid, yia va eEac@alioeTe TN owoTh TTPdodean
TOU TPUTTAVIOU KAl VO EAAYXIOTOTTOINOETE TOV KivOUVO
XaAdpwong. Mnv gi0dyeTe OPWG TO TPUTTAVI TOOO
Babid, WoTe Ta AUAGKIO VO €PXOVTAl O€ ETTAQN HE TN
PWAIG | TO CPIYKTAPA, YIa Va aTTOQUYETE TO OTTACIKO 1
™ PpWyMA Tou TpuTTavioU.

5. MartioTe {avd 10 KOUNTT KAEIBWHOTOG Tou GEova
Kal OQIETE TO OPIYKTAPA HE TO XEPI KAl HETA
XPNOIUOTIOIWVTAG TO KAEIDI, WOTIOU VO OTEPEWDEI TO
TPUTTAVI O0TaBEPA.

6. MMepdoTe TO TTEPIOTPOPIKO EpyaAeio péoa aTn Bdon Tou
SpaTtravou pe To KAgidwpa Tou G&ova PTTPooTd. ZPigTe
To epyaleio aTo Bpaxiova oTAPIENG Tou epyaAeiou,
o@iyyovTag 10 TTagIuad ouo@igng (EIKONA 3).

EIKONA 2
A. KoupTri kAeidwparog Tou dgova
B. KAeidi

EIKONA 3

A. NaBn Tieong

B. Magipad ocuogigng

C. MoxA6g acedAiong ywviag

YIOAEI=ZH: Orav o@iyyere 10 TEPIOTPOPIKO EPYaAEio
aro ornpiyua, BePaiwbeite, 611 TO pyaleio eivar owoTd
TPOoAPUOCLEVO Kal Ta avoiyuara eéagpiouoy Sev givar
KaAuppéva.

7. MepioTpéwTe TO ETTAVW PEPOG TNG KOASvVAG
apIoTEPOTTPOPA VIO VO TO AUCETE KAl VO UTTOPECETE
Va pUBUICETE TNV KOAOVA ETTAVW 1) KATW. METE TV
€TTITEUEN TOU €TTIBUUNTOU UWOUG, TTEPIOTPEWTE TNV
KoAova 8egl6aTpo@a, yia va Tnv ogitete (EIKONA 5).

YIMOAEIZH: H koAbva dev mpérel va emekTabei, érav 10
EpyaAcgio xpnoiuotolgital oTo OTHPIYUA TOU EpyaAgiou.



MepdoTe TO KOAWDIO PHECT OTOUG OPIYKTAPEG TOU
kaAwdiou (EIKONA 4). To otrplypa kpatd 10 KaAwdio
HOKPIG OTTO TNV TTEPIOXN €PYaTiag.

EIKONA 4

A. ZIykTApEG KaAwdiou

B. MoxAdg pubuiong Uyoug

C. Mikp6 KoUPTIi a0QAAITNG TOU TTEPIOTPOPIKOU EpyaAEiou

8. O 0dnyog Badoug xpnoluoTroleital, 6Tav BEAETE va
avoigeTe TPUTTEG 0 éva kaBopiopévo BaBog. Mia
KAigaka oTo TrepiBAnpa TG Baong Tou dpatrdvou cag
dleukoAUvel. PuBpuioTe Tov 0dnyo B&Boug oTo emBuuntd
BdaBog kal oYigTe TO KOUPTTI AOPANIoNG TOU 0dnyoU
BdaBoug (EIKONA 4).

9. O1 yoyAoi ao@dANiong TnG ywviag xpnalpoTrolovvTal, yia
TNV ao@AaAion Tou epyaAeiou kK&BeTa ) o€ pia ywvia 90°
. To gpyaAeio pmopei va xpnaoipotroinBei og pia ywvia
15°, 30°, 45°, 60°, 75° 1} 90°.

AUOTE TO YEYAAO KAl TO HIKPO HOXAG Kal OTPEYTE TO
ePYOAEio, HETG OQIETE TTPOTEKTIKG TOUG U0 poxAoUg
aopdAiong TG ywviag (EIKONA 3 kai 4).

10. O poxAdg puBuIoNG Tou UYoug XPNCIYOTIOIETA, VIO
TNV ao@AAion, TG Baong dpatdvou oTnV KoAdva oTo
owaTé UYoG.

AUoTe TO HOXAO Kal yeTakivioTe T didTagn Baong
SpaTtrdvou/epyaleiou oTnv emBUPNTH BEaN, PETG OPigTE
TO HOYAO puBuIong Tou Uywoug (EIKONA 4).

11. ZnNpadEWTe TIG BECEIG TWV OTTWV OTO ETTECEPYAOHEVO
KOMUATI KOl TIOVTAPETE AUTEG TIG BEoelg. To TTOVTApIoHa
euTT0diCel TO YAIOTPNUO aTTd TO ONUEIO TPUTTAHATOG Kal
€£00QaAIlel Yo OwoTH BéoN TNG OTTAG.

12. AogaAioTe To eTeepyaddpevo KOPUAT otn Baon
TPV TO TPUTTNHA. AUTO euTTOdICEl TO £TTECEPYAlOPEVO
KOMPUATI va avéBEl OTO TPUTTAVI 1} VO TIEPICTPEPETAL
€Tl T0TT0U. TO TTAEOVEKTNHA Eival aOQAAEIa Kal
KOAUTEPN TTOIOTNTA £PYATIAG. ZQIYKTAPEG TUYKPATNONG
(8ev oupTrepiAapBdavovTal) gival TTOAU KaAoi yia
TN OUYKPATNON Tou £TTEEEPYalOPEVOU KOPUATIOU,
OIAPOPETIKA XPNOIUOTIOIEITE MIA MIKPH PEYKEVN YEVIKAG
XPAONG yia Tn ouykpdTtnon katd 1o TputrnUa (EIKONA
8).

13. AUOTE TO KOUMTTI AoPAAIoNG ThG PUBHIoNG Tou Uyoug
Kata 1/2 oTpoPr Kal PETAKIVAOTE Tn Bdon Spatrdvou
TTavw TNV KOAOva péxpl va BpeBei n putn Tou
TpUTTAVIOU KOVTA OTO eTregepyaldpevo koupdt (EIKONA
6). ZuvioTaral pia péyiotn amméotacn 6 mm peTagy
TNG pUTNG TOU TPUTTAVIOU Kal Tou €TTEGEPYAlOUEVOU
KOppaTIoU. Zavao@igTe T0 KOUPTTi ao@dAiong.

14. ThdoTe Tn AaBn Trieong kai TpaBrgTe TNV KATW OTO
anueio TPUTTAPATOG (pey. diadpopr) 50mm).

‘Otav TpuTTaTE OTPOYYUAG KOUUATIO, XPNOIPOTIOIEITE HIa
Bdaon “V” ) pia péykevn. MNa 10 TPUTTNPA PIAG OTTAG OTO
KEVTPO €vOG OTPOYYUAOU KoppaTiou, gival amapaitnto
TO TTOVTAPIOWA Tou onueiou TpuTrpaTog (EIKONA 9).
XPNOIPOTIOIEITE PIa TTOVTA VIO VO KAVETE TO TTOVTEPIOHA
(8ev oupTtrepIAapBaveral).

ATto@UyeTE TNV €EQappoyn PeyGAng dUvaung, €101 TTOU vVa
HEIWBEI a1I0BNTE 0 aPIBUOG TWV GTPOPWYV TOU KIVNTAPA.
ETiong, méCeTe TTPOOEKTIKG, OTAV TTANCIALETE TO ONUEio
NG SivoiEng. AuTd aTTOTPETTEN TN SNUIOUPYIa AKAVOVIOTWY
KWV dIavoIgng.

O1 OQIYKTAPEG CUYKPATNONG PTTOPOUV VA KATAOKEUAOTOUV
até §UAo, xGAuBa ) aAoupivio, avdAoya pe TV epyacia
oag (EIKONA 10).

1. Kowrte i piovioTe 10 UAIKO 0TO €MOUUNTO UAKOG,
TTAATOG Kal UYog.

2. AvoigTte pia TpUTIA, XPNOIUOTIOIWVTAG £vVa TPUTTAVI 8 mm
aTtnv emBupunTA B€0n, Yéoa aTTO TO TPIYKTAPA Kal ToV
ATTOoTATN.

3. ToTroBeTAOTE TO OPIYKTAPA OUYKPATNONG,
XPNOIHOTIOIVTAG KOXAiEG prkoug 8 mm - 40 mm
1 50 mm kai TTPoCaPPOOVTAG TOUG PE PODEAES Kall
TragIuadia TUToU TrETaACUdAG.

4. TomoBeTAOTE TOV OTN BACT, TTEPVWVTAG TNV KEPAAL
Tou KoxAia péoa aTov TrdTo TnG BAong Pe Ta Tagiuadia
TOTTOU TTETOAOUBAG OTO ETTAVW PEPOG.

EIKONA 10

Magiuad Tutrou TreTaAoUdag
Podéha

ZQIYKTAPAG OUYKPATNONG
AtrooTdTng

Pépov KoyAiag

moow>

‘OTav XpnoIUOTIOIEITE OPIYKTAPEG CUYKPATNONG O€
eTTECEPYAJOPEVA KOUPATIO TTOU £XOUV TTAX0G HEYAAUTEPO
atrd 6 mm TOTE XPNOIYOTIOIEITE TTAVTOTE £vaVv ATTOCTATN YIA
TNV UTTOOTAPIEN TNG TTiIoW TTAEUPAS Tou aIykTApa. Ma TNV
KOAUTEPN OTAPIEN, O ATTOOTATNG TTPETTEI VO KOTTEl TTEpiTIoU 3
mm pIKPOTEPOG GTO UWOG aTrd TO ETTEEEPYALOHEVO KOUNATI.

Ze TePITITWON dlapapTupiag, oTeATE TO epyaleio
guvapuoloynuévo padi pe Tnv atrédeign ayopdg oTov
TIPOUNBEUTH 0ag i} 0TO TTANCIECTEPO CUVEPYEIO TEPPIG TNG
Dremel (o1 dieubuvoelg utrapxouv oto www.dremel.com).

AZ EREDETI ELOIRASOK FORDITASA

OLVASSA EL EZEKET AZ ELOIRASOKAT

VISELJEN VEDOSZEMUVEGET,
FULVEDOT ES PORVEDO MASZKOT

OLVASSA EL AZ OSSZES
@ A FIGYELEM BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETEST ES HASZNALATI
UTASITAST AZ ALLVANYRA ES A FELSZERELNI KIVANT
SZERSZAMGEPRE VONATKOZOAN. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket €s elbirdsokat, akkor az

®



dramiitéshez, tiizhéz és/vagy sulyos személyi
sériilésekhez vezethet.

ORIZZE MEG a figyelmeztetéseket és az eléirasokat
késdbbi hasznalatra.

Az ,elektromos kéziszerszam” kifejezés az alabbi
figyelmeztetések mindegyikében a halézati fesziiltségrél
mlik6dé (vezetékes) szerszamot vagy akkumulatoros
(vezeték nélkiili) szerszamot jelenti.

A MUNKAALLOMAS BIZTONSAGI ELOIRASAI

a. Huzza ki a csatlakozot a halozati aljzatbol és/
vagy tavolitsa el az akkumulatort a szerszambol,
miel6tt allit a szerelvényen vagy tartozékot cserél!
A szerszam véletlen elinditdsa okozza a balesetek egy
részét.

b. Gondosan allitsa 6ssze a munkaallvanyt, miel6tt
rahelyezi a szerszamot! A megfelelé 6sszeallitas
fontos, hogy megel6zze az 6sszed6lés veszélyét.

c. A hasznalat el6tt biztonsagosan rogzitse a
szerszamot az allvanyra! A szerszam elcstiszasa az
allvanyon az iranyitas elvesztését okozhatja.

d. Helyezze az allvanyt stabil, sima és vizszintes
feliiletre! Ha az allvany elmozdul vagy razkddik,
akkor a szerszam nem iranyithaté egyenletesen és
biztonsagosan.

e. Legyen tisztaban azzal, hogy miként lehet
kikapcsolni a szerszamot! Olyan médon helyezze
el a szerszamot, hogy a kapcsol6é kénnyen elérheté
legyen, hogy vészhelyzet esetén gyorsan leallithassa.

f. A vezetéket tartsa tavol a furészartél vagy a vagasi
teriilettél. Ha megvagja az elektromos vezetéket,
aramiitést vagy égést okozhat.

Viseljen védészemiiveget, fiilvédoét és porvédo
maszkot! A személyi védbfelszerelések hasznalata
és a biztonsagos kérnyezetben térténé munkavégzés
csOkkenti a sérlilés veszélyét.

h. Ne viseljen kesztyiit vagy laza ruhazatot a szerszam
hasznalat alatt.

i. Valasszon az adott alkalmazasnak megfelelé
farészarat és sebességet. Ne hasznaljon olyan
farészarat, amelynek atméréje meghaladja a
szerszam vagokapacitasat. Az oszlopos flrégép
allvany els6sorban kis igénybevételii alkalmazasokra,
fa, miianyag és fém feldolgozéasara késziilt. A
szerszam tulterhelése személyi sériilésekhez vagy a
szerszam meghibasodasahoz vezethet.

j. Soha ne hasznaljon tompa vagy sériilt furészarakat.
Az éles furészarakat 6vatosan kezelje.

k. Mindig gy6z6djon meg réla, hogy a munkadarab
nem tartalmaz szegeket vagy egyéb idegen
targyakat.

I. A miivelet el6tt régzitse a befogokkal a
munkadarabot, vagy tamassza az oszlophoz.

Soha ne tartson egy kis méretii munkadarabot az
egyik kezével, mikozben leereszti a szerszamot. A
munkadarab régzitése lehetévé teszi, hogy mindkét
kezét hasznalni tudja a szerszam irényitasara (7. KEP).

m. A hengeres darabok, pl. csdvek vagy rudak
furasanal, a kitamasztashoz hasznaljon egy “V”
blokkot. A hengeres anyagok, példaul csapszeg,
csbvek vagy perselyek hajlamosak elgdrbiilni a
megmunkalas soran és emiatt a fur6 megszorulhat
vagy a munkadarab On felé ugorhat.

n. A furastol eltéré miiveletek végzése esetén, be kell
allitania a szerszamtarto fejet a kivant helyzetbe
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és vagasi mélységre. Kozelitse a munkadarabot

a szerszamhoz, olyan médon, hogy elegenddé
tavolsagot hagyjon a kezei és a forgé szerszam
kozott.

Ez az oszlopos flurégép kizardlag furasra, csiszolasra,
kefés tisztitasra, fényezésre vagy kdszorilésre lett
tervezve, egyéb alkalmazasok esetén ellendrizhetetlen
veszélyhelyzetek allhatnak fenn.

Ha a forgo tartozék valamelyik oldala végzi a munkat,
mint pl. egy csiszolédob esetén, a munkadarabot
mindig a tartozék azon oldalara kell helyezni, ahol

a forgasirany ellentétes a munkadarab el6tolasi
iranyaval. Ha a munkadarabot arra az oldalra helyezi,
ahol a forgasirany megegyezik az el6tolas iranyaval,
fennall a lehet&ség, hogy a forgd tartozék eltolja a
munkadarabot, amely esetben elveszitheti az iranyitast
a mivelet kézben.

Soha ne inditsa el a szerszamot amikor a farészar
beakadt a munkadarab anyagaba.

Ha egészségre karos, poros anyaggal dolgozik,
viseljen porvéd6é maszkot! Munkavégzés el6tt
tajékozoédjon a megmunkalandé anyagrol!

A furészar cseréje, vagy valamilyen beallitas
elvégzése utan, mindig gy6z6djon meg arrél, hogy
a befogdanyat, valamint a tobbi beallité elemet
biztonsagosan megszoritotta-e.

Soha ne érintse meg a furészarat a hasznalat
kozben, vagy kozvetleniil az utan. A forgé fiurészar
megérintése sériilést okozhat, kbzvetlenlil a hasznalat
utan pedig a furészar tul forré a puszta kézzel valéd
érintéshez.

Ne hagyja a szerszamgépet felligyelet nélkiil
miikédni, mindig kapcsolja ki. Csak a szerszamgép
teljes leallasa utan tavolithatja el biztonsagosan a
munkadarabot és tisztithatia meg az allvanyt.

A DREMEL SZERSZAMGEPEK 200, 3000 ES 4000-AS
MODELLJEIVEL HASZNALHATO SZERELVENY

ABRA 1

A

ZErRCTIOMMOO®R>

Akasztészerelvény
Fedél

Akasztéhuzal
Csatlakozozsindr tartoja
Kulcs

Tartogyr
Magassagallito kar
Szogletes anya
Furétartd
Szerszamtartd
Csészerelvény

Alap hatlapfejt csavarja
. Talp

Dremel 220 Munkaallomas a szerszamgépet oszlopos

farégéppé alakitja a firashoz, szerszamtartova a
koszoriiléshez és csiszolashoz, vagy egy allvannya, a
flexibilis tengellyel miikodé szerszamokhoz.

EZA SZ’ERSZAM NEM ALKALMAS PROFESSZIONALIS
HASZNALATRA.

1.

2.

lllessze a csOvet az alapra és rogzitse a hatlapfej
csavarral, valamint a négylapu anyaval.

lllessze a tartéba a négylapu anyat (a rovidebb
oldalaval kezdve), és szerelje fel a magassagallité kart.
Helyezze a tartét a csére és szoritsa meg a kart.

A tartot fuggdleges helyzetben tartva, illessze a



négylapu anyat a tarté belsejébe és szerelje fel a
szOghelyzet-rogzité kart.
4. Szerelje fel a tartogy(rdt, ugy, hogy a kis furatok felfelé
nézzenek.
Szerelje fel a halozati csatlakozézsinér tartojat.
Szerelje fel az akasztéhuzalt és a fedelet.
Az alaplapot rogzitse a munkaasztalhoz egy megfelelé
méretl szerelvénnyel (nem tartozék).

No o

FONTOS! A Munkaallomast
A FIGYELEM egyszerre csak egy szerszammal
haszndlja. Ne akasszon egy szerszamot az
akasztoszerelvényre, amikor egy masik szerszamot
szerelt a tartéba.

A tartogy(ri tarolorészébe az alabbi szerszamokat
helyezheti (nem tartozékok):

»  Furoszar készlet (628 vagy 636 modell)

+  Szerszamgép csavarkulcs

+ Szerel6 csavarkulcs

» Legfeljebb 3,2 mm szarméretl furédszarak

» Szerszamgép befogdhivelyek (4485)

MEGJEGYZES: A farészérat egy befogohiivelyrendszer
tartjia a szerszamgépben. A hegy akar a szerszam
furétartoba helyezése elétt vagy az utan is behelyezheté.

Az elektromos kéziszerszam

bekapcsolasa el6tt okvetleniil
tavolitsa el a beallitészerszamot vagy tokmanykulcsot.
Az elektromos kéziszerszam forgé részében felejtett
beadllitészerszam vagy tokmanykulcs sériiléseket
okozhat.

1. Nyomja meg, és tartsa megnyomva a tengelybiztositd
gombot, mig elforgatja a befogdanyat és a tengelyt.
Addig forgassa a befogdanyat és a tengelyt, mig a
biztosité gomb be nem esik, és meg nem tartja a
tengelyt (2. KEP).

2. Hasznalja a Dremel szerszamhoz kapott csavarkulcsot,

és az 6ramutato jarasaval ellenkezé iranyban

elforgatva lazitsa meg a befogét.

Engedje el a tengelybiztosité gombot.

A lehet6 legmélyebben helyezze be a furdszarat a

befogdba, hogy biztositsa a hegy megfelel6 tartasat

és minimalizdlja a kifutast. Ne tolja be annyira a

hegyet, hogy annak rovatkai elérjék a befogot vagy a

befogoanyat, hogy elkeriilje a hegy forgacsolodasat

vagy elrepedését.

5. Ujra nyomja le a tengelybiztositd gombot és szoritsa
meg a befogdanyat; elébb kézzel, majd a csavarkulcs
hasznalataval, amig az biztosan rogziti a fUrészarat.

6. Helyezze a szerszamgépet a tartoallvanyba, ugy,
hogy a tengelyretesz elére nézzen. A rogzitéanya
megszoritasaval rogzitse a szerszamgépet a tartoban
(3. KEP).

bl

ABRA 2
A. Tengelyrégzité gomb
B. Kulcs

ABRA 3

A. Nyomokar

B. Rogzitéanya

C. Szoghelyzet-régzitd kar
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MEGJEGYZES: Amikor befogja a szerszamgépet a tartoba,
gy6z6djon meg réla, hogy az megfeleléen megfekszik-e és
a szell6zényilasok nincsenek eltakarva.

7. A cso felsd részét forgassa az 6ramutatoé jarasaval
ellentétes iranyba, hogy meglazitsa a csovet és
lehetévé tegye a magassag beallitasat. Miutan elérte a
kivant magassagot, az éramutaté jarasaval megegyezé
iranyba forgatva, szoritsa meg a csévet (5. KEP).

MEGJEGYZES: A csévet nem szabad meghosszabbitani,
amikor a szerszamot a szerszamtartoban hasznalja.

llessze be a halozati csatlakozdzsinért a
tartékapcsokba (4. KEP). A tarto a vezetéket igy tavol
tartja a munkatertlettdl.

ABRA 4

A. Tartokapcsok

B. Magassagallito kar

C. Szerszamforgaté kis zarégomb

8. A mélységiitkozé abban az esetben haszndlja, ha
megadott mélységi furatok kivan késziteni. A tartd
burkolatan lévé mélység-skala ebben a segitségére
lehet. Allitsa a mélységiitkézét a kivant mélységre,
és szoritsa meg a mélységuitkdz6-rogzité gombot (4.
KEP).

9. A szdghelyzet-rogzité karok segitségével a

szerszamgép fliggblegesen, vagy 90° szogben

rogzithetd. A szerszamgép 15°, 30°, 45°, 60°, 75° vagy
90° szbgben is hasznalhato.

Lazitsa meg a nagy és kis karokat, forgassa a

szerszamgépet a kivant helyzetbe, majd szoritsa meg

mindkét széghelyzet-régzits kart (3. és 4. KEP).

A magassagallitd kar hasznalataval a szerszamtartot a

kivant magassagban rogzitheti a csévon.

Lazitsa meg a kart, dllitsa a tartdé/szerszamgép

szerelvény a kivant helyzetbe, majd szoritsa meg a

magassagallité kart (4. KEP).

Egy pontozoéval jeldlje meg a furatok helyét a

munkadarabon. A pontozassal megelézheti a furd

elcsuszasat és biztositja, hogy a furat a megfelelé
helyre kerljon.

A furas el6tt rogzitse a munkadarabot az alaplaphoz.

Ezzel megel6zheti, hogy a munkadarab elkezdjen

forogni, vagy felcsusszon a furéhegyre. Ez a feltétele

a biztonsagos és j6 minéségli munkavégzésnek.

A munkadarab befogasara kivaléan alkalmasak a

befogdelemek (nem tartozékok), de egy kis méretii

satut is hasznalhat a munkadarab régzitésére a furas
idejére (8. KEP).

Egy félfordulattal lazitsa meg a magassagallitd

rogzitégombot, és tartét allitsa a csévon olyan

helyzetbe, hogy a furé hegye megkozelitse a

munkadarabot (6. KEP). A furé hegye és a munkadarab

kozott legfeliebb 6 mm tavolsag ajanlott. Szoritsa meg

a rogzitégombot.

Fogja meg a nyomokart, és huzza le a furashoz (max.

I6ket 50 mm).

10.

1.

12.

13.

14.

Kor alaki munkadarabok furasahoz, hasznaljon egy “V”
blokkot vagy egy satut. Egy kor alaku darab kézponti
farasahoz, egy kézponti jelolés szilkséges (9. KEP). A
kdzpontot egy kdzpontozd hasznalataval jeldlheti meg
(nem tartozék).

Kertlje el az erdltetett el6retolast olyan mértékben, hogy
a motor hangja érezhetéen lehalkuljon. Ezenfelll amikor



az attoérési ponthoz kdzelit, 6vatosan tolja elére a furdt.
llyen moédon elkerllheti, hogy a furat ellenoldali szélei
téredezettek legyenek.

A befogoelemeket fabdl, acélbol vagy aluminiumbdl

készitheti, az adott alkalmazastdl fiiggéen (10. KEP).

1. Vagjon vagy fiirészeljen kivant méretli darabokat.

2. Egy 8 mm-es furéval a kivant helyen furja ki a
tartéelemeket és a tavtartokat.

3. Atartéelemeket 8 mm atmérdji, 40 vagy 50 mm
hosszu tartécsavarokkal rogzitse, megfelelé alatétek és
szarnyasanyak hasznalataval.

4. A tartéelemek felszereléséhez az alaplapra,

a csavarokat alulrél helyezze be, ugy, hogy a
szarnyasanyak legyenek felll.

. KEP
Szarnyasanya
Alatét

. Befogoelem

. Tavtarté

Tartécsavar

-
o

moom»

6 mm-nél vastagabb darabok furasanal, a tartéelem
hatoldalanak kitamasztasahoz, mindig hasznaljon tavtartot.
A legjobb kitamasztast akkor éri el, ha a tavtartd kb. 3 mm-
el alacsonyabb, mint a munkadarab.

Panasz esetén kildje a szerszamgépet szétszedetlen

allapotban a vasarlast igazol6 dokumentummal egyditt a
forgalmazéhoz vagy a legkdzelebbi Dremel szervizbe (a
cimek listajat a www.dremel.com weboldalon talalhatja).

PREKLAD ORIGINALNICH POKYNU

PRECTETE SI TYTO POKYNY

POUZIVEJTE PROTIPRACHOVY
RESPIRATOR, CHRANIC SLUCHU
A OCHRANNE BRYLE

Y PRECTETE SI VSECHNA
A VAROVANI BEZPECNOSTNi VAROVANI
A VSECHNY POKYNY, KTERE JSOU DODANY K
PRACOVNIMU STOJANU A K ELEKTRICKEMU NARADI,
KTERE MA BYT NAMONTOVANO. Pokud upozornéni a
pokyny nebudou dodrZeny, mize dojit k zasazeni
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elektrickym proudem, k poZdru a/nebo k vaznému
zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si ULOZTE tak, abyste
do nich mohli v budoucnu nahlizet.

Termin ,elektricky pristroj“, ktery se vyskytuje v
upozornénich, se vztahuje k VaSemu elektrickému pristroji
napajenému ze sité (kabelem) nebo k elektrickému pristroji
napajenému baterii (bez kabelu).

BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO STOJANOVY KORPUS

a. Nez provedete sefizeni stroje, vyménu dilt
prisluSenstvi nebo stroj odlozite, vytahnéte
zastréku ze zasuvky a/nebo odstraiite akumulator.
Nahodné spusténi elektrického naradi mize zpusobit
nehodu.

b. Pred montazi naradi spravné sestavte pracovni
stojan. Spravné sestaveni je dulezité, aby se
odstranilo nebezpeci zborceni.

c. Pred pouzitim bezpecné pripevnéte naradi k
pracovnimu stojanu. Elektrické naradi, které se
posunuje na pracovnim stojanu, mize byt pricinou
ztraty kontroly.

d. Pracovni stojan umistéte na pevny, rovny a
vodorovny povrch. Pokud se pracovni stojan otaci,
posouva nebo kyve, neni mozné rovnomérné a
bezpecné oviadat elektrické naradi.

e. Seznamte se s vypinanim naradi! Vitacku umistéte
tak, aby byl spinac volné pristupny, aby bylo naradi
mozno v naléhavém pripadé rychle vypnout.

f. Sitovy kabel ved'te mimo vrtak a jeho drahu.
Navrtani elektrického vedeni pod napétim mize
zpusobit uraz, i smrtelny, elektrickym proudem, nebo
poZar.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle, chrani¢e sluchu
a protiprasny respirator. Pouzivani osobnich
ochrannych pomucek a prace v bezpe¢ném prostredi
snizuji riziko trazu.

h. P¥i praci s naradim nepouzivejte rukavice a nenoste
volny odév.

i. Pro danou aplikaci zvolte vhodny vrtak a rychlost.
Nepouzivejte vrtaky o vétsim nez dovoleném
praméru. Stojan priklepové vrtacky je prednostné
urcen pro lehci vrtani do dreva, plastu a kovu.
Pretézovani naradi muze vést k jeho poSkozeni, nebo
k drazu.

j. V zadném pripadé nepouzivejte tupé nebo
poskozené vrtaky. S ostrymi vrtaky je nutno
zachazet opatrné.

k. Vzdy se presvédcte, ze v obrobku nejsou hiebiky,
ani jiné cizorodé predméty.

. Pred spusténim vrtacky obrobek upnéte, nebo
jej zaprete o sloup stojanu. V zadném pftipadé
nepfidrzujte pfi vrtani malé obrobky rukou. Upnuti
obrobku vam umozriuje pouZivat obé ruce pro ovliadani
néstroje (OBRAZEK 7).

m. K podepieni kulatého materialu, jako jsou trubky
nebo tyce, pouzivejte pfi vrtani blok s drazkou , V¥,
Kulaté materialy, jako koliky, trubky nebo potrubi, maji
pfi vrtani snahu se odvalovat a mohou tak zplsobit
zakousnuti vrtaku nebo odskoceni obrobku smérem
k vam.

n. Pfi jiné ¢innosti nez vrtani, musite hlavici naradi
nastavit do potfebné polohy a zajistit ji v ni a nastavit
hloubku fezu. Upnéte obrobek a mezi rotujicim
nastrojem a svou rukou ponechte dost mista.

®



Priklepova vrtacka byla navrzena pro vrtani,
obrusovani, kartacovani, lesténi nebo brouseni; jiné
aplikace mohou znamenat riziko, pfed nimz se nelze
dostatecné chranit.

Je-li pfi néjaké Cinnosti U¢inna stranova ¢ast rotacniho
prislusenstvi, napfiklad u bubnové brusky, obrobek
se musi umistit na tu stranu pfislusenstvi, ktera rotuje
proti sméru posuvu obrobku. Umisténi obrobku na
stranu pfisluSenstvi, kde jsou smér posuvu obrobku a
rotace prisluSenstvi shodné, muze zpUsobit vytazeni
obrobku rotacnim nastavcem a vést ke ztraté kontroly
nad provadénou operaci.

o. V zadném pfipadé nespoustéjte naradi, kdyz je
nastroj v kontaktu s materialem.

p. Vznika-li pfi fezani néjakych materialt zdravi
Skodlivy prach, noste ochranny protiprasny
respirator; o materialech, s nimiz budete pracovat,
se informujte predem.

q. Po vyméné vrtaku nebo po nastavovani se
presvéddéte, Ze klestinova upinaci matice a vSechny
nastavovaci prvky jsou bezpecné utazeny.

r. V zadném pripadé se nedotykejte vrtaku pfi vrtani,
ani bezprostfedné po ném. Dotyk rotujiciho nastroje
zranuje, a po pouZiti je vrtak prilis horky. nez aby se
na néj dalo sahnout holou rukou.

s. Nenechavejte rotujici naradi bez dozoru, vypnéte
jej. Jen kdyz se naradi uplné zastavi, je mozno
bezpecné odstranit obrobek a vydistit stojan.

NASTAVCE PRO POUZITi S ROTACNIMI MODELY
DREMEL 200, 3000 A 4000

OBRAZEK 1

Sestava zavésu

Krytka

Drat zavésu

Drzak silového kabelu
Utahovaci kli¢

Zasobnik

Paka pro nastaveni vysky
. Ctythranna matice
Priklepovy mechanizmus
Drzak nastroje

Sestava trubek stojanu
Sroub s estihrannou hlavou do podstavce
. Zakladna

ZErxcTIETMMUOwWS>

Rotaéni naradi zméni stojanovy korpus Dremel 220 na
priklepovou vrtacku, na brusku nebo lesticku, nebo na
stojanovy drzak nastroju s ohebnym hfidelem.

TENTO NASTROJ NENi URCEN K PROFESIONALNIMU

POUZITI.

1. PFimontujte trubku stojanu k podstavci a zajistéte
Sroubem s Sestihrannou hlavou a ¢tyrhrannou matici.

2. Nasadte ¢tythrannou matici (kratSim koncem napred)
na priklep a nainstalujte packu na nastaveni vysky.
Umistéte priklep na trubku stojanu a utahnéte packu.

3. S priklepem ve vertikalni poloze nasadte dovnitf
pfiklepového mechanizmu &tyrhrannou matici a
namontujte na néj packu nastaveni uhlu.

4. Nasadte na trubku stojanu zasobnik, malymi otvory

nahoru.

Nainstalujte drzak sitového kabelu.

Nainstalujte drat zavésu a krytku.

Podstavec musi byt pfiméfené dimenzovanymi prvky

(nejsou soucasti dodavky) upevnén na pracovni stul.

Noo
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¥ DULEZITE! Stojanovy korpus miize
A VAROVANI pracovat jen s jednim nastrojem
soucasné. Neosazujte sestavu zavésu dal$im
nastrojem, kdyz je jiny nastroj namontovan na
priklepu.

Zasobnik nastroji muze obsahovat nasledujici nastroje
(nejsou soucasti dodavky):

* Sadu vrtackt (model 628 nebo 636)

«  Kli¢ na rota¢ni nafadi

+  Montazni kli¢

* Nastavce se stopkou o priméru 3,2 mm nebo mensim
« Upinaci pouzdro rotacnich naradi (model 4485)

UPOZORNENI: Vrtaéky jsou v naradi upnuty v upinacim
pouzdru. Vrtacek Ize upnout pfed nebo po namontovani

rotacniho naradi na priklep.

Y1 @l Nez stroj zapnete, odstrarite
A VAROVANI sefizovaci nastroje nebo Sroubovak.
Nastroj nebo kli¢, ktery se nachazi v otacivém dilu
stroje, mize vést k poranéni.

1. Podrzte stisknuté tlacitko zapadky dfiku a souc¢asné
otacejte upinaci matici a dfikem. V otaceni klestinovou
upinaci matici a hrideli pokracujte, dokud nezapadne
zamek a nepfidrzi hiidel (OBRAZEK 2).

2. Poutzijte kli¢ od rota¢niho nastroje Dremel a otacenim
upinaci matici proti sméru hodinovych rucicek ji
povolte.

3. Uvolnéte tlacitko zapadky dfiku.

4. Zalozte vrtacek do upinaciho pouzdra tak hluboko,
jak jen to jde, abyste zajistili Fadné uchyceni vrtacku a
minimalizovali hazeni. Nezakladejte vrtacek tak daleko,
Ze by se jeho Zlabkovani dotykalo upinaciho pouzdra
nebo klestinové upinaci matice, aby nedochazelo k
vylamovani bfitu nebo ke zlomeni vrtacku.

5. Znovu stisknéte blokovaci tlacitko a utahujte
klestinovou upinaci matici; nejprve rukou, pak s
pouzitim klice, dokud vrtacek neni bezpec¢né upnut.

6. Zalozte rotacni naradi do pfiklepového mechanizmu
se zamkem vietena dopfedu. UtaZzenim upinaci matice
upnéte nafadi do drzaku naradi (OBRAZEK 3).

OBRAZEK 2
A. Tlagitko blokovani hridele
B. Utahovaci kli¢

OBRAZEK 3

A. Pritlaéna paka

B. Upinaci matice

C. Packa nastaveni Ghlu

UPOZORNENI: Pri upinani rotaéniho naradi do drzaku se
presvédcte, Ze naradi je radné usazeno a vétraci otvory
nejsou zakryty.

7. Horni trubkou stojanu krutte proti sméru hodinovych
rucicek, aby se uvolnila a bylo ji mozno nastavit nahoru
nebo doli. Po dosazeni pozadované vysky krutte
trubkou stojanu ve sméru hodinovych rucicek, aby se
utdhla (OBRAZEK 5).

UPOZORNENI: Trubka stojanu by se neméla prestavovat,
kdyZ se néradi v drzéku néstroje pouZiva.

Zavedte sitovy kabel do kabelovych svérek
(OBRAZEK 4). Drzak vede sitovy kabel mimo
pracovni oblast.



OBRAZEK 4

Svérky sitového kabelu

Nastaveni vysky

. Maly zajistovaci knoflik otaceni naradi

Hloubkovy doraz se pouziva, kdyz si prejete vrtat
otvory urcité hloubky. Stupnice na krytu pfiklepového
mechanizmu slouzi pro vase pohodli. Hloubkovy
doraz nastavte na pozadovanou hloubku a utahnéte
zajistovaci knoflik hloubkového dorazu (OBRAZEK 4).
9. Packy nastaveni Uhlu se pouzivaji k zajisténi naradi bud’
ve vertikalni poloze, nebo pod Uhlem 90°. Naradi Ize
pouzivat pod uhlem 15°, 30°, 45°, 60°, 75° nebo 90°.
Povolte velkou i malou packu a otacejte naradim, pak
obé packy nastaveni Uhlu bezpe¢né utahnéte
(OBRAZEK 3 a 4).

Packa na nastaveni vysky se pouziva k zajisténi
priklepového mechanizmu v potfebné vysce na trubce
stojanu.

Povolte packu a posurite sestavu pfiklepového
mechanizmu/naradi do pozadované polohy, pak packu
na nastaveni vysky utahnéte (OBRAZEK 4).

Oznacte umisténi otvort na obrobku a vyznacte je
stredicim dll¢ikem. Vyznaceni stfedicim dul¢ikem
zamezi posouvani bodu vrtani a zajisti Fadné umisténi
otvoru.

Pred vrtanim obrobek upnéte k podstavci. To zabrani
tomu, aby obrobek po vrtaku ,Splhal, nebo se s nim
otacel. Je to otazkou bezpecnosti a lepsi kvality prace.
Obrobek Ize velmi dobfe uchytit pomoci pfidrznych
svérek (nejsou soucasti dodavky), nebo s pouzitim
malého svéracku (OBRAZEK 8).

Povolte zajiStovaci knoflik nastaveni vysky o 1/2 otacky
a posunuijte pfiklepovy mechanizmus po trubce stojanu,
dokud nebude vrtagek v blizkosti obrobku (OBRAZEK
6). Doporucuje se maximalné 6 mm mezi hrotem
vrtaku a obrobkem. Zajistovaci knoflik opét utahnéte.
Uchopte pfitlacnou paku a tahem doll vyvrtejte otvor
(max. zdvih 50 mm).

® 0w

10.

1.

12.

13.

14.

PFi vrtani kulatych obrobkl pouzivejte blok s drazkou “V”
nebo svérak. Pri vrtani otvoru do stfedu kulatého obrobku
je nutno stfed vyznadit stredicim duléikem (OBRAZEK 9).
K vyznaceni stfedu pouzijte stfedici dul¢ik (neni soucasti
dodavky).

Netlacte na posuv takovou silou, Ze by se rychlost motoru
znatelné zpomalila. A pfi posuvu dbejte zvySené opatrnosti,
kdyZz se blizite k bodu pruniku. Vyhnete se tak vzniku
otfepll na hranach pruniku.

PFidrzné svérky mohou byt vyrobeny ze dfeva, oceli nebo

hliniku, podle aplikace (OBRAZEK 10).

1. Utiznéte kus materialu poZzadovanych rozmér( (délky,
Sitky, vysky).

2. 8mm vrtakem provrtejte v pozadovaném misté svérkou
a distan¢ni podlozkou otvor.

3. PFidrzné svérky smontujte pouzitim 8mm, 40mm
nebo 50mm dlouhych vratovych $roubt s vhodnymi
podlozkami a kfidlovymi maticemi.

4. K podstavci je pfimontujte tak, Ze hlavy vratovych
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Sroubull pfilehnou zespodu k podstavci a kfidlové
matice jsou nad nim.

OBRAZEK 10
KFidlova matice
Podlozka

Pridrzna svérka
Distan¢ni podlozka
Vratovy $roub

moow»

Pri pouziti pridrznych svérek u obrobku tlustSich nez

6 mm pouzijte vzdy distan¢ni blok jako oporu zadni strany
svérky. Nejlepsi oporu skyta distanéni blok o 3 mm nizsi
nez obrobek.

V pfipadé stiznosti zaslete nerozebrané naradi spolu s
prodejnim dokladem svému odbornému prodejci nebo do
nejbliz§iho servisu Dremel (seznam adres najdete na
www.dremel.com).

TLUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCJI| PL |

NALEZY PRZECZYTAC INSTRUKCJE

STOSOWAC MASKE PYLOWA,
OCHRONE USZU | OCZU

5 NALEZY DOKLADNIE
AOSTRZEZENIE PRZECZYTAC WSZYSTKIE
WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA | INSTRUKCJE
DOSTARCZONE ZE STOJAKIEM ROBOCZYM ORAZ
ELEKTRONARZEDZIEM. Nieprzestrzeganie ponizszych
ostrzezen oraz instrukcji moze spowodowacé porazenie
pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciafa.

Ostrzezenia oraz instrukcje nalezy zachowac¢ do
wykorzystania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzywane we wszystkich
ostrzezeniach odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych
pradem (z przewodem zasilajgcym) lub na baterie
(bezprzewodowe).

ZASADY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE ZESTAWU
NARZEDZIOWEGO

a. Przed regulacja narzedzia, lub wymiang osprzetu
nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda i/lub
usuna¢ akumulator. Przypadkowe uruchomienie
elektronarzedzia moze spowodowac wypadek.

b. Przed rozpoczgciem mocowania narzedzia
nalezy odpowiednio zmontowac stolik roboczy.



Odpowiednie zmontowanie stolika jest wazne,
poniewaz moze zapobiec ryzyku spadniecia.

Przed rozpoczeciem pracy elektronarzedzie nalezy
dobrze przymocowa¢ do stolika roboczego.
Elektronarzedzie przesuwajgce sie na stoliku moze
spowodowac utrate kontroli.

Stolik roboczy nalezy umiesci¢ na solidnej, ptaskiej
i wypoziomowanej powierzchni. Jezeli stolik bedzie
sie obracac lub kotysac, elektronarzedzie nie moze byc¢
odpowiednio i bezpiecznie kontrolowane.

Nalezy wiedzie¢, jak wylaczy¢ narzedzie! Ustawic¢
narzgdzie w taki sposob, aby wytgcznik byt tatwo
dostepny do szybkiego wytgczenia w sytuacji
awaryjnej.

Kabel nalezy poprowadzi¢ z daleka od wiertta i
obszaru cigcia. Nacigcie przewodow elektrycznych
pod napigeciem moze spowodowac wstrzgs, poparzenie
lub $miertelne porazenie pradem.

Nalezy nosi¢ wyposazenie chronigce oczy, uszy
oraz maske przeciwpytowa. Stosowanie wyposazenia
ochrony osobistej i praca w bezpiecznym $rodowisku
zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

Podczas obstugi narzedzia nie mozna nosi¢
rekawic ani luznego ubrania.

Nalezy dopasowa¢ odpowiednie wiertto i jego
predkos¢ do odpowiedniego zastosowania.

Nie uzywac wiertet, ktére majq srednice ciecia
przekraczajaca zakres narzedzia. Stojak z uchwytem
wiertarskim przeznaczony jest gtéwnie do prac
powodujgcych mate obcigzenia wykonywanych w
drewnie, tworzywie sztucznym i metalu. Przecigzenie
narzedzia moze doprowadzi¢ do obrazen ciata lub
awarii narzedzia.

Nigdy nie nalezy uzywa¢ wiertet tepych ani
uszkodzonych. Zachowa¢ ostroznos¢ podczas
stosowania ostrych wiertet.

Zawsze nalezy sprawdzac, czy w obrabianym
przedmiocie nie ma gwozdzi ani innych ciat
obcych.

Przed wiaczeniem narzedzia nalezy zacisnac
obrabiany przedmiot lub przymocowa¢ go do
kolumny. Nigdy nie wolno trzymac¢ obrabianego
przedmiotu w jednej lub w dwéch rekach podczas
wiercenia. Zaci$nigcie obrabianego przedmiotu
pozwala na operowanie narzedziem przy pomocy obu
rgk (RYSUNEK 7).

. Podczas wiercenia nalezy uzywac¢ podstawki
pryzmowej do podtrzymywania okragtych
materiatéw, takich jak rury lub prety. Okragte
materiaty, takie jak prety ustalajgce, przewody lub rury
majg tendencje do toczenia sie podczas nawiercania
i mogg spowodowac, ze wiertto zablokuje sie lub
obrabiany materiat odskoczy w kierunku osoby
pracujgcej.

Wykonujac inne operacje niz wiercenie nalezy
ustawi¢ i zablokowa¢ gtowice narzedzia w
wymaganym potozeniu i na wymaganej gitebokosci
ciecia. Zblizy¢ obrabiany przedmiot do narzedzia i
zapewni¢ wystarczajaca przestrzen pomigdzy reka
a wirujgcym wierttem.

Stojak wiertarki zostat zaprojektowany do wiercenia,
wygtadzania, czyszczenia szczotkg, polerowania i
szlifowania, inne zastosowania mogg powodowac
zagrozenia, przed ktérymi nie mozna zapewnic
odpowiedniej ochrony.

Jezeli do wykonywania pracy uzywana jest boczna
czes$¢ elementu obrotowego, na przyktad beben
szlifierski, to obrabiany przedmiot nalezy ustawi¢ z
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boku elementu, ktéry obraca sie przeciwnie do kierunku
posuwu obrabianego przedmiotu. Umieszczenie
obrabianego przedmiotu po stronie elementu w
sytuacji, gdy kierunek posuwu i obroty elementu

sg takie same, moze spowodowaé wyciggniecie
obrabianego przedmiotu przez obracajgcy sie element i
doprowadzi¢ do utraty kontroli podczas pracy.

o. Nie wolno wigczaé¢ narzedzia wtedy, gdy wiertto jest
zaczepione w materiale.

p- Nalezy nosi¢ ochronng maske przeciwpytowa
podczas pracy z materiatami, ktére powoduja
powstawanie pytéw szkodliwych dla zdrowia; przed
praca nalezy zasiggna¢ informacji o obrabianych
materiatach.

q. Po wymianie lub regulacji wiertet upewni¢ sie,
czy nakretka tulei zaciskowej i inne elementy
regulacyjne zostaty dobrze dokrecone.

r. Nigdy nie nalezy dotyka¢ wiertta podczas
uzytkowania ani bezposrednio po nim. Kontakt z
wirujgcym wierttem spowoduje obrazenia ciafa, za$
po uzyciu wiertto jest zbyt gorgce, aby mozna je byto
dotkng¢ gotymi rekami.

s. Nie wolno zostawiac¢ dziatajacego narzedzia bez
nadzoru, nalezy wylaczy¢ zasilanie. Dopiero po
catkowitym zatrzymaniu narzedzia mozna bezpiecznie
zdemontowac obrabiany przedmiot i oczys$cic stojak.

PRZYSTAWKA DO STOSOWANIA Z NARZEDZIAMI
OBROTOWYMI FI?&‘{I}E P4RO%|¥)IEL MODELE 200,

RYSUNEK 1
Wieszak
Nasadka
Chwyt wieszaka
Uchwyt kabla
Klucz
Pdteczka na narzedzia
. Dzwignia regulacji wysokosci
Nakretka czworokgtna
Wiertarka pionowa
Uchwyt narzedziowy
Montaz statywu
Sruba sze$ciokatna podstawy
. Podstawa

ZErRCTIOMMOO®R>

Zestaw Dremel Workstation 220 przeksztalca narzedzia
obrotowe w wiertarke pionowa do wiercenia, w uchwyt
narzedziowy do wygtadzania lub polerowania, lub w
stojak narzedziowy z watem gietkim.

NARZEDZNIE NIE JEST PRZEZNACZONE DO UZYTKU

PROFESJONALNEGO.

1. Przymocowac statyw do podstawy i zabezpieczy¢ go
$rubg szesciokatng i nakretkg czworokatna.

2. Wiozy¢ nakretke czworokatng (krétkim koncem) do
wiertarki i przymocowa¢ dzwignig regulacji wysokosci.
Umiesci¢ wiertarke na statywie i dokreci¢ dzwignie.

3. Przy wiertarce ustawionej w potozeniu pionowym
wiozy¢ nakretke czworokatng do wiertarki pionowej i
przymocowac¢ katowg dzwignie blokujaca do wiertarki.

4. Przymocowac poteczke na narzedzia na statywie z

matymi otworami skierowanymi ku gorze.

Przymocowa¢ uchwyt kabla.

Przymocowa¢ chwyt wieszaka i nasadke.

Podstawa musi by¢ przymocowana do stotu

warsztatowego przy pomocy $rub lub wkretéw o

odpowiednim rozmiarze (nie dostarczonych).

Noo



5 WAZNE! Zestaw Workstation
A STRZEZENIE przeznaczony jest do stosowania
tylko z jednym narzedziem na raz. Nie mozna wieszac¢
narzedzia na wieszaku, jezeli w wiertarce zamontowane
jest inne narzedzie.

Na poéteczce do przechowywania narzedzi umieszczane sg
nastepujgce narzedzia (nie dostarczone):

+ Zestaw wiertet (Model 628 lub 636)

» Klucz do narzedzia obrotowego

*  Klucz montazowy

+  Wiertta o wielko$ci chwytu mniejszej lub réwnej 3,2 mm
+ Tuleje zaciskowe narzedzia obrotowego (Model 4485)

UWAGA: Wiertta zamocowane sg w narzedziu za pomoca
uktadu tulei zaciskowej. Wiertto mozna przymocowac przed
lub po zamontowaniu narzedzia obrotowego w stojaku

wiertarki recznej.

3 Przed wigczeniem elektronarzedzia
AOSTRZEZENIE nalezy usunaé¢ narzedzie nastawcze
i klucz. Narzedzie lub klucz pozostawiony w ruchomej
czesci elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia
ciata.

1. Naciénij i przytrzymaj przycisk blokady watu, a
nastepnie obracaj nakretke tulei zaciskowej i watu.
Nadal obraca¢ nakretka tulei zaciskowej i watka,
dopoki zastawka nie zaskoczy i nie przytrzyma watka
(RYSUNEK 2).

2. Uzyj klucza od narzedzia obrotowego Dremel, aby

poluzowa¢ nakretke tulei zaciskowej przeciwnie do

kierunku ruchu wskazéwek zegara.

Zwolnij przycisk blokady watu.

Wiozy¢ wiertto do tulei zaciskowej jak najgtebiej, aby

zapewni¢ prawidtowy uchwyt wiertta i zminimalizowa¢

bicie. Nie wkilada¢ wiertta tak daleko, aby Ztobienia
dotykaty tulei zaciskowej lub nakretki tulei zaciskowe;j,

w celu unikniecia $cigcia lub pekniecia wiertta.

5. Ponownie uruchomi¢ blokady wrzeciona i dokreci¢
nakretke tulei zaciskowej; najpierw recznie, nastgpnie
przy uzyciu klucza, dopoki wiertto nie bedzie si¢ dobrze
trzymato.

6. Wiozy¢ narzedzie obrotowe do wiertarki blokadg trzpienia
do przodu. Zacisna¢ narzedzie na wsporniku narzedzia
dokrecajac nakretke zaciskowg (RYSUNEK 3).
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RYSUNEK 2
A. Przycisk blokady watka
B. Klucz

RYSUNEK 3

A. Uchwyt wiertarki

B. Nakretka zaciskowa

C. Katowa dzwignia blokujgca

UWAGA: Podczas zaciskania narzedzia obrotowego

w uchwycie nalezy upewnic sie, czy narzedzie jest
prawidfowo osadzone i czy otwory odpowietrzajgce nie sg
zakryte.

7. Przekreci¢ gorny statyw przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara, aby go poluzowac¢ i umozliwi¢
regulacje statywu w gére lub w dét. Po osiggnigciu
pozadanej wysokosci przekreci¢ statyw zgodnie z
ruchem wskazoéwek zegara w celu jego dokrecenia
(RYSUNEK 5).
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UWAGA: Statywu nie nalezy wysuwac¢ w czasie, gdy w
uchwycie narzedziowym uzywane jest narzedzie.

Wiozy¢ kabel do zaciskéw kabla (RYSUNEK 4).
Uchwyt przytrzymuje kabel z daleka od miejsca
wykonywania pracy.

RYSUNEK 4

A. Zaciski kabla

B. Dzwignia regulacji wysokosci

C. Narzedzie obracajgce mate pokretto ogranicznika

8. Zderzak ogranicznika gtgbokosci obrébki
wykorzystywany jest wtedy, gdy chcemy wywierci¢
otwory do zmierzonej gtebokosci. Dla wygody
na obudowie wiertarki wykonano skale. Ustawi¢
ogranicznik gtebokosci obrobki na pozadana gtebokos¢
i dokreci¢ pokretto ogranicznika (RYSUNEK 4).

9. Katowe dzwignie blokujgce wykorzystywane sg do

przymocowywania narzegdzia pionowo lub pod katem

90°. Narzedzia mozna uzywac¢ pod katem 15°, 30°,
45°,60°, 75° lub 90°.

Poluzowa¢ duze i mate dzwignie i obréci¢ narzedzie,

nastepnie dobrze dokreci¢ obie katowe dzwignie

blokujgce (RYSUNEK 3 i 4).

Dzwignia regulacji wysokosci uzywana jest

do przymocowywania wiertarki na statywie na

odpowiedniej wysokosci.

Poluzowa¢ dzwignig i przesung¢ wiertarkg/narzadzie

w pozadane potozenie, nastepnie dokreci¢ dzwignie

regulacji wysokosci (RYSUNEK 4).

. Na obrabianym przedmiocie zaznaczy¢ lokalizacje

otworéw i w tych miejscach wykona¢ punktowanie.

Punktowanie zapobiega przesunigciu punktu wiercenia

i zapewnia prawidtowe umiejscowienie otworu.

Przed wierceniem przymocowaé obrabiany przedmiot

do podstawy. Dzigki temu obrabiany przedmiot nie

bedzie podnosit sie w kierunku wiertta ani obracat.

Wynikajaca z tego korzys¢ to bezpieczenstwo i

lepsza jakosc¢ pracy. Do przytrzymywania obrabianego

przedmiotu bardzo dobre sg zaciski dociskowe (nie
dotgczone), do przytrzymywania podczas wiercenia
mozna réwniez uzy¢ matego imadta uzytkowego

(RYSUNEK 8).

. Poluzowa¢ pokretto regulacji wysokosci o 1/2 obrotu

i przesuwac wiertarke na statywie, dopoki koncowka

wiertta nie znajdzie si¢ w poblizu obrabianego

przedmiotu (RYSUNEK 6). Zaleca si¢ maksymalng

odlegto$¢ 6 mm pomiedzy koncéwka wiertta a

obrabianym przedmiotem. Ponownie dokreci¢ pokretto.

Chwyci¢ za uchwyt wiertarki i pociggng¢ go w dét w

celu wywiercenia otworu (maks. skok 50 mm).

10.

1

a

12.

14.

Podczas nawiercania przedmiotéw okragtych nalezy
uzywac podstawki pryzmowej lub imadta. Aby wywierci¢
otwodr w srodku okragtego przedmiotu, konieczne jest
wykonanie punktowania (RYSUNEK 9). Do wykonania
punktowania nalezy uzy¢ punktaka (nie zostat dotgczony).
Unika¢ przesuwu wymuszonego w stopniu, ktéry
powoduje znaczne zmniejszenie predkosci obrotowe;.
Ostroznos$¢ nalezy réwniez zachowac zblizajgc sie do
punktu zatamania. Pozwoli to unikna¢ szarpania krawedzi
zataman.



Zaciski dociskowe moga by¢ wykonane z drewna, stali lub
aluminium, zaleznie od zastosowania (RYSUNEK 10).

1. Wycig¢ lub opitowa¢ materiat na pozadana dtugosc,
szerokos$¢ i wysokosé.

Przez zacisk i czes$¢ odlegtosciowg przewierci¢ otwor
W wymaganym miejscu uzywajgc wiertta 8 mm.

3. Przymocowac zaciski dociskowe uzywajgc $rub
montazowych o dtugosci 8 mm - 40 mm lub 50 mm

z odpowiadajgcymi im podktadkami i nakretkami
motylkowymi.

Przymocowac je do podstawy wsuwajgc gtowke sruby
montazowej przez dolng czes¢ podstawy z nakretkami
motylkowymi na goérze.

2.

RYSUNEK 10

. Nakretki motylkowe
Podktadka
. Zaciski dociskowe
. Czes$¢ odlegtosciowa
Sruba montazowa

moow>

Uzywajac zaciskow dociskowych na obrabianych
przedmiotach o grubosci wiekszej niz 6 mm nalezy
zawsze uzywac kostki odlegtosciowej do podparcia tylnej
czesci zacisku. Aby uzyskac najlepsze podparcie, kostke
odlegtosciowg nalezy ucig¢ na wysokosci okoto 3 mm
mniejszg od obrabianego przedmiotu.

W przypadku reklamacji nalezy przesta¢ narzgdzie nie
zdemontowane razem z dowodem zakupu do swojego
przedstawiciela lub najblizszej stacji serwisowej firmy
Dremel (adresy podane zostaty na stronie
www.dremel.com).

ORJINAL YONERGELERIN GEVIRISi
KULLANILAN SEMBOLLER

BU TALIMATLARI GUVENLI BIR
SEKILDE SAKLAYIN

BIR TOZ MASKESI, KULAK VE
GOZ KORUMASI KULLANIN

CALISMA TEZGAHIYLA VE
@ A UYARI UZERINE MONTE EDILECEK

ELEKTRIKLI ALETLE BIRLIKTE VERILEN TUM
GUVENLIK UYARILARI VE TALIMATLARINI OKUYUN.
Uyarilara ve talimatlara uymadiginiz takdirde elektrik
garpmasi, yangin ve/veya agir yaralanma tehlikesi ile
karsilasabilirsiniz.

Gelecekte bagvurmak lizere tiim uyarilari ve talimatlarn
SAKLAYIN.
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Uyarilardaki “Elektrikli alet” terimi ana elektrik sebekenize
bagli (kablolu) elektrikli aletleri ve pille ¢alisan (kablosuz)
elektrikli aletleri kapsamaktadir.

GALISMA iSTASYONU IGIN GUVENLIK KURALLARI

Herhangi bir ayarlama yapmadan veya aksesuarlari
degistirmeden figi elektrikli aletin elektrik
kaynagindan cekin ve/veya pili ¢ikarin. Elektrikli
aletin kazara baslatiimasi bazi kazalara yol acabilir.
El aletini takmadan 6nce galigma tezgahini dogru
bir sekilde birlestirin. Cékme riskini énlemek igin,
dogru birlestirme énemlidir.

Kullanmadan 6nce elektrikli el aletini gcalisma
tezgahina sikica sabitleyin. Elektrikli el aletinin
calisma tezgahi lizerinde kaymasi kontroliin
kaybedilmesine yol agabilir.

Calisma tezgahini saglam, diiz ve tesviyeli bir
ylizeye yerlestirin. Calisma tezgahi kayiyor veya
sallaniyorsa, elektrikli el aleti sikica tutulamaz ve
emniyetli bir sekilde kontrol edilemez.

Aleti nasil kapatacaginizi bilin! Aleti, acil bir
durumda ¢abucak kapatmak icin anahtarina kolaylikla
ulagilabilecek sekilde yerlestirin.

f. Kordonu uglardan veya kesici bolgelerden uzakta
tutun. Aktif elektrikli kablolarin kesilmesi elektrik
carpmasina, yanmaya veya elektrik carpomasina bagli
éliime yol agabilir.

Goz, kulak korumasi ve toz maskesi takin. Kisise/
glivenlik cihazlari kullaniimasi ve givenli bir ortamda
calisiimasi yaralanma riskini azaltir.

h. Aletin galigmasi sirasinda eldiven takmayin veya
bol kiyafetler giymeyin.

i. Uygun ucu ve hizini uygulamanizla eslestirin.
Aletin kapasitesini asan, bir kesme ¢api olan uglari
kullanmayin. Matkap tezgahi standinin temel kullanim
amaci tahta, plastik ve metal (izerinde hafif isleri
gerceklestirmektir. Aletin asir yliklenmesi yaralanmaya
ya da aletin bozulmasina yol acgabilir.

j. Korelmis veya hasarli uglari asla kullanmayin.

Keskin uglar dikkatle taginmalidir.

Daima ig pargasinda tirnak veya baska yabanci

cisimler olmadigindan emin olun.

. Calistirmadan 6nce is pargasini veya kosebendi
siituna sabitleyin. Delme sirasinda bir is parcasini
asla bir veya iki elle tutmayin. /s pargasini
sikistirmaniz, aleti iki elinizle kullanabilmenize olanak
saglar (RESIM 7).

. Delme sirasinda borular veya kollar gibi yuvarlak
yiginlan desteklemek igin V blok kullanin. Diibel
cubuklari, borular veya boru tesisatlari gibi yuvarlak
malzemeler kesilirken yuvarlanma ediliminde olurlar
ve ucun sikismasina veya is pargasinin size dogru
sigramasina sebep olabilirler.

n. Delme isleminden bagka islemler yaparken aletin
bagini istenen konum ve kesme derinlige ayarlayip
sabitleyin. is pargasini alete takin ve elinizle
karnistirma ucu arasinda yeterli alan birakin.

Bu Matkap Tezgahi, delme, zimparalama, firgalama,
cilalama veya 6glitme uygulamalari igin tasarlanmis
olup, bunlardan baska uygulamalar yeterli derecede
koruma saglanamamis tehlikeler meydana getirebilir.
Dénen herhangi bir aksesuarin, érnegin zimparalama
tamburunun yan tarafi isi gergeklestirmek igin
kullaniliyorsa, is pargasi, aksesuarin, is parcasinin
besleme yoniine kargl dénen tarafi Gzerine
konumlandiriimalidir. is pargasini aksesuarin,
besleme yonu ve aksesuar yonunun ayni oldugu

=



tarafina yerlestiriimesi, is parcasinin dénen aksesuar
tarafindan itilmesine ve calisma sirasinda kontroliin
kaybedilmesine yol acar.

o. Ug malzemeye takiliyken asla aleti galigtirmayin.

p. Saghga zararh toz lireten materyallerle galisirken
bir toz koruma maskesi takin; lizerinde galisilacak
malzemeler hakkinda 6nceden bilgi sahibi olun.

q. Uglan degistirdikten veya herhangi bir ayarlama

yaptiktan sonra pens somununun ve diger tiim
cihazlarin giivenli sekilde sikistirildigindan emin
olun.

r. Kullanim sirasinda veya hemen sonrasinda asla
uca dokunmayin. Dénen ugla temas yaralanmaya
yol acar ve kullanim sonrasinda ug ¢iplak elle
dokunulmayacak kadar sicak olabilir.

s. Calisan aletleri denetimsiz birakmayin, kapatin.
Sadece cihaz tamamen durdugunda is pargasi giivenle
cikarilabilir ve stand temizlenebilir.

DREMEL 200, 3000 VE 4000 DONER MODELLERIYLE
KULLANMAK IGIN EK PARCA

RESIM 1

. Aski mekanizmasi
Baslik
Aski teli
Kablo tutucu
Anahtar
Canaklik
Yikseklik ayar kolu
Kare somun
Matkap tezgahi
Alet tutucu
Boru dlizenegi
Taban altigen civatasi
. Temel birim

>

ErRCTIOMMUO®

Dremel ig istasyonu 220’niz déner aletleri delme
icin matkap tezgahina, zmparalama veya cilalama
icin bir alet tutucuya veya esnek mil alet standina
donlstirecektir.

BU ALET PROFESYONEL KULLANIMA YONELIK

DEGILDIR.

1. Boruyu tabana tutturun ve altigen civata ile kare somun
kullanarak sabitleyin.

2. Kare somunu (6nce kisa ucu olmak uzere) tezgaha
gegcirin ve ylkseklik ayar kolunu takin. Tezgahi boruya
yerlestirin ve kolu sikin.

3. Tezgahi dikey konuma getirerek, kare somunu matkap
tezgahinin igine gegirin ve agcili kilit kolunu tezgaha
tutturun.

4. Canakligl, kuglk delikler yukari bakacak sekilde boruya

takin.

Kablo tutucuyu takin.

Aski telini ve baghdr takin.

Taban uygun boyda vidalar veya civatalar (tedarik

edilmez) ile tezgaha sabitlenmelidir.

Noo

ONEMLI! s istasyonu bir kerede
A UYARI sadece bir aletle kullanilabilir.
Tezgaha baska bir alet takiliyken, aski diizenegine bir
alet asmayin.
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Canaklik alet deposu asagidaki aletleri tutacaktir (birlikte
verilmez):

* Matkap ucu seti (Model 628 veya 636)

« Doner alet anahtari

* Montaj Anahtari

« 3,2 mm’den kigik veya bu boyda sapli ug

* Doner alet pensleri (Model 4485)

NOT: Matkap uglari bir pens sistemiyle el aletine sabitlenir.
Ug, débner el aletin matkap tezgahina yerlestiriimesinden

énce veya sonra takilabilir.
Aleti calistirmadan 6nce ayar
A UYARI aletlerini veya anahtarlari aletten
cikarin. Aletin donen parcalan icinde bulunabilecek bir
yardimci alet yaralanmalara neden olabilir.

1. Pens somununu ve mili déndirirken saft kilitteme
dugmesini basili turun. Kilit kenetlenip safti tutuncaya
kadar pens somununu ve safti gevirmeye devam edin
(SEKIL 2).

2. Dremel Doner El Aletinizin anahtarini kullanin ve pens
somununu gevsetmek Ulzere saat yonlnin tersine
gevirin.

3. Saft kilitteme digmesini birakin.

4. Ucun dizgin tutulmasini ve merkezden kagikhigin
asgari dlizeyde tutulmasini saglamak icin matkap
ucunu pense mimkiin oldugunca derine yerlestirin.
Ucun kesilmesini veya gatlamasini 6nlemek igin ucu,
uc kanallari pense veya pens somununa dedecek
kadar derine yerlestirmeyin.

5. Saft kilitteme diigmesine yeniden basin ve pens
somununu sikica sabitlenene kadar énce elle daha
sonra anahtarla sikin.

6. Doner el aletini, mil kilidi 6ne bakacak sekilde tezgaha
takin. Kelepge somununu sikarak el aletini el aleti
braketine baglayin (SEKIL 3).

RESIM 2
A. Mil kilitteme butonu
B. Anahtar

RESIM 3

A. Tezgah kolu

B. Kelepge somunu
C. Acih kilit kolu

NOT: Déner el aletini tutucuya takarken, el aletinin yerine
diizgiin oturduguna ve havalandirma agikliklarinin tizerinin
ortiilmedigine emin olun.

7. Ust boruyu gevsetmek lizere saat yoniniin tersine
cevirin ve borunun yukari veya asagi ayarlanmasina
izin verin. istenen yiikseklik saglandiktan sonra, boruyu
sikmak igin saat yéniinde gevirin (RESIM 5).

NOT: Boru el aleti alet tutucuda kullanilirken boru
uzatilmamalidir.

Kabloyu kablo Klipslerine takin (SEKIL 4). Tutucu
kabloyu galisma alanindan uzak tutar.

RESIM 4

A. Kablo Klipsleri

B. Yukseklik ayar kolu

C. El aleti dénen kigiik anahtar dugmesi

8. Derinlik Durdurma belli bir derinlige kadar delik delmek
istiyorsaniz kullanilir. Tezgah yuvasindaki élgek size
kolaylik saglamak Uzere verilmistir. Derinlik durdurma
ayarini istenen derinlige ayarlayin ve derinlik durdurma
kilidinin diigmesini sikin (SEKIL 4).



9. Aclih Kilit Kollari el aletini dikey veya 90°'lik aglyla
sabitlemek icin kullanilir. El aleti 15°, 30°, 45°, 60°, 75°
veya 90° aglyla kullanilabilir.

Buyuk ve kiglik kollari gevsetin, el aletini dondirin ve
sonra her iki agili kilit kolunu sikica sikin

(RESIM 3 ve 4).

Yikseklik Ayar Kolu, tezgahi boruya diizgiin ylikseklikte
sabitlemek igin kullanilir.

Kolu gevsetin ve tezgahi/alet diizenegini istenen
konuma kadar gevsetin, sonra yikseklik ayar kolunu
sikin (RESIM 4).

Delik konumlarini is pargasi Uzerinde isaretleyin ve bu
konumlarda tam ortayi delin. Tam ortay! delmek, delme
noktasinin kaymasini énler ve diizglin delik konumunu
glivenceye alir.

Delmeden 6nce is parcasini tabana sabitleyin.
Bdylece is pargasi matkap ucuna tirmanmayacak veya
doénmeyecektir. Bunun faydasi, giivenli ve daha iyi
kalitede bir is meydaha getirmesidir. Tutma kelepgeleri
(birlikte verilmez) is pargasini tutmak igin ideal olup,
delme sirasinda tutmak igin kiigtik bir yardimci vida
mekanizmasindan da yararlanabilirsiniz (RESIM 8).
Yikseklik Ayar Kiliteme Digmesini 1/2 tur gevsetin

ve matkap ucu is pargasina yaklasana kadar tezgahi
borunun (izerine getirin. (RESIM 6). Matkap ucu ile is
parcasl arasinda en fazla 6 mm mesafe birakilmasi
tavsiye edilir. Kilitteme digmesini yeniden sikin.
Tezgah Kolunu kavrayip delik agmak igin asag: ittirin
(maks. strok 50 mm).

10.

1.

12.

13.

14.

Yuvarlak pargalari delerken, bir “V” blogu veya vida
mekanizmasi kullanin. Yuvarlak bir parganin ortasina delik
agmak icin, tam orta noktay delmek gerekir (RESIM 9).
Tam orta noktay! delmek igin bir nokta zimbasi kullanin
(birlikte verilmez).

Motor hizinin dikkat ¢ekici derecede azalacagi kadar gug
kullanmaktan kaginin. Ayrica, yariima noktasina yaklasirken
dikkatlice besleyin. Boylece purtikll yariimis kenarlar
meydana gelmesini onlersiniz.

Tutturma kelepgeleri uygulamaniza gére ahsaptan, celikten

veya aliiminyumdan imal edilebilir (RESIM 10).

1. Malzemeyi istenilen uzunluga, genislige ve ylkseklige
kadar kesin veya testereleyin.

2. listenen konumda, kelepge ve ara parca yoluyla 8
mm’lik matkap ucu kullanarak bir delik agin.

3. Eslesen rondelalar ve kelebek somunlarla 8 mm -
40 mm veya 50 mm uzunlugunda agag civatalari
kullanarak tutturma kelepcelerini monte edin.

4. Kelebek somunlar Ustte olacak sekilde, agag
civatasinin bagini tabanin altindan kaydirarak tabana
monte edin.

RESIM 10

Kelebek somun
Rondela

. Tutturma kelepgesi
. Ara parga

Agag civatasi

moowy

6 mm’den daha klin is pargalarinda tutturma kelepcelerini
kullanirken, daima kelepcenin arka tarafini desteklemek
Uizere bir ara parga blogu kullanin. En iyi destek igin, ara
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parca blogu ylkseklik olarak is pargasindan 3 mm daha
kisa kesilmelidir.

Sikayet durumunda, el aletini pargalarina ayirmadan satin
alma belgesiyle birlikte bayinize veya en yakin Dremel
servis istasyonuna gonderin (adresler www.dremel.com
adresinde bulunabilir).

MEPEBOJ OPUrMHANBHbIX UHCTPYKLIMIA

MPOYTUTE OAHHBLIE UHCTPYKLUUN

BO BPEMSA PABOTbl HAOEBAWUTE
SAWUTHBLIE HAYLLHUKHW, 3ALLUTHBIE
OYKU U PECIMUPATOP.

WU3YYUTE BCE MEPbI
A BHAMAHWE BE30MACHOCTU U
WHCTPYKLUW, NPUNATAIOLUMECS K
PABOYEMY CTONY U UHCTPYMEHTY, KOTOPLIE Bbl
COBWPAETECH UCMONb30BATb. HecobntodeHue amux
uHcmpykyuli u mep 6e3onacHocmu Moxem npueecmu
K MOpaXeHuto 3/1eKMPUYeCKUM MOKOM,
B803HUKHOBEHUIO M0Xapa u/unu nosly4eHUlo Cepbe3HbIX
mpaem.

COXPAHUTE vHCTpYKLUUM U npeaynpexaeHus ans
nocrieayHoLero UCnonbL30BaHusA.

TepmuH «3nekmpu4yeckuli UHCMPYMeHM» 80 8CeX
pedynpexoeHUsiX OMHOCUMCS K 311eKmpuYyecKuM
uHCMpyMeHmam, pabomarowum om arekmpocemu
(MposodHbIM) unu om 6amapel (6ecrpo8odHbIM).

WHCTPYKLIMW NO BEE30MACHOCTU NPU
PABOTE C PABOYEW CTAHLIUEN

a. [lNepen Hanagkon MHCTPYMEHTa U 3aMeHOW Hacapfok,
a Takxe No OKOH4YaHUM pPaboThbl BbiTalUTe
WwTencenbHy0 BUNKY U3 PO3eTKU U/UNW BbiHbTE
akkymynsitop. CriyvaliHoe 8Kro4eHue pyYHo20
3M1eKMPOUHCMpPYMeHmMa Moxem npueooums K
HeKomopbIM mpasmam.
Mepen ycTaHOBKOW UHCTPYMeHTa cobepuTte
pabouunii cTon Hagnexawmm obpasom. [IpasusbHasi
c6opka yMeHblaem 8eposiMHOCMb MOMIOMKU.
c. Mepea Hauyanom pa6oTbl HaAEXHO 3akpenuTe
VHCTPYMEHT Ha paboyeM cTtone. MlHcmpymeHm He
domkeH nepemMewamscs Mo paboyemy cmory.

d. YcrtaHoBuTe paGouuii CTON Ha TBepAOW MIOCKON
POBHOW NMOBEPXHOCTU. Heycmoliyugoe rnosnoxeHue
paboyeeo cmona 3ampyOHsiem HOpMarlbHyH
SKCIIyamayuro U rosbilaem 8eposimHOCMb Mpasmbl.

e. Hayuutecb oTkntovaTb MHCTpPyMeHT! Pacrnonazatime



o.

p.

UHCMpyMeHm maxkum obpasom, Ymobbl 8biKK4amerlb
6111 8 npedenax docsieaeMocmu, U 8 criydae
SKCMPEHHOU cumyayuu UHCMPYMEHM MOXHO 6biio 6bl
HEMEOIEHHO 8bIKITYUMEb.

He npoknagbiBaiiTe kabenb BONU3n pe3uoB unu

B 30He paboTtbl. KoHmakm ¢ anekmpornposodkou,
Haxoodsiwelics o0 HarnpsKeHUeM, MOXem 8bl38amb
ydap anekmpu4yecKuM MOKOM, roxap unu cMepms om
ydapa anekmpuyeckuMm MoKoM.

Bo Bpems paboThbl Bceraa HageBanTe 3aliUTHbIe
HayLWHWUKK, 3aliMTHBLIE OYKU U pecnuparop.
Ucnonb3osaHue cpedcme uHOU8UAyanbHoOU 3auumsi
u codepxaHue paboyeeo Mecma 8 yucmome
3Ha4UMerIbHO COoKpawaom puck mpasMupo8aHUsi.
HapeBaTb nepyaTtku U cBOGOAHYIO ofexay npu
paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM 3anpelyaeTcs.

B 3aBucuMocTu oT Buaa pabot BbIGMpanTe
noaxoasme AnsA 3TOro pesibl U CKOPOCTb
VHCTPYMeHTa. 3anpeLyaeTcs UCNonb30BaTh pe3ubl,
pexyLui AuaMeTp KOTOpbIX NpeBbllaeT pabouni
Anana3oH UHCTpyMeHTa. [lodcmaska ceepnuibHO20
cmaHka npedHasHaqyeHa 07511 pabomel 8 obne2yeHHOM
pexume 1o OpeeecuHe, naacmuKky u Memariiy.
lMepeepy3ka uHcmpymeHma eedem K 8bix00y €20 U3
CMPOS UNU K MpasmuposaHuio nepcoHarna.
Wcnonb3oBaTth Tynble U NoBpexaeHHble pe3ubl
3anpewaercs. ObpallanTecb C OCTPbIMU pe3uamMmmu
OCTOPOXHO.

Mepen Hayanom paboTtbl yoeautechb, 4To B
obpabaTbiBaemMon AeTtanu HeT rBo3gen Unu Apyrmx
NOCTOPOHHUX NMPeAMETOB.

Mepepn Hauyanom pa6oTkl 3acdhmKcUpyinTe
ob6pabaTtbiBaemylo AeTanb MU NPUXMUTE ee K
cToiike. [lepxaTb obpabaTbiBaemyto geTanb Manoro
pa3mMepa ofHOW pyKoW U onycKaTb CBEPNo ApYyrow
3anpewaeTca. Qukcayus obpabamsisaemoli demanu
103801155€M ynpasnsimb UHCMPYMEHMOM A8yMsi pyKamu
(PUCYHOK 7).

. MNpwu cBepneHumn KpyrnbIX 3aroToBOK, HaNnpumep

Tpy6 unu ctepxHen, ucnonb3yinte Ana dpukcaumum
KnuHbA. LunuHdpuyeckue demanu, Hanpumep
wmblpu, mpy6bi unu mpybku, Mogym umems npu
peske meHOeHUUI K 8paueHuro, Ymo Moxem
pusecmu K 3awemneHuro pesya umu omoadye camoul
obpabambisaemol demarnu.

Mpu BbINONHEHUM APYrUX onepauuii, OTINYHbIX

OT CBeprieHus, OTperynupyiTe rmy6uHy pesaHus

Y 3aPMKCUPYITE roNoBKY MHCTPYMEHTa B HYXXHOM
nonoxeHuun. YcraHoBuTe ob6pabartkiBaemyto getanb
Ha MHCTPYMeHTe U y6eauTech, YTO pyka HaxoauTcs
[0CTaTO4HO Aarneko OT Bpalyalolierocsi pesua.
CeeprnunbHbIl cmaHoK npedHasHaqyeH Orsi ceepeHusl,
nonuposaHusi u Opyaux wiughosarnbHbIx pabom.
BoinonHeHue dpyaux pabom moxem 6bimb ces3aHo

C 0rmacHoOCMbI0, 3aWumumscsi om komopol
docmamoyHol Mepe HEe803MOXHO.

Mpu ucnonb3oBaHuu B paboTe Hacafok, Hanpumep
wnudosansHoro 6apabaHa, obpabaTtbiBaemyto

[AeTanb crnegyet pacrnonaratb C TOW CTOPOHbI, rae
Hacajka BpallaeTcsl NPOTUB HarnpaseHus noaayun
obpabatbiBaemort fetanu. Ecnn yctaHoBUTL
obpabatbiBaeMyto feTanb OTHOCUTENbHO Hacaaku
Takum o06pasoMm, YTO HanpaBneHvs nogaqun getanv

1 BpalleHus Hacaaku byayT coBnagatb, 3TO MOXET
np1BeCTW K NoTepe ynpasnsieMocTu.

BkntoyaTb MHCTPYMEHT, KOraa peseL, HaxoauTcs B
obpabaTbiBaemMon getanu, 3anpeLyaeTcs.

Mpu pa6ote ¢ MmaTepuanamu, BbiAeNALWUMA UHOTO

47

®

nbinu, HageBanTe pecnupartop. 3apaHee y3HaBanTe
O TUMe MaTepuarnoB, C KOTOPbLIMU NPUAETCA
paboTtaTtb.

Mocne 3ameHbl pe3La UNu BbINOMHEHUSA Kakux-
nnbo HacTpoek y6eauTech, YTO 3aXUMHas ramka

1 Apyrue perynvpoBoYHble NpucnocodneHuns
HafeXHO 3aTAHYThI.

MpukacaTbes K pesuy BO BpeMs paboTbl unu
HenocpeAcTBEHHO Nocrie OCTAHOBKM MHCTPYMEHTa
3anpelyaeTtcsi. KoHmakm co epawjalouumcs pe3yom
Moxem npugecmu Kk mpasmam. [locre ocmaHoeKu
UHCMpyMeHma pe3el, 04eHb 20PpsYUl, U npukacamacsi
K HEMy MOXHO MOJIbKO 8 nepyamkax.

He ocTaBnsante pa6oralowmim UHCTPYMEHT

6e3 npucMoTpa. BeikniouaiTte ero. Youpams
obpabamsigaemyro demarb U npusodums pabodee
Mecmo 8 ropsi0oK pa3peliaemcsi MmosbKO ocse
rofIHol 0CmaHo8KU UHCMpYMeHma.

NPUCMNOCOBNEHUE ANA NCNOJNIb30BAHKA CO

CTAHKAMWU MOLENEW 200, 3000, 398, 400, 4000.

PUCYHOK 1

ZErRCcTIEMMOOwR

C6opka KpoHLUTeHa

Konnavok

KpoHwwTenH

[epxatenb wHypa

Krntou

Mnowagka

Pblyar perynvpoBku rny6uHbl

KBagpatHas rainka

CBeprnunbHbIA CTaHOK

MopacTtaska ANa KpenneHns NHCTPYMEHTOB
Crolika B cbope

BonT ocHoBaHUsA C LLECTUrPaHHOW rONOBKOW
OnopHas nopoLusa

Pa6ouas ctaHuua Dremel Workstation 220 npeBpalyaeT
BpaljaTenbHble MHCTPYMEHTbI B CTaHOK Ans
CBepneHus, B NOACTAaBKY AN KpPenneHUss UHCTPYMeHTa
AN WnndoBaHUA UNKU NONUPOBKN UNU B NOACTaBKY
ANSi MHCTPYMEHTa C r’MGKUM Banom.

OAHHBIN UHCTPYMEHT HE NMPEOHA3HAYEH ONs
MPO®ECCUOHAIIBHOIO UCNOJIb3OBAHUA.

1.

Noo

MpucoeauHNTe CTONKY K OCHOBaHUIO U 3adpukcupyiite
ee npu nomoLuy GonTa LWeCcTUrpaHHoM ronoBKo 1
KBaApaTHOW rawku.

BcraBbTe kBafpaTHYto ranky (KOPOTKMM KOHLIOM)

B [lepXaTenb W yCTaHOBWTE pblyar yCTpoucTea
perynmpoBK/ No BbICOTE. YCTAHOBUTE CTaHOK Ha CTOMKY
1 3aTSiHUTE pblyar.

YCTaHOBUTE CTaHOK B BEpPTUKANbHOE MONOXeHue,
BCTaBbTE KBaAPaTHYIO raiiky B CBEPSUIIbHbIA CTaHOK U
NPVCOEAMHUTE K HEMy pblyar dpukcaumum yrna.
YcTaHoBUTE NoLwaaKy Ha CTOMKE ManeHbKUMU
OTBEPCTUAMU BBEPX.

YcTaHoBUTE fAepxaTenb LHypa.

YCTaHOBUTE KPOHLUTEWMH U KOMMayoK.

OcHoBaHWe KpenuTcs K BepcTaky npu nMoMOLLu
noaxoAsLLero NpucnocobreHns cooTBETCTBYOLLErO
pa3mepa (He BXOAMUT B KOMMIEKT NOCTaBKM).



A BHUMAHME BAXHO! Pa6ouasi cTtaHuusi
paccuMTaHa Ha oJHOBpeMeHHoe
Mcnonb3oBaHWe OAHOro MHCTPYMeHTa. 3anpelyaeTcs
noABelINBaTb UHCTPYMEHT Ha KPOHLUTENH, ecnu B
CTaHOK Y)Xe YCTaHOBMEH APYro UHCTPYMEHT.

B oTgeneHwv Ansi XxpaHeHwst Hacaaok Ha nroLyazke mMoryT
HaxoamuTbCA crieflylolime UHCTPYMEHTbI (He BXOAST B
KOMMNEKT NOCTaBKM):

* Habop cBepn (Mogenb 628 unu 636);

*  raeyHbli KoY Ans BpallaTernbHbIX UHCTPYMEHTOB;

*  MOHTaXHbIN KIOY;

*  pesubl C XBOCTOBUKOM 3,2 MM WUNW MEHbLLE;

*  LaHrv BpalaTenbHblX MHCTPYMEHTOB (Mofenb 4485).

lMpumeyaHue. Ceeprna Kpernsimesi 8 UHCMpyMeHme ¢
rnomowbro yaHau. Ceeprio MOXHO ycmaHasenueams Kak 0o,
mak u rocrie ycmaHo8Ku 8paujamesibHo20 UHCmpymeHma

8 C8EepPNUNbHbIL CMaHOK.

A BHUMAHVE Mpexae YeM BKNHOYUTH .
3NEKTPOMHCTPYMEHT, youpaiire

MHCTPYMEHTbI U KIHO4YU, KOTOpbIE UCNOoNb30oBanuch Ans

€ro HacTPOMKU. MHCTPYMEHTbI UNu KIouu,

HaxoAsLlMecs BO BpalLaloLencs Yyactm

3NEKTPOMHCTPYMEHTa, MOTYT NPUBECTU K TpaBMaM.

1. HaxaTb 1 ygepxwvBaTb KHOMKY pukcaumv Bana,
Bpallas ranky LaHri u san. Bpalatb 3axumHyo raiky
W WNUHAENb A0 Tex nop, noka He cpabotaet dukcatop
1 He 3aduKeupyeTcs WnuHaenb (puc. 2).

2. C nomoLubto Krova U3 KOMMMeKTa npyvBoAa BpaLLeHust

BpaLlaTh raiiky LiaHr NpoTV1B 4YacoBOW CTPenku, Y4Tobbl

ocnabuts ee.

OTxaTb KHOMKY ¢pukcauuy Bana.

BcTaBuTth €BEPo B LaHry 4o ynopa, Ytobbl

obecneynTb HaaexXHbI 3axBaT U CHU3UTL

BO3MOXHOCTb BbIXoAa cBepna u3 uaHri. He gonyckatb

COMPUKOCHOBEHMS! enoboB cBepra C LiaHron nnm

raiiko LaHrn Bo nsbexaHve noBpexaeHus ceepna.

5. TMoBTOpPHO HaxaTb KHOMKY chuKcaLuu Bana u 3aTsiHyTb
raiiky LaHrn: cHavana Bpyy4Hyto, a 3atem Ao ynopa ¢
NOMOLLbIO Krtoya.

6. BcTtaBuTh BpalyaTenbHblii MHCTPYMEHT B AepxaTenb
cbukcaTopom LWnuHAens Bnepes. 3adukcnuposarb
VHCTPYMEHT, BpaLuas 3axumHyto raviky (PUCYHOK 3).

bl

PUCYHOK 2
A. KHonka 6nok1poBku Bana
B. Kriou

PUCYHOK 3

A. PykodaTtka cTaHka

B. 3axumHas raiika

C. Poblyar coukcauyum yrma

lMpumeyaHue. lNpu ukcayuu spaujamesibHO20
uHcmpymeHma e depxxamerne y6edumech, Ymo
UHCMPYMEeHmM 8CmaesneH NpasusibHO U He NepeKpbims|
8EHMUISIUUOHHbIE OMBEePCMUS.

7. Yrtobbl ocnabuTb KpenneHve BepxHen TpyObl,
NoBepHUTE ee NPOTMB YacoBoW cTpenku. Mocne atoro
MOXHO perynupoBatb ee no BbicoTe. [10 4oCTMKEHUN
TpebyeMmoii BbICOTHI 3aTSHUTE ee, NMOBEPHYB Mo
yacoou ctpenke (PUUCYHOK 5).
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lMpumeyaHue. 3anpewaemcs ysenu4yueame OnnuHy mpybsbl,
ecnu oHa ucrionbdyemcsi 8 nodcmaske 011 KpernneHusi
UHCMpyMeHma.

BcrasbTe WwHyp B 3axuMbl (PUCYHOK 4). 3axumbl
3aLLMLaloT WHYP OT nonajaxusi B pabouyto 30HY.

PUCYHOK 4

A. 3axumbl Ans WHypa

B. Pblyar perynvpoBku rny6uHbl

C. Manbiii omkcaTop BpaLLeHUsi MHCTPYMeHTa

8. OrpaHuuuTenb rmy6uHbl UCNonb3yeTcs B TOM cryyae,
Korga TpebyeTcs CBepnuTb OTBEPCTUSI onpeaerneHHon
rmy6uHbl. ns ynobctea perynupoBku rnyBuHbl Ha
Kopnyc Aepxatens HaHeceHa Likana. YctaHoBuTe
orpaHuyuTens rmy6uHbl Ha TpebyeMmblii ypoBeHb U
3atsHuTe dumkcatop (PUCYHOK 4).

9. Pbluary pykcaumm yrna ucrnonb3yloTcst Anst YCTaHOBKU

MHCTPYMEeHTa B BEPTUKAmNbHOM MOMOXEHUN Nof

yrnom go 90°. Ans wnundoBaHUs Unv nonnposaHus

WHCTPYMEHT [LOMKeH OblTb yCTaHOBMEH nog yrnom 15°,

30°, 45°, 60°, 75° unu 90°.

OcnabbTe mManblil 1 6OMbLIOK pblyark dukcauuu yrna,

NOBEPHWTE MHCTPYMEHT W CHOBA 3aTAHWTE pblyarv

(PUCYHKWN 3 u 4).

Pbiuar perynupoBky BbICOTbI UCMOMb3yeTcs ANs

3aTSHKKU JepaTtensi Ha cToiike Ha Tpebyemoii BbicoTe.

OcnabbTe pblyar perynpoBKN BbICOTbI U NepemecTuTe

fepxatenb/MHCTPYMEHT B HY)XHOE MOMoXeHWe, nocne

Yero cHoBa 3aTsiHuTe pblyar (PUCYHOK 4).

OTmeTbTe MecTO npeanonaraeMoro oTBepcTUst Ha

obpabatbiBaeMon aeTanu 1 OTLEHTPUPYHTE CBEprno

no aton otmetke. LieHTpupoBaHue cBepna He gact
€My COWTU C HaMEYEHHOW TOYKU U 0BECcneunT ToHHoe

BbINOMHEHNE OTBEPCTUSI.

Mepen Hayanom ceepneHus 3adukcupyiTte

obpabatbiBaemyto AeTanb. OTO NO3BOMUT COXPaHUTb

KOHTPOIb HaZ CBeprioM 1 obpabaTtbiBaeMon feTanbio

npu pabore, a Taike obecneunTb 6e30nacHoCTb U

NOBbICUTL Ka4yecTBO paboTbl. MpwkUMbI (He BXOAST B

KOMMIIEKT NOCTaBK1) OTIMYHO NOAXOAST ANs chukcaumm

obpabatbiBaemMoii aetanu. Takke Npy cBeprneHum

MOXHO MCMOMNb30BaTh 1 HeGombLUMe TUCKM

(PUCYHOK 8).

Ocnabbte duKcaTopbl OrpaHUYMUTENSs BbICOTbI Ha

non-o6opoTa v nNepemeLLainTe gepxarerb No cTonke

710 TeX nop, Noka HaKOHEYHUK CBEpra He OKaXeTCst

Hap obpabaTbiBaemoin aetansto (PUCYHOK 6).

MakcumanbHoe paccTosiHie Mexzy HakoHEYHUKOM

cBepna v obpabaTbiBaeMoii AeTanbio PeKOMeHayeTcst

ycTaHaenueatb B 6 MM. 3aTsiHUTe dukcatop.

Bo3bMUTECH 3a PYKOSITKY CTaHKa v onyctuTe ee kK

MecTy OTBepCTysi.

10.

1.

12.

13.

14.

Mpun cBeprieHUn Kpyrnbix AeTanein 3axmMuTe Ux KNMHbSIMU
WK TUckamu. Ansi CBEPNeHNst OTBEPCTUS MO LIEHTPY
Kpyrnow getanu, Heo6xoaAMMO HaHECT! OTMETKY B

ee ueHTpe (PUCYHOK 9). ins HaHeceHWst OTMETKU
ncnornb3ynTe KepHep (He BXOAMT B KOMMIEKT MOCTaBKU).
W3berainTe 3arnybneHust MHCTPyMeHTa B AeTanb Ha
rny6uHy, Npu KOTOPOW CKOPOCTb BpaLLeHusi ABuraTens
3ameTHO napaet. Kpome Toro, noiBoguTe CBeprio K MecTy
OTBEPCTWSi MNABHO U OCTOPOXHO. JTO NMO3BONMUT cAenaTb
OTBEpCTVE POBHbLIM 1 Ge3 CKOMOB MO Kpasim.



U3roTOBJIEHWE AONONHUTENBHbIX
NPUXUMOB AN PABOYEN

CTAHLINW 220

MpWX1UMBI MOXXHO WM3rOTOBUTbL M3 APEBECUHbI, CTanu unu

anMUHKS, B 3aBUCYMOCTU OT BbINOMHSIEMOro BUAa pabot

(PUCYHOK 10).

1. OTpexbre unu otTnunNUTe matepuan TpebyeMon AnuHbl,
LUIMPWHBI W BbICOTBI.

2. Wcnonb3ys ceepno 8 MM, npocBepnute oTBepcTue B
HY)XHOM MecTe B NpWKMUMe 1 NpoKnaake.

3. [Ansa cbopku NpuxmMMoB ncnonb3ynte 6onTbl ¢
KBaApaTHbIM NOATONOBKOM 8 - 40 MM WnW ANMHON
50 MM, cooTBeTCTBYytOLLME Laiibbl U raiku-6apaLuku.

4. YcTaHOBWTE MPUXWUM B OCHOBaHWUM, BCTaBWB GONT B
OTBEPCTUE OCHOBAHWSA rakon-6apallkom BBEpX.

PVCYHOK 10
[anka-6apatlek
Lanba

Mpwxum
PacnopHslit 6rok
Bont

moow>»

Mpwn ncnonb3oBaHUK NPWXMMOB AN duKcaummn
obpabaTbiBaeMbIx AeTanei TOMNWMHON cBbile 6 MM,
BCerja vcnonbayinTe pacrnopHbIi 6nok Ans nogaepxku
npwxmMma ¢ o6paTHON CTOPOHbI. [Ana HaunyyLei
NoAAEPXKN pacrnopHbIil 6ok crneadyeT otpesaTb Ha 3 MM
Kopoye AnuHbI obpabaTbiBaeMol AeTanu.

EMOHT

B cnyyae BO3HUKHOBEHWSI NPETEH3NI OTOLLNNUTE
MHCTPYMeHT B cbope Bawemy avnepy unu B Gnvkailumin
cepBuc-LeHTp Dremel, Npunoxue ToBapHbI Yek (agpeca
ykasaHbl Ha BeG-caliTe no agpecy www.dremel.com).
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