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COMPONENTS SAW

Drop foot wing knob

Variable speed dial

Power ON/OFF Switch

Quick release tension lever

Sawdust blower

Drop foot

Blade storage drawer

Table lock knob

Degree scale

Table tilt detents

Easy access door

Table insert

Table

COMPONENTS DISC SANDER

Flip-up guard

Side tabel and disc sander

Side table tilt scale

Motor

Flex shaft holder
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VACUUM HOOK-UP

A |Vacuum hook up

Motor shaft Tock

INSTALLING DISC TABLE

Screws

(4) UNPACKING
A [Scroll saw
B |Owner’'s manual
C [Side table
D |Flat head screws
E |Wing knobs
F  [Flip-up guard
G  |Rearguard
H [Disc wheel
(5) INSTALLING SANDER
A [Motor shaft with drive screw
B [Center hole
C |[Screw
D
A
B

Wing knobs

INSTALLING FLEX SHAFT

Drive nut

Motor shaft Tock

CHERIC

CHANGING BLADES

>

|W|ng knobs

(2

INSTALLING BLADES

>

|Blades properly seated in holders

QUICK RELEASE

MAKING INTERIOR SCROLL CUTS

TILTING THE TABLE

Drop foot

Table

Table Tock knob

Degree scale

Drop foot wing knob (angle adjustment)

Drop foot wing knob (height adjustment)

ALIGNING DEGREE SCALE

Drop foot wing knob (height adjustment)

Square (not included)

Steel ball

Pointer adjustment screw

Pointer

Degree scale

Blade

Drop foot wing knob (angle adjustment)

CHANGING ABRASIVE DISC

CHECKING SIDE TABLE SQUARENESS

DISC SANDING SURFACE

Sand on this half disC only

Miter gauge

CHECKING MOTOR CARBON BRUSHES
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LUBRICATION




GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

WARNING READ ALL INSTRUCTIONS. Failure to follow all instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious

injury. The term ‘power tool” in all of the warnings listed below refers to your mains-operated (corded) power tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS

WORK AREA

Keep work area clean and well lit. Cluttered and dark areas invite
accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in
the presence of flammable liquids, gases or dust. Power tools
create sparks which may ignite the dust or fumes.

Keep children and bystanders away while operating a power tool.
Distractions can cause you to lose control.

ELECTRICAL SAFETY

Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in
any way. Do not use any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools. Unmodified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as
pipes, radiators, ranges and refrigerators. There is an increased
risk of electric shock if your body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering
a power tool will increase the risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or
unplugging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp
edges or moving parts. Damaged or entangled cords increase the
risk of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an extension cord
suitable for outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use
reduces the risk of electric shock.

PERSONAL SAFETY

Stay alert, watch what you are doing and use common sense when
operating a power tool. Do not use a power tool while you are tired
or under the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operating power tools may result in serious
personal injury.

Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid safety
shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.

Avoid accidental starting. Ensure the switch is in the OFF position
before plugging in. Carrying power tools with your finger on the
switch or plugging in power tools that have the switch on invites
accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool
on. A wrench or key left attached to a rotating part of the power tool
may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times.
This enables better control of the power tool in unexpected
situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your

hair, clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes,
Jjewellery or long hair can be caught in moving parts.

g. If devices are provided for the connection of dust extraction and
collection facilities, ensure these are connected and properly used.
Use of these devices can reduce dust related hazards.

h. Do not work materials containing asbestos (asbestos is considered
carcinogenic).

i.  Take protective measures when during work dust can develop that
is harmful to one's health, combustible or explosive (some dusts
are considered carcinogenic); wear dust mask and work with
dust/chip extraction when connectable.

j. Secure workpiece. Where possible use clamps or a vice to hold the

workpiece. It is safer than using your hands.

POWER TOOL USE AND CARE

a. Do not force the power tool. Use the correct power tool for your
application. The correct power tool will do the job better and safer
at a rate for which it was designed.

b. Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off.
Any power tool that cannot be controlled with the switch is
dangerous and must be repaired.

c.  Disconnect the plug from the power source before making any
adjustments, changing accessories, or storing power tools. Such
preventive safety measures reduce the risk of starting the power
tool accidentally.

d.  Store idle power tools out of the reach of children and do not allow
persons unfamiliar with the power tool or these instructions to
operate the power tool. Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

e.  Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving
parts, breakage of parts and any other condition that may affect the
power tools operation. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

f. Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting
tools with sharp cutting edges are less likely to bind and are easier
fo control.

g.  Use the power tool, accessories and tool bits etc., in accordance
with these instructions and in the manner intended for the particular
type of power tool, taking into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazardous situation.

h. Maintain tools with care. Keep handles dry, clean and free from oil
and grease.

SERVICE

Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.



ENVIRONMENT

DISPOSAL

ONLY FOR EC COUNTRIES

The machine, accessories and packaging should be sorted for
environmental-friendly recycling.

P —

—

Do not dispose of power tools into household waste! According
I X the European Guideline 2002/96/EC for Waste Electrical and
—O" Electronic Equipment and its implementation into national right,

power tools that are no longer usable must be collected separately and

disposed of in an environmentally correct manner.

SPECIFICATIONS

GENERAL SPECIFICATIONS

MOTOR SPECIFICATION

Voltage Rating 230-240 V, 50-60 Hz

Always check that the supply voltage is the same as the voltage indicat-

Rated Power Input 110W ed on the nameplate of the tool (tools with a rating of 230V or 240V can
No Load Speed no 500-1500/min also be connected to a 220V supply).
Throat depth 470 mm
Blade length 127mm
Blade Stroke 19mm
Model number 1800
Weight 24 kg
ASSEMBLY
UNPACKING G REAI QU ...

AWARNING Always disconnect plug from the power source before
making any adjustments, changing any accessory

when tool is not in use.
The scroll saw is shipped complete in one package.

& Separate all “loose parts” from packing materials and check each
item with the PACKING LIST to make sure all items are accounted
for before discarding any packing material.

AWARNING If any parts are missing, do not attempt to operate

scroll saw, plug in the power cord or turn the switch
on until the missing parts are obtained and are installed correctly.

& To remove protective coating from the table surface, moisten a soft
cloth with kerosene or WD-40 and wipe off coating. Do not use
acetone, gasoline or lacquer thinner for this purpose.

& After removing protective coating, you may apply a coat of paste
wax to the table to allow the workpiece to slide easily across the
table surface and deter rust. Wipe the table thoroughly with a
clean dry cloth.

H  Disc wheel with abrasive disc
Allen Wrench (2 mm, 2.5 mm & 4 mm)
Drive Screw for Sander ..........coeeeveeerineeineeneneenns
Adaptor for future additions

Hardware to mount this scroll saw to a bench or leg set is

NOT supplied.
INSTALLING THE DISC SANDER
Refer to figure 5
& Assemble the rear guard of the disc sander to the scroll saw using the
two screws.

@ Insert the disc wheel with the abrasive disc.
@ Insert the disc screw and tighten the abrasive disc to the motor.

PACKING LIST

INSTALLING THE SIDE TABLE & GUARD

Refer to figure 4
[tem DESCHPHON ...
18” scroll station
Owner’s manual
Side Table with Side MIter..........ccoceeviviceiiieeereee e 1
T 0= LT

Wing knobs .........cccveereenee.

Flip-up guard

Mmoo W >

Refer to figure 6

& Assemble the side table and guard, using two wing knobs, large
spacers, screws, and o-rings.

& Put spacers on wing knobs, then insert through sliding scales on
sides of table and screw into bottom holes in base.

@ Insert fthe screws through clear plastic guard, then though o-rings
and tighten into top holes on table and base.

& Adjust table to desired angle and tighten wing knobs.



INSTALLING THE FLEX SHAFT

(OPTIONAL ACCESSORY - MODEL 225)
The optional flex shaft is used mainly for drilling pilot holes when making
interior scroll cuts (see OPERATION) or for sanding. Also refer to the
manual supplied with the flex shaft.
Refer to figure 6.
1. Remove the two screws and two wing knobs securing the flip-up
guard and the side table to the rear guard.

2. Remove the screw securing the disc to the motor and remove the

Refer to figure 7.

3. Insert the drive nut (supplied with the scroll saw) into the end of the
motor shaft and tighten securely.

4. Insert square cable through the square hole in the drive screw and
fully into the motor shaft.

5. Secure the flex shaft to the motor shaft and tighten securely.
6. Flex shaft should be disconnected from the motor shaft before saw-
ing is performed.

AWARNING Flex shaft must be stored in holder when attached and

disc. not in use. . . .
Do not engage shaft lock on handpiece while motor is
running.
OPERATING ADJUSTMENTS
ALIGNING THE DEGREE SCALE POINTER VARIABLE SPEED CONTROL

The table is factory set to 0°. If further adjustments are necessary, please
follow the instructions below:

1. Loosen the table lock knob and move the table until it is 90° to the
blade.

2. Remove the drop foot assembly. Place a small square on the table
next to the blade as shown in (Figure 13) to check if the table is 90°
to the blade. If no adjustment is required, reinstall the drop foot
assembly

3. If adjustment is necessary. Loosen, but don’t remove the two
screws holding the pointer. With the steel ball centered in the 0°
detent, slide the pointer left or right until the blade is parallel to the
square.

4. Tighten the table lock knob, both screws, and reinstall the drop foot
assembly. Remember, the degree scale is a convenient guide but
should not be relied upon for precision. Make practice cuts in scrap
wood to determine if your angle setting is correct.

REMOVING AND INSTALLING ABRASIVE DISCS

The disc weel is furnished with the abrasive disc of self-adhesive type.

Refer to figure 14.

1. Remove the the disc table adjustment wing knobs and screws, then
remove the side table.

2. Toremove the abrasive disc, work the edge of disc back then peel it
away from the disc wheel.

3. Rotate the disc and continue peeling until it is removed.

4. Remove the protective backing from the new disc. Carefully center
disc on disc wheel and apply pressure to disc.

5. Install side table using the screws and lock knobs.

POWER ON/OFF SWITCH

@ Turn the power on or off using the power ON (1) / OFF (O) switch
(Figure 1).

4 Turn the controler to vary the speed of the saw, disc sander and
other optional attachments (Figure 1).

ADJUSTING SIDE TABLE

1. Loosen the side table lock knobs and move the side table to the
desired angle. A scale is located under the left side lock knob
(Figure 15).

2. Tighten the wing knobs.

SQUARING SIDE TABLE

For most projects, the table should be square with the abrasive disc.
Check using a combination square (Figure 15).

1. Place a square on the table with the other end against the abrasive
disc. Check that the table is at 90° angle to the disc.

2. Ifthe table is not 90° to the disc, loosen the adjustment wing knobs
and move the table to the desired position. Tighten adjustment
knobs and check again for squareness.

AWARNING Sanding is done only on the forward half of the disc as

shown in figure 16 (A), with the workpiece supported
by the table. If the back half of the disc is used, dust and grit will be thrown
up in your face and the workpiece can be pulled out of your hands result-
ing in painfully abraded fingers.

The miter gauge (Figure 17 (B)) is used for making most angle cuts, such
as the corners of a frame. The angle setting on the table should be used
only for rough work. To make perfect joints, such as required for picture
frames, a protractor should be used to make settings. Adjustments are
made by loosening wing knobs, moving gauge to desired angle, then
tightening wing knobs.



OPERATION

BASIC SCROLL SAW OPERATIONS

Follow these instructions for operating your scroll station to get the best
results and to minimize the likelihood of personal injury.

To avoid being pulled into the saw blade
AWARNING DO NOT WEAR:

loose fitting gloves
loose clothing
jewelry
DO:
tie back long hair
roll long sleeves over elbows

& The saw does not cut wood by itself. You allow the saw to cut wood
by guiding the wood into the blade as it moves.

¢ The blade teeth cut ONLY on the down stroke.

4 The drop foot should always be lowered until it just rests on top of
the workpiece.

4 You must feed the wood into the blade slowly because the teeth of
the blade are very small and they can only cut wood when they are
on the down stroke. The blade will flex backwards when applying
feed pressure. Too much feed pressure will cause blade breakage.
Let the blade do the work.

& There is a learning curve for each person who wants to use this
saw. During that period of time it is expected that some blades will
break until you learn how to use the saw and receive the greatest
benefit from the blades.

& Best results are achieved when cutting wood less than
25 mm thick.

4 When cutting wood thicker than 25 mm, the user must feed the
wood very slowly into the blade, increase blade tension and take
extra care not to bend or twist the blade while cutting in order to
maximize blade life.

& Teeth on scroll saw blades wear out and blades must be replaced
frequently for best cutting results. Scroll saw blades generally stay
sharp for 1/2 hour to 2 hours of cutting.

4 To get accurate cuts, be prepared to compensate for the blade’s
tendency to follow the wood grain as you are cutting.

When choosing a blade to use with your scroll saw consider the following

carefully:

@ Choose a blade that allows at least 3 teeth to be in contact with the
workpiece at all times.

& \Very fine, narrow blades should be used to scroll cut in thin wood
(6 mm thick or less).

4 To cut thicker wood, use wider blades with fewer teeth per mm.

& Most blade packages state the size or thickness of wood for which
that blade is intended to cut, and the radius (size of curve) which
can be cut with that blade.

4 Wider blades can't cut curves as tight or as small as thinner blades.

4 This saw uses 127 mm long, Pin-or Plain-End type blades without
adapter (See RECOMMENDED ACCESSORIES).

& Blades wear faster when:

(1) cutting plywood, which is very abrasive,

(2) sawing wood which is thicker than the 19 mm blade stroke,
(3) sawing hardwood or
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(4) side pressure is placed on the blade.

BLADES

Your new scroll saw accepts 127 mm Pin-End blades or 127 mm Plain-
End blades (See RECOMMENDED ACCESSORIES).

The blades can be used in either 0° (forward facing) or 90° (to the left)
position. In order to change sawing direction.

1. Remove bolt from upper and lower blade holders.

2. Remove blade holders and rotate 90° so the blade slot faces the
left side of the saw.

3. Reinstall bolts and tighten securely.

AWARNING Always disconnect plug from the power source before
making any adjustments or changing any accessory.

REMOVING AND INSTALLING BLADES

1. Release blade tension by lifting up the quick release tension lever
(Figure 10) and turning counterclockwise.

2. Open easy access door (Figure 1 (L)) and loosen the blade wing
knobs (Figure 8 (A)) on the upper and lower blade holders. Remove
blade from the upper and lower blade holders by pulling forward on
blade and then lifting the blade through the access hole in the table.
Slight downward pressure against the upper holder may be helpful .

Table insert may be removed for better access. Table insert
NOTE X
must be replaced before operating the saw.

3. Install the blade by inserting one end of the blade through the
access hole in the table.

4. FOR PIN-END BLADES: hook the blade pin in the pin recess in the
lower blade holder. Slide the top blade pin into the pin recess of the
upper blade holder. You may need to press down lightly on the
upper blade holder to install the blade.Check that the pins are
properly located in the blade holders.

FOR PLAIN-END BLADES: Install the blade by inserting one end
of the blade through the access hole in the table and centering the
blade in the blade slot in the upper and lower blade holders.
In order to cut, and avoid uncontrollable lifting of the work
piece, the teeth of the blade used on the scroll saw should
always point downward as shown in (Figure 8) when installed.

5. To properly secure the blade securely tighten the wing knob on the

upper and lower holders.

6.  Tension blade (see BLADE TENSION below).

BLADE TENSION

& Move quick release tension lever to “down” position to tighten the

blade,. As the lever is lowered, tension will be applied to the blade
(Figure 11).

PRRia e I Voving the lever downward should require moderate,

steady pressure only.

INCREASING THE TENSION: If heavy pressure is needed, the
blade is too tight. Loosen tension by rotating the quick release ten-



sion lever counterclockwise 1-2 turns, then reset the tension lever
to the “down” position. If the tension lever is in the “down” position
and the blade is too loose, you can increase tension by leaving the
tension lever “down” and rotating it clockwise just until you feel the
slack in the blade removed. Then turn the tension lever ONE full
turn clockwise. This amount of blade pressure should do well for
most cutting operations and blades.

When the blade tension has been properly adjusted, you should be able
to lift up the Quick Release Tension Lever, remove and install the blade,
lower the lever and return the original blade tension. The life of the ten-
sion lever will be extended if you back the tension off one-half turn
BEFORE lifting the lever.

It may be necessary to re-adjust the tension lever when using

NOTE [
different types of blades.

MAKING INTERIOR SCROLL CUTS

AWARNING Always disconnect plug from the power source before
making any adjustments or changing any accessory.

A main benefit of this saw is the ability to perform intricate interior cuts
quickly and easily. This is best accomplished using the Quick Release
Tension Lever. Simply follow these steps (Figure 11):

1. Drill appropriate sized pilot hole in work piece.

2. Release quick release tension lever.

3. Remove the blade from the upper blade holder as explained in
REMOVING AND INSTALLING BLADES.

4. Thread blade through pilot hole from underneath the workpiece. If
needed, remove the table insert. This will allow the blade to angle
forward for more clearance between the workpiece and the upper
arm housing. Reinstall the blade in the upper blade holder. Replace

table insert.
Re-tension blade by pulling tension lever down.

Lower drop foot until it just rests on top of the workpiece and you're
ready to begin cutting.

7. When finished making the interior scroll cuts simply remove the
blade from the upper blade holder, as described in chapter
REMOVING AND INSTALLING BLADES, then remove the board
from the table.

TILTING THE TABLE

1. Loosen the table lock knob, and the saw table can be tilted to the
left and locked at any angle from 0° horizontal cutting position up to
45° for bevel cutting (Figure 12). Your tool also features table it
detents which audibly click into place to the left every 15°. The
table may be tilted to the right up to 5°.

2. Adegree scale is provided under the work table as a convenient
reference for setting the approximate table angle for bevel cutting.
When greater precision is required, make practice cuts and adjust
the table as necessary for your requirements.

3. Loosen the drop foot wing knob and lower by hand until it just rests
above the workpiece surface, then securely tighten the drop foot
wing knob. The drop foot should always rest just above the work-
piece to help prevent the workpiece from lifting off the table.

4. When cutting with the table angled, adjust drop foot so it's parallel
to the table. To adjust, loosen the wing knob, turn drop foot to cor-
rect angle, tighten wing knob (Figure 12).

Always make sure the blade does not contact either side of the drop foot,
table opening or insert.

MAINTENANCE

Preventative maintenance performed by unauthorized personnel may
result in misplacing of internal wires and components which could cause
serious hazard. We recommend that all tool service be performed by a
Dremel Service Facility. To avoid injury from unexpected starting or elec-
trical shock, always remove plug from wall outlet before performing serv-
ice or cleaning.

CARBON BRUSHES

The brushes in your tool have been engineered for many hours of
dependable service. To prepare the brushes for use, run the tool at full
speed for 5 minutes under no load. This will properly "seat" the brushes,
and extend the life of the tool. To maintain peak efficiency of the motor,
examine the brushes for wear every 40-50 hours. Using the tool with
worn brushes will permanently damage the motor. Use only original
Dremel replacement brushes. Inspect the multitool brushes after 40-50
hours of use. If the multitool runs erratically, loses power, or makes
unusual noises check the brushes for wear and possible replacement.
Follow these steps to check/change the multitool brushes:

1. With the power cord unplugged, place the tool on a clean surface.
Use the tool wrench as a screwdriver to remove the brush caps.

2. Remove the brushes from the tool by pulling on the spring that is
attached to the carbon brush. If the brush is less than 3mm long
and the surface of the brush that touches the commutator is rough
or pitted, the carbon brushes should be replaced. Be sure to check
both brushes.
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3. If one brush is worn, you should replace both brushes for better
performance of your multitool. Remove the spring from the brush,
throw away the old brush and place the spring on a new brush.

4. Place the carbon brush and spring back into the tool, there is only
one way the brush will fit back into the tool.

5. Replace the brush caps onto the tool by turning the cap in a clock-
wise direction. To tighten, use the wrench, but DO NOT OVER
TIGHTEN! After replacing the brushes the tool should be run at no
load; place it on a clean surface and run it freely at full speed for 5
minutes before loading (or using) the tool. This will allow the
brushes to "seat" properly and will give you more hours of life from
each set of brushes. This will also extend the life of your tool since
the commutator surface will also wear better and longer.

LUBRICATION

Lubricate the bearings with oil after 10 hours of use. Reoil after every 50
hours of use or whenever there is asqueak comming from the bearings.

1. Remove rubber plug to expose bronze bearing.

2. Squirt a generous amout of grease around the shaft end an bronze
bearing.

3 Replace the rubber plug.
4. Let the scroll saw run shortly.



SERVICE AND WARRANTY

This DREMEL product is guaranteed in accordance with statutory/country
specific regulations; damage due to normal wear and tear, overload or
improper handling will be excluded from the guarantee.

In case of a complaint, send the tool undismantled together with proof of

purchase to your dealer.

CE DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product is in conformity with the following

standards or standardized documents: EN 61 029, EN 1050, EN 294, EN 55 014, in accor-
dance with the provisions of the directives 73/23/EC, 89/336/EC, 98/37/EC, 2002/96/EC.
The noise level when working can exceed 85 dB(A); wear ear protection. Measured in accor-

CONTACT DREMEL

level 89 dB(A

For more information on the Dremel assortment, support or any ques-

tions, go to www.dremel.com.

Dremel Europe, P.O. Box 3267, NL - 4800 DG Breda

CE

dance with EN 61 029 the sound pressure level of this tool is 78 dB(A) and the sound power
) (standard deviation: 3dB)

%LO

DREMEL Europe, A. Bursac

TROUBLESHOOTING

AWARNING Always disconnect plug from the power source before making any adjustments or changing any accessory.

TROUBLE PROBLEM REMEDY
Breaking blades. Wrong tension. Adjust blade tension, see REMOVING AND
INSTALLING BLADES.
Over working blade. Reduce feed rate, see BASIC SCROLL
SAW OPERATIONS.

Wrong blade application.
Twisting blade in wood.

Incorrect teeth per inch.

Use narrow blades for cutting thin wood,
wide blades for thicker wood.

Avoid side pressure on blade - avoid over-
tensioning pin-end blade.

Blade should have minimum 3 teeth in con-
tact with workpiece.

Jammed disc sander

Material jammed In disc.

Turn off and unplug saw. Remove material.

Motor will not run.

Defective cord or plug

Defective motor.
Defective wire connections.

Brushes worn.

Replace defective parts before using saw
again.

. & 3.Consult Dremel Service. Any attempt to

repair this motor may create a HAZARD
unless repair is done by a qualified service
technician.

Replace both brushes.

Vibration
NOTE: There will always be some vibration present

when the saw is running because of motor operation.

Unsuitable mounting surface.

Loose table or table resting against motor.

The heavier your work bench is, the less
vibration will occur. A plywood workbench
will not be as good a work surface as the
same size solid lumber. Use common
sense in choosing a mounting surface.

Tighten table wing knob.
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RECOMMENDED ACCESSORIES

FIGURE MODEL [ WIDTH [MM] [ TICK [MM] [TEETH /2,5 CM{ ORDER NUMBER
/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 177 0,25 185 2615641332
/ 16440 0,56 0.25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 0,96 0,40 125 2615644632
/ 16448 1,14 0,43 15 2615644832
/ 16453 157 0,50 9,5 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,91 410 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

Pin-end blades (16411, 16412, 16413) can be used for cutting in wood. Plain end blades (16440, 16443, 16446, 16448, 15453) can be
used for detailed cutting in wood, plastics and fribrous materials. Plain-end blades 16483 can be used for cutting in metal. Spiral plain-
end blades 16461, 16463 can be used for cutting in all directions.

NOTE
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KOMPONENTEN SAGE

Niederhalter-Fliigelschrauben

Drehzahlwahlschalter

Ein-/Ausschalter

Schnellspannhebel

Ségemehlgeblase

Werkstlickniederhalter

Schublade zur Aufbewahrung der Sdgeblatter

Neigungsverriegelung

Neigungsanzeige mit 15°-Raster

Winkelskala fiir Tischneigung

Klappe

Tischeinsatz

Auflagetisch

KOMPONENTEN SCHEIBENSCHLEIFER

Klappbare Schutzhaube

Auflagetisch mit Winkelanschlag

Seitentisch-Neigungsskala

Motor

Halter flir die biegsame Welle

@ mo|owm|> @ Z=r|x|—|T|o"mo|o|w|> @

FREMDABSAUGUNG

A |Ansch|ussm6g|ichkeit fiir Fremdabsaugung

AUSPACKEN

Dekupiersage

Bedienerhandbuch

Auflagetisch

Senkschrauben

Fliigelschrauben

Klappbare Schutzhaube

Riickseitige Abdeckung

Schleifteller

MONTAGE DES SCHLEIFERS

Motorwelle mit Antriebsschraube

Durchlasshohrung

Schraube

Motorwellenarretierung

AUFLAGETISCH

Schrauben

Fliigelschrauben
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MONTAGE BIEGSAME WELLE

Fixierungsschraube

Motorwellenarretierung

ONERIC

SAGEBLATTWECHSEL

=

|Flﬂgelschrauben |

(=

MONTAGE DER SAGEBLATTER

=

|K0rrekt in die Aufnahmen eingesetzte Sageblatter |

SCHNELLSPANNVORRICHTUNG

AUSSCHNITTE MIT DEKUPIERSAGE

DEN TISCH NEIGEN

Werkstiickniederhalter

Tisch

Neigungsverriegelung

Grad-Skala

Niederhalter-Fliigelschrauben (Winkeleinstellung)

Niederhalter-Fliigelschrauben (Héheneinstellung)

AUSRICHTEN GRADEINTEILUNG

Niederhalter-Fliigelschrauben (Hoheneinstellung)

Anschlagwinkel (nicht im Lieferumfang enthalten)

Stahlkugel

Zeiger-Einstellschraube

Zeiger

Winkelskala

Ségeblatt

Niederhalter-Fliigelschrauben (Winkeleinstellung)

SCHLEIFSCHEIBENWECHSEL

PRUFUNG DER RECHTWINKLIGKEIT DES SEITENTISCHES

(Anschlag nicht im Lieferumfang)

SCHEIBENSCHLEIFER

Schleifen Sie nur auf dieser Scheibenhilfte

Gehrungslehre

PRUFUNG MOTOR-KOHLEBURSTEN

SCHMIERUNG
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ALLGEMEINE SICHERHEITSANLEITUNGEN

WARNUNG SAMTLICHE ANWEISUNGEN SIND ZU LESEN. Fehler bei der Einhaltung der nachstehend aufgefiihrten

Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/ oder schwere Verletzungen verursachen. Der nachfolgend

verwendete Begriff ,,Elektrowerkzeug* bezieht sich auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel).

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN GUT AUF

ARBEITSBEREICH

Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und aufgerdumt. Unordnung und
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kdnnen zu Unféllen fiihren.

Arbeiten Sie mit dem Gerét nicht in explosionsgeféhrdeter Umgebung, in
der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe
entziinden kénnen.

Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der Benutzung des
Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle iiber das
Gerdt verlieren.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

Der Anschlussstecker des Gerédtes muss in die Steckdose passen. Der
Stecker darf in keiner Weise verdndert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Geréten. Unverdnderte
Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages.

Vermeiden Sie Kdrperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihischranken. Es besteht ein erhéhtes Risiko
durch elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

Halten Sie das Gerat von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrogerét erhéht das Risiko eines elektrischen Schilages.
Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Gerat zu tragen,
aufzuhdngen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie
das Kabel fern von Hitze, 01, scharfen Kanten oder sich bewegenden
Gerateteilen. Beschddigte oder verwickelte Kabel erhéhen das Risiko eines
elektrischen Schiages.

Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie
nur Verlangerungskabel, die auch fiir den AuBenbereich zugelassen sind.
Die Verwendung eines fiir den AuBenbereich geeigneten
Verldngerungskabels verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

PERSONLICHE SICHERHEIT

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun und gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie das Gerét
nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Gerates kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.
Verwenden Sie Sicherheitsausriistungen und immer eine
Schutzbrille. Das Tragen persdnlicher Schutzausriistung, wie
Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm
oder Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeuges,
verringert das Risiko von Verletzungen.

Vorsicht vor unbeabsichtigtem Anlaufen. Vergewissern Sie sich, dass das
Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie den Stecker in die
Steckdose stecken. Wenn Sie beim Tragen des Gerétes den Finger am
Schalter haben oder das Gerét eingeschaltet an die Stromversorgung
anschlieBen, kann dies zu Unféllen fiihren.
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Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Gerét einschalten. Ein Werkzeug oder Schiiissel, der sich in einem
drehenden Geréteteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.
Uberschéitzen Sie sich nicht. Sorgen Sie fir einen sicheren Stand und
halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Gerét in
unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kdénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

Wenn Vorrichtungen fiir den Anschluss von Staubabsaug- und -
auffangvorrichtungen vorhanden sind, achten Sie darauf, dass diese
angeschlossen sind und richtig eingesetzt werden. Das Verwenden
dieser Einrichtungen verringert die Gefihrdungen durch Staub.
Bearbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien (Ashest gilt als
krebserregend).

Ergreifen Sie SchutzmaBnahmen, wenn sich wéhrend der Arbeit
gesundheitsgefdhrdender, brennbarer oder explosiver Staub entwickeln
kann (manche Staubarten gelten als krebserregend); tragen Sie
Staubmasken und arbeiten Sie mit einer Staub-/Spéneabsaugung, wenn
sich diese anschlieBen lasst.

Sichern Sie das Werkstiick. Wenn mdglich, Klammern oder einen
Schraubstock zum Halten des Werkstiicks verwenden. Dies ist sicherer,
als Ihre Hénde zu nehmen.

SORGFALTIGER UMGANG MIT UND GEBRAUCH VON

ELEKTROWERKZEUGEN

f.

Uberlasten Sie das Gerat nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Arbeit das dafiir
bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.
Verwenden Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein
Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten 1dsst, ist
geféhrlich und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, bevor Sie Geréteeinstellungen
vornehmen, Zubehdrteile wechseln oder das Gerét weglegen. Diese
VorsichtsmalBnahme verhindert den unbeabsichtigten Start des Gerétes.
Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite
von Kindern auf. Lassen Sie Personen das Gerat nicht benutzen, die mit
diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben.
Elektrowerkzeuge sind gefahrlich, wenn sie von unerfahrenen Personen
benutzt werden.

Pflegen Sie das Gerdt mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Gerateteile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile
gebrochen oder so beschadigt sind, dass die Funktion des Gerétes
heeintrdchtigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des
Gerétes reparieren. Vigle Unfélle haben ihre Ursache in schlecht
gewarteten Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgféltig gepflegte
Schneidwerkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich
weniger und sind leichter zu fiihren.



Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehtr, Einsatzwerkzeuge usw.

entsprechend diesen Anweisungen und so, wie es fiir diesen speziellen SERVICE

Gerétetyp vorgeschrieben ist. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Tétigkeit. Der Gebrauch von Lassen Sie |hr Gerdt nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Elektrowerkzeugen fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen kann Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestell, dass die Sicherheit des

2u gefahrlichen Situationen fiihren. Gerétes erhalten bleibt.

Werkzeuge pfleglich behandeln. Halten Sie die Handgriffe trocken,

sauber und 6l- und fettfrei.

UMWELTHINWEISE

ENTSORGUNG NUR FUR EU-LANDER
Elektrowerkzeuge, Zubehdr und Verpackungen sollen einer w—— Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden. N GemaB der Europdischen Richtlinie 2002/96/EG tber

—O" Elektro- und Elektronik-Altgerdte und ihrer Umsetzung in
nationales Recht miissen nicht mehr gebrauchsféhige
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

SPEZIFIKATIONEN

ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN MOTORSPEZIFIKATION
Spannung 230-240V, 50-60 Hz Vergewissern Sie sich stets, dass die Eingangsspannung mit der
Nenn-Eingangsleistung 110 W auf dem Typenschild des Werkzeugs angegebenen Spannung
Leerlaufdrehzahl 500 -1500 U/min Ubereinstimmt (Werkzeug mit einer Angabe 230 V oder 240 V kén-
Ausladung 470 mm nen auch an eine Spannungsquelle von 220 V angeschlossen wer-
Blattldnge 127 mm den).
Blatthub 19 mm
Modellnummer 1800
Gewicht 24 kg
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MONTAGE

AUSPACKEN

MONTAGE DES SEITENTISCHES UND DER SCHUTZVORRICHTUNG

Ziehen Sie immer den Stecker aus der Steckdose,

W bevor Sie irgendwelche Einstellungen oder

Zubehdrwechsel am ausgeschalteten Gerat vornehmen.
Die Dekupiersége wird komplett in einer Verpackung geliefert.

& Nehmen Sie alle Teile aus der Verpackung und priifen Sie
jede Position mit der VERPACKUNGSLISTE um sicherzuge-
hen, dass alle Teile vorhanden sind, bevor Sie das
Verpackungsmaterial entsorgen.

W Falls Teile fehlen, versuchen Sie nicht, die

Dekupiersédge zu bedienen, stecken Sie nicht den
Stecker ein und schalten Sie nicht die Sége ein, bevor nicht die
fehlenden Teile gefunden und korrekt installiert sind.

¢ Zum Entfernen des Schutzfilms von der Tischoberflache verwen-
den Sie einen weichen Lappen und ein mildes Reinigungsmittel
und wischen Sie die Schicht ab. Verwenden Sie zu diesem Zweck
weder Azeton, Benzin noch Lackverdiinner.

& Nach Entfernen der Schutzschicht kdnnen Sie Pastenwachs

auf den Tisch auftragen, damit das Werkstiick leicht dber die
Tischoberflache gleiten kann, und um Rost zu verhindern.
Wischen Sie den Tisch sorgféltig mit einem sauberen trocke-
nen Lappen ab.

Siehe Abbildung 6

¢ Montieren Sie den Auflagetisch und die Schutzvorrichtung mit
zwei Fliigelschrauben, groBen Distanzstiicken, Schrauben und
0-Ringen.

Stecken Sie die Distanzstiicke auf die Fliigelschrauben, fiihren
Sie sie dann durch die Gleitskalen auf den Tischseiten und
schrauben Sie sie in die unteren Bohrungen im Unterbau.
Fiihren Sie die Schrauben durch die farblose Kunststoff-
Schutzvorrichtung, dann durch die 0-Ringe und schrauben Sie
sie in den oberen Lochern am Tisch und am Unterbau fest.
Stellen Sie den Tisch in den gewiinschten Winkel und ziehen Sie
die Fliigelschrauben fest.

MONTAGE BIEGSAME WELLE

VERPACKUNGSLISTE

Siehe Abbildung 4

Positionsbeschreibung
18”-Dekupierstation
Bedienerhandbuch
Seitentisch mit Gehrungsanschlag
Schrauben
Fliigelschrauben
Klappbare Schutzhaube
Riickseitige Abdeckung
Schleifteller mit Schleifscheibe
Innensechskantschliissel (2 mm, 2,5 mm & 4 mm)
Antriebsschraube fiir Schleifer
Adapter fiir zukiinftige Ergdnzungen

TOMMoOOm>

ZWisChenStlick ........ccoeevreeeeeciccee

O-RiNG v
Antriebsmutter fiir Vorsatzgerat biegsame Welle ................ 1
SAGEDIATEr ..o 5

Teile zur Montage dieser Dekupiersdge auf einer
Werkbank oder auf einem Sténder liegen NICHT bei.

MONTAGE DES SCHEIBENSCHLEIFERS

Siehe Abbildung 5

& Montieren Sie die riickseitige Abdeckung des Scheibenschleifers
mit den zwei Schrauben an die Dekupiersdge.

& Setzen Sie den Schleifteller mit der Schleifscheibe ein.

& Setzen Sie die Scheibenschraube ein und ziehen Sie die

Schleifscheibe am Motor fest.
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(OPTIONALES ZUBEHOR - MODELL 225)
Die optionale biegsame Welle wird hauptsdchlich fiir Vorbohrungen
bei Innenschnitten mit der Dekupiersage (siehe BETRIEB) oder fiirs
Schleifen verwendet. Siehe auch das mit der biegsamen Welle
gelieferte Handbuch.
Siehe Abbildung 6

1. Entfernen Sie die zwei Schrauben und die zwei
Fliigelschrauben, mit denen die klappbare Schutzhaube und
der Auflagetisch an der riickseitigen Abdeckung befestigt sind.

2. Entfernen Sie die Schraube, mit der die Scheibe am Motor

befestigt ist, und entfernen Sie dann die Scheibe.

Siehe Abbildung 7

3. Fiihren Sie die Fixierungsschraube (im Lieferumfang der
Dekupiersége enthalten) in das Ende der Motorwelle ein und
ziehen Sie sie sicher fest.

4. Fiihren Sie die Innenwelle durch die Vierkantaufnahme in der
Antriebsschraube so weit wie mdglich ein.

5. Befestigen Sie die biegsame Welle an der Motorwelle und
ziehen Sie sie fest.

6. Vor Durchfiihrung der Ségearbeiten muss die biegsame Welle

von der Motorwelle getrennt werden.
Die biegsame Welle muss im Werkzeugstander
WARNUNG . A
aufbewahrt werden, wenn sie montiert ist, aber
nicht verwendet wird.

AWARNUNG Betdtigen Sie die Spindelarretierung am

Handstiick nicht bei laufendem Motor.
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BEDIENUNGSEINSTELLUNGEN

AUSRICHTEN DES GRADEINTEILUNGSZEIGERS

VARIABLE HUB-/DREHZAHLREGELUNG

Der Tisch ist ab Werk auf 0° eingestellt. Falls weitere Einstellungen
notwendig sind, befolgen Sie bitte die folgenden Anweisungen:

1. Losen Sie die Neigungsverriegelung des Tisches und bewegen
Sie den Tisch, bis er sich in einem Winkel von 90° zum
Sdgeblatt befindet.

2. Entfernen Sie den Niederhalter. Legen Sie einen kleinen
Anschlagwinkel neben das Sageblatt auf den Tisch, wie in
Abbildung 13 gezeigt. Priifen Sie so, ob sich der Tisch in
einem Winkel von 90° zum Ségeblatt befindet. Ist keine
Einstellung notwendig, bringen Sie den Niederhalter wieder an.

3. Falls eine Einstellung notwendig ist. Ldsen Sie die zwei
Schrauben am Zeiger, ohne sie zu entfernen. Schieben Sie den
Zeiger nach links oder rechts, bis sich das Sdgeblatt parallel
zum Anschlagwinkel befindet. Die Stahlkugel muss sich dabei
mittig in der 0%Arretierung befinden.

4. Ziehen Sie die Neigungsverriegelung des Tisches sowie beide
Schrauben fest und bringen Sie den Niederhalter wieder an.
Beachten Sie, dass die Gradeinteilung ein komfortables
Hilfsmittel ist, Sie sich aber nicht auf ihre Genauigkeit ver-
lassen sollten. Fiihren Sie Testschnitte in Abfallholz durch, um
festzustellen, ob Ihre Winkeleinstellung korrekt ist.

& Drehen Sie den Regler zum Verdndern der Hub- bzw. Drehzahl
der Sége, des Scheibenschleifers und anderer optionaler
Zubehdrteile (Abbildung 1).

EINSTELLUNG AUFLAGETISCH

1. Losen Sie die Verriegelungsknépfe des Auflagetisches und
verstellen Sie den Tisch in den gewilinschten Winkel. Unter
dem linken Verriegelungsknopf befindet sich eine Skala
(Abbildung 15).

2. Ziehen Sie die Fliigelschrauben fest.

RECHTWINKLIGKEIT DES AUFLAGETISCHES

ENTFERNEN UND MONTAGE VON SCHLEIFSCHEIBEN

Der Schleifteller ist mit einer selbstklebenden Schleifscheibe aus-

gestattet.

Siehe Abbildung 14.

1. Entfernen Sie die Schrauben und Fliigelschrauben am
Auflagetisch. Entfernen Sie den Auflagetisch.

2. Zum Entfernen der Schleifscheibe ziehen Sie diese vom
Schleifteller ab.

3. Durch Drehen des Schleiftellers wird das Entfernen erleichtert.

4. Entfernen Sie die Schutzfolie von der neuen Scheibe.
Zentrieren Sie die Scheibe sorgféltig auf dem Schleifteller und
driicken Sie diese fest an.

5. Montieren Sie den Auflagetisch mit den Schrauben und
Fliigelschrauben.

EIN-/AUSSCHALTER

& Schalten Sie das Gerédt mit dem EIN (1) / AUS (0) Schalter ein
und aus (Abbildung 1).

Fiir die meisten Arbeiten muss sich der Tisch im rechten Winkel zur
Schleifscheibe befinden. Priifen Sie dies unter Verwendung eines
Kombinationswinkels (Abbildung 15).

1. Legen Sie einen Anschlagwinkel so auf den Tisch, dass das
andere Ende an der Schleifscheibe anliegt. Priifen sie, dass
sich der Tisch in einem Winkel von 90° zur Scheibe befindet.

2. Befindet sich der Tisch nicht in einem Winkel von 90° zur
Scheibe, 16sen Sie die Fliigelschrauben und bewegen Sie den
Tisch in die gew(inschte Position. Ziehen Sie die Schrauben
fest und priifen Sie erneut die rechtwinklige Position.

Geschliffen wird nur auf der vorderen Halfte der
WARNUN
Scheibe, wie in Abbildung 16 (A) gezeigt, wobei

das Werkstiick auf dem Tisch aufliegt. Bei Benutzung der hinteren
Hélfte kann das Werkstiick abheben und unsaubere
Arbeitsergebnisse oder Verletzungen verursachen.

Die Gehrungslehre (Abbildung 16 (B)) wird fiir die meisten
Winkelschnitte, wie Rahmenecken, verwendet. Die
Winkeleinstellung am Tisch ist als Richtlinie gedacht. Fiir perfekte
Verbindungen, wie sie bspw. bei Bilderrahmen notwendig sind,
sollte ein Winkelmesser fiir das Einstellen verwendet werden.
Einstellungen werden durch Lésen der Fliigelschrauben,
Verschieben der Lehre in den gewiinschten Winkel und
anschlieBendes Festziehen der Fliigelschrauben durchgefiihrt.
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BETRIEB

GRUNDLEGENDE DEKUPIERSAGENARBEITEN

Befolgen Sie diese Anweisungen fiir den Betrieb Ihrer Dekupiersage.
Sie werden dann optimale Ergebnisse erreichen und die
Verletzungsgefahr verringern.

So vermeiden Sie die Gefahr von Verletzungen
AWAGHUNG TRAGEN SIE NICHT:

locker sitzende Handschuhe
weite Kleidung
Schmuck
WICHTIG:
binden Sie lange Haare zurtick
rollen Sie lange Armel iiber die Ellbogen auf

& Die Sége schneidet Holz nicht von alleine. Durch sanften
Vorschubdruck kénnen Sie Ihr Werkstiick sagen.

& Die Blattzidhne schneiden NUR bei der Abwartshewegung.

& Der Niederhalter sollte immer so weit abgesenkt werden, dass
er sich knapp iber dem Werkstiick befindet. Dies verhindert
ein Flattern des Werkstiickes durch die Auf- und
Abwartsbewegung des Sageblattes.

& Sie miissen das Holz langsam an das Blatt fiihren. Zu hoher
Vorschubdruck kann das Blatt verbiegen oder brechen lassen.

& Wihrend des Erlernens im Umgang mit der Sége kénnen
unter Umstanden einige Ségeblatter brechen. Dies deutet
nicht auf eine Fehlfunktion der Sdge hin.

& Die besten Ergebnisse werden beim Schneiden von Holz
erzielt, das dinner als 25 mm ist.

& Beim Schneiden von Holz, das dicker als 25 mm ist, muss der
Bediener die Blattspannung erhéhen, sehr langsamen Vorschub
leisten und besonders viel Sorgfalt darauf legen, dass das Blatt
nicht verdreht wird. Andernfalls kann das Blatt brechen

& Die Zahne der Dekupiersdgeblatter verschleiBen und die
Blatter miissen fiir optimale Schnittergebnisse regelméBig
ausgetauscht werden.

& Dekupiersédgeblétter neigen tendenziell dazu, der Holzmaserung
zu folgen. Gleichen Sie dies durch sanften Gegendruck aus.

Bei der Auswahl eines Ségeblattes fiir hre Dekupiersdge achten Sie

auf Folgendes:

& Wihlen Sie ein Ségeblatt, bei dem zu jeder Zeit mindestens 3
Zéhne Kontakt mit dem Werkstiick haben.

& Sehrfeine, schmale Sdgebldtter sollten zum Schneiden von
diinnem Holz
(6 mm oder weniger) verwendet werden.

€ Zum Schneiden von dickerem Holz verwenden Sie breitere
Ségeblatter mit weniger Zahnen pro mm.

& Auf den meisten Verpackungen von Sdgeblattern ist die GroBe
oder die Dicke des Holzes vermerkt, fiir die dieses Ségeblatt
gedacht ist, und der Radius (GroBe der Kurve), der mit
diesem Ségeblatt geschnitten werden kann.

& Breitere Sdgeblatter kénnen keine so engen oder kleinen
Kurven schneiden wie diinnere Sdgeblatter.

& Diese Sdge verwendet 127 mm lange Sdgeblatter mit Querstift
oder mit glattem Ende ohne Adapter (Siehe EMPFOHLENES
ZUBEHOR).

& Sdgeblatter verschleiBen schneller beim:

(1) Ségen von grobem Sperrholz,

(2) Ségen von Holz, das dicker ist als der Blatthub von 19 mm,
(3) Ségen von Hartholz oder
(4) Austiben von seitlichem Druck auf das Ségeblatt.

SAGEBLATTER

Ihre neue Dekupiersége ist geeignet fiir 127 mm Sageblatter mit
Querstift oder 127 mm Sé&geblatter mit glattem Ende (Siehe EMP-
FOHLENES ZUBEHOR).

Die Sageblatter kénnen entweder in der 0° (nach vorne) oder 90°
(nach links oder rechts) positioniert werden. Zum Andern der
Ségerichtung:

1.  Entfernen Sie die Schraube vom oberen und unteren
Blatthalter.

2. Entfernen Sie die Sdgeblatthalter und drehen Sie sie um 90°, so
dass die Blattnut zur linken oder rechten Seite der Sage zeigt.
3. Bringen Sie die Schrauben wieder an und ziehen Sie sie fest.

AWARNUNG Nehmen Sie immer den Stecker aus der

Steckdose, bevor Sie irgendwelche Einstellungen
vornehmen oder Zubehdrteile wechseln.

ENTNEHMEN UND EINSETZEN VON SAGEBLATTERN

1. Entspannen Sie das Ségeblatt durch Heben des Schnellspann-
hebels (Abbildung 10) und Drehen gegen den Uhrzeigersinn.

2. Offnen Sie die Klappe (Abbildung 1 (L)) und lésen Sie die
Ségeblatt-Fliigelschrauben (Abbildung 8 (A)) am oberen und
unteren Sdgeblatthalter. Entfernen Sie das Sageblatt aus dem
oberen und unteren Sdgeblatthalter durch Ziehen am Ségeblatt
nach vorne und anschlieBendes Heben des Sageblatts durch die
Zugangsbohrung im Tisch. Leichter Druck nach unten gegen
den oberen Halter kann dabei helfen.

W Der Tischeinsatz kann fiir einen besseren Zugang entfernt
werden. Der Tischeinsatz muss vor Betrieb der Sdge
wieder angebracht werden.

3. Zum Einsetzen des Ségeblatts fiihren Sie ein Ende des Blatts

durch die Zugangsbohrung im Tisch ein.

4. FUR SAGEBLATTER MIT QUERSTIFT: Haken Sie den Querstift
in die Querstiftaufnahme im unteren Sdgeblatthalter ein.
Schieben Sie den oberen Querstift in die Querstiftaufnahme
des oberen Ségeblatthalters. Sie miissen eventuell den oberen
Ségeblatthalter leicht nach unten driicken, um das Ségeblatt
einzusetzen. Priifen Sie, dass die Querstifte korrekt in den
Ségeblatthaltern angebracht sind.

FUR SAGEBLATTER MIT GLATTEM ENDE: Zum Einsetzen des
Ségeblatts fiihren Sie ein Ende des Blatts durch die
Zugangsbohrung im Tisch und zentrieren Sie das Blatt in der
Sédgeblattnut im oberen und unteren Ségeblatthalter.
Um Schneiden zu konnen und unkontrollierbares Anheben
des Werkstiickes zu vermeiden, miissen die Zahne der in
der Dekupiersdge verwendeten Sdgeblatter beim Einbau
immer nach unten zeigen, wie in Abbildung 8 gezeigt.

5. Um das Sigeblatt korrekt zu sichern, ziehen Sie die
Fliigelschraube am oberen und unteren Halter fest.

6.  Spannen Sie das Ségeblatt (siehe SAGEBLATTSPANNUNG im
Folgenden).
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SAGEBLATTSPANNUNG

NEIGUNG DES AUFLAGETISCHES

& Driicken Sie den Schnellspannhebel nach unten, um das
Sdgeblatt zu spannen (Abbildung 11).

ACHTUNG Be__im Bewegen des Hebels nach unt_en sc_)llte nur
maBiger, konstanter Druck notwendig sein.

ERHOHUNG DER SPANNUNG: Ist ein hoher Druck notwendig,
sitzt das Ségeblatt zu fest. Verringern Sie die Spannung
durch Drehen des Schnellspannhebels um 1 - 2
Umdrehungen gegen den Uhrzeigersinn und driicken Sie den
Hebel anschlieBend wieder nach unten. Befindet sich der
Hebel in der “unten” Position und das Ségeblatt sitzt zu lock-
er, kdnnen Sie die Spannung erhéhen, wenn Sie den
Spannhebel in der “unten” Position belassen und ihn im
Uhrzeigersinn drehen, bis Sie merken, dass das Ségeblatt
nicht mehr locker sitzt. Dann drehen Sie den Spannhebel
EINE volle Umdrehung im Uhrzeigersinn. Diese
Sdgeblattspannung sollte fiir die meisten Materialien und
Sdgeblatter geeignet sein.

Bei korrekter Einstellung der Spannung kann das Sdgeblatt nor-

malerweise entnommen und wieder eingesetzt werden, ohne die

Spannung neu einstellen zu miissen. Die Lebensdauer des

Spannhebels wird verldngert, wenn Sie die Spannung um eine

halbe Umdrehung lockern, BEVOR Sie den Hebel anheben.

m Es kann notwendig sein, den Spannhebel erneut
einzustellen, wenn Sie verschiedene Arten von

Sdgeblattern verwenden.

INNENSCHNITTE MIT DER DEKUPIERSAGE

Ziehen Sie immer den Stecker aus der Steckdose,
AWARNUNG bevor Sie Einstellungen vornehmen oder

Zubehorteile wechseln.

Durch das einfache Einsetzen von Ségebléttern und die werkzeu-

glose Spannung ist diese Sége hervorragend flir Innenschnitte

geeignet. Fiihren Sie hierfiir diese Schritte (Abbildung 11) aus:

1. Bohren Sie ein Loch in entsprechender GroBe im auszuségen-
den Teil des Werkstiicks.

2. Losen Sie den Schnellspannhebel.

Entfernen Sie das Ségeblatt aus dem oberen Sdgeblatthalter,
wie in ENTNEHMEN UND EINSETZEN VON SAGEBLATTERN
erklart.

4. Fiihren Sie das Sdgeblatt von unten durch die Bohrung im
Werkstiick. Falls notwendig, entfernen Sie den Tischeinsatz.
Dadurch kann das Ségeblatt weiter nach vorne ausgerichtet
werden, um einen gréBeren Abstand zwischen dem Werkstiick
und dem oberen Sdgearm zu erreichen. Bringen Sie das
Sdgeblatt wieder im oberen Ségeblatthalter an. Bringen Sie
den Tischeinsatz wieder an.

5. Spannen Sie das Sdgeblatt durch Ziehen des Spannhebels
nach unten.

6. Senken Sie den Werkstiickniederhalter bis knapp lber das
Werkstiick.

7. Wenn Sie die Innenschnitte beendet haben, entfernen Sie ein-
fach das Sdgeblatt aus dem oberen Sageblatthalter, wie im
Kapitel ENTNEHMEN UND EINSETZEN VON SAGEBLATTERN
beschrieben; dann entfernen Sie das Werkstiick vom Tisch.

1. Losen Sie die Neigungsverriegelung um den Auflagetisch indi-
viduell bis 45° nach links zu neigen. Fiir die einfache
Einstellung rastet die Neigung bei 15°, 30° und 45° hérbar
ein. Nach rechts kann der Tisch um bis zu 5° geneigt werden.

2. Unter dem Arbeitstisch befindet sich eine Winkelskala als
komfortable Hilfe fir die Einstellung des Tischwinkels vor dem
Gehrungsschnitt. Ist eine exakte Prédzision notwendig, fiihren
Sie Testschnitte durch und stellen Sie den Tisch so ein, wie es
fiir Ihre Anforderungen notwendig ist.

3. Losen Sie die Niederhalter-Fliigelschrauben und senken sie
den Werkstiickniederhalter von Hand ab, bis er sich knapp
iiber der Werkstiickoberflache befindet; dann ziehen Sie die
Niederhalter-Fliigelschrauben fest. Der Werkstiickniederhalter
sollte sich immer knapp (iber dem Werkstiick befinden, um
ein Flattern des Werkstiicks zu verhindern.

4. Beim Schneiden mit angewinkeltem Tisch stellen Sie den
Werkstlickniederhalter so ein, dass er parallel zum Tisch
steht. Fiir die Einstellung I6sen Sie die Fliigelschraube, drehen
den Werkstiickniederhalter in den richtigen Winkel und ziehen
die Fliigelschraube fest (Abbildung 12).

Achten Sie dabei stets darauf, dass das Sdgeblatt nicht in Kontakt

mit dem Werkstiickniederhalter, der Tischéffnung oder dem
Tischeinsatz kommt.
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WARTUNG

Um Beschddigungen und/oder Risiken vorzubeugen, sollten
Wartungs- und Reparaturarbeiten ausschlieBlich durch autorisierte
Personen erfolgen. Wir empfehlen, Wartung und Reparatur von
Dremel-Serviceniederlassungen durchfiihren zu lassen. Auf jeden
Fall ist aus Sicherheitsgriinden vor Wartungs- und
Reinigungsarbeiten immer der Netzstecker zu ziehen.

KOHLEBURSTEN

Die Birsten in Ihrem Werkzeug wurden fiir hohe Standzeiten und
lange Haltbarkeit entwickelt. Um die Lebensdauer weiter zu
erhdhen, sollten Sie das Werkzeug vor Erstgebrauch ca. flinf
Minuten im Leerlauf in Betrieb nehmen. Dadurch werden die
Biirsten richtig eingeschliffen. Durch eine anhaltend hohe Effizienz
des Motors sollten Sie die Biirsten alle 40-50 Betriebsstunden
tiberpriifen. Bei Verwendung des Werkzeugs mit abgenutzten
Biirsten wird der Motor auf Dauer beschddigt. Verwenden Sie nur
Original-Dremel-Ersatzbiirsten. Wenn das Werkzeug fehlerhaft
arbeitet, Leistung verliert oder ungewéhnliche Gerdusche von sich
gibt, tberpriifen Sie die Biirsten auf Abnutzung und tauschen Sie
sie gof. aus. Gehen Sie zur Priifung bzw. zum Austausch der
Biirsten wie folgt vor:

1.

Ziehen Sie den Netzstecker. Verwenden Sie einen
Schraubendreher zum Offnen der Biirstenabdeckung.

Nehmen Sie die Biirsten aus dem Werkzeug, indem Sie an
der Feder ziehen. Ist die Biirste weniger als 3 mm lang oder
an der Kontaktstelle rau oder uneben, so muss sie ausge-
tauscht werden. Biirsten immer paarweise austauschen.

Biirsten miissen immer paarweise getauscht werden.
Nehmen Sie die abgenutzte Biirste aus der Feder heraus und
ersetzen sie durch eine neue.

Platzieren Sie Kohlebiirste und Feder wieder im Werkzeug.
Die Biirste passt nur in einer einzigen Ausrichtung in das
Werkzeug.

Bringen Sie die Biirstenkappe wieder an, indem Sie sie im
Uhrzeigersinn einschrauben. ABER ZIEHEN SIE SIE NICHT ZU
FEST AN! Nach jedem Biirstenwechsel sollten Sie das Geréat
finf Minuten im Leerlauf in Betrieb nehmen, bevor Sie damit
arbeiten. Dadurch konnen sich die Biirsten richtig ein-
schleifen. Dies wirkt sich positiv auf die Lebensdauer der
Biirsten sowie des gesamten Werkzeugs aus.
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SCHMIERUNG

Schmieren Sie die Lager nach 10 Einsatzstunden mit OI. Olen Sie
sie alle 50 Einsatzstunden erneut bzw. immer dann, wenn Sie ein
Quietschen der Lager vernehmen.

Entfernen Sie den Gummistopfen, um das Lager freizulegen.
Geben Sie etwas Ol auf das Wellenende und das Lager.
Bringen Sie den Gummistopfen wieder an.

Lassen Sie die Dekupiersédge kurz laufen.
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SERVICE UND GEWAHRLEISTUNG

Die Garantie fiir dieses DREMEL-Produkt entspricht den lander-

spezifischen Vorschriften. Schaden durch normale Abnutzung und CE-KONFORMITATSERKLARUNG

VerschleiB sowie Uberlastung oder unsachgeméaBe Behandlung sind

von der Garantie ausgeschlossen. Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit den folgenden

Im Fall einer Reklamation schicken Sie das Werkzeug komplett mit ~ Normen oder normativen Dokumenten iibereinstimmt: EN 61 029, EN 1050, EN 294,
einem entsprechenden Kaufnachweis an lhren Handler. EN 55 014, in Ubereinstimmung mit den Vorschriften der Richtlinien 73/23/EC,

89/336/EC, 98/37/EC, 2002/96/EC.

Der Gerduschpegel kann bei der Arbeit 85 dB(A) berschreiten; verwenden Sie einen
Ohrenschutz. Gemessen in Ubereinstimmung mit EN 61 029 betrdgt der

DREMEL KONTAKTINFORMATIONEN Schalldruckpegel dieses Gerdts 78 dB(A) und der Schallleistungspegel 89 dB(A)

(Standardabweichung: 3 dB

)
Weitere Informationen tiber Dremel finden Sie unter
www.dremel.com
Dremel Europe, P.0. Box 3267, NL - 4800 DG Breda ‘

DREMEL Europe, A. Bursac

FEHLERSUCHE

AWARNUNG Ziehen Sie immer den Stecker aus der Steckdose, bevor Sie Einstellungen vornehmen oder Zubehdrteile wechseln.

FEHLER PROBLEM ABHILFE
Brechen von Sageblattern. 1. Falsche Spannung. 1. Stellen Sie die Ségeblattspannung ein, siehe ENT-
NEHMEN UND EINSETZEN VON SAGEBLATTERN.
2. Uberstrapanerung Sédgeblatt. 2. Reduzieren Sie die Vorschub, siehe GRUNDLE-
GENDE DEKUPIERSAGENARBEITEN.
3. Falsche Sageblatthandhabung. 3. Verwenden Sie schmale Sageblatter zum Schneiden
von diinnem Holz, breite Ségeblatter fiir dickeres Holz.
4. Verdrehung des Ségeblattes in Holz. 4. Vermeiden Sie seitlichen Druck auf das S&geblatt -
vermeiden Sie eine Uberspannung von
Ségeblattern.
5. Inkorrekte Anzahl Z&hne pro Zoll. 5. Das Ségeblatt sollte mit mindestens 3 Zéhnen in
Kontakt mit dem Werksttick sein.
Verstopfter Scheibenschleifer 1. Material in Scheibe verstopft. 1. Schalten Sie das Gerat aus und ziehen Sie den Stecker
aus der Steckdose. Entfernen Sie das Material.
Der Motor lauft nicht. 1. Defekte Leitung oder Stecker.
2. Defekier Mofor. 1.- 3. Wenden Sie sich an den Dremel Kundendienst.
3 Defekte Drahtverbindungen Jeder Reparaturversuch kann GEFAHRLICH sein,
' ' wenn die Reparatur nicht von einem qualifizierten
Kundendiensttechniker vorgenommen wird.
4. Biirsten verschlissen. 4. Ersetzen Sie beide Brsten.
Vibration 1. Ungeeignete Auflageflache. 1. Verbinden Sie die Sége idealerweise durch
HINWEIS: Wenn die Sége lduft, vibriert sie aufgrund des festschrauben mit der Werkbank. Hierbei gilt: Je
Motorbetriebs immer in gewissem Male. massiver die Werkbank, desto geringer die

Vibration.
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EMPFOHLENES ZUBEHOR
ABBILDUNG |MODELL|BREITE [MM](DICKE [MM] Zl'\HNE/2,5 CM | BESTELLNUMMER
/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 1,77 0,25 18,5 2615641332
/ 16440 0,56 0,25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 0,96 0,40 12,5 2615644632
/ 16448 1,14 0,43 11,5 2615644832
/ 16453 1,57 0,50 9,5 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,91 41,0 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

Ségebldtter mit Querstift (16411, 16412, 16413) sind geeignet fiir Schneidearbeiten in Holz. Sdgeblatter mit glattem Ende
(16440, 16443, 16446, 16448, 15453) sind geeignet fiir feine Schneidearbeiten in Holz, Kunststoff und Faserstoffen.
Ségebldtter mit glattem Ende 16483 sind geeignet flir Schneidearbeiten in Metall. Spiralsdgeblatter mit glattem Ende 16461,
16463 sind geeignet fiir Schneidearbeiten in alle Richtungen.
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PIECES DE LA SCIE

Vis papillon de presseur

Variateur de vitesse

Interrupteur MARCHE/ARRET

Tendeur a action rapide

Soufflette du trait de scie

Presseur

Tiroir de rangement pour lames

Molette de blocage de la table

Secteur d’angle gradué

Crans de réglage en inclinaison de la table

Trappe d’acces

Semelle

Table de découpe

PIECES DE LA PONCEUSE A DISQUE

Ecran de protection relevable

Platine latérale et ponceuse a disque

Secteur gradué d’inclinaison de la platine latérale

Moteur électrique

Support de flexible

@ mo|owm|> @ Z=r|x|—|T|o"mo|o|w|> @

PRISE POUR ASPIRATION

A |Prise pour aspiration

DEBALLAGE

Scie a chantourner

Notice d’utilisation

Platine latérale

Vis a téte plate

Vis papillon

Ecran de protection relevable

Flasque arriére

Roue a disque

MONTAGE DE LA PONCEUSE

Arbre du moteur avec vis d’entrainement

Trou central

Vis

Blocage de I'arbre moteur

MONTAGE DE LA PLATINE LATERALE

Vis

Vis papillon
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@ MONTAGE DU FLEXIBLE

A  |Ecrou d’entrainement
B |Blocage de I'arbre moteur

CHANGEMENT DE LAME

| A |Vispapillon

(9) MONTAGE DES LAMES

| A |Lame bien en place dans les porte-lames |

TENDEUR A ACTION RAPIDE

@REALISATION DE DECOUPES INTERIEURES

@ INCLINAISON DE LA TABLE DE DECOUPE

Presseur

Table de découpe

Molette de blocage de la table

Secteur d’angle gradué

Vis papillon de presseur (réglage angulaire)
Vis papillon de presseur (réglage en hauteur)

ALIGNEMENT DU SECTEUR GRADUE

Vis papillon de presseur (réglage en hauteur)
Equerre (non fournie)

Bille acier

Vis de réglage du pointeur

Pointeur

Secteur d’angle gradué
Lame
Vis papillon de presseur (réglage angulaire)

CHANGEMENT DE DISQUE ABRASIF

EQUERRAGE DE LA PLATINE LATERALE

SURFACE DE PONCAGE DU DISQUE

Poncer uniquement sur cette moitié du disque
Guide d’onglet

Q) a}| @ @ @ |dofnimolofwlz| @ |mso]s=

CONTROLE DES BALAIS DU MOTEUR
ELECTRIQUE

GRAISSAGE

©




CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

AVERTISSEMENT LISEZ TOUTES LES CONSIGNES. Le non-respect des consignes ci-aprés peut entrainer un choc

électrique, un incendie et/ou des blessures corporelles graves. Le terme “outil électroportatif” mentionné

dans toutes les avertissements ci-apres fait référence a votre outillage électrique raccordé au secteur.

CONSERVEZ CES CONSIGNES

ZONE DE TRAVAIL

Faites en sorte que la zone de travail soit propre et bien éclairée.
Un espace encombré et sombre est propice aux accidents.

Ne faites pas fonctionner des outils électroportatifs dans les
atmospheres explosives, notamment en présence de liquides,
gaz ou poussieres inflammables. Les outils électroportatifs
produisent des étincelles susceptibles d’enflammer les
poussiéres ou fumées.

Tenez les enfants et spectateurs a distance pendant le
fonctionnement d’un outil électroportatif. Toute distraction peut
entrainer une perte de contréle de I'outil.

SECURITE ELECTRIQUE

La fiche de 'outil électroportatif doit étre appropriée a la prise
de courant. Ne modifiez en aucune circonstance la fiche.
N’employez pas d’adaptateur pour prises électriques avec un
outillage électroportatif mis a la terre. L'utilisation de fiches
non modifiées et de prises appropriées réduit les risques de
choc électrique.

Evitez tout contact corporel avec des éléments reliés a la terre,
tels que tuyauterie, radiateurs, cuisiniéres, réfrigérateurs. La
mise a la terre du corps accroit le risque de choc électrique.
Conservez les outils électroportatifs a I'abri de la pluie et de
I'humidité. La pénétration d’eau dans un outil électroportatif
accroit le risque de choc électrique.

N’exercez aucune action dommageable sur le cordon
d’alimentation. N’utilisez jamais le cordon d’alimentation pour
transporter I'outil électroportatif, tirer sur celui-ci ou le
débrancher. Eloignez le cordon d’alimentation de la chaleur,
des huiles, des arétes vives ou des piéces en mouvement. Les
cordons endommagés ou emmélés accroissent le risque de
choc électrique.

Lors de l'utilisation d’un outil électroportatif a I'extérieur,
employez une rallonge appropriée. L'utilisation d’un cordon
congu pour l'extérieur réduit le risque de choc électrique.

C.

Evitez tout démarrage accidentel. Assurez-vous que
I'interrupteur est en position ARRET avant de brancher la
fiche. Le fait de transporter un outil électroportatif en ayant le
doigt sur l'interrupteur ou de brancher des outils avec
linterrupteur sur la position Marche constitue une situation
propice aux accidents.

Retirez toute clé de réglage avant de mettre I'outil sous
tension. Une clé laissée au contact d’un élément en rotation de
loutil électroportatif peut entrainer des blessures corporelles.
Ne travaillez pas dans une position instable. Conservez a tout
moment un bon appui et un bon équilibre du corps. Vous
serez ainsi plus en mesure de garder le contréle de 'outil
électroportatif dans les situations imprévues.

Ayez une tenue appropriée. Ne portez pas de vétements
amples ni de bijoux. N'approchez jamais les cheveux,
vétements et gants de piéces en mouvement. Des vétements
amples, bijoux ou cheveux longs peuvent étre happés par des
piéces en mouvement.

En présence de dispositifs pour 'aspiration et la collecte des
poussiéres, vérifiez que ceux-ci sont branchés et correctement
employés. Lutilisation de ces appareils peut réduire les risques
ligs a la poussiére.

Ne travaillez pas les matériaux contenant de I'amiante
(ramiante est considérée comme cancérigene).

Prenez toutes les mesures de protection qui s'imposent
lorsque, au cours du travail, des poussieres risquent de se
former qui soient dangereuses pour la santé, inflammables ou
explosives (certaines poussieres sont considérées comme
cancérigénes) ; portez un masque de protection et utilisez le
systéme d’évacuation des poussiéres si celui-ci est raccordable.
Immobilisez la piéce a travailler. Dans la mesure du possible,
utilisez des serre-joints ou un étau pour maintenir 'ouvrage
en place. C’est plus sir que d'utiliser les mains.

PRECAUTIONS D’UTILISATION DE L'OUTIL ELECTROPORTATIF

SECURITE PERSONNELLE

Restez vigilant, soyez attentif a ce que vous faites et faites
preuve de bon sens lorsque vous utilisez un outil
électroportatif. Ne vous servez pas de ce type d’outil lorsque
vous étes fatigué ou sous I'emprise d’une drogue quelconque,
de I'alcool ou d’'un médicament. Un instant d’inattention risque,
dans ce cas, d’entrainer des blessures corporelles graves.
Utilisez des équipements de protection. Portez
toujours un équipement de protection oculaire. Les
équipements de protection tels que masque
antipoussiére, chaussures de sécurité antidérapantes, casque
ou protection auditive employés dans les cas appropriés
réduiront les blessures corporelles.
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Ne forcez pas sur I'outil électroportatif. Employez I'outil
correspondant a votre application. L'outil électroportatif
approprié accomplira sa tache plus efficacement et plus
sdrement s'il est utilisé a la vitesse pour laquelle il a été congu.
N’utilisez pas I'outil électroportatif si I'interrupteur ne
fonctionne pas correctement. Un outil dont I'interrupteur est
défectueux est dangereux et doit étre réparé.

Débranchez I'outil de la prise électrique murale avant d’effectuer
un réglage, de changer d’accessoire ou de ranger 'outil. Ces
précautions réduisent le risque d’un démarrage accidentel de
loutil.

Les outils électroportatifs doivent étre rangés hors de portée des
enfants et ne pas étre utilisés par des personnes ne connaissant
pas leur fonctionnement ou les présentes instructions. Entre les
mains d’utilisateurs inexpérimentés, les outils électroportatifs
sont dangereux.



e.  Entretenez les outils électroportatifs. Vérifiez la présence d’un

défaut d’alignement ou grippage des pigces mobiles, de REPARATION

piéces cassées ou de toute autre condition pouvant altérer le

fonctionnement de I'outil électroportatif. Faites réparer un Confiez la réparation de votre outil électroportatif a un réparateur
outil électroportatif endommagé avant de I'utiliser. Nombre qualifié qui utilise exclusivement des piéces de rechange
d’accidents sont provoqués par des outils électroportatifs mal  identiques. Vous garantirez ainsi la fiabilité de I'outil électroportatif.
entretenus.

f. Les outils de coupe doivent &tre afflités et propres. S’ils sont
bien entretenus, les outils avec des arétes de coupe affiitées
sont moins susceptibles d’accrocher et sont plus faciles a
controler.

g. Utilisez l'outil électroportatif, ses accessoires et embouts, etc.,
conformément aux présentes instructions et de la maniere
prévue, en particulier en tenant compte des conditions de
travail et la nature du travail a réaliser. L'utilisation de I'outil
électroportatif pour d’autres applications que celles prévues
présente un risque.

h.  Traitez les outils avec soin. Les poignées doivent rester
séches, propres et sans huile ni graisse.

ENVIRONNEMENT

MISE AU REBUT SEULEMENT POUR LES PAYS DE L'UNION EUROPEENNE
Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires et w——=p Ne jetez pas votre appareil électroportatif avec les ordures
emballages, doivent &tre triés en vue de leur recyclage approprié. X ménageres ! Conformément a la directive européenne

—Q" 2002/96/CE relative a la mise au rebut des équipements
électriques et électroniques, et a sa transposition dans le droit
national, les outils électroportatifs inutilisables doivent faire I'objet
d’une collecte distincte et étre mis au rebut d’'une maniére respec-
tueuse de I'environnement.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

SPECIFICATIONS GENERALES SPECIFICATIONS DU MOTEUR
Tension nominale 230-240 V, 50-60 Hz Vérifiez systématiquement que la tension d’alimentation correspond
Puissance absorbée nominale 110 W a la tension indiquée sur la plaque signalétique de I'outil (les outils
Vitesse a vide 500-1500 tr/mn prévus pour une tension de 230 V ou 240 V peuvent également
Profondeur du col de cygne 470 mm fonctionner en 220 V).
Longueur de lame 127 mm
Course de découpe 19 mm
Numéro du modéle 1800
Poids 24 kg
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MONTAGE

DEBALLAGE

AAVERTISSEMENT Débranchez systématiquement I'outil de la
prise électrique, avant tout réglage ou chan-
gement d’accessoire, ou lorsque I'outil ne sert pas.

La scie a chantourner est livrée compléte, conditionnée dans un
emballage unique.

& Séparez toutes les “petites piéces” des emballages et vérifiez la
présence de toutes les pieces a 'aide de la NOMENCLATURE,
afin de vous assurer de la bonne prise en compte de chacune
avant de jeter les emballages.

S’il vous manque une piéce quelle qu’elle

AVERTISSEMENT B . X ;
soit, attendez de I'avoir obtenue et installée

correctement avant d’essayer de faire fonctionner la scie a chan-

tourner, de brancher le cordon électrique ou de mettre I'interrup-
teur sur marche.

& Pour retirer le revétement de protection dont est enduite la
table de coupe, imbibez un chiffon doux d’un peu de kéro-
séne ou de WD-40, puis passez-le sur la table. Ne pas utiliser

pour cela d’acétone, d’essence ou de diluant pour peintures.
Aprés avoir éliminé le revétement de protection, vous pouvez
passer la table a la cire, pour permettre un meilleur glisse-
ment des ouvrages et pour prévenir la corrosion. Essuyez
soigneusement la table avec un chiffon sec et propre.

NOMENCLATURE

Voir figure 4
Piéce Description

A Scie a chantourner 18"
B Notice d’utiliSation ........ccoceerireeirreeercce e
C  Platine latérale avec guide d’onglet .........cccccveivvrverircnne. 1
D VIS e 2
E VIS papillon .o 2
F Ecran de protection relevable...........ccccooeveiiciiccicece 1
G FIASQUE AITIBIE w.vveeeeeeee et 1
H Roue a disque avec disque abrasif..........c.ccceeveeeviecrennne. 1
Clé Allen (2 mm, 2,5 mm et 4 MM) ..cccovvreereeeeeeieeeas 1
Vis de blocage pour PONCEUSE ........c.ccvevevveuiiecicieciericieeee 1
Adaptateur pour compléments @ Venir............ccccceeveveveunen. 1
ENtretOiSe v 2
JOINE TOMIQUE ..eov e 2
Ecrou de blocage pour flexible .........cccovevveeeeveiicceccne 1
LAMES e 5

La quincaillerie nécessaire au montage de la scie a chan-
tourner sur établi ou sur pied N'EST PAS fournie.

MONTAGE DE LA PONCEUSE A DISQUE

Voir figure 5

& Montez le flasque arriére sur le socle de la scie a chantourner
avec les 2 vis.

@ Insérez la roue a disque avec disque abrasif.

& Insérez la vis de blocage et serrez le disque abrasif sur le moteur.
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MONTAGE DE LA PLATINE LATERALE AVEC ECRAN

DE PROTECTION

Voir figure 6

¢ Montez I'écran de protection sur la platine latérale au moyen de
2 vis papillon, entretoises longues, vis simples et joints toriques.

& Passez les vis papillon dans les entretoises, puis dans les sec-
teurs gradués de part et d’autre de la platine, et vissez-les dans
les trous inférieurs de la base.

& Passez les vis dans I'écran de protection en plastique transpa-
rent, puis dans les joints toriques, et vissez et serrez-les dans
les trous supérieurs de la platine et de la base.

& Réglez la platine a l'inclinaison voulue et serrez les vis papillon.

MONTAGE DU FLEXIBLE

(ACCESSOIRE OPTIONNEL - MODELE 225)
Le flexible optionnel sert essentiellement & percer des avant-trous
pour la réalisation de coupes intérieures (voir UTILISATION) ou
pour le pongage. Ne négligez pas de consulter la notice d’utilisation
fournie avec le flexible.
Voir figure 6

1. Déposez les 2 vis simples et les 2 vis papillon qui assurent la
fixation au flasque arriére de I’écran de protection relevable et
de la platine latérale.

2. Déposez la vis de blocage du disque sur le moteur et déposez
le disque.

Voir figure 7

3. Insérez I'écrou d’entrainement (fourni avec la scie a chantour-
ner) sur I'arbre du moteur et serrez-le.

4. Insérez le cable carré dans le trou carré de la vis d’entraine-
ment et poussez a fond sur 'arbre du moteur.

5. Vissez le flexible a I'arbre du moteur, puis serrez.

6. Le flexible doit &tre désaccouplé de I'arbre moteur avant toute

opération de sciage.
Le flexible doit &tre rangé sur son support
lorsqu’il est accouplé mais que vous ne
VOUS en Servez pas.
Ne pas engager le blocage d’arbre du flexi-
ble tant que le moteur n’est pas arrété.



REGLAGES AVANT UTILISATION

ALIGNEMENT DU POINTEUR SUR LE SECTEUR
D’ANGLE GRADUE

La table est réglée en usine a 0° d’inclinaison. Si une correction sup-
plémentaire est nécessaire, veuillez procéder comme suit :

1. Desserrez la molette de blocage de la table et orientez la table

de telle sorte qu’elle soit a 90° par rapport a la lame.

Déposez le presseur dans son ensemble. Posez une petite
équerre sur la table et approchez-la de la lame, comme indi-
qué a la Figure 13, pour vérifier que la table est bien a 90° par
rapport a la lame. Si aucune correction n’est nécessaire, repo-
sez le presseur.

Si une correction est nécessaire. Desserrez, mais sans les
déposer complétement, les 2 vis de fixation du pointeur. Tout
en gardant la bille en acier centrée sur le cran 0°, déplacez le
pointeur sur la droite ou la gauche, de telle sorte a aligner la
lame parallélement a I'équerre.

Serrez la molette de blocage de la table, les 2 vis, puis repo-
sez le presseur. Gardez a I'esprit que le secteur d’angle gradué
peut étre pratique pour vous guider, mais qu’il ne faut pas s’y
fier aveuglément pour les travaux de précision. Faites plu-
sieurs essais avec des chutes de bois pour déterminer si votre
réglage en inclinaison est correct.

DEPOSE ET MONTAGE DES DISQUES ABRASIFS

La roue a disque est fournie avec un disque abrasif de type auto-

collant.

Voir figure 14

1. Déposez les vis papillon de blocage de la platine latérale ainsi
que les vis simples, puis déposez la platine.

2. Pour déposer le disque abrasif, écartez-en la face arriére de la
roue et décollez-le progressivement.

3. Faites tourner le disque et continuez a le décoller, jusqu’a la
dépose totale.

4. Retirez le film de protection du disque neuf. Centrez soigneu-
sement le disque sur la roue et exercez une pression sur le
disque.

5. Reposez la platine latérale avec les vis papillon et les vis sim-
ples.

INTERRUPTEUR MARCHE/ARRET
&  Utilisez I'interrupteur MARCHE (1) / ARRET (O) pour mettre en

route et arréter I'outil (Figure 1).
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VARIATEUR DE VITESSE

Tournez le bouton pour faire varier la vitesse de la scie, de la
ponceuse et des autres accessoires optionnels (Figure 1).

REGLAGE DE LA PLATINE LATERALE

Desserrez les vis papillon de blocage de la platine latérale et
réglez la platine a I'angle d’inclinaison souhaité. Un secteur
d’angle gradué est situé sous la vis papillon gauche (Figure 2(C)).

Serrez les vis papillon.

EQUERRAGE DE LA PLATINE LATERALE

La plupart du temps, la platine latérale doit étre a I'équerre avec le
disque abrasif. Vérifiez avec une équerre combinée (Figure 15).

1. Posez I'équerre sur la platine et appliquez le bord perpendicu-
laire contre le disque abrasif. Vérifiez que la platine est bien a

90° par rapport au disque.

Si la platine n’est pas perpendiculaire au disque, desserrez les
vis papillon de blocage et réglez la platine a la position souhai-
tée. Serrez les vis papillon et vérifiez & nouveau I'équerrage.

qur le pqqgage, ytilisez uniquemeqt Ia’[{re-

miére moitié du disque, comme indiqué a la
Figure 16 (A), avec I'ouvrage en appui sur la platine. Si vous utilisez
la seconde moitié du disque, les poussiéres et les grains d’abrasif
vous sont projetés au visage, et 'ouvrage risque de vous échapper

des mains, avec pour résultat possible une abrasion douloureuse
des doigts.

Le guide d’onglet (Figure 16 [B]) permet de réaliser la plupart des
découpes en biseau, pour les coins d’un cadre par exemple. Le
réglage angulaire de la platine est a réserver uniquement aux tra-
vaux grossiers. Pour réaliser des joints parfaits, comme en encadre-
ment par exemple, on utilisera un rapporteur d’angle pour faire les
réglages. Pour régler, desserrez les vis papillon, ouvrez ou fermez le
guide d’onglet a 'angle souhaité, puis resserrez les vis papillon.



UTILISATION

OPERATIONS DE BASE AVEC LA SCIE A CHANTOURNER

Respectez les instructions qui vous sont données ici pour utiliser
votre scie a chantourner au mieux de ses capacités, et ainsi en obte-
nir les meilleurs résultats possibles tout en réduisant au maximum
les risques de blessures corporelles.

AAVERTISSEMENT Pour éviter de vous faire happer par la lame
de scie

NE PAS PORTER :
de gants a une taille trop grande
de vétements amples
de bijoux
IMPERATIF :
si vous avez les cheveux longs,
attachez-les en arriére
si vous portez des manches longues,
remontez-les au-dessus des coudes

& Lascie ne coupe pas le bois par elle-méme. C’est vous qui, en
guidant I'ouvrage sur la lame, faites que la scie coupe le bois.

& Les dents de la lame coupent UNIQUEMENT sur la course
descendante.

& Abaissez toujours le presseur jusqu’au simple contact avec
I'ouvrage.

& Travaillez a des vitesses faibles d’avance du bois sur la lame,
car les dents de la lame sont trés fines et ne coupent le bois
que sur la course descendante. La lame se déforme en flexion
vers larriére sous la pression de I'avance. Sous une pression
d’avance trop forte, la lame risque de se briser. Laissez la
lame faire le travail.

& A chaque personne désireuse d’utiliser cette scie correspond
une courbe d’apprentissage. Pendant cette période d’appren-
tissage, vous pouvez vous attendre a casser quelques lames,
jusqu’a ce que vous ayez appris a utiliser la scie et a tirer le
meilleur parti des lames.

& Les meilleurs résultats sont obtenus avec les découpes de
bois de moins de 25 mm d’épaisseur.

& Pour les découpes de bois de plus de 25 mm d’épaisseur,
I'utilisateur doit adopter une vitesse trés faible d’avance sur la
lame, tendre davantage la lame et faire trés attention a ne pas
la courber ou a la vriller, afin de la faire durer le plus long-
temps possible.

& Surune scie a chantourner, les dents des lames s’émoussent
et il faut souvent changer la lame pour obtenir les meilleurs
résultats possibles. Une lame de scie a chantourner ne reste
aiguisée que pendant une période de coupe comprise entre
1/2 heure et 2 heures.

& Pour améliorer la précision de découpe, préparez-vous a
devoir compenser la tendance naturelle de la lame a suivre le
fil du bois pendant I'avance.

Pour le choix des lames a utiliser avec votre scie a chantourner,

prenez en compte les conseils suivants :

& Choisissez une lame telle que 3 dents au moins soient en per-
manence en contact avec I'ouvrage.

& Utilisez des lames étroites et trés fines pour découper dans le
bois peu épais (6 mm et moins).

& Pour découper dans le bois plus épais, utilisez des lames plus lar-
ges et comptant moins de dents au millimeétre.
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La plupart du temps, 'emballage dans lequel sont condition-
nées les lames indique I'épaisseur de bois que les lames sont
capables de découper, et le rayon minimum de découpe.

Plus la lame est large, plus le rayon de découpe est important.

Cette scie utilise des lames de 127 mm de long, a ergot ou
non, sans adaptateur (voir ACCESSOIRES PRECONISES).

Les lames s’usent plus rapidement dans les cas suivants :
(1) Découpe dans le contreplaqué, un bois trés abrasif
(2) Découpe de bois dont I'épaisseur est supérieure a la
course de la lame (19 mm)

(3) Découpe de bois dur

(4) Pression exercée latéralement sur la lame

LAMES

Votre scie a chantourner accepte les lames de 127 mm avec ou
sans ergot (voir ACCESSOIRES PRECONISES).

Les lames sont utilisables selon une orientation a 0° (vers I'avant)
ou a 90° (vers la gauche). Pour changer I'orientation de la lame :

1.
2.

3.

Déposez les vis des porte-lames supérieur et inférieur.

Déposez les porte-lames et tournez-les de 90°, de telle sorte a
orienter vers le coté gauche de la scie les rainures dans les-
quelles passe la lame.

Reposez les vis et serrez.

AAVERTISSEMENT Débranchez toujours I'outil de la prise électri-
que avant tout réglage ou changement d’ac-

cessoire.

DEPOSE ET MONTAGE DES LAMES

Détendez la lame. Pour cela, relevez le tendeur a action rapide
(Figure 10) et tournez-le dans le sens antihoraire.

Ouvrez la trappe d’accés (Figure 1 [L]) et desserrez les vis papil-
lon de blocage de la lame dans les porte-lames supérieur et
inférieur (Figure 8 [A]). Pour sortir la lame des porte-lames
supérieur et inférieur, tirez-la vers I'avant, puis faites-la passer
par le trait de scie dans la table de découpe, pour la retirer
compléetement. Pour faciliter I'opération, vous pouvez exercer
une légeére pression vers le bas sur le porte-lame supérieur.

NoTA MLl améliorer I'accessibilité, vous pouvez déposer la

semelle (piéce rapportée dans la table de découpe). La
semelle doit étre remise en place avant toute opération
de découpe.

Pour monter la lame neuve, passez-la par une de ses extrémi-
tés dans le trait de scie de la table de découpe.

POUR LES LAMES A ERGOT : accrochez I'ergot de la lame dans
le logement prévu a cet effet dans le porte-lame inférieur.
Glissez I'ergot a I'extrémité supérieure de la lame dans le loge-
ment correspondant du porte-lame supérieur. Pour pouvoir
monter la lame, il se peut que vous deviez exercer une légére
pression vers le bas sur le porte-lame supérieur. Vérifiez que
les ergots sont convenablement engagés dans les porte-lames.

POUR LES LAMES SANS ERGOT : pour monter la lame, passez-
la par une de ses extrémités dans le trait de scie de la table de
découpe, puis centrez-la dans les rainures des porte-lames
supérieur et inférieur.



Pour garantir la qualité de coupe et éviter que I'ouvrage
ne se souléve de maniére incontrélable pendant la
découpe, orientez toujours les dents vers le bas au mon-
tage de la lame, comme indiqué a la Figure 8.

5. Pour garantir la sécurité de la lame, serrez les vis papillon des
porte-lames supérieur et inférieur.
6. Tendez la lame (voir TENSION DE LA LAME ci-aprés).
TENSION DE LA LAME
& Pour tendre la lame, rabattez le tendeur a action rapide vers le

bas. La tension est appliquée a la lame a mesure du mouve-
ment du tendeur vers le bas (Figure 11).

Pour rabattre le tendeur, une pression modérée,
réguliere, doit normalement suffire.

AUGMENTATION DE LA TENSION : si vous avez besoin
d’exercer une pression importante sur le tendeur, c’est que la
lame est trop tendue. Réduisez la tension en tournant le ten-
deur a action rapide de 1 a 2 tours dans le sens antihoraire,
puis rabattez-le en position basse. Si la lame est détendue
alors que le tendeur a action rapide est en position basse,
vous pouvez la tendre davantage en tournant le tendeur dans
le sens horaire, en le laissant en position rabattue, jusqu’a ce
que vous commenciez a sentir une résistance. A ce stade,
tournez le tendeur d’un SEUL tour supplémentaire dans le
sens horaire. La tension ainsi obtenue convient normalement

pour la plupart des opérations de chantournage et a la plu-
part des lames.

Une fois la lame convenablement tendue, vous devez normalement

pouvoir relever le tendeur a action rapide, changer de lame et

rabattre le tendeur sans perdre le réglage initial en tension. Vous

augmenterez la durée de vie du tendeur si vous le desserrez d’un

demi-tour AVANT de le relever.

[l peut arriver que I'utilisation de lames de plusieurs types
différents oblige & corriger le réglage de tension.
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REALISATION DE DECOUPES INTERIEURES

Débranchez toujpurs I'outil de la prise él?ctri-
que avant tout réglage ou changement d’ac-

cessoire.

Cette scie présente entre autres avantages appréciables celui de pou-

voir réaliser rapidement et facilement des découpes intérieures com-

plexes. Le meilleur moyen pour y parvenir est d’utiliser le tendeur a

action rapide. Il vous suffit de procéder comme suit (Figure 11) :

1. Percez dans I'ouvrage un avant-trou de diametre approprié.

2. Relevez le tendeur a action rapide.

3. Déposez la lame du porte-lame supérieur, comme expliqué au
chapitre DEPOSE ET MONTAGE DES LAMES.

Passez la lame dans I'avant-trou, par le dessous de la piéce a
travailler. Au besoin, retirez la semelle. Cela permet de pouvoir
davantage plier la lame et d’obtenir un dégagement plus
important entre I'ouvrage et le bras supérieur du bati.
Remontez la lame dans le porte-lames supérieur. Remettez en
place la semelle.

Rabattez le tendeur pour retendre la lame.
Abaissez le presseur jusqu’au simple contact avec la piéce a tra-
vailler ; vous &tes prét & commencer votre travail de découpe.

Une fois la découpe intérieure terminée, déposez simplement

la lame du porte-lame supérieur, comme expliqué au chapitre
DEPOSE ET MONTAGE DES LAMES, puis retirez la piéce de la
table.

INCLINAISON DE LA TABLE DE DECOUPE

Desserrez la molette de blocage de la table, ce qui permet de
basculer la table sur la gauche et de la bloquer a n’importe
quel angle d’inclinaison compris entre 0°, pour la découpe a
plat, et 45°, pour la découpe en biseau (Figure 12). Les régla-
ges possibles en inclinaison sont marqués tous les 15° & gau-
che par des crans dont I'engagement est confirmé par un clic
audible. Il est possible d’incliner la table vers la droite jusqu’a
5° maximum.

Le secteur d’angle gradué situé sous la table de découpe per-
met de disposer d’une référence bien pratique pour régler
I'angle d’inclinaison de la table pour les découpes en biseau.
Si vous cherchez une précision supérieure, faites des essais et
ajustez la table en fonction de vos besoins.

Desserrez la vis papillon du presseur et laissez-le descendre
jusqu’au simple contact avec I'ouvrage, puis resserrez la vis
papillon. Le presseur doit simplement reposer sur la piece a
travailler, pour 'empécher de se soulever de la table sous I'ac-
tion de la lame.

Lorsque vous découpez en biseau, réglez le presseur de telle
sorte qu’il soit paralléle a la table. Pour ce faire, desserrez la
vis papillon, tournez le presseur pour lui faire prendre I'angle
correct, et resserrez la vis papillon (Figure 12).

Vérifiez systématiquement que la lame n’entre pas en contact avec
le presseur, la table ou la semelle.



ENTRETIEN

Toute opération d’entretien préventif effectuée par un personnel
non autorisé peut entrainer le positionnement incorrect des piéces
internes et présenter des risques graves. Nous recommandons de
confier les opérations d’entretien de I'outil a un Centre Technique
Dremel. Pour éviter les blessures résultant d’un démarrage acci-
dentel ou d’un choc électrique, débranchez systématiquement I'ou-
til de la prise électrique avant toute intervention de réparation ou
de nettoyage.

GRAISSAGE

BALAIS AU CHARBON

Les balais de votre outil sont congus pour garantir la fiabilité dans
le temps. Afin de préparer les balais en vue de I'utilisation de I'ou-
til, faites fonctionner ce dernier a vide, a sa vitesse maximale pen-
dant 5 minutes. Les balais seront ainsi positionnés correctement
et vous prolongerez la durée de vie de I'outil. Pour préserver le
rendement du moteur électrique, examinez I'usure des balais tou-
tes les 40 a 50 heures. Lutilisation de I'outil avec des balais usés
peut causer des dommages irrémédiables au moteur. Employez
des balais de rechange Dremel d’origine, a I'exclusion de tout
autre. Examinez les balais de I'outil multifonctions aprés 40 a

50 heures d’utilisation. En cas de fonctionnement irrégulier, de
baisse de puissance ou de bruit inhabituel de I'outil multifonctions,
contrélez le degré d’usure des balais et, le cas échéant, remplacez-
les. Respectez la procédure suivante pour I'examen/le remplace-
ment des balais :

1. Aprés avoir débranché le cordon d’alimentation, placez I'outil
sur une surface propre. Servez-vous de la clé de I'outil comme
d’un tournevis pour déposer les capuchons des balais.

2. Déposez les balais en tirant sur leur ressort. Si la longueur du
balai est inférieure @ 3 mm et si sa surface au contact du col-
lecteur est rugueuse ou piquée, les balais au charbon doivent
étre remplacés. Prenez soin de vérifier les deux balais.

3. Siun balai est usé, remplacez les deux afin de garantir les
performances de votre outil multifonctions. Déposez le res-
sort du balai, jetez le balai usé et replacez le ressort sur un
balai neuf.

4. Repositionnez le balai et le ressort dans I'outil, en sachant
qu’il existe un seul sens de repose.

5. Remettez en place les capuchons sur I'outil en vissant dans le
sens horaire. Pour serrer, utilisez la clé. Attention de NE PAS
SERRER EXCESSIVEMENT ! Aprés remplacement des balais,
faites fonctionner 'outil a vide ; pour cela, placez-le sur une
surface propre et faites-le fonctionner a pleine vitesse pen-
dant 5 minutes avant de 'utiliser. Les balais seront ainsi
positionnés correctement et vous prolongerez leur durée de
vie. Vous allongerez également la durée de vie de votre outil
car la surface du collecteur s’usera moins.

Huilez les paliers aprés 10 heures d’utilisation. Huilez a nouveau
aprés 50 heures d’utilisation ou chaque fois que les paliers font du
bruit.

1. Retirez le cache en caoutchouc afin d’accéder au palier en
bronze.

2. Bourrez une généreuse quantité de graisse autour de I'arbre
et du palier en bronze.

3 Remettez en place le cache en caoutchouc.

4.  Faites fonctionner la scie a chantourner pendant quelques
instants.



SAV ET GARANTIE

Ce produit DREMEL est couvert par une garantie conforme aux

réglementations légales en vigueur dans votre pays ; les dommages

résultant de I'usure normale, d’'une surcharge ou d’une utilisation
inappropriée sont exclus de la garantie.

En cas de réclamation, envoyez I'outil non démonté avec le justifi-
catif d’achat a votre revendeur.

CONTACTER DREMEL

Pour tout complément d’information sur la gamme de produits et
I'assistante technique, et pour toute question, connectez-vous sur
www.dremel.com.

Dremel Europe, P.0. Box 3267, NL - 4800 DG Breda

DECLARATION DE CONFORMITE CE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce produit est conforme aux nor-
mes ou documents normalisés suivants : EN 61029, EN 1050, EN 294 et EN 55014,
conformément aux dispositions des directives 73/23/CE, 89/336/CE, 98/37/CE et
2002/96/CE.

Le niveau de bruit peut dépasser 85 dB(A) pendant I'utilisation ; portez une protection
antibruit. Mesurées selon EN 61029, la pression sonore de cet outil est de 78 dB(A), et
la puissance sonore de 89 dB(A) (écart standard : 3 dB).

CE oo

DREMEL Europe, A. Bursac

DIAGNOSTIC DES PANNES

AAVERTISSEMENT Débranchez toujours I'outil de la prise électrique avant tout réglage ou changement d’accessoire.

4.  Balais usés.

Défaut dans les connexions électriques.

SYMPTOME PROBLEME REMEDE
Les lame se brisent. 1. Tension mal réglée. 1. Réglez la tension de la lame, voir
DEPOSE ET MONTAGE DES LAMES.

2. Lalame subit une contrainte excessive. [2. Réduisez la vitesse d’avance, voir
OPERATIONS DE BASE AVEG LA SCIE
A CHANTOURNER.

3. Application inadaptée a la lame. 3. Utilisez une lame étroite pour le bois fin,
large pour le bois épais.

4. Torsion de la lame dans le bois. 4.  Evitez d’exercer une pression latérale sur
la lame - avec une lame a ergot, évitez
les tensions excessives.

5. Nombre incorrect de dents par 2,5 cm. [5.  Au moins 3 dents de la lame doivent
toujours étre en contact avec I'ouvrage.

La ponceuse a disque est coincée. 1. Bourrage de matiére dans le disque. 1. Arrétez I'outil et débranchez-le. Retirez
l'accumulation de matiére.
Le moteur électrique ne tourne pas. 1. Défaut dans le cordon d’alimentation ou [1.  Remplacez les piéces défectueuses
la fiche. avant d’utiliser a nouveau la scie.
Moteur électrique défectueux. 2. & 3.Consultez un Centre Technique Dremel.

Toute réparation du moteur électrique
doit &tre confiée a un technicien qualifié,
sous peine d’étre a I'origine d’une situa-
tion potentiellement dangereuse.

4. Remplacer les 2 balais.

Vibrations 1.
NOTA : Des vibrations sont toujours présentes
pendant ['utilisation de la scie, causées par la rota-
tion du moteur électrique.

Support inadapté.

2. Table de découpe desserrée ou en 2.
contact avec le moteur électrique.

1. Plus I'établi est lourd, moins les vibra-
tions sont sensibles. Un établi en
contreplaqué ne fait pas un aussi bon
plan de travail que le méme établi en
bois massif. Faites preuve de *bon sens
au moment de choisir un support pour
la scie.

Serrez les vis papillon de la table.
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ACCESSOIRES PRECONISES

PROFIL  [MODELE| LARGEUR |EPAISSEUR|DENTS /2,5 CM| REFERENCE
[MM] [MM] DE COMMANDE
/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 1,77 0,25 185 2615641332
/ 16440 0,56 0,25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 0,96 0,40 125 2615644632
/ 16448 1,14 0,43 15 2615644832
/ 16453 1,57 0,50 95 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,91 41,0 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

My  Les lames aergot (16411, 16412, 16413) servent a la découpe du bois. Les lames sans ergot (16440, 16443, 16446, 16448,
15453) servent a la découpe précise du bois, des plastiques et des matiéres fibreuses. Les lames sans ergot 16483 servent &
la découpe des métaux. Les lames sans ergot a spirale (16461, 16463) permettent une découpe multidirectionnelle.
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COMPONENTI SEGA

Manopola laterale piede a discesa

Regolazione della velocita

Interruttore ON/OFF

Leva tensione a rilascio rapido

Soffiatore polvere sega

Piede a discesa

Cassetto porta lame

Pulsante di blocco tavolo

Scala graduata

Denti d’arresto inclinazione tavolo

Porta di facile accesso

Inserto tavolo

Z2=ESrrX=—TZToOMMoOo O o >

Tavolo

@ COMPONENTI DEL DISCO LEVIGATRICE

Protezione anti-ribaltamento

Tavolo laterale e disco levigatrice

Scala di inclinazione tavolo laterale

Motore

Supporto albero flessibile

@ mo|owm|>

SCHEMA VUOTO

A |Schema vuoto

DISIMBALLAGGIO

Sega da traforo

Libretto d’istruzioni

Tavolo laterale

Viti a testa piatta

Manopole laterali

Protezione anti-ribaltamento

Protezione posteriore

Ruota disco

INSTALLAZIONE DELLA LEVIGATRICE

Albero motore con vite autofilettante

Foro di centraggio

Vite

Blocco albero motore

INSTALLAZIONE DEL TAVOLO DISCO

Viti

Manopole laterali

@ INSTALLAZIONE DELL’ALBERQ FLESSIBILE

Dado

Blocco albero motore

) [a]=

SOSTITUZIONE DELLE LAME

=

|Manopole laterali

(=

INSTALLAZIONE DELLE LAME

=

|Lame inserite nei supporti

RILASCIO RAPIDO

ESECUZIONE DEI TAGLI INTERNI

INCLINAZIONE DEL TAVOLO

Piede a discesa

Tavolo

Pulsante di blocco tavolo

Scala graduata

mmslofel=] & &) @

Manopola laterale piede a discesa (regolazione angolo)

Manopola laterale piede a discesa (regolazione altezza)

@ ALLINEAMENTO DELLA SCALA GRADUATA

Manopola laterale piede a discesa (regolazione altezza)

Squadra (non inclusa)

Sfera in acciaio

Vite di regolazione puntatore

Puntatore

Scala graduata

IZoO Mmoo | >

Lama

Manopola laterale piede a discesa (regolazione angolo)

SOSTITUZIONE DEL DISCO ABRASIVO

(15

CONTROLLO ORTOGONALITA
DEL TAVOLO LATERALE

SUPERFICIE DI LEVIGATURA DEL DISCO

A |Levigare solo su questa meta disco
B |Calibro 45°
@ CONTROLLO DELLE SPAZZOLE MOTORE
AL CARBONIO
LUBRIFICAZIONE
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ISTRUZIONI GENERALI DI SICUREZZA

AATTENZIONE E ASSOLUTAMENTE NECESSARIO LEGGERE ATTENTAMENTE TUTTE LE ISTRUZIONI. Eventuali errori
nell’adempimento delle istruzioni qui di seguito riportate potranno causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni
gravi. Il termine qui di seguito utilizzato “alimentazione utensile,, si riferisce ad utensili elettrici alimentati dalla

rete (con linea di allacciamento).

CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI

AREA DI LAVORO

Tenere 'area di lavoro pulita e ben illuminata. Aree di lavoro c.
sporche e buie possono creare pericolo di incidente.

Non utilizzare elettroutensili in atmosfere esplosive, in presenza

di liquidi infiammabili, gas o polvere. Gli elettroutensili

producono scintille che possono incendiare la polvere o i gas.

Tenere lontani i bambini ed altre persone durante I'impiego d.
dell’elettroutensile. Eventuali distrazioni potranno comportare la
perdita del controllo sull’elettroutensile.

SICUREZZA ELETTRICA €.

La spina per la presa di corrente dovra essere adatta alla presa.
Evitare assolutamente di apportare modifiche alla spina. Non
impiegare spine adattatrici assieme ad elettroutensili con f.
collegamento a terra. Le spine non modificate e le prese adatte

allo scopo riducono il rischio di scosse éelettriche.

Evitare il contatto fisico con superfici collegate a terra, come

tubi, radiatori, cucine elettriche e frigoriferi. Sussiste un g.
magagior rischio di scosse elettriche nel momento in cui il corpo

€ messo a massa.

Custodire I'elettroutensile al riparo dalla pioggia o dall'umidita.
L'eventuale infiltrazione di acqua in un elettroutensile va ad
aumentare il rischio d’insorgenza di scosse elettriche. h.
Non usare il cavo per scopi diversi da quelli previsti e quindi

non usarlo per trasportare o appendere I'elettroutensile oppure i.
per togliere la spina dalla presa di corrente. Non avvicinare il

cavo a fonti di calore, olio, spigoli taglienti e neppure a parti

della macchina che siano in movimento. / cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio d’insorgenza di scosse

elettriche. J.
Qualora si voglia usare I'elettroutensile all’aperto, impiegare

solo ed esclusivamente cavi di prolunga omologati per

acustica a seconda del tipo e dell’applicazione
dell’elettroutensile, si riduce il rischio di incidenti.

Evitare di accendere inavvertitamente I'utensile. Prima di
inserire la spina nella presa di corrente, assicurarsi che
I'elettroutensile sia spento. // fatto di tenere il dito sopra
all’interruttore o di collegare I'elettroutensile acceso
all'alimentazione di corrente potra essere causa di incidenti.
Togliere gli attrezzi di regolazione o la chiave inglese prima di
accendere I'utensile. Un utensile oppure una chiave che si trovi
in una parte rotante della macchina puo provocare seri
incidenti.

Mai sopravvalutare le proprie possibilita di reazione. Avere cura
di mettersi in posizione sicura e di mantenere I'equilibrio. In
tale maniera sara possibile controllare meglio I'elettroutensile in
situazioni inaspettate.

Indossare abiti adeguati. Non indossare vestiti larghi, né
portare bracciali e catenine. Tenere i capelli, i vestiti ed i guanti
lontani da pezzi in movimento. Vestiti lenti, gioielli o capelli
lunghi potranno impigliarsi in pezzi in movimento.

Se si fa uso di dispositivi per il collegamento a sistemi di
aspirazione e raccolta delle polveri, assicurarsi che questi siano
collegati e utilizzati correttamente. Lutilizzo di tali dispositivi
contribuisce a ridurre lo svilupparsi di situazioni pericolose
provocate dalla presenza di polvere.

Non lavorare materiali con contenuto di ashesto (sostanza
considerata cancerogena).

Adottare misure protettive in fase di lavoro in caso di
formazione di polvere pericolosa per la salute, combustibile o
esplosiva (alcune polveri sono considerate cancerogene);
indossare maschere protettive e lavorare con eliminazione
polvere/schegge se disponibile.

Bloccare il pezzo di lavoro. Se possibile utilizzare morse o un
dispositivo di blocco pezzo. E pitl sicuro che non utilizzare le
proprie mani.

I'impiego all’esterno. L'uso di un cavo di prolunga omologato
per l'impiego all’esterno riduce il rischio d’insorgenza di scosse
elettriche.

TRATTAMENTO ACCURATO E USO CORRETTO DEGLI
ELETTROUTENSILI

SICUREZZA PERSONALE a.

E importante concentrarsi su cid che si sta facendo e

maneggiare con giudizio I'elettroutensile durante le operazioni

di lavoro. Non utilizzare I'utensile in caso di stanchezza o sotto
I'effetto di droghe, bevande alcoliche e medicinali. Un attimo di  b.
distrazione durante 'uso dell’elettroutensile potra causare

lesioni gravi.

Indossare sempre equipaggiamento protettivo c.
individuale. Indossare sempre gli occhiali di

protezione. /ndossando abbigliamento di protezione
personale come la maschera per polveri, scarpe di sicurezza

che non scivolino, elmetto di protezione oppure protezione
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Non sottoporre la macchina a sovraccarico. Per il proprio
lavoro, utilizzare esclusivamente I'elettroutensile esplicitamente
previsto per il caso. Con un elettroutensile adatto si lavora in
modo migliore e pit sicuro nellambito della sua potenza di
prestazione.

Non utilizzare I'elettroutensile se l'interruttore & difettoso. Un
elettroutensile con l'interruttore rotto e pericoloso e deve
essere aggiustato.

Togliere la spina dalla presa di corrente prima di iniziare a
regolare I'elettroutensile, di sostituire pezzi di ricambio o di
mettere da parte I'elettroutensile. Tale precauzione evitera che
lelettroutensile possa essere messo in funzione
involontariamente.
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Quando gli elettroutensili non vengono utilizzati, conservarli al
di fuori del raggio di accesso di bambini. Non fare usare
I'elettroutensile a persone che non siano abituate ad usarlo o
che non abbiano letto le presenti istruzioni. Gii elettroutensili
sono macchine pericolose quando vengono utilizzati da
persone non dotate di sufficiente esperienza.

Effettuare accuratamente la manutenzione dell’elettroutensile.
Verificare che le parti mobili dell’elettroutensile funzionino
perfettamente e non s’inceppino, che non ci siano pezzi rotti o
danneggiati al punto tale da limitare la funzione
dellelettroutensile stesso. Prima di iniziare I'impiego, far
riparare le parti danneggiate. Numerosi incidenti vengono
causati da elettroutensili la cui manutenzione é stata effettuata
poco accuratamente.

Conservare gli utensili da taglio sempre affilati e puliti. G/i
utensili da taglio curati con particolare attenzione e con taglienti
affilati s’inceppano meno frequentemente e sono pit facili da
condurre.

Utilizzare utensili elettrici, accessori, attrezzi, ecc. in conformita
con le presenti istruzioni e secondo quanto previsto per questo
tipo specifico di elettroutensile. Cosi facendo, tenere sempre
presente le condizioni di lavoro e le operazione da eseguire.
L'impiego di elettroutensili per usi diversi da quelli consentiti
potra dar luogo a situazioni di pericolo.

Conservare gli utensili con cura. Tenere le maniglie asciutte,
pulite e prive di olio e di grasso.

ASSISTENZA

Fare riparare I'elettroutensile solo ed esclusivamente da personale
specializzato e solo impiegando pezzi di ricambio originali. /n tale
maniera potra essere salvaguardata la sicurezza dell’elettroutensile.

AMBIENTE

SMALTIMENTO

SOLO PER I PAESI DELLA CE

Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente gli imballaggi, gli
elettroutensili e gli accessori dismessi.

Conformemente alla norma della direttiva CE 2002/96 sui
—O" rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE)
ed all’'attuazione del recepimento nel diritto nazionale, gli elettrou-
tensili diventati inservibili devono essere raccolti separatamente ed
essere inviati ad una riutilizzazione ecologica.

L>§< Non gettare elettroutensili dismessi tra i rifiuti domestici!
|

DATI TECNICI

DATI TECNICI GENERALI

SPECIFICHE DEL MOTORE

Tensione di funzionamento  230-240 V, 50-60 Hz

Potenza nominale 110 W

Velocita a vuoto 500-1500 giri/min
Profondita utile 470 mm
Lunghezza lama 127 mm

Corsa lama 19 mm

Numero modello 1800

Peso 24 kg

Verificare sempre che la tensione di alimentazione corrisponda alla
tensione indicata sulla targhetta utensile (utensili operativi a 230 V
0 240 V possono anche essere collegati ad alimentazioni di 220 V).
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MONTAGGIO

DISIMBALLAGGIO

INSTALLAZIONE DEL TAVOLO LATERALE E DELLA PROTEZIONE

AATTENZIONE Disinserire sempre la spina dalla presa di cor-

rente prima di eseguire regolazioni o di sostitui-
re accessori a utensile spento.

La sega da traforo viene fornita completa in un unico imballo.

& Separare i “singoli pezzi,, dai materiali di imballaggio e con-
trollare ognuno di essi sull’ ELENCO DI SPEDIZIONE per veri-
ficarne la presenza prima di distruggere I'imballo.

AATTENZIONE In caso glcum pezzi risultino mancanti, non _

mettere in funzione la sega da traforo, non ali-
mentare da corrente o accendere I'utensile prima di ottenere le
parti mancanti e di averle installate in modo corretto.

& Pereliminare la pellicola protettiva dalla superficie del tavolo,
utilizzare un panno morbido inumidito con cherosene o
WD-40. Non utilizzare acetone, benzina o acquaragia.

& Dopo avere eliminato la pellicola protettiva, applicare uno
strato di cera in pasta sul tavolo affinché il pezzo di lavoro

scorra sulla superficie di lavoro e non si formi ruggine. Pulire
il tavolo con un panno asciutto e pulito.

ELENCO DI SPEDIZIONE
Vedere la Figura 4
Articolo DESCIIZIONE ...veveeeeeeeeee e Qta
A Stazione da traforo 18" .........ccooioeiiiei e 1
B Libretto d'iStruzioni ......ccceeeeeeieeeeeeeeeeeeeee e 1
G Tavolo laterale con calibro ...........coooevevveeeieceeeeeece 1
D VI e 2
E  Manopole laterali .........cocoeeriiecieeeeee e 2
F Protezione anti-ribaltamento .........ccooevveveceeieieieee 1
G Protezione poSIEriore ........cccceeeveveveeieecceece e 1
H  Ruota disco con disco abrasivo ..........ccccceeevevevevecvccevennae. 1
Chiave di Allen (2 mm, 2,5 mm & 4 MM) ..ccovvvervrrerinne, 1
Vite autofilettante per levigatrice ..........cccccovvevveevieviiicnnene 1
Adattatore per accessori futuri........ccooeeevevcceeecicvcce 1
DiStanZIale ......oovieeeiee e 2
0-ring
Dado per complemento albero flessibile ..........cccccoeevennee. 1
[T (TS 5

Lattrezzatura per il montaggio della sega da traforo a un
NOTA . . RO :
bancale o un kit gambe NON & prevista in dotazione.

INSTALLAZIONE DEL DISCO LEVIGATRICE

Vedere la Figura 5

& Montare la protezione posteriore del disco levigatrice sulla sega

da traforo utilizzando le due viti.
@ Inserire la ruota del disco e il disco abrasivo.
@ Inserire la vite del disco e serrare il disco al motore.

Vedere la Figura 6

& Montare il tavolo laterale e la protezione utilizzando le due mano-
pole laterali, i distanziali, le viti e gli o-ring.

& Posizionare i distanziali sulle manopole laterali, quindi inserirle
attraverso le scale sui lati del tavolo e avvitare sulla base.

& Inserire le viti nella protezione in plastica, quindi gli o-ring e ser-
rare nei fori presenti sul tavolo e sulla base.

& Regolare il tavolo con angolazione desiderata e serrare le mano-
pole laterali.

INSTALLAZIONE DELL’ALBERO FLESSIBILE

(ACCESSORIO OPZIONALE - MODELLO 225)
L'albero flessibile opzionale viene utilizzato per eseguire i fori pilota
in fase di taglio interno (vedere FUNZIONAMENTO) oppure per levi-
gare. Vedere anche il libretto fornito insieme all’albero flessibile.
Vedere la Figura 6
1. Estrarre le due viti e le due manopole che bloccano la protezio-
ne anti-ribaltamento e il tavolo laterale contro la protezione
posteriore.

2. Estrarre la vite che blocca il disco al motore e quindi estrarre
il disco.

Vedere la Figura 7

3. Inserire il dado (fornito con la sega da traforo) all’estremita
dell’albero motore e serrare.

4. Inserire il cavo a sezione quadrata nel foro quadrato della vite
autofilettante e quindi nell’albero motore.

5. Fissare l'albero flessibile all’albero motore e serrare.

6. Lalbero flessibile deve essere scollegato dall'albero motore
prima di azionare la sega.

AATTENZIONE Riporre I'albero flessibile sul supporto se collega-

to ma non utilizzato.

Non azionare il pulsante di blocco dell’albero pre-
sente sullimpugnatura mentre il multiutensile sta
girando.
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REGOLAZIONI DI FUNZIONAMENTO

ALLINEAMENTO DEL PUNTATORE SCALA GRADUATA

CONTROLLO DELLA VELOCITA VARIABILE

Il tavolo viene impostato da fabbrica su 0% Qualora siano necessa-
rie ulteriori regolazioni, sequire le istruzioni riportate di seguito:

1. Allentare la manopola di blocco tavolo e spostare il tavolo fino a

portarlo a 90° rispetto alla lama.

Rimuovere il gruppo piede a discesa. Posizionare una piccola
squadra sul tavolo vicino alla lama come indicato in Figura 13
per controllare se il tavolo & a 90° rispetto alla lama. Se non
sono richieste regolazioni, reinstallare il gruppo piede a discesa.

Se occorre procedere a regolazioni. Allentare, ma non estrarre,
le due viti che mantengono il puntatore in posizione. Con la
sfera in acciaio su 0%, fare scorre il puntatore a destra o a sini-
stra fino a quando la lama & parallela alla squadra.

Serrare la manopola di blocco tavolo, le due viti e reinstallare il
gruppo piede a discesa. Ricordare che la scala graduata & una
guida utile ma non deve essere presa come riferimento di preci-
sione. Eseguire dei tagli di prova su ritagli di legno per verifica-
re se 'impostazione dell'angolo & corretta.

ESTRAZIONE E INSTALLAZIONE DEI DISCHI ABRASIVI

La ruota del disco viene fornita con il disco abrasivo ed & di tipo

autoadesivo.

Vedere la Figura 14

1. Rimuovere le manopole laterali di regolazione tavolo e le viti,
quindi il tavolo laterale.

2. Pereliminare il disco abrasivo, riportare indietro il disco e
rimuoverlo dalla superficie della ruota del disco.

3. Ruotare il disco e continuare a tirare fino a rimuoverlo.

4. Eliminare la pellicola protettiva dal nuovo disco. Centrare il
disco sulla ruota e fare pressione sul disco.

5. Installare il tavolo laterale utilizzando le viti e agendo sulle
manopole di blocco.

INTERRUTTORE ON/OFF
& Accendere o spegnere I'utensile mediante I'interruttore ON (1) /

OFF (0) (Figura 1).

& Ruotare il dispositivo di controllo per variare la velocita della
sega, del disco e di altri complementi opzionali (Figura 1).

REGOLAZIONE DEL TAVOLO LATERALE

Allentare le manopole di blocco tavolo laterale e posizionare il
tavolo in corrispondenza dell'angolatura desiderata. Una scala
graduata é prevista sotto la manopola di blocco laterale sini-
stra (Figura 2(C)).

Serrare le manopole laterali.

SQUADRATURA DEL TAVOLO LATERALE
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Per la maggior parte dei progetti, il tavolo deve essere squadrato
con il disco abrasivo. Controllare con l'ausilio di una squadra com-
posita (Figura 15).

1. Posizionare una squadra sul tavolo con un lato contro il disco
abrasivo. Verificare che il tavolo sia a 90° rispetto al disco.
2. Se il tavolo non & a 90° rispetto al disco, allentare e regolare le

manopole laterali; spostare il tavolo nella posizione desiderata.
Serrare le manopole di regolazione e controllare ancora la
squadratura.

AATTENZIONE La levigatura avviene solo sulla meta anteriore

del disco come indicato nella Figura 16 (A), con
il pezzo di lavoro supportato dal tavolo. Se viene utilizzata la meta
posteriore del disco, polvere e grana potranno formarsi e imbratta-
re il viso; il pezzo di lavoro pud sfuggire di mano e ferire le dita.

Il calibro 45° (Figura 16 (B)) viene utilizzato per realizzare la mag-
gior parte dei tagli angolari, come ad esempio gli angoli di un tela-
io. Limpostazione dell’angolo sul tavolo deve essere utilizzata solo
per lavori grossolani. Per realizzare giunti perfetti, ad esempio per
portaritratti, utilizzare un goniometro per le impostazioni. Per ese-
guire le regolazioni allentare le manopole laterali, spostare il calibro
in corrispondenza dell’angolo desiderato e quindi serrare nuova-
mente le manopole laterali.
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FUNZIONAMENTO

FUNZIONAMENTO DI BASE DELLA SEGA DA TRAFORO

Seguire le istruzioni riportate di seguito per far funzionare la stazio-
ne da traforo e ottenere i risultati migliori minimizzando il rischio di
ferite o lesioni.

AATTENZIONE Per evitare di entrare in contatto con la lama

della sega
NON INDOSSARE:
guanti troppo grandi
abiti larghi
gioielli
AL CONTRARIO:
legare i capelli lunghi
arrotolare le maniche sopra i gomiti

¢ Lasega non taglia da sola il legno. E possibile che cid accada
guidando il legno verso la lama in movimento.

& | denti della lama tagliano SOLO durante la corsa di discesa.
& Abbassare sempre il piede a discesa sul pezzo di lavoro.

& Alimentare lentamente il legno verso la lama poiché i denti
della lama sono molto piccoli e possono tagliare solo durante
la corsa di discesa. La lama si flettera all’indietro in corrispon-
denza della pressione di alimentazione. Un’eccessiva pressio-
ne causera la rottura della lama. Lasciare la lama libera di
lavorare.

& Esiste una curva di apprendimento per ogni persona che desi-
deri utilizzare la sega. Durante tale lasso di tempo & normale
pensare che alcune lame si rompano fino a quando non si
sara appreso il meccanismo di utilizzo della sega e si trarran-
no i massimi benefici dall’azionamento delle lame.

& | migliori risultati si ottengono tagliando pezzi in legno di
spessore inferiore a 25 mm.

& Pertagliare pezzi di spessore superiore ai 25 mm, alimentare
lentamente il legno verso la lama, aumentare la tensione della
lama e non piegare o torcere la lama durante la fase di taglio
per massimizzare la vita della lama stessa.

& | denti delle lame da traforo si consumano e queste ultime
devono essere sostituite spesso per ottenere i migliori risultati
di taglio. Le lame da traforo rimangono taglienti per circa 1/2 -
2 ore di taglio.

& Per ottenere tagli accurati, compensare la tendenza della lama
a seguire la grana del legno durante la fase di taglio.

Nello scegliere la lama da utilizzare con la sega da traforo prestare

attenzione a quanto segue:

& Scegliere una lama in modo che almeno tre denti siano sempre
a contatto con la superficie di taglio.

& Utilizzare lame molto sottili e strette per tagliare pezzi molto
sottili (spessore 6 mm o inferiore).

& Pertagliare pezzi pit spessi, utilizzare lame piu larghe con un
numero inferiore di denti per mm.

& La maggior parte delle confezioni indicano la dimensione e lo
spessore del legno ideali per le lame in esse contenute e il
raggio (dimensione di curvatura) che puo essere tagliato.

& Con lame larghe non & possibile realizzare curvature strette o
ridotte come nel caso in cui si utilizzino lame sottili.

& (Questa sega utilizza lame di lunghezza 127 mm, lisce o seghet-
tate senza adattatore (vedere ACCESSORI CONSIGLIATI).
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& Le lame si consumano piu velocemente:
(1) tagliando legno compensato, perché molto abrasivo,
(2) segando legno di spessore superiore a 19 mm (quello
della lama),
(3) segando legno duro, 0
(4) esercitando una pressione laterale sulla lama.

LAME

Con questa sega da traforo & possibile utilizzare lame di lunghezza
127 mm lisce o seghettate (vedere ACCESSORI CONSIGLIATI).

Le lame possono essere utilizzate in posizione 0° (rivolte in avanti)
0 90° (verso sinistra). Per modificare la direzione di taglio:

1. Rimuovere il bullone dai supporti lama inferiore e superiore.
2. Rimuovere i supporti lama e ruotare di 90° in modo che il foro
lama sia rivolto verso il lato sinistro della sega.
3. Riposizionare i bulloni e serrare con cura.
AATTENZIONE S.taccare la spina dallla presa d|.correr.1te prima
di procedere a qualsiasi operazione di montag-
gio, regolazione o sostituzione di accessori.

ESTRAZIONE E INSTALLAZIONE DELLA LAME

1. Rilasciare la tensione delle lame sollevando la leva tensione a
rilascio rapido (Figura 10) e ruotando in senso antiorario.

2. Aprire la porta di accesso (Figura 1 (L)) e allentare le manopole
laterali lama (Figura 8 (A)) sui supporti lama inferiore e superio-
re. Estrarre la lama dai supporti inferiore e superiore tirando in
avanti e sollevando la lama attraverso il foro di accesso presen-
te nel tavolo. Un leggera pressione verso il basso sul supporto
superiore potrebbe essere di aiuto.

My Rimuovere l'inserto per garantire un migliore accesso.
Riposizionare I'inserto prima di mettere in funzione la
sega.

3. Installare la lama inserendo una estremita della lama attraver-
so il foro di accesso presente nel tavolo.

4.  PER LE LAME SEGHETTATE: agganciare il dente nella sede
presente sul supporto lama inferiore. Fare scorrere il dente
superiore nella sede del supporto lama superiore. Premere
leggermente sul supporto lama superiore per installare la
lama. Controllare che i punti siano inseriti in modo corretto
sui supporti lama.

PER LE LAME LISCE: installare le lame inserendo un’estremita
della lama attraverso il foro di accesso presente sul tavolo e
centrando la lama sul foro presente sui supporti lama inferiore
e superiore.
Per tagliare, ed evitare che il pezzo di taglio si sollevi, i
denti della lama utilizzata sulla sega da traforo devono
puntare sempre verso il basso come indicato in (Figura
8) al momento dell'installazione.

5. Perfissare la lama stringere la manopola laterale sui supporti
lama inferiore e superiore.

6. Tensione delle lame (vedere TENSIONE DELLE LAME sotto).
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TENSIONE DELLE LAME

INCLINAZIONE DEL TAVOLO

& Spostare la leva tensione a rilascio rapido nella posizione
« giu » per bloccare la lama. A leva abbassata, la tensione
viene applicata alla lama (Figura 11).

ATTENZIONE Applicare una Ieggera pressione continua spostan-
do la leva verso il basso.

AUMENTO DELLA TENSIONE: in caso sia necessaria una
pressione elevata, la lama & troppo tesa. Allentare la tensione
ruotando la leva tensione a rilascio rapido in senso antiorario
di 1-2 giri, quindi riportare la leva in posizione « gil ». Se la
leva si trova in posizione « git » e la lama & troppo allentata,
¢ possibile aumentare la tensione lasciando abbassata la leva
e ruotandola in senso orario fino a quando ritenuto necessa-
rio. Ruotare quindi di un giro intero la leva in senso orario.
La pressione a questo punto dovrebbe essere adatta per la
maggior parte delle operazioni di taglio e lame.

Dopo aver regolato la tensione della lama, sollevare la leva tensione
a rilascio rapido, estrarre e installare la lama, abbassare la leva e
ripristinare la tensione lama originale. La vita della leva aumentera
se si allenta la tensione di mezzo giro PRIMA di sollevare la leva.
Potrebbe essere necessario regolare nuovamente la leva di
tensione in caso di utilizzo di lame di tipo differente.

ESECUZIONE DEI TAGLI INTERNI

AATTENZIONE Staccare la spina dalla presa di corrente prima

di procedere a qualsiasi operazione di montag-
gio, regolazione o sostituzione di accessori.
Uno dei vantaggi di questa sega & la possibilita di realizzare tagli
interni complicati in modo rapido e veloce. Cid & possibile agendo
sulla leva tensione a rilascio rapido. Seguire quanto indicato di
seguito (Figura 11):
1. Eseguire un foro di dimensioni adatte nel pezzo di lavoro.
Rilasciare la leva tensione a rilascio rapido.

Estrarre la lama dal supporto lama superiore come indicato in
ESTRAZIONE E INSTALLAZIONE DELLE LAME.

Caricare la lama attraverso il foro pilota da sotto il pezzo di lavo-
ro. Se necessario rimuovere I'inserto. Cio permettera alla lama
di fare un angolo in avanti per creare maggiore gioco tra il
pezzo di lavoro e I'alloggiamento braccio superiore. Reinstallare
la lama nel supporto lama superiore. Riposizionare l'inserto.

Rimettere in tensione la lama spingendo verso il basso la leva
tensione.

Abbassare il piede a discesa fino alla superficie del pezzo di
lavoro; a questo punto & possibile procedere con le operazioni
di taglio.

Dopo aver esequito i tagli interni, estrarre la lama dal supporto
lama superiore come descritto al capitolo ESTRAZIONE E
INSTALLAZIONE DELLE LAME, quindi rimuovere 'asse dal
tavolo.

2.
3.
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Allentare la manopola di blocco tavolo; il tavolo puo essere
inclinato a sinistra e bloccato ad un angolo di 0° (posizione di
taglio orizzontale) fino a 45° (taglio a smusso) (Figura 12).
L'utensile presenta inoltre denti di arresto inclinazione tavolo
che si bloccano in posizione (clic) ogni 15°. E possibile incli-
nare il tavolo a destra fino a 5°.

E prevista una scala graduata sotto il tavolo di lavoro come
riferimento per I'impostazione dell’angolo tavolo in caso di
taglio a smusso. In caso sia richiesta una maggiore precisione,
eseguire tagli di prova e regolare il tavolo come da necessita.

Allentare la manopola laterale del piede a discesa e abbassarlo
manualmente fino a quando tocca la superficie del pezzo di
lavoro, quindi serrare la manopola. Il piede a discesa deve
sempre poggiare sul pezzo di lavoro per evitare che il pezzo
stesso si sollevi dal tavolo.

In caso di taglio con tavolo angolato, regolare il piede a disce-
sa in modo che sia parallelo al tavolo. Per regolare, allentare
la manopola laterale, posizionare il piede a discesa ad un
angolo corretto, serrare la manopola laterale (Figura 12).

Verificare sempre che la lama non entri a contatto con il piede a
discesa, I'apertura del tavolo o I'inserto.
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MANUTENZIONE

La manutenzione preventiva eseguita da personale non autorizzato
puo causare I'errato posizionamento di componenti e dei cavi
interni con possibili gravi rischi per le persone. Raccomandiamo
che l'assistenza sugli utensili sia eseguita presso i centri di assi-
stenza autorizzati Dremel. Per evitare incidenti dovuti ad avvio non
previsto o scariche elettriche, scollegare sempre la spina dalla
presa di corrente prima di qualsiasi intervento manutentivo o di
pulitura.

SPAZZOLE AL CARBONIO

Le spazzole dell’'utensile sono state progettate per durare a lungo.
Per preparare le spazzole all’'uso, azionare I'utensile a velocita
massima per 5 minuti senza carico. Questo permettera alle spazzo-
le di ,inserirsi“ in modo corretto aumentando di conseguenza la
vita dell’utensile. Per conservare il motore al massimo grado di
efficienza, controllare le spazzole ogni 40-50 ore per verificarne il
grado di usura. Lutilizzo dell’utensile con spazzole usurate dan-
neggia in modo permanente il motore. Utilizzare esclusivamente
spazzole originali Dremel. Controllare le spazzole del multiutensile
dopo 40-50 ore di utilizzo. Se il multiutensile funziona in modo
discontinuo, perde potenza e produce rumori insoliti, controllare lo
stato di usura delle spazzole ed eventualmente sostituirle. Seguire
quanto indicato di seguito per controllare/sostituire le spazzole del
multiutensile:

1. A cavo di alimentazione scollegato, posizionare I'utensile su
una superficie pulita. Usare la chiave utensile come cacciavite

per rimuovere i cappucci delle spazzole.

Rimuovere le spazzole tirando la molla collegata alla spazzola
in carbonio. Se la lunghezza della spazzola & inferiore a 3 mm
e la superficie della spazzola a contatto con il commutatore &
ruvida o vaiolata, sostituire le spazzole in carbonio.
Controllare entrambe le spazzole.

Se una spazzola é usurata, sostituire entrambe le spazzole per
una migliore prestazione dell’'utensile. Estrarre la molla dalla
spazzola, eliminare la vecchia spazzola e inserire la molla su
una nuova.

Reinserire la spazzola in carbonio e la molla nell’utensile: la
spazzola si inserisce correttamente solo in una posizione.

Sostituire il cappuccio delle spazzole sull’utensile ruotandolo
in senso orario. Per serrare utilizzare la chiave, ma non SER-
RARE ECCESSIVAMENTE! Dopo aver sostituito le spazzole,
posizionare 'utensile su una superficie pulita e azionarlo a
massima velocita per 5 minuti in assenza di carico o prima di
utilizzarlo. In questo modo le spazzole si “inseriranno in
sede,, in modo adeguato aumentando la vita delle spazzole,
ma anche dell’utensile in quanto la superficie del commutato-
re si usurera in modo pit omogeneo e su lunghi periodi.

M

LUBRIFICAZIONE

Lubrificare i cuscinetti con olio dopo 10 ore di utilizzo. Ripetere I'ope-
razione dopo 50 ore di utilizzo o in caso di cigolio dei cuscinetti.

1. Rimuovere il tappo in plastica per visualizzare il cuscinetto in

bronzo.

2. Applicare uno strato consistente di grasso intorno all’albero e
al cuscinetto in bronzo.

3 Riposizionare il tappo in plastica.

4. Mettere in funzione la sega da traforo.
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ASSISTENZA E GARANZIA

Questo prodotto DREMEL & garantito come da disposizioni norma-
tive/nazionali; eventuali danni dovuti a normale usura, sovraccarico
0 utilizzo improprio non sono coperti da garanzia.

In caso di lamentela, inviare I'utensile smontato unitamente alla
prova d’acquisto al rivenditore.

CONTATTO DREMEL

Per ulteriori informazioni sulla gamma di prodotti Dremel, supporto
e numero verde, visitare il sito www.dremel.com.
Dremel Europe, P.0. Box 3267, NL - 4800 DG Breda

CE DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo, assumendo la piena responsabilita di tale dichiarazione, che il prodotto &
conforme alle seguenti normative e ai relativi documenti: EN 61 029, EN 1050, EN 294,
EN 55 014, in base alle prescrizioni delle direttive 73/23/EC, 89/336/EC, 98/37/EC,
2002/96/EC.

il livello di rumore in fase di lavoro pu0 superare gli 85 dB(A); indossare protezioni
acustiche. Conformemente aIIa normativa EN 61 029 il livello di pressione del suono di
questo utensile & di 78 dB(A) e il livello di potenza del suono & di 89 dB(A) (deviazione

standard: 3 dB)
c € DREMEL Europe, A. Bursac

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

AATTENZIONE Staccare la spina dalla presa di corrente prima di procedere a qualsiasi operazione di montaggio, regolazione o sostitu-

zione degli accessori.

PROBLEMA

CAUSA

SOLUZIONE

Lame rotte. 1.

@

Tensione non corretta. 1.

2. Eccessivo lavoro della lama. 2.

Applicazione lame errata. 3.
4. Lame che si torcono nel legno. 4.

5. Numero denti non corretto per pollice. 5.

Regolare la tensione delle lame, vedere
ESTRAZIONE E INSTALLAZIONE DELLE
LAME.

Ridurre la velocita di alimentazione,
vedere FUNZIONAMENTO DI BASE
DELLA SEGA DA TRAFORO.

Utilizzare lame strette per tagliare legno
sottile e lame larghe per legno pill spesso.
Evitare pressioni laterali sulla lama - evita-
re di sovratensionare la lama seghettate.
La lama dovrebbe avere min. 3 denti a
contatto con il pezzo di lavoro.

Disco levigatrice inceppato 1.

Materiale inceppato nel disco. 1.

Spegnere e disinserire la sega.
Rimuovere il materiale.

Il motore non gira. 1.

Cavo o spina difettosa. 1.

Motore difettoso.
Collegamenti cavi difettoso.

4.  Spazzole consumate. 4.

Sostituire le parti difettose prima di
usare nuovamente la sega.

2. & 3.Consultare il Servizio di Assistenza
Clienti Dremel. Ogni tentativo di ripara-
zione al motore pud creare un RISCHIO
se la riparazione non viene eseguita da
un tecnico qualificato.

Sostituire le spazzole.

Vibrazione 1.
NOTA: Sono sempre presenti vibrazioni quando la
sega é in funzionamento dovute al funzionamento
del motore.

Superficie di montaggio non adatta.

2. Tavolo allentato o che poggia sul motore.

j—ry

Piu pesante & il tavolo di lavoro, inferio-
re sard il numero delle vibrazioni. Un
tavolo di lavoro in compensato non &
una superficie di lavoro adatta quanto
un tavolo di legno duro. Usare il *buon
senso nello scegliere la superficie di
montaggio.

Serrare la manopola laterale del tavolo.

N
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ACCESSORI CONSIGLIATI

FIGURA  |MODEL-{LARGHEZZA|SPESSORE{NUMERO DENTI NUMERO

LO [MM] [MM] PER 2,5 CM D’ORDINE
/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 1,77 0,25 185 2615641332
/ 16440 0,56 0,25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 0,96 0,40 125 2615644632
/ 16448 1,14 043 15 2615644832
/ 16453 1,57 0,50 95 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,91 41,0 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

Le lame seghettate (16411, 16412, 16413) possono essere utilizzate per tagliare il legno. Le lame lisce (16440, 16443, 16446,
16448, 15453) possono essere utilizzate per incisioni di precisione di legno, plastica e materiali fibrosi. La lame lisce 16483
possono essere utilizzate per tagliare il metallo. Le lame lisce a spirale 16461, 16463 possono essere utilizzate per tagliare in
ogni direzione.
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ONDERDELEN ZAAGMACHINE

Vleugelschroef losse voet

Snelheidsregelaar

AAN/UIT-schakelaar voeding

Snelspanhendel

Zaagselblazer

Losse voet

Zaagbladlade

Tafelvergrendelknop

Gradenverdeling

Kantelpallen bij elke 15°

Toegangsdeur

Tafelinzetstuk

Tafel

ONDERDELEN SCHUURSCHIJF

Beschermkap

Zijtafel en schuurschijf

Kantelschaal zijtafel

Motor

Houder voor flexibele as

@ mo|owm|> @ Z=r|x|—|T|o"mo|o|w|> @

AFZUIGAANSLUITING

A |Afzuigaansluiting

UITPAKKEN

Figuurzaag

Gebruikershandleiding

Zijtafel

Platkopschroeven

Vleugelschroeven

Beschermkap

Schuurschijfhuis

Schuurschijf

SCHUURMACHINE INSTALLEREN

Motoras met aandrijfschroef

Centraal gat

Schroef

Vergrendeling motoras

SCHUURTAFEL INSTALLEREN

Schroeven

Vleugelschroeven
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FLEXIBELE AS INSTALLEREN

Aandrijfmoer

Vergrendeling motoras

ONERIC

ZAAGBLADEN VERVANGEN

=

|Vleugelschroeven

(=

ZAAGBLADEN INSTALLEREN

=

|Zaagb|aden correct bevestigd in de houders

SNELSPANHENDEL

FIGUURZAGEN VAN BINNENUIT

TAFEL KANTELEN

Losse voet

Tafel

Tafelvergrendelknop

Gradenverdeling

Vleugelschroef losse voet (hoekafstelling)

Vleugelschroef losse voet (hoogteafstelling)

UITLIJNEN GRADENVERDELING

Vleugelschroef losse voet (hoogteafstelling)

Winkelhaak (niet inbegrepen)

Stalen bal

Stelbout voor wijzer

Wijzer

Gradenverdeling

Zaagblad

Vleugelschroef losse voet (hoekafstelling)

SCHUURSCHIJF VERVANGEN

VIERKANT ZIJTAFEL CONTROLEREN

OPPERVLAK SCHUURSCHIJF

Alleen aan deze kant van de schijf schuren

Hoekversteller met gradenindeling

KOOLBORSTELS VAN MOTOR CONTROLEREN

SMEREN
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ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

LEES ALLE VOORSCHRIFTEN. Wanneer de volgende voorschriften niet in acht worden genomen, kan dit een
elektrische schok, brand of ernstig letsel tot gevolg hebben. De term “elektrisch gereedschap” in alle

onderstaande waarschuwingen heeft betrekking op uw elektrisch, via een kabel gevoede gereedschap.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN GOED

WERKPLEK

Houd de werkplek schoon en goed verlicht. Een rommelige en donkere
werkplek vraagt om ongelukken.

Werk met het gereedschap niet in een omgeving met explosiegevaar waarin
zich brandbare vloeistoffen, brandbare gassen of brandbaar stof bevinden.
elektrische gereedschappen veroorzaken vonken die het stof of de dampen
tot ontsteking kunnen brengen.

Houd kinderen en andere personen tijdens het gebruik van het elektrisch
gereedschap uit de buurt. Wanneer u wordt afgeleid, kunt u de controle over
het gereedschap verliezen.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID

De aansluitstekker van het gereedschap moet in het stopcontact passen. De
stekker mag in geen geval worden veranderd. Gebruik geen adapterstekkers
in combinatie met geaarde gereedschappen. Onveranderde stekkers en
passende stopcontacten beperken het risico van een elektrische schok.
Voorkom aanraking van het lichaam met geaarde oppervlakken, bijvoorbeeld
van buizen, verwarmingen, fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd
risico op een elektrische schok wanneer uw lichaam geaard is.

Houd het gereedschap uit de buurt van regen en vocht. Het binnendringen
van water in het elektrisch gereedschap vergroot het risico van een
elektrische schok.

Gebruik de kabel niet voor een verkeerd doel, gebruik de kabel nooit om het
gereedschap te dragen of op te hangen of om de stekker uit het
stopcontact te trekken. Houd de kabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe
randen en bewegende gereedschapsdelen. Beschadigde of in de war
geraakte kabels vergroten het risico van een elektrische schok.

Wanneer u buitenshuis met elektrisch gereedschap werkt, dient u alleen
verlengkabels te gebruiken die voor gebruik buitenshuis zijn goedgekeurd.
Het gebruik van een voor gebruik buitenshuis geschikte verlengkabel
beperkt het risico van een elektrische schok.

PERSOONLIJKE VEILIGHEID

Wees alert, let goed op wat u doet en ga met verstand te werk bij het gebruik
van het elektrisch gereedschap. Gebruik het gereedschap niet wanneer u moe
bent of onder invloed staat van drugs, alcohol of medicijnen. Een moment
van onoplettendheid bij het gebruik van het gereedschap kan tot ernstige
verwondingen leiden.

Draag persoonlijke beschermende uitrusting en altijd een
veiligheidsbril. Het dragen van persoonlijke beschermende
uitrusting zoals een stofmasker, slipvaste werkschoenen, een
veiligheidshelm of gehoorbescherming, afhankelijk van de aard en het gebruik
van het elektrisch gereedschap, vermindert het risico van verwondingen.
Voorkom het per ongeluk starten. Controleer of het elektrisch gereedschap op
OFF staat, voordat u de stekker in het stopcontact steekt. Wanneer u bij het
dragen van het gereedschap uw vinger aan de schakelaar hebt of wanneer u
het gereedschap ingeschakeld op de stroomvoorziening aansluit, kan dit tot
ongevallen leiden.
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d.

Verwijder instelgereedschappen of schroefsleutels voordat u het gereedschap
inschakelt. Een instelgereedschap of sleutel in een draaiend deel van het
gereedschap kan tot verwondingen leiden.

Reik niet te ver. Zorg ervoor dat u Stevig Staat en Steeds in evenwicht blijft.
Daardoor kunt u het gereedschap in onverwachte situaties beter onder
controle houden.

Draag de juiste kleding. Draag geen loshangende kleding of sieraden. Houd
haren, kleding en handschoenen uit de buurt van bewegende delen.
Loshangende kleding, lange haren en sieraden kunnen door bewegende
delen worden meegenomen.

Wanneer voorzieningen worden geleverd voor het aansluiten van
stofafzuiging, moet u controleren of deze op de juiste wijze aangesloten en
gebruikt worden. Het gebruik van deze voorzieningen beperkt het gevaar
door stof.

Werk nooit met materialen die asbest bevatten (asbest is kankerverwekkend).
Neem voorzorgsmaatregelen als tijdens het werk stof vrijkomt dat schadelijk
voor de gezondheid, brandbaar of explosief is (soms bevat stof
kankerverwekkende bestanddelen); draag een stofmasker en gebruik - indien
mogelijk - een stofafzuiging.

Zet werkstukken vast. Gebruik eventueel klemmen of een bankschroef om
het werkstuk op zijn plaats te houden. Dat is veiliger dan met uw handen.

ZORGVULDIGE OMGANG MET EN ZORGVULDIG

GEBRUIK VAN ELEKTRISCHE GEREEDSCHAPPEN

Overbelast het gereedschap niet. Gebruik voor uw werkzaamheden het
daarvoor bestemde elektrisch gereedschap. Met het passende elektrisch
gereedschap werkt u beter en veiliger binnen het aangegeven
capaciteitsbereik.

Gebruik geen elektrisch gereedschap waarvan de schakelaar defect is.
Elektrisch gereedschap dat niet meer kan worden in- of uitgeschakeld, is
gevaarlijk en moet worden gerepareerd.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u het gereedschap instelt,
accessoires wisselt of het gereedschap weg legt. Deze voorzorgsmaatregel
voorkomt onbedoeld starten van het gereedschap.

Bewaar niet-gebruikte elektrische gereedschappen buiten bereik van kinderen.
Laat het gereedschap niet gebruiken door personen die er niet mee vertrouwd
zijn en deze aanwijzingen niet hebben gelezen. elektrische gereedschappen
Zijn gevaarlijk wanneer deze door onervaren personen worden gebruikt.
Verzorg het gereedschap zorgvuldig. Controleer of bewegende delen van het
gereedschap correct functioneren en niet vastklemmen en of onderdelen
zodanig gebroken of beschadigd zijn dat de werking van het gereedschap
nadelig wordt beinvioed. Laat deze beschadigde onderdelen voor het gebruik
repareren. Veel ongevallen hebben hun oorzaak in slecht onderhouden
elektrische gereedschappen.

Houd snijdende inzetgereedschappen scherp en schoon. Zorgvuldig
onderhouden snijdende inzetgereedschappen met scherpe snijkanten
klemmen minder snel vast en zijn gemakkelijker te geleiden.
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Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires, inzetgereedschappen en
dergelijke volgens deze aanwijzingen en zoals voor dit speciale
gereedschapstype voorgeschreven. Let daarbij op de arbeidsomstandigheden
en de uit te voeren werkzaamheden. Het gebruik van elektrische
gereedschappen voor andere dan de voorziene toepassingen kan tot
gevaarlijke situaties leiden.

Gebruik gereedschap met zorg. Houd de handvaten droog, schoon en vrij
van olie en vet.

ONDERHOUD

Laat het gereedschap alleen repareren door gekwalificeerd en
vakkundig personeel en alleen met originele vervangingsonderdelen.
Daarmee wordt gewaarborgd dat de veiligheid van het gereedschap in
stand blijft.

MILIEU

AFVALVERWIJDERING

ALLEEN VOOR LANDEN VAN DE EU

Elektrische gereedschappen, accessoires en verpakkingen moeten
op een voor het milieu verantwoorde wijze worden hergebruikt.

w——=p» GO00i elektrische gereedschappen niet bij het huisvuil.
N Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG over elektrische

—QO" en elektronische oude apparaten en de omzetting van de
richtlijn in nationaal recht moeten niet meer bruikbare elektrische
gereedschappen apart worden ingezameld en op een voor het
milieu verantwoorde wijze worden hergebruikt.

SPECIFICATIES

ALGEMENE SPECIFICATIES

MOTORSPECIFICATIES

Nominale spanning 230-240 V, 50-60 Hz

Nominaal stroomverbruik 110W

Onbelaste snelheid no 500-1500/min
Bekdiepta 470 mm
Bladlengte 127 mm
Slaglengte blad 19 mm
Modelnummer 1800

Gewicht 24 kg
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Controleer altijd of de spanningsvoorziening hetzelfde is als de
spanning die staat vermeld op het typeplaatje van het gereedschap
(gereedschappen met een vermelding van 230 V of 240 V kunnen
ook worden aangesloten op een voeding van 220 V).
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MONTAGE

UITPAKKEN

ZIJTAFEL & AANSLAG INSTALLEREN

ALET OP

Trek altijd eerst de stekker uit het stopcontact
voordat u afstellingen uitvoert of accessoires ver-

wisselt en het gereedschap niet in gebruik is.

De figuurzaag wordt compleet in één verpakking geleverd.

*

ALET OP

Pak alle “losse onderdelen” uit en controleer elk onderdeel
aan de hand van de PAKLIJST om er zeker van te zijn dat alle
onderdelen zijn ontvangen, voordat u het verpakkingsmateri-
aal weggooit.

Indien onderdelen ontbreken, mag u de figuur-
zaag niet gebruiken, noch de stekker in het stop-

contact steken of de machine inschakelen totdat de ontbrekende
onderdelen correct zijn geinstalleerd.

*

Zie figuur 6

& Monteer de zijtafel en beschermkap met de twee vleugelschroe-
ven, tussenstukken, schroeven en O-ringen.

Schuif de tussenstukken over de vleugelschroeven, steek ze dan
door de glijdende schalen aan de zijkant van de tafel en schroef
ze vast in de onderste gaten in het schuurschijfhuis.

Steek de schroeven door de plastic beschermkap, dan door de
0-ringen, vervolgens door de gaten in de tafel en draai ze vast
in de bovenste gaten in het schuurschijfhuis.

Stel de tafel in onder de gewenste hoek en draai de vleugel-
schroeven vast.

*

Het oppervlak van de tafel is voorzien van een beschermlaag.
Maak een zachte doek vochtig met petroleum of WD-40, dan

FLEXIBELE AS INSTALLEREN

kunt u de beschermlaag er zo afvegen. Gebruik hiervoor geen
aceton, wasbenzine of lakverdunner.

Nadat de beschermlaag is verwijderd, kunt u een laagje wax
op de tafel aanbrengen dan glijdt het werkstuk gemakkelijker
over het oppervlak en houdt roestvorming tegen. Veeg de
tafel grondig schoon met een droge doek.

PAKLIJST

Zie figuur 4

Pos. Omschrijving

TOMMoOOm>

Dremel 18” figuurzaag
Gebruikershandleiding
Zijtafel met zijverstek
Schroeven
Vleugelschroeven
Beschermkap
Schuurschijfhuis
SCAUUISCRIJT ..ot
Inbussleutel (2 mm, 2,5 mm & 4 mm)
Aandrijfschroef voor schuurmachine
Adapter voor toekomstige toevoegingen
TUSSENSTUK ...
O-FING et

Aandrijfmoer voor bevestiging flexibele as
Z2agbladen............coovviveieeee e

Materiaal om deze figuurzaag op een werkbank of op
poten te bevestigen, is NIET inbegrepen.

SCHIJFSCHUURMACHINE INSTALLEREN

Zie figuur 5

& Monteer het schuurschijfhuis met de twee schroeven op de
figuurzaag.

& Plaats de schuurschijf.

& Steek de schroef in de schuurschijf en draai deze stevig aan.
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(OPTIONELE ACCESSOIRES - MODEL 225)
De optionele flexibele as wordt meestal gebruik voor het boren van
gaten voor figuurzaagsnedes binnenin een werkstuk (zie FIGUUR-
ZAGEN VAN BINNENUIT p. 12) of voor schuren. Zie ook de handlei-
ding die bij de flexibele as wordt geleverd.
Zie figuur 6
1. Verwijder de twee schroeven en twee vleugelschroeven waar-
mee de kantelaanslag en zijtafel aan het schuurschijfhuis zijn
bevestigd.

2. Draai de schroef waarmee de schijf aan de motor is bevestigd
los en verwijder de schijf.

Zie figuur 7
3. Steek de aandrijfmoer (die bij de figuurzaag wordt geleverd) in
het uiteinde van de motoras en draai deze stevig vast.

4. Steek de vierkante kabel door de vierkante opening in de aan-
drijfschroef en helemaal in de motoras.

5. Borg de flexibele as op de motoras en draai deze stevig vast.

6. De flexibele as moet worden losgekoppeld van de motoras
voordat u begint met zagen.

ALET OP De flexibele as moet in de houder worden

geplaatst als deze niet wordt gebruikt.
De as niet loskoppelen wanneer de motor nog
draait.

ALET OP
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AFSTELLINGEN

WIJZER UITLIJNEN MET DE GRADENVERDELING

SNELHEIDSREGELAAR

Af fabriek is de tafel ingesteld op 452 Volg de onderstaande instruc-
ties indien andere instellingen nodig zijn:

1. Draai de vergrendelknop van de tafel los en draai de tafel tot

deze 90° t.0.v. het blad staat.

Verwijder de losse voet. Plaats een winkelhaak op de tafel
naast het blad zoals afgebeeld in fig. 13 om te controleren of
de tafel 90° t.0.v. het blad staat. Indien de instelling correct is,
bevestig dan de losse voet weer.

Wellicht is verdere afstelling nodig. Draai de schroeven van de
wijzer los, maar verwijder deze niet. Met de stalen bal in het
midden op de 0° pal schuift u de wijzer naar links of rechts tot
het blad parallel aan de winkelhaak staat.

Draai de vergrendelknop van de tafel en de beide schroeven
vast en bevestig de losse voet. Weet dat de gradenverdeling
een goede geleider is, maar vertrouw er niet voor 100% op.
Maak proefsnedes in een stuk hout om zelf te bepalen of de
ingestelde hoek correct is.

2.

SCHUURSCHIJF VERWIJDEREN EN INSTALLEREN

De schuurschijf is voorzien van een zelfklevend schuurpapier.

Zie figuur 14

1. Verwijder de vleugelschroeven en schroeven voor de afstelling
van de tafel en verwijder vervolgens de zijtafel.

2. Bij het verwijderen van het schuurpapier eerst de rand losma-
ken en voorzichtig van de schuurschijf trekken.

3. Draai de schijf en trek voorzichtig verder tot het schuurpapier
volledig is verwijderd.

4. Trek de beschermlaag van de achterkant van het nieuwe
schuurpapier. Centreer het papier zorgvuldig op de schrijf en
druk er stevig op.

5. Installeer de zijtafel weer met de schroeven en vergrendel-
schroeven.

AAN/UIT-SCHAKELAAR VOEDING
& Zet de machine aan of uit met de AAN (1)/UIT (O) knop (fig. 1).
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Draai de regelaar om de snelheid van de zaag, de schuurschijf
of andere hulpstukken in te stellen (fig. 1).

ZIJTAFEL AFSTELLEN

Draai de vleugelschroeven van de zijtafel los en zet de tafel
onder de gewenste hoek. Onder de linker vergrendelknop is
een schaalverdeling aangebracht (fig. 2(C)).

Draai de vleugelknoppen vast.

ZIJTAFEL UITLIJNEN

Voor de meeste projecten moet de tafel zijn uitgelijnd met de
schuurschijf. Controleer dit met een winkelhaak (fig. 15).

1. Leg een winkelhaak op de tafel met de ene kant tegen de
schuurschijf. Controleer of de tafel onder een hoek van 90°
t.0.v. de schijf staat.

2. Zoniet, draai dan de vleugelknoppen los en zet de tafel in de

juiste positie. Draai de afstelknoppen vast en controleer de
uitlijning nogmaals.

Schuren gebeurt alleen met de linkerhelft van de
LET OP
schijf zoals afgebeeld in fig. 16 (A), waarbij het

werkstuk wordt ondersteund door de tafel. Indien de rechterhelft
van de schijf wordt gebruikt, wordt stof en zaagsel in uw gezicht
geblazen en het werkstuk kan uit uw handen worden gerukt met
geschaafde vingers als gevolg.

De hoekversteller met gradenindeling (fig. 16 (B)) wordt gebruikt
voor versteksnedes, zoals de hoeken van een lijst. De hoekinstelling
onder de tafel (fig. 2(C)). Voor een perfecte verbinding, zoals voor
fotolijsten e.d., moet een gradenboog voor de instelling worden
gebruikt. Voor het afstellen de vleugelknoppen losdraaien, hoekver-
steller onder de juiste hoek instellen en knoppen weer vastdraaien.
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GEBRUIK

BASISFIGUURZAGEN

Volg de instructies voor de bediening van het figuurzaagstation voor
het beste resultaat en de kans op letsel tot een minimum te beper-
ken.

Voorkom letsel door het zaagblad
ALET 0P DRAAG GEEN:

slecht passende handschoenen
wijde kleding
sieraden
EN:
bind lang haar bijeen
rol lange mouwen op tot de ellebogen

& De zaag snijdt hout niet uit zichzelf. U moet het zaagblad tij-
dens het zagen door het hout geleiden.

4 De tanden van het zaagblad zagen ALLEEN bij de neerwaartse
beweging.

& De losse voet moet altijd omlaag worden gebracht tot deze
boven op het werkstuk rust.

& Beweeg het hout langzaam naar de tanden, want de tanden
van het blad zijn erg klein en zagen het hout alleen tijdens de
neerwaartse beweging. Het blad zal buigen wanneer teveel
druk wordt uitgeoefend. Door te veel druk zal het zaagblad
breken. Laat het blad zelf het werk doen.

& Voer eerst de oefeningen uit voordat u met de zaag gaat wer-
ken. Tijdens dat proces zullen ongetwijfeld een aantal bladen
breken totdat u heeft geleerd om met de zaag te werken en
het beste resultaat te krijgen.

& De beste resultaten worden bereikt bij hout dat dunner is dan
25 mm.

& Voor het zagen van meer dan 25 mm dikke stukken hout,
moet de gebruiker het hout heel langzaam naar het blad bewe-
gen, de spanning van het blad verhogen en extra voorzichtig
te werk gaan om het blad niet te breken en zo de levensduur
van het blad te optimaliseren.

& De tanden van het zaagblad slijten en zaagbladen moeten regel-
matig worden vervangen voor het beste resultaat. Na 1/2 tot 2
uur werken zijn de figuurzaagbladen meestal niet meer scherp.

& Zorg tijdens het zagen voor compensatie van de bladspanning
en volg de structuur van het hout voor het beste resultaat.

Houd bij de keuze van het zaagblad voor uw figuurzaag rekening

met het volgende:

& Kies een zaagblad waarbij tijdens het zagen altijd ten minste 3
tanden in contact staan met het werkstuk.

& Bijzonder fijne, smalle bladen moeten worden gebruikt voor
het zagen van dun hout (6 mm of dunner).

& Voor het zagen van dikker hout gebruikt u grotere bladen met min-
der tanden per mm.

& Op de meeste verpakkingen van zaagbladen staat vermeld
voor welke houtdikte het zaagblad geschikt is, en de radius
(maat van de boog) die met dat blad kan worden gezaagd.

& Bredere zaagbladen maken minder strakke en korte bochten
dan dunnere.

& Deze zaag gebruikt 127 mm lange bladen met nokjes of plat
uiteinde zonder adapter (zie AANBEVOLEN ACCESSOIRES).

& Bladen slijten sneller bij:
(1) het zagen van triplex dat bijzonder ruw is,
(2) het zagen van hout dat dikker is dan de bladsnede van 19
mm,
(3) het zagen van hardhout of
(4) zijwaarts uitoefenen van druk op het blad.

BLADEN

Uw nieuwe figuurzaag is geschikt voor 127 mm bladen met nokjes
en met plat uiteinde (zie AANBEVOLEN ACCESSOIRES).

De bladen kunnen onder een hoek van 0° (rechtuit) of 90° (naar
links) worden geplaatst. Afhankelijk van de zaagrichting:

1. Verwijder de schroef van bovenste en onderste bladhouder.

2. Verwijder de bladhouder en draai deze 90° zodat de bladgleuf
naar de linkerkant van de zaag wijst.

3. Breng de bouten weer aan en draai ze stevig vast.

ALET OP Trek altijd eerst de stekker uit het stopcontact

vOOr het instellen of wisselen van accessoires.

BLADEN VERWIJDEREN EN INSTALLEREN

1. Zaagblad ontspannen door de snelspanhendel omhoog te tillen
(fig. 10) en tegen de klok in te draaien.

2. Open de toegangsdeur (fig. 1 (L)) en draai de vleugelschroeven
(fig. 8 (A)) van de bovenste en onderste bladhouder los.
Verwijder het blad uit de bovenste en onderste bladhouder door
het naar voren te trekken en dan via de toegangsopening in de
tafel naar boven te tillen. Even op de bovenste houder drukken
kan soms helpen.

W Voor een betere toegang kan het tafelinzetstuk worden
verwijderd. Voor het zagen moet het inzetstuk weer wor-
den aangebracht.

3. Installeer het blad door het ene uiteinde door de opening in de

tafel te steken.

4.  BLADEN MET NOKJES UITEINDE: haak het nokje uiteinde in
de uitsparing van de onderste bladhouder. Schuif het boven-
ste nokje uiteinde in de uitsparing van de bovenste bladhou-
der. Bij het installeren moet u soms een lichte druk op de

bovenste bladhouder uitoefenen. Controleer of de nokjes uit-
einde correct in de houders zijn geplaatst.

BLADEN MET PLAT UITEINDE: bevestig het blad door het ene
uiteinde door de toegangsopening van de tafel te steken en
centreer het blad in de uitsparingen van de bovenste en
onderste bladhouders.
W Voor het zagen, en om ongecontroleerde bewegingen van
het werkstuk te vermijden, moeten na de installatie de
tanden van het zaagblad bij figuurzagen altijd naar bene-
den wijzen, zoals afgebeeld in fig. 8.

5. Voor een correcte bevestiging draait u de vleugelschroeven
van de bovenste en onderste bladhouders stevig vast.

Bladspanning (zie BLADSPANNING).

o
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BLADSPANNING

TAFEL KANTELEN

& Zet de snelspanhendel op de stand “down” om het blad vast te
zetten. Als de hendel omlaag staat, wordt de spanning overge-
bracht op het blad (fig. 11).

LET OP Om de hendel omlaag te drukken, is een gemiddel-
de, constante druk nodig.

SPANNING AANPASSEN: wanneer veel druk nodig is om de
hendel omlaag te drukken, staat het blad te strak. Verlaag de
spanning door de snelspanhendel 1 - 2 slagen tegen de klok
in te draaien, zet de snelspanhendel dan weer in de stand
“down”. Als de spanhendel in de stand “down” staat en het
blad is te los, kunt u de spanning verhogen door de hendel in
de stand “down” te laten staan en dan met de klok mee te
draaien tot u voelt dat de spanning in het blad verandert.
Draai de spanhendel dan nog één volledige slag met de klok
mee. Deze spanning zal over het algemeen voldoende zijn
voor de meeste zaagwerkzaamheden en bladen.

Nadat de bladspanning correct is ingesteld, kunt u de snelspanhen-
del steeds omhoog trekken en bladen verwijderen en installeren, de
hendel weer omlaag zetten en verder werken met de originele blad-
spanning. De levensduur van de spanhendel zal worden verlengd
wanneer u de spanning een halve slag verlaagd VOORDAT u de
hendel optilt.
W Bij gebruik van verschillende soorten zaagbladen moet u
de spanning soms opnieuw instellen.

FIGUURZAGEN VAN BINNENUIT

ALET OP Trek altijd eerst de stekker uit het stopcontact

vOOr het instellen of wisselen van accessoires.
Een specifiek voordeel van deze zaag is dat hij snel en gemakkelijke
ingewikkelde zaagsnedes van binnenuit kan maken. Dit gaat het
gemakkelijkste met behulp van de snelspanhendel. Volg gewoon de
onderstaande stappen (fig. 11):
1. Boor een voldoende groot gat in het werkstuk.

2. Ontspan de snelspanhendel.

3. Verwijder het blad uit de bovenste bladhouder zoals toegelicht
in BLADEN VERWIJDEREN EN INSTALLEREN.

4.  Steek het blad van onderen af door het gat in het werkstuk.
Eventueel het tafelinzetstuk verwijderen. Zo kan het blad naar
voren buigen en ontstaat meer ruimte tussen het werkstuk en
de bovenste arm. Installeer het blad weer in de bovenste blad-
houder. Bevestig het tafelinzetstuk weer.

5. Trek de spanhendel omlaag om het blad weer op spanning te
brengen.

6. Breng de losse voet omlaag tot deze op het werkstuk rust,
dan kunt u beginnen met zagen.

7. Nadat u de zaagsnede aan de binnenkant heeft gemaakt, kunt
u het blad gewoon uit de bovenste houder verwijderen, zoals
beschreven in het hoofdstuk BLADEN VERWIJDEREN EN
INSTALLEREN, en neem het werkstuk van de tafel.

1. Draai de vergrendelknop van de tafel los, u kunt de tafel naar
links kantelen en vastzetten in elke willekeurige hoek tussen
0° horizontaal tot een hoek van 45° (fig. 12). Uw gereedschap
beschikt ook over kantelpallen die elke 15° naar links hoor-
baar vergrendelen. De tafel kan 5° naar rechts worden gekan-
teld.

2. Onder het werkblad zit een gradenverdeling zodat u de tafel
gemakkelijk onder de gewenste hoek kunt instellen voor
schuine zaagsnedes. Indien meer precisie is vereist, maakt u
een aantal oefensnedes om de tafel exact op uw wensen in te
stellen.

3. Draai de vleugelschroef van de losse voet los en breng de
voet omlaag tot deze net op het werkstuk rust, draai de vleu-
gelschroef daarna weer zorgvuldig vast. De losse voet moet
altijd net op het werkstuk rusten, zodat het werkstuk niet van
de tafel wordt getild.

4. Wanneer de tafel voor het zagen is gekanteld, moet de losse
voet altijd parallel aan de tafel staan. Voor de afstelling van de
voet draait u de vleugelschroef los, zet de losse voet onder de
juiste hoek en draait de vleugelschroef (fig. 12) weer vast.

Zorg wel dat het zaagblad geen enkel contact maakt met de losse
voet, de opening in de tafel of het tafelinzetstuk.

a0
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ONDERHOUD

Preventief onderhoud dat uitgevoerd wordt door onbevoegd perso-
neel, kan resulteren in verkeerd terugplaatsen van inwendige dra-
den en onderdelen. Hierdoor ontstaat groot gevaar. Wij raden aan,
dat alle onderhoudswerkzaamheden aan het gereedschap uitge-
voerd worden door de Dremel service-afdeling. Om letsel door
onverwacht starten of een elektrische schok te vermijden, moet u
altijd de stekker uit het stopcontact trekken voordat u onderhouds-
of reinigingswerkzaamheden gaat uitvoeren.

KOOLBORSTELS

De koolborstels in uw gereedschap zijn ontworpen voor vele uren
betrouwbare dienst. Om de koolborstels voor gebruik voor te
bereiden, moet u het gereedschap gedurende 5 minuten onbelast
op volle snelheid laten draaien. Hierdoor gaan de koolborstels
goed "zitten" en wordt de levensduur van het gereedschap ver-
lengd. Om een optimale prestatie van de motor te behouden, moet
u de koolborstels iedere 40-50 uur onderzoeken op slijtage.
Gebruik van het gereedschap met versleten koolborstels zorgt voor
onherstelbare schade aan de motor. Gebruik uitsluitend originele
Dremel vervangingskoolborstels. Controleer de koolborstels van
het gereedschap na 40-50 gebruiksuren. Als het gereedschap
onregelmatig loopt, kracht verliest of ongewone geluiden maakt,
controleer dan de koolborstels op slijtage en vervang deze eventu-
eel. Volg deze stappen voor het controleren/verwisselen van de
koolborstels van het gereedschap :

1. Leg het gereedschap na het uit het stopcontact trekken van
de stekker op een schoon oppervlak. Gebruik de sleutel van
het gereedschap als een schroevendraaier om de afdekplaat-

jes van de koolborstels te verwijderen.

Verwijder de koolborstels uit het gereedschap door aan de
veer te trekken die aan de koolborstel is bevestigd. Als de
koolborstel minder dan 3 mm lang is en het oppervlak van de
koolborstel dat de collector raakt, ruw of aangevreten is,
moeten de koolborstels worden vervangen. Zorg ervoor dat u
beide koolborstels controleert.

Als een koolborstel is versleten, moet u beide koolborstels
vervangen voor een betere prestatie van uw gereedschap.
Verwijder de veer van de koolborstel, gooi de oude koolbor-
stel weg en plaats de veer op een nieuwe koolborstel.

Zet de koolborstel met de veer terug in het gereedschap; de
koolborstel past maar op één manier in het gereedschap.

Zet de afdekplaatjes van de koolborstels terug op het gereed-
schap door het afdekplaatje naar rechts te draaien. Gebruik

o1

de sleutel om de afdekplaatjes vast te draaien, maar DRAAI
DEZE NIET TE VAST AAN! Na vervangen van de koolborstels
moet u het gereedschap onbelast laten lopen; leg het gereed-
schap op een schoon oppervlak en laat het gedurende 5
minuten op volle snelheid onbelast lopen, voordat u het gaat
belasten (of gebruiken). Hierdoor gaan de koolborstels goed
"zitten" en verlengt u de levensduur van iedere set koolbor-
stels. Zo wordt ook de levensduur van uw gereedschap ver-
lengd, aangezien het oppervlak van de collector dan ook
beter en langer meegaat.

SMEREN

Smeer de lagers na 10 gebruiksuren met olie. Altijd olién na 50
gebruiksuren of wanneer de lagers krassende geluiden maken.

1. Verwijder de rubberstop waardoor het bronzen lager zicht-

baar wordt.

2. Giet royaal smeervet rond de schacht en het bronzen lager.
3. Druk de rubberstop er weer op.
4. Laat de figuurzaag even kort draaien.
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SERVICE EN GARANTIE

Op dit DREMEL product wordt garantie verleend overeenkomstig de
wettelijke/landspecifieke voorschriften; beschadiging op grond van

CE-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

normale slijtage, overbelasting of onjuiste bediening zijn uitgesloten

van de garantie.

Stuur in geval van klachten het gereedschap volledig intact samen

met het aankoopbewijs naar uw dealer.

Hiermee verklaren wij dat dit product voldoet aan de onderstaande normen en genor-

maliseerde documenten: EN 61 029, EN 1050, EN 294, EN 55 014, in overeenstem-

ming met de bepalingen van de richtlijnen 73/23/EG, 89/336/EG, 98/37 EG,

2002/96/EG.

CONTACT OPNEMEN MET DREMEL

Het geluidsniveau tijdens het werk kan meer dan 85 dB(A) bedragen; draag daarom
oorbescherming. Gemeten in overeenstemming met EN 61 029 bedraagt de geluids-

druk van dit gereedschap 78 dB(A), het geluidsvermogen 89 dB(A) (standaardafwij-
king: 3 dB)
Ga voor meer informatie over het Dremel assortiment, support of
vragen naar www.dremel.com
Dremel Europe, P.0. Box 3267, NL - 4800 DG Breda
DREMEL Europe, A. Bursac
ALET OP Trek altijd eerst de stekker uit het stopcontact voor het instellen of wisselen van accessoires.
PROBLEEM O0RZAAK REMEDIE
Bladen breken. Spanning onjuist. 1. Stel de juiste spanning in, zie
BLADSPANNING.
Te zwaar werkend blad. 2. Verminder de aanvoersnelheid, zie
BASISFIGUURZAGEN.

Toegepast blad onjuist.

3. Gebruik smalle bladen voor dun hout
en brede bladen voor dikker hout.

Blad loopt vast in hout.

4. Vermijd zijwaartse druk op het blad -
vermijd een te strak gespannen blad.

Onjuist aantal tanden per inch.

5. Het blad moet het werkstuk met ten
minste 3 tanden raken.

Vastgelopen schuurmachine

Materiaal aan schijf gehecht.

1. Machine uitzetten, stekker uit stopcon-
tact. Verwijder het materiaal.

Motor draait niet.

Snoer of stekker defect.

1. Laat defecte onderdelen vervangen voor
u de zaag weer gebruikt.

Defecte motor.
Defecte draadaansluitingen.

2. & 3.Neem contact op met de DREMEL-service.
Reparaties aan de motor brengen RISICO'S
met zich mee, tenzij uitgevoerd door de
gekwalificeerde servicemonteur.

Koolborstels versleten.

4. Vervang de koolborstels, zie KOOLBORSTELS

Trillingen
LET OP: door de werking van de motor is er altijd
Sprake van enige trilling.

Ongeschikt bevestigingsoppervlak.

—y

Hoe zwaarder de werkbank, hoe minder
trillingen er optreden. Een triplex werk-
blad is minder goed dan een werkblad
met dezelfde afmetingen van dik hout.
Gebruik uw gezonde verstand bij de
keuze van het bevestigingsopperviak.

Losse tafel of tafel komt tegen de motor.

N

Draai de tafel vast met de

vleugelschroeven.
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AANBEVOLEN ACCESSOIRES

FIGUUR MODEL BREEDTE | DIKTE [MM] TANDEN PER BESTELNUMMER
[MM] 2,5CM
/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 1,77 0,25 18,5 2615641332
/ 16440 0,56 0,25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 0,96 0,40 12,5 2615644632
/ 16448 1,14 0,43 11,6 2615644832
/ 16453 1,57 0,50 9,5 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,91 41,0 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

Zaagbladen 16411, 16412, 16413 (met nokjes) kunnen worden gebruikt voor zagen in hout. Zaagbladen 16440, 16443,
16446, 16448, 15453 (met vlak uiteinde) kunnen worden gebruikt voor gedetailleerd zagen in hout, kunststof en vezelmateria-
len. Zaagblad 16483 (met vlak uiteinde) kan worden gebruikt voor zagen in metaal. Spiraalzaagbladen 16461, 16463 (met vlak
uiteinde) kunnen worden gebruikt voor zagen in alle richtingen.
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SAVENS KOMPONENTER

Trykfodens vingeskrue

Knap til indstilling af arbejdshastighed

Tend/sluk-knap

Spandearm med hurtigudloser

Spanblaser

Trykfod

Opbevaringsskuffe til klinger

Bordets lasegreb

Gradskala

Bordets vippelase

Lége

Bordindsats

Bord

TALLERKENSLIBERENS KOMPONENTER

Klapsikring

Sidebord og tallerkensliber

Sidebordets vippeskala

Motor

Fleksibel akselholder

@ mo|owm|> @ Z=r|x|—|T|o"mo|o|w|> @

STOVSUGERTILSLUTNING

A |Stravsugerti|s|utning

UDPAKNING

Dekuparsav

Brugervejledning

Sidebord

Fladhovedskruer

Vingeskruer

Klapsikring

Bagafskaermning

Slibeskive

MONTERING AF TALLERKENSLIBEREN

Motoraksel med drivskrue

Pilothul

Skrue

Spandepatron til motoraksel

MONTERING AF SIDEBORDET

Skruer

Vingeskruer
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@ MONTERING AF DEN FLEKSIBLE AKSEL

Drevmatrik

Spandepatron til motoraksel

) el

KLINGESKIFT

=

|Vingeskruer

(=

MONTERING AF KLINGERNE

=

|KIinger, der sidder korrekt i holderne

HURTIGUDLOSER

SAVNING MIDT | EMNET
MED DEKUP@RSAVEN

VIPNING AF SAVBORDET

Trykfod

Bord

Bordets lasegreb

Gradskala

Trykfodens vingeskrue til vinkeljustering

Trykfodens vingeskrue (hgjdejustering)

JUSTERING AF GRADSKALA

Trykfodens vingeskrue til hgjdejustering

Vinkel (medfalger ikke)

Stélkugle

Markgarens indstillingsskrue

Markar

Gradskala

Klinge

Trykfodens vingeskrue til vinkeljustering

SKIFT AF SLIBESKIVE

KONTROL AF SIDEBORDETS VINKEL

SLIBEFLADE

Slib kun pa denne side af slibeskiven

Vinkelanslag

KONTROL AF MOTORKUL

SMORING




GENERELLE SIKKERHEDSINSTRUKSER

A ADVARSEL LAS ALLE INSTRUKTIONERNE. Hvis de falgende instruktioner ikke overholdes, kan du f4 elektrisk stod, der kan
||!!|| opsta brand, og/eller du kan blive kvaestet alvorligt. Begrebet ,.el-varktoj“ refererer til netdrevet el-vaerktej (med

netkabel).

DENNE VEJLEDNING BOR OPBEVARES TIL SENERE BRUG

ARBEJDSOMRADE 6.

Serg for at holde arbejdsomradet rent og godt oplyst. Rodede

0g marke arbejdsomréder kan fordrsage uheld. f.
Brug aldrig el-varktgjet pa steder med eksplosionsfare, f.eks.

nar breendbare vasker, breendbar gas eller brendbart stav.
El-vaerktaj kan sl gnister, der kan antende stov eller dampe.

Serg for, at andre personer og ikke mindst barn holdes vaek g.

fra arbejdsomradet, nér der arbejdes med el-vaerktajet. Hvis
man distraheres, kan man miste kontrollen over varktojet.

ELEKTRISK SIKKERHED h.

El-vaerktojets stik skal passe til kontakten. Stikket m& under i.
ingen omstendigheder @&ndres. Brug ikke adapterstik sammen

med jordforbundne el-varktojer. Uzndrede stik, der passer til
kontakterne, nedsetter risikoen for elektrisk stad.

Undga kropskontakt med jordforbundne overflader som f.eks. j.
rar, radiatorer, komfurer og keleskabe. Hvis din krop er
jordforbundet, er der starre risiko for elektrisk stod.
El-vaerktej ma ikke udsattes for regn eller fugt. Hvis der

Overvurder ikke dig selv. Serg for at sta sikkert, mens der arbej-
des, og kom ikke ud af balance. Det er derved nemmere at kon-
trollere el-varktajet, hvis der skulle opsta uventede situationer.
Brug egnet arbejdstej. Undga lose beklzedningsgenstande eller
smykker. Hold hdr, taj og handsker vaek fra dele, der bevaeger
sig. Dele, der er i beveagelse, kan gribe fat i lostsiddende taj,
smykker eller langt har.

Hvis el-varktgjet er udstyret med tilslutning af stevsuger- og
-opsamlingsudstyr, skal dette tilsluttes og anvendes korrekt.
Brug af dette udstyr nedsetter risikoen for personskader som
folge af stov.

Bearbejd aldrig materialer, der indeholder asbest (ashest er
krftfremkaldende).

Tag beskyttelsesforanstaltninger, ndr der kan opsté
sundhedsskadeligt, braendbart eller eksplosionsfarligt stav
under arbejdet (visse typer stov er kreftfremkaldende). Brug
stevmaske og arbejd med stov-/spansuger, hvis dette er muligt.
Fastger emnet. Brug om muligt skruetvinger eller en skruestik
til fastspaending af emnet. Det er mere sikkert end at bruge
heenderne.

treenger vand ind i el-varktojet, oges risikoen for elektrisk stod.

BRUG OG VEDLIGEHOLDELSE AF EL-VARKT@J

Brug ikke kablet til formal, det ikke er beregnet til (f.eks. ma el-

varktojet ikke bares eller hanges op i kablet, og der ma ikke a.

rykkes i kablet for at treekke stikket ud af kontakten). Beskyt
kablet mod varme, olie, skarpe kanter eller maskindele, der er i
bevagelse. Beskadigede eller sammenfiltrede kabler ager

risikoen for elektrisk stod. b.

Hvis el-vaerktajet benyttes i det fri, ma der kun benyttes en

forlengerledning, der er godkendt til udenders brug. Brug af c.

forleengerledning til udenders brug nedsetter risikoen for
elektrisk stad.

PERSONLIG SIKKERHED d.

Det er vigtigt at vaere opmarksom pd, hvad man laver, og bruge
el-vaerktgjet fornuftigt. Man bar ikke bruge el-verktgjet, hvis

man er traet, har nydt alkohol eller er pavirket af medicin eller e.

euforiserende stoffer. F4 sekunders uopmarksomhed ved brug

ar el-verktojet kan fare til alvorlige personskader.

Brug beskyttelsesudstyr. og hav altid beskyttelsesbril-

ler p&. Brug af beskyttelsesudstyr, f.eks. stovmaske

0g skridsikkert fodtej, (afhangigt af el-veerktojets type

o0g anvendelsesomréde) reducerer risikoen for kvastelser. f.
Undga utilsigtet start. Kontrollér altid, at el-vaerktojet er slukket
(OFF), for stikket settes i. Ber aldrig el-veerktojet med fingeren

pa afbryderen, og kontrollér, at el-verktajet ikke er tzndt, ndr g.

det stikket settes i kontakten, da dette ager risikoen for
personskader.

Fiern indstillingsveerktgj eller skruenggle, inden el-verktojet
tendes. Hvis et stykke veerktoj eller en nogle sidder i en
roterende maskindel, er der risiko for personskader.
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Overbelast ikke el-vaerktejet. Brug altid et el-verktej, der er
beregnet til det stykke arbejde, der skal udfares. Med det rigtige
el-vaerktoj arbejder man bedst og mest sikkert inden for det
angivne effektomrade.

Brug ikke el-varktej, hvis afbryderen er defekt. E/-veerktaj, der
ikke kan startes og stoppes, er farlig og skal repareres.

Treek stikket ud af stikkontakten, inden el-varktgjet indstilles,
inden der skiftes tilbehgr, og nér varktejet legges til side.
Disse sikkerhedsforanstaltninger forhindrer utilsigtet start af
el-varktojet.

Opbevar ubenyttet el-vaerktej uden for barns raekkevidde. Lad
aldrig personer, der ikke er fortrolige med maskinen, og som
ikke har gennemlast denne vejledning, benytte maskinen.
El-vaerktoj er farligt, hvis det benyttes af ukyndige personer.
El-verktgjet bar vedligeholdes omhyggeligt. Kontrollér om
bevagelige dele fungerer korrekt og ikke sidder fast, og om
delene er braekket eller beskadiget, sdledes at el-varktgjets
funktion pavirkes. F& beskadigede dele repareret, inden el-
varktojet tages i brug. Mange uheld skyldes dérlig
vedligeholdelse af veerktojet.

Sarg for, at skerevaerktajer er skarpe og rene. Omhyggeligt
vedligeholdte skareverktojer med skarpe skarekanter satter
sig ikke sd hurtigt fast og er nemmere at fore.

Brug el-varktgj, tilbeher, indsatsverktej osv. iht. denne
vejledning, og sddan som det kraeves for denne specielle
varktejstype. Tag hensyn til arbejdsforholdene og det
arbejde, der skal udfares. / tilfelde af anvendelse af
varktajet til formdl, som ligger uden for det fastsatte
anvendelsesomrade, kan der opsta farlige situationer.



h. Sarg for at vedligeholde varktejerne. Hold handtagene torre,
rene og frie for olie og fedt.

SERVICE

Serg for, at el-varktgjet kun repareres af kvalificerede fagfolk, og at
der kun benyttes originale reservedele. Dermed sikres starst mulig
maskinsikkerhed.

MILJ@

BORTSKAFFELSE

GALDER KUN | EU-LANDE

El-vaerktgj, tilbeher og emballage skal genbruges pa en miljgrigtig
made.

husholdningsaffald! Iht. det europaiske direktiv 2002/96/EF
—O" om affald af elektrisk og elektronisk udstyr skal kasseret
elektrisk udstyr indsamles separat og genbruges iht. gaeldende
miljgforskrifter.

L>§< Smid ikke el-verktgj ud sammen med det almindelige
X

SPECIFIKATIONER

GENERELLE SPECIFIKATIONER

MOTORSPECIFIKATIONER

Nominel spanding 230-240 V, 50-60 Hz

Optaget effekt 110 W
Frilobshastighed 500-1.500 o/min
Udhang 470 mm
Klingelengde 127 mm
Klingebevagelse 19 mm
Modelnummer 1800

Veegt 24 kg

Kontrollér altid, at forsyningsspandingen svarer til den spanding,
der er angivet pd veerktgjets typeskilt (verktej med en nominel
spaending pa 230 V eller 240 V kan 0gsa tilsluttes 220 V).
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SAMLING

UDPAKNING

MONTERING AF SIDEBORDET 0G SIDESTYR

Treek altid stikket ud af stikkontakten, fer du fore-
A\ ADVARSEL tager indstillinger eller skifter tilbehgr, ndr du ikke

anvender verktgjet.
Dekupgarsaven leveres komplet i en samlet pakke.

& Pakalle ,losdelene” ud af emballagematerialet, og sammen-
lign delene med PAKKELISTEN for at sikre, at alle delene er
pakket ud, for emballagematerialet smides ud.

Dekupgarsaven ma ikke anvendes, hvis der mangler
AYAUUARCEL en eller flere dele. St ikke stikket i stikkontakten,

og tend ikke for verktejet, for de manglende dele er fundet og mon-
teret korrekt.

& Den beskyttende overfladebehandling pa savbordet kan tarres
af med en bled klud, der er fugtet med petroleum eller WD-40.

Brug ikke acetone, benzin eller fortynder til dette formal.
Nér den beskyttende overfladebehandling er fiernet, kan du
behandle savbordet med vokspasta, der far emnet kan glide

lettere hen over savbordet, og som modvirker rust. Tor sav-
bordet grundigt over med en ren, tor klud.

PAKKELISTE

Se figur 4
Del Beskrivelse

18" dekupgrsav
Brugervejledning ..o 1
Sidebord med sideanslag...........cccooeeveveeeiiiieieeeee 1

Skruer
Vingeskruer ....
Klapsikring
Bagafskarmning
Skiveholder med slibeskive
Unbrakonggle (2 mm, 2,5 mm og 4 mm)
Drivskrue til tallerkensliberen
Adapter til andet tilbehor

TOMMoOOm>

Afstandsstykke

O-FINGE vt
Drevmetrik til spendepatronen til det fleksible skaft .......... 1
KIINGET vt 5

Tilbehgr til montering af dekupgrsaven pé en filebenk
eller pd ben medfalger IKKE.

MONTERING AF TALLERKENSLIBEREN

Se figur 5
& Monter tallerkensliberens bagafskermning pa dekupgrsaven
ved hjelp af de to skruer.

¢ Monter skiveholderen med slibeskiven.

& Monter skiveskruen, og spand slibeskiven fast til motoren.

Se figur 6

¢ Monter sidebord og sidestyr ved hjalp af to vingeskruer, store
afstandsstykker, skruer, og O-ringe.

Sat afstandsstykker pa vingeskruerne, og se&t derefter skruer-
ne gennem glideskalaerne pd savbordets sider, og skru dem
fast i bundhullerne i maskinens underdel.

Sat skruerne gennem den transparente plastafskaermning og
videre gennem O-ringene, og spend dem derefter op i de gver-
ste huller pa savbhordet og maskinens underdel.

Indstil savbordet til den gnskede vinkling, og spand vingeskru-
erne.

*

MONTERING AF DEN FLEKSIBLE AKSEL

a7

(EKSTRAUDSTYR - MODEL 225)

Den fleksible aksel er ekstraudstyr, der primart anvendes til boring af
pilothuller, nér der skal saves inde midt i emnet med dekupgrsaven
(se BETJENING), eller nér der skal slibes. Du kan finde yderligere
oplysninger i den vejledning, der medfalger med den fleksible aksel.
Se figur 6

1. Fjern de to skruer og de to vingeskruer, der fastger klapsikringen

0g sidebordet til bagafskarmningen.

2. Fjern den skrue, der fastgar skiveholderen til motoren, og afmon-
ter skiveholderen.

Se figur 7

3. Sat drevmgtrikken (medfelger med dekupersaven) i enden af
motorakslen, og spand den.

4. Sat firkanttrdden gennem firkanthullet i drivskruen og helt ind
i motorakslen.

5. Fastger den fleksible aksel til motorakslen, og sp&nd den.

6. Den fleksible aksel skal kobles fra motorakslen, far der saves.

A ADVARSEL Den fleksible aksel skal sté i holderen, ndr den er

tilsluttet, men ikke anvendes.

A ADVARSEL Sat ikke spendepatronen pa handstykket, mens
motoren karer.



BETJENINGSINDSTILLINGER

JUSTERING AF GRADSKALAENS MARKOR

VARIABEL HASTIGHEDSREGULERING

Bordet er fabriksindstillet til 0°. Falg nedenstdende anvisninger, hvis
der skal foretages yderligere indstillinger:

1. Lesn savbordets ldsegreb, og indstil savbordet, sa det stér i
en vinkel p& 90° til klingen.

Fjern trykfoden. Szt en lille vinkel pa savbordet ved siden af
klingen som vist i figur 13 for at kontrollere, om savbordet
star i en vinkel pa 90° til klingen. Monter trykfoden igen, hvis

savbordet ikke skal justeres yderligere.

Hvis savbordet skal justeres yderligere, skal du gere falgende.
Lasn skruerne, der holder markgren. Men de ma ikke fiernes.
Stalkugle skal vere centreret i 0°-lasen, skub markeren til
venstre eller hgjre, indtil klingen star parallelt med vinklen.

Spand savbordet Idsegreb og de to skruer, og monter trykfo-
den. Husk, at gradskalaen er en god hjelp, men den er ikke
100 % pracis. Prov forst at save i affaldstra for at konstatere,
om den indstillede vinkel er korrekt.

2.

AFMONTERING OG MONTERING AF SLIBESKIVER

Skiveholderen anvendes til selvklebende slibeskiver.

Se figur 14

1. Fjern vingeskruerne og skruerne i sidebordet, og fiern derefter
sidebordet.

2. Fjern slibeskiven ved at pille slibeskivens kant tilbage og derefter

traekke skiven veek fra skiveholderen.

3. Drej skiven, og fortsaet pa denne made, indtil slibeskiven er fjer-
net helt.

4.  Fjern bagpapiret fra den nye slibeskive. Placer slibeskiven ngjag-
tigt centreret pa skiveholderen, og tryk slibeskiven fast pd hol-
deren.

5. Montér sidebordet ved hjalp af skruerne og lasegrebene.

TAND/SLUK-KNAPPEN
& Tand og sluk for vaerktajet ved at trykke pé tend/sluk-knappen

(se figur 1).
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Drej pd knappen for at indstille arbejdshastigheden pé saven,
tallerkensliberen og andet tilbeher (se figur 1).

JUSTERING AF SIDEBORDET

Lasn sidebordets 1asegreb, og indstil sidebordet til den gnskede
vinkel. Der sidder en skala under lasegrebet i venstre side
(se figur 2(C)).

Spand vingeskruerne.

KONTROL AF SIDEBORDETS VINKEL

Til de fleste opgaver skal sidebordet sta vinkelret pa slibeskiven. Dette
kan kontrolleres ved hjelp af en kombinationsvinkel (se figur 15).

1. Placer vinklen pé sidebordet med den anden ende mod slibeski-
ven. Kontrollér, at sidebordet star i en 90° vinkel til slibeskiven.
2. Lasn vingeskruerne, og indstil sidebordet i den gnskede positi-

on, hvis bordet ikke star i en 90° vinkel til slibeskiven. Spand
vingeskruerne, og kontrollér igen, om sidebordet star vinkelret
pé skiven.

Der slibes kun med den forreste halvdel af slibeski-
ADVARSEL
ven, som vist i figur 16 (A), hvor emnet ligger péd

sidebordet. Hvis der slibes med den bageste halvdel af slibeskiven, vil
stav og slibekorn blive slynget op i dit ansigt, og emnet kan blive tryk-
ket ud af dine handerne, hvilket kan medfare smertefulde skader pa
fingrene.

Vinkelanslaget (se figur 16 (B)) anvendes til de fleste vinkelsnit,
f.eks. til rammer. Bordets vinkelindstilling ber kun anvendes til grove
snit. Hvis du vil lave perfekte samlinger, f.eks. til billedrammer, skal
du bruge en vinkelmaler, ndr du foretager indstillingerne. Foretag
indstillingen pa falgende made: Losn vingeskruerne, flyt vinkelansla-
get til den gnskede vinkel, og spa&nd derefter vingeskruerne igen.



BETJENING

GRUNDLAGGENDE BETJENING AF DEKUPORSAVEN

Falg disse instruktioner ved betjening af dekupgrsaven for at opnd de
bedste resultater og for at reducere risikoen for at komme til skade.

Undga at blive trukket ind i savklingen
AGDRAHCEL DU MA ALDRIG HAVE FOLGENDE PA:

lgstsiddende handsker
lgstsiddende tgj
smykker
DU SKAL ALTID:
s&tte langt har op
rulle lange @rmer op over albuerne

& Saven skarer ikke gennem traet af sig selv. Du far saven til at
skere i treeet ved at fore treeet hen til klingen, der bevager sig
op 0g ned.

& Klingens tender skaerer KUN, nér klingen karer ned.

& Trykfoden skal altid s&nkes, s den lige netop hviler oven pa
emnet.

& Treet skal fores langsomt frem mod klingen, da klingens ten-
der er meget sma og kun kan save i tra, nér klingen bevaeger
sig nedad. Klingen bgjer bagud, hvis fremfaringstrykket er for
stort. Et for stort fremforingstryk kan f& klingen til at knakke.
Lad klingen gare arbejdet.

& Det tager tid at lzre at bruge denne sav. Under oplaeringsfasen
vil der normalt knakke nogle klinger, indtil du lzrer at bruge
saven og udnytte klingerne optimalt.

& Du opnér de bedste resultater, ndr treeets tykkelse er maks.

25 mm.

& For at opnd maksimal levetid for klingen, nér der skares i tre,
der er tykkere end 25 mm, er det vigtigt at fare emnet meget
langsomt hen til klingen, gge klingespandingen og ikke at
beije eller dreje klingen, ndr der saves.

& Tenderne pa dekupersavens klinger slides, og klingen skal
udskiftes ofte for at opna optimale resultater. Dekupgrsavens
klinger er som hovedregel skarpe i 1/2 til 2 arbejdstimer.

& For at opné pracise snit skal man vare klar til at kompensere
for klingens tendens til at folge traets drer, ndr der saves.

Nar du veelger klinge til dekupgrsaven, skal du ngje overveje fol-

gende:

& Valg en klinge, hvor der til enhver tid er mindst 3 tender i
kontakt med emnet.

& Meget tynde, smalle klinger skal anvendes til savning i tyndt
tre med dekupgrsaven (6 mm eller mindre).

& Huvis der skal skeres i tykkere tree, skal der anvendes bredere
klinger med feerre teender pr. mm.

& P4 de fleste klingepakker kan du se, hvilken starrelse eller
tykkelse tra klingen er beregnet til, og hvilken radius (kurve)
der kan skares med klingen.

& Bredere klinger kan ikke skare sa snavre kurver som de
tyndere klinger.

& Til denne sav skal der anvendes 127 mm lange klinger med
tap eller flad ende uden adapter (se ANBEFALET TILBEHOR).
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& Klingerne slides hurtigere, nar der:
(1) saves i krydsfiner, som er meget abrasivt,
(2) saves i trae, der er tykkere end klingebevaegelsen pad 19 mm,
(3) saves i hérdt trae eller
(4) lzgges sidetryk pa klingen.

KLINGER

Til dekuparsaven skal der anvendes 127 mm klinger med tap eller
127 mm klinger med flad ende (se ANBEFALET TILBEHOR).

Klingerne kan anvendes i positionerne 0° (vender fremad) og 90°
(vender mod venstre). Savens arbejdsretning @ndres pa falgende
made.

1. Fjern bolten fra den gverste og den nederste klingeholder.

2. Fjern klingeholderne, og vend dem 90°, sa klingen vender ud
mod savens venstre side.

3. Isat boltene igen, og spand dem.

Treek altid stikket ud af stikkontakten, far du fore-
ADVARSEL ’
tager indstillinger eller skifter tilbehgr.

AFMONTERING OG MONTERING AF KLINGER

1. Reducer klingespandingen ved at lofte spandearmen (se
figur 10) og dreje den mod uret.

2. Abn lagen (se figur 1 (L)), og lesn Klingens vingeskruer (se
figur 8 (A)) pa den gverste og den nederste klingeholder. Fiern
klingen fra den gverste og den nederste klingeholder ved at
treekke klingen fremad og derefter lgfte klingen gennem hullet i
savbordet. Det kan vere en fordel at trykke let nedad mod den
gverste holder.

Bordindsatsen kan fjernes for at f& bedre adgang.
BEMARK X ;
Bordindsatsen skal s&ttes pé igen, far saven anvendes.
3. Montér klingen ved at s&tte den ene ende af klingen gennem
hullet i savbordet.

4. KLINGER MED TAP: Sat tappen i den ene ende af klingen ind
i fordybningen i den nederste klingeholder. Skub tappen i den
anden ende af klingen ind i fordybningen i den klingeholder.
Det kan vaere ngdvendigt at trykke let nedad mod den gverste
klingeholder for at s&tte klingen pé plads. Kontrollér, at tap-
perne sidder korrekt i klingeholderne.

KLINGER MED FLAD ENDE: Montér klingen ved at s&tte den
ene ende af klingen ind gennem hullet i savbordet og centrere
klingen i klingeudskearingen i den gverste og den nederste
klingeholder.
For at kunne save og undga, at emnet bevager sig
ukontrolleret, skal tenderne pa den klinge, der anven-
des pd dekuparsaven, altid vende nedad som vist i
(se figur 8), nar klingen er monteret.

5. Klingen fastspandes ved at spaende vingeskruen pa den
overste og den nederste klingeholder.

6.  Spand klingen (se KLINGESPANDING nedenfor).



KLINGESPANDING

VIPNING AF SAVBORDET

& Drej spendearmen til ,ned“-positionen for at spende klingen.
Nér spendearmen s&nkes, tilspendes klingen (se figur 11).

Y Il Sh&ndearmen skal kun bevages nedad med et

moderat, jevnt tryk.
AGNING AF SPAENDINGEN: Hvis arbejdet kraever et stort tryk,
er klingen spandt for meget. Reducer spandingen ved at
dreje spa@ndearmen 1-2 omgange mod uret, st derefter
spendearmen tilbage i ,ned“-positionen. Hvis spendearmen
star i ,ned“-positionen, og klingen ikke er spandt tilstraekke-
ligt, kan du ege klingespaendingen ved at lade spe&ndearmen
blive i ,ned“-positionen og dreje den med uret, indtil du kan
marke, at slgret i klingen er forsvundet. Drej derefter spaen-
dearmen EN hel omgang med uret. Denne klingespanding
skulle veere egnet til de fleste saveopgaver og klingetyper.

N&r klingespandingen er indstillet korrekt, kan du lgfte spandear-

men og fjerne klingen, montere en ny, s&nke spendearmen igen,

og dermed have indstillet den oprindelige klingespanding igen. Du

vil opna en lengere levetid for spandearmen, hvis du reducerer

spandingen en halv omgang, FAR spendearmen loftes.

De't kan vaere ngdvendigt a.t justgre spandearmen igen,
hvis der anvendes forskellige klingetyper.

SAVNING MIDT | EMNET MED DEKUPORSAVEN

Treek altid stikket ud af stikkontakten, far du fore-
A ADVARSEL tager indstillinger eller skifter eventuelt tilbehgr.

En af de starste fordele ved dekupgrsaven er muligheden for at
save selv komplicerede udsnit midt i emnet hurtigt og nemt. Den
bedste made at opnd dette er ved at bruge spendearmen. Du skal
blot folge nedenstéende anvisninger (se figur 11):

1. Bor et pilothul af passende starrelse i emnet.

2. Friger spendearmen.

3. Fjern klingen fra den gverste klingeholder som beskrevet i
AFMONTERING 0G MONTERING AF KLINGER.

Stik klingen nedefra op gennem pilothullet i emnet. Hvis det er
ngdvendigt, kan du fierne bordindsatsen. P& den made kan
klingen bgje fremad for at opnd starre frigang mellem emnet
og den gverste del af armen. Sat klingen i den gverste klinge-
holder. Montér bordindsatsen.

Spand klingen igen ved at traekke spandearmen nedad.

Sank trykfoden, sd den hviler oven pd emnet, og nu er du klar
til at save.

Nar du er feerdig med at save midt i emnet med dekupgrsaven,
fierner du ganske enkelt fra den gverste klingeholder, som
beskrevet i kapitlet AFMONTERING 0G MONTERING AF
KLINGER. Nu kan du fierne emnet fra savbordet.
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Lasn savbordets ldsegreb, hvorefter savbordet kan vippes til
venstre og lases fast at alle vinkler fra 0° vandret saveposition
til 45° til geringssnit (se figur 12). Varktgjet er ogsa udstyret
med vippeldse til bordet, som klikker hgrbart pé plads til ven-
stre for hver 15°. Bordet kan vippes op til 5° til hgjre.

Der sidder en gradskala under savbordet som hjalpemiddel til
indstilling af den enskede vinkel pd bordet til geringssavning.
Nar du skal bruge starre precision, bar du save nogle prover
og indstille bordet til formalet.

Lesn trykfodens vingeskrue, og s&nk trykfoden, sa den hviler
p& emnets overflade, og spand derefter trykfodens vingeskrue
igen. Trykfoden skal altid hvile pa emnet for at undgd, at emnet
loftes af savbordet.

Nar der saves med vinklet savbord, skal trykfoden indstilles,
sé& den star parallelt med savbordet. Trykfodens vinkel indstil-
les ved at lgsne vingeskruen, dreje trykfoden til den gnskede
vinkel og spande vingeskruen igen (se figur 12).

Husk at kontrollere, at klingen ikke rammer trykfoden, hullet i sav-
bordet eller bordindsatsen.



VEDLIGEHOLDELSE

Forebyggende vedligeholdelse udfgrt af uautoriserede personer
indebarer en risiko for ombytning af indvendige ledere og kompo-
nenter, hvilket kan vare farligt. Vi anbefaler, at al service pa vark-
tojet udfores af et Dremel servicevarksted. Tag altid stikket ud, for
reparation eller rengaring af vaerktejet pabegyndes, da der ellers er
risiko for personskader som falge af elektrisk sted eller for, at
varktojet starter uventet.

MOTORKUL

Motorkullene, der leveres med verktgijet, er designet til at vaere
driftsikre og have en lang levetid. Motorkullene kares ind ved at
lade veerktojet kare med maksimal hastighed i 5 minutter uden
belastning. Pa den made ,placeres“ motorkullene korrekt, og verk-
tojets levetid forlenges. Det skal kontrolleres, om motorkullene er
slidt for hver 40-50 timer, for at sikre at motoren vedbliver med at
arbejde med optimal effekt. Brug af vaerktgjet med slidt motorkul
kan medfore permanent beskadigelse af motoren. Brug kun origina-
le Dremel reservedele, nar du udskifter motorkullene. Kontroller
motorkullene efter 40-50 timers drift. Kontroller, om de er slidt og
eventuelt skal udskiftes, hvis varktgjet karer uregelmassigt eller
mister ydeevne, eller hvis der kommer usadvanlige lyde fra vaerk-
tojet. Veerktojets motorkul kontrolleres/udskiftes pa folgende méde:

1. Traek stikket ud, og leg varktejet pa en ren overflade. Brug

vaerktgjsnaglen som skruetrekker, og fjern kuldakslerne.

Fiern motorkullene fra vaerktojet ved at treekke i fjederen pa
motorkullet. Hvis motorkullet er mindre end 3 mm, og over-
fladen pé den del af motorkullet, der rarer kommutatoren, er
ujevn eller hullet, skal motorkullene udskiftes. Husk at kon-
trollere begge motorkul.

Hvis det kun er det ene motorkul, der er slidt, ber begge
motorkul alligevel udskiftes for at sikre optimal ydelse af
varktgjet. Fiern fjederen fra motorkullet, smid det slidte
motorkul ud, og sat fjederen i et nyt motorkul.

Sat motorkullet med fjeder tilbage i vaerktajet. Motorkullet
kan kun vende pd én made i veerktajet.

St kuldakslerne tilbage pd vearktejet, idet de skrues fast ved
at dreje dem med uret. Tilspend dem ved hjlp af ngglen,
men pas pé ikke at SPZENDE FOR HARDT! Lad varktejet kare
uden belastning, efter at motorkullet er blevet skiftet. Laeg
vaerktgjet pa en ren overflade, og lad det kere frit ved maksi-
mal hastighed i 5 minutter, for vaerktojet belastes (eller
anvendes). P4 den méde ,,placeres“ motorkullet korrekt, og
levetiden pa de enkelte st motorkul forlenges. Det forlen-
ger samtidig vaerktojets levetid, da kommutatorens overflade
ikke slides s& meget og holder lengere.
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SMORING

Smgr lejerne med olie efter 10 driftstimer. Smer derefter igen for
hver 50 driftstimer, eller hver gang der kan hares lejestgj.

Fijern gummiproppen for at komme ind til bronzelejet.

Spraijt rigeligt med fedt ind omkring akseltappen og bronzelejet.
St gummiproppen pa igen.

1
2.
3.
4. Lad dekupgrsaven kare et gjeblik.



SERVICE OG GARANTI

Dette DREMEL-produkt er daekket af en garanti, som det er fore-

skrevet af de gzldende lokale love og bestemmelser. Garantien EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING
deekker dog ikke skader som falge af normal slitage, overbelastning
eller forkert héndtering af varktajet. Vi erklaerer som eneansvarlige, at dette produkt er i overensstemmelse med felgende
| tilfelde af reklamation skal vaerkigjet sendes samlet (ikke adskilt) standarder eller standardiserede dokumenter: EN 61029, EN 1050, EN 294, EN 55 014,
til forhandleren sammen med kgbebeviset i overensstemmelse med kravene i direktiverne 73/23/EF, 89/336/EF, 98/37/EF og
’ 2002/96/EF.
Stejniveauet ved arbejde kan overskride 85 dB(A); Brug hﬂrevarn Malt i overensstem-
KONTAKT DREMEL melse med EN 61029 udger dette varktojs stejemission 78 dB(A) og lydeffektniveauet

89 dB(A) (standardafvigelse: 3 dB)

Du kan fa yderligere oplysninger om Dremels udvalg, support og
eventuelle spgrgsmal p& www.dremel.com.
Dremel Europa, P.0. Box 3267, NL-4800 DG Breda, Holland

DREMEL Europe, A. Bursac

FEJLFINDING

A ADVARSEL Treek altid stikket ud af stikkontakten, for du foretager indstillinger eller skifter eventuelt tilbehar.

FEJL PROBLEM AFHJALPNING

Klingerne knakker. 1. Forkert klingespanding. 1. Juster klingespandingen, se
AFMONTERING OG MONTERING AF
KLINGER.

2. Overbelastet klinge. 2. Reducer fremfaringshastigheden, se
GRUNDLAGGENDE BETJENING AF
DEKUPORSAVEN.

3. Anvendelse af forkert klinge. 3. Anvend smalle klinger til at save i tyndt
tree, bredere klinger til tykkere tre.

4. Drejning af klingen i treeet. 4. Undga sidetryk pa klingen — undga for
stor spanding pa klinger med tap.

5.  Forkert antal tnder pr. tomme. 5. Klingen skal have mindst 3 tender, som
er i kontakt med emnet.

Blokeret tallerkensliber 1. Materiale sidder fast skiven. 1. Sluk veerktgjet, og treek stikket ud af
kontakten. Fjern materialet.

Motorstop. 1. Defekt ledning eller stik 1. Fé& udskiftet de defekte dele, for saven
anvendes igen.

2. Defekt motor. 2. & 3.Kontakt Dremel Service. Alle forsgg pa
3. Defekte ledningsforbindelser. at reparere motoren kan vare FARLIGE,
medmindre reparationen foretages af en
autoriseret servicetekniker.

4.  Slidte motorkul. 4. Udskift begge motorkul.

Vibration 1. Uegnet monteringsflade til saven. 1. Jo tungere monteringsfladen er, jo min-
BEMZAERK: Der vil altid veere nogle vibrationer, nar dre vibrationer opstér der. En monte-
saven karer, pd grund af motoren. ringsflade af krydsfiner er ikke s god
som en tilsvarende monteringsflade af
solidt tree. Brug *almindelig sund for-
nuft, ndr du skal veelge en monterings-
flade til saven.

2. Lost bord eller kontakt mellem savbord [2. Spand savbordets vingeskrue.

0g motor.

62




ANBEFALET TILBEHOR
FIGUR MODEL | BREDDE |TYKKELSE|TANDER/2,5CM| ORDRENUMMER
[(MM] [MM]
/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 1,77 0,25 18,5 2615641332
/ 16440 0,56 0,25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 0,96 0,40 12,5 2615644632
/ 16448 1,14 0,43 11,5 2615644832
/ 16453 1,57 0,50 9,5 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,91 41,0 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

TaTrad  Klinger med tap (16411, 16412, 16413) kan anvendes til savning i tree. Klinger med flad ende (16440, 16443, 16446,
16448, 15453) kan anvendes til detaljeret savning i tra, plast og fibrase materialer. Klinger med flad ende 16483 kan
anvendes til savning i metal. Spiralformede klinger med flad ende 16461, 16463 kan anvendes til savning i alle retninger.
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KOMPONENTER TILL SAG

Vingvred till sdnkbar fot

Ratt for hastighetsjustering

Knapp for TILL/FRAN

Spannbygel med snabblossning

Spénblas

Sankbar fot

Utdragsfack for bladférvaring

Lasvred till bord

Gradskala

Klicklagen for bordslutning

Atkomstlucka

Bordsinsats

Bord

KOMPONENTER TILL SKIVSLIP

Uppfallbart skydd

Sidobord och skivslip

Skala for sidobordets lutning

Motor

Hallare for bojlig axel

@ mo|owm|> @ Z=r|x|—|T|o"mo|o|w|> @

DAMMSUGARANSLUTNING

A |Dammsugarans|utning

UPPACKNING

Kontursdg

Anvéandarhandbok

Sidobord

Skruvar med flat skalle

Vingvred

Uppféllbart skydd

Bakre skyddskapa

Stodrondell

MONTERING AV SLIPMASKIN

Motoraxel med drivskruv

Centrumhal

Skruv

Sparr till motoraxel

MONTERING AV SLIPBORD

Skruvar

al] @ |olofwl=| &) |z|o||m/o| x| =)

Vingvred
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MONTERING AV BOJLIG AXEL

Drivmutter

Sparr till motoraxel

OENIC

BYTE AV BLAD

=

|Vingvred

(=

MONTERING AV BLAD

>

|Bladet sitter ratt i hllaren

SNABBLOSSNING

KONTURSAGNING MITT PA
ARBETSSTYCKE

LUTNING AV BORDET

Sénkbar fot

Bord

Lésvred till bord

Gradskala

Vingvred till sdnkbar fot (vinkeljustering)

Vingvred till sankbar fot (hojdjustering)

INRIKTNING AV GRADSKALA

Vingvred till sénkbar fot (hojdjustering)

Vinkelhake (medféljer ej)

Stalkula

Justerskruv for gradvisare

Gradvisare

Gradskala

Blad

Vingvred till sankbar fot (vinkeljustering)

BYTE AV RONDELLARK

KONTROLL AV SIDOBORDETS
RATVINKLIGHET

SLIPSKIVANS SLIPYTA

Slipa endast mot denna halva av skivan

Geringsanhall

KONTROLL AV MOTORNS KOLBORSTAR

SMORJNING
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ALLMANNA SAKERHETSANVISNINGAR

Ty [ s

LAS ALLA INSTRUKTIONER.Om nedanstéende anvisningar ignoreras finns risk for att elstét, brand och/eller
allvarliga personskador uppstar. Begreppet “elverktyg” i alla varningar nedan syftar pa det nétanslutna elverktyget.

TA VAL VARA PA ANVISNINGARNA

ARBETSOMRADE

Se till att arbetsomradet &r rent och tillrackligt upplyst.
Belamrade och mdrka arbetsytor leder litt till olyckor.

Arbeta inte med elverktyg dar brandfara réader, till exempel i
narheten av gaser, damm eller vatskor som kan anténdas.
Elektriska verktyg avger gnistor som kan antanda damm eller
gas.

Hall under arbetet med elverktyget barn och obehériga
personer pd betryggande avstand. Risken for olyckor dkar
om du férlorar koncentrationen ndr du arbetar.

ELSAKERHET

Elverktygets stickpropp méste passa till vagguttaget.
Stickproppen far absolut inte dndras. Anvind inte adapterkon-
takter tillsammans med skyddsjordade elverktyg. Oférdndrade
stickproppar och passande végguttag reducerar risken for
elstot.

Undvik kroppskontakt med jordade ytor som t. ex. ror,
varmeelement, spisar och kylskap. Det finns en stérre risk fér
elstot om din kropp ar jordad.

Skydda elverktyget mot regn och véta. Trdnger vatten in i ett
elverktyg kar risken for elstot.

Missbruka inte natsladden och anvénd den inte for att bara eller
hdnga upp elverktyget och inte heller for att dra stickproppen ur
vigguttaget. Hall ndtsladden pé avstand fran varme, olja, skarpa
kanter och rérliga maskindelar. Skadade eller tilltrasslade
ledningar Okar risken for elstot.

Nar du arbetar med ett elverktyg utomhus anvand endast
forlangningssladdar som ar godkénda for utomhusbruk. Om en
lamplig forlangningssladd for utomhusbruk anvéands minskar
risken for elstot.

PERSONSAKERHET

Var uppmarksam, kontrollera vad du gor och anvénd
elverktyget med fornuft. Anvédnd inte elverktyget nér du dr trott
eller om du ar péverkad av droger, alkohol eller mediciner. £n
dgonblicks ouppmérksamhet ndr du arbetar med elverktyg kan
orsaka allvarliga personskador.

Anvand sékerhetsutrustning. och skyddsglasdgon.
Anvédndning av personlig skyddsutrustning som t.
ex. dammfiltermask, halkfria sékerhetsskor,
skyddshjdlm och hérselskydd reducerar alltefter elverktygets
typ och anvandning risken for kroppsskada.

Undvik odnskad start. Kontrollera att elverktyget har kopplats
FRAN innan du ansluter stickproppen till vagguttaget. Om du
bér elverktyget med fingret pa strémstallaren eller ansluter
pakopplat elverktyg till nétstrémmen kan olycka uppsta.

Ta bort alla installningsverktyg och skruvnycklar innan du
kopplar pé elverktyget. Ett verktyg eller en nyckel i en
roterande komponent kan medfdra personskador.
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e. Luta eller strack dig inte ndr du arbetar. Se till att du star
stadigt och héller balansen. Da kan du lattare kontrollera
elverktyget i ovéntade situationer.

f. Anvdnd lamplig klddsel. Bar inte I6st hangande klédder eller
smycken. Hall haret, kldderna och handskarna p& avstand fran
rérliga delar. Lést hdangande klédder, Idngt hdr och smycken
kan dras in av roterande delar.

g. Om verktygen dr utrustade for sammankoppling av
dammutsugning och uppsamlingsfaciliteter, kontrollera att
dessa ar ordentligt fastsatta och ratt anvénda. Dessa
anordningar reducerar faroriskerna i samband med damm.

h.  Arbeta inte i material som innehaller ashest (ashest anses
kunna framkalla cancer).

i.  Skydda dig om det under arbetet finns risk for hilsovadligt,
brénnbart eller explosivt damm (en del damm kan vara
cancerframkallande); anvand andningsskydd och arbeta om
mojligt med anslutet damm-/spanutsug.

j.  Sdkra arbetsstycket. Anvand helst tvingar eller ett skruvstycke
for att hdlla fast arbetsstycket. Det dr sdkrare dn att anvdnda
hédnderna.

KORREKT ANVANDNING OCH HANTERING AV ELVERKTYG

a.  Overbelasta inte elverktyget. Anvénd for aktuellt arbete avsett
elverktyg. Med ett ldmpligt elverktyg kan du arbeta béttre och
sdkrare inom angivet effektomrade.

b.  Ett elverktyg med defekt stromstéllare far inte ldngre
anvandas. Ett elverktyg som inte kan kopplas in eller ur ar
farligt och maste repareras.

c. Dra stickproppen ur vagguttaget innan instéllningar utfors,
tillbehdrsdelar byts ut eller elverktyget lagras. Denna
skyddsatgard férhindrar oavsiktlig start av elverktyget.

d. Forvara elverktygen odtkomliga for barn. Lat inte elverktyget
anvéndas av personer som inte dr fértrogna med dess
anvandning eller inte Iast denna anvisning. Elverktygen ar
farliga om de anvands av oerfarna personer.

e.  Skot elverktyget omsorgsfullt. Kontrollera att rorliga kompo-
nenter fungerar felfritt och inte kérvar, att komponenter inte
brustit eller skadats; orsaker som kan leda till att elverktygets
funktioner paverkas menligt. L&t skadade delar repareras
innan elverktyget tas i bruk. Madnga olyckor orsakas av daligt
Skétta elverktyg.

f. Se till att skdrande verktyg &r vassa och rena. Omsorgsfullt
skétta skdrverktyg med skarpa eggar kommer inte sa latt i
kldm och gar ldttare att styra.

g. Anvadnd maskinen och dess tillbehdr i enlighet med dessa
anvisningar och de sékerhetsforeskrifter som ar avsedda for
maskinen. Ta alltid hdnsyn till arbetsbetingelserna och det
arbete som ska utféras. Anvinds elverktyget pa icke
dndamadlsenligt sétt kan farliga situationer uppsta.

h.  Skét verktygen med omsorg. Hall handtagen torra, rena och
fria fran olja och fett.



SERVICE

L4t en kvalificerad servicetekniker utfora service pé elverktyget.
Endast identiska reservdelar bor anvandas. Det sékerstéller att
elverktyget fortsatter att fungera séakert.

MILJO

AVFALLSHANTERING

ENDAST FOR EU-LANDER

Elverktyg, tillbehor och forpackning ska omhéndertas pa

miljévénligt satt for atervinning.

direktivet 2002/96/EG for kasserade elektriska och elektro-
—O" niska apparater och dess modifiering till nationell rétt méste
obrukbara elverktyg omhéndertas separat och p& miljovanligt satt
lamnas in for atervinning.

L>§< Slang inte elverktyg i hushéllsavfallet! Enligt europeiska
)¢

SPECIFIKATIONER

ALLMANNA SPECIFIKATIONER

MOTORSPECIFIKATIONER

Spénning
Markineffekt
Varvtal obelastad
Arbetsdjup
Bladlangd
Slaglangd
Modellnummer
ikt

230-240 V, 50-60 Hz
110 W

500-1 500/min

470 mm

127 mm

19 mm

1800

24 kg

Kontrollera alltid att stromkéllans spanning motsvarar de varden
som anges pa verktygets etikett (verktyg avsedda for 230 V eller
240 V kan ocksd anslutas till en stromkalla p& 220 V).
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MONTERING

UPPACKNING MONTERING AV SKIVSLIPEN
W Dra alltid ur kontakten fran stromkallan innan du Se bild 5
gor ndgra justeringar eller byter tillbehdr. &  Fést skivslipens bakre skyddskdpa pa kontursdgen med de tva
Kontursagen levereras komplett i ett paket. skruvarna.
¢ Tabort alla "16sa delar” frén férpackningsmaterialet och ¢ Montera stodrondellen med rondellarket.
bocka av dem mot PACKSEDELN for att kontrollera att du har @ Sétt i skivskruven och dra fast rondellarket mot motorn.
alla detaljer innan du sldnger ndgot férpackningsmaterial.
W Saknas nagon del, ska du inte férsoka starta kontur-
sdgen, ansluta natkabeln eller koppla till stromstélla-
ren innan du funnit den saknade delen och monterat den pa ritt sitt. MONTERING AV SIDOBORD & SKYDD
& Avldgsna rostskyddshinnan fran bordet genom att torka av Se bild &
det med en trasa fuktad i fotogen eller WD-40. Anvénd inte e biid . . .
aceton. bensin eller fbrtunning & Satt fast sidobordet och -skyddet med hjdlp av de tva vingvreden,
L o } R de stora distanshylsorna, skruvarna och o-ringarna.
& Nar du fatt bort rostskyddsbeldggningen, kan du ldgga pa ett . . . )
lager hrdvax som rostskydd f6r bordet och for att Trd dlgtanshylsorna pa vmgyreden och for sedan in dem genom
arbetsstycket ska glida l4ttare mot arbetsytan. Torka bordet de skjutbara skalorna pa sidorna av bordet och skruva in dem i
noga med en ren, torr trasa. de nedre halen i skyddképans fot.
& Trd skruvarna genom det genomskinliga plastskyddet och o-ring-
arna. Dra dérefter fast dem i de vre halen i bordet och skyddka-
PACKSEDEL pans fot.
& Stallin bordet i 6nskad vinkel och dra &t vingvreden.
Se hild 4

Artikel BESKIIVNING ....ovvveeiiieiceccc e
18" kontursagstation
Anvédndarhandbok
Sidobord med sidoanhall
Skruvar
Vingvred
Uppféllbart skydd
Bakre skyddskapa
Stddrondell med rondellark
Insexnyckel (2 mm, 2,5 mm & 4 mm)
Drivskruv till slipskiva
Adapter for framtida tillbehor
Distanshylsa
0-ring
Drivmutter for tillsats med bojlig axel
Blad

TOMMoOOm>

Beslag for infastning av kontursdgen pa en bank eller ett
benstativ medféljer INTE.

67

MONTERING AV DEN BOJLIGA AXELN

(EXTRA TILLBEHOR - MODELL 225)

Den bdjliga axeln, som finns som extra tillbehdr, anvands huvudsak-
ligen for att borra pilothdl vid kontursdgning pd mitten av
arbetsstycken (se ANVANDNING) eller vid sandpappersslipning. Se
aven handboken som medféljer den bdjliga axeln.
Se bild 6

1. Skruva loss de tva skruvarna och de tva vingvreden som haller det

uppféllbara skyddet och sidobordet vid den bakre skyddskéapan.

2. Skruva loss skruven som héller fast skivan till motoraxeln och ta

bort skivan.

Se bild 7

3. Fast drivmuttern (som medféljer kontursdgen) i d&nden av moto-
raxeln och dra at stadigt.

4. For in den fyrkantiga kabeln genom det fyrkantiga halet i driv-
skruven och sa langt in det gar i motoraxeln.

5. Fést den bdjliga axeln vid motoraxeln och dra at stadigt.

6. Den bdjliga axeln bor tas bort fran motoraxeln fore sagning.

A VARNING Den bdjliga axeln méste forvaras i sin hallare nir
den ar ansluten men inte anvénds.

A VARNING Anvind inte skaftlaset pa handenhet nar motorn &r
i gang.
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JUSTERINGAR VID ARBETET

RIKTNING AV GRADSKALANS VISARE

VARIABELT VARVTAL

Bordets fabriksinstéllning &r 0°. Vid behov av vidare justeringar, folj
instruktionerna nedan:

1. Lossa bordets lasvred och vrid bordet tills det star i 90° vinkel
mot bladet.

2. Tabort den sdnkbara fotenheten. Placera en liten vinkelhake
pé bordet intill bladet (se bild 13) for att kontrollera att bordet
har 90° mot bladet. Om ingen justering krévs, kan du satta till-
baka den sénkbara foten.

3. | fall justering krévs. Lossa ndgot pa de tvd skruvar som haller
gradvisaren. Hall stalkulan centrerad i klickldget fér 02 och
rucka férsiktigt gradvisaren &t hoger eller vanster tills bladet
blir parallellt med vinkelhaken.

4.  Dra at bordets lsvred och de bada skruvarna och montera
tillbaka den sénkbara foten. Kom ihdg att gradskalan &r en
bekvdam végledning, men inget precisionsinstrument.
Provsaga i en spillbit for att kontrollera att vinkelinstéllningen
ar riktig.

TA BORT OCH MONTERA SLIPSKIVOR

Stddrondellen ar forsedd med ett sjélvhaftande rondellark.

Se bild 14

1. Skruva loss slipbordets vingvred och justerskruvar. Ta bort
sidobordet.

2. For att avlagsna rondellarket lirkar du loss det i kanten och
drar av det fran stédrondellen.

3. Vrid pé skivan och fortsatt att dra tills hela arket lossnar.

4. Draav skyddsfilmen pa baksidan av det nya arket. Centrera
rondellarket noga mot stddrondellen och tryck sedan fast det.

5. Fast &ter sidobordet med skruvarna och lasvreden.

KNAPP FOR TILL/FRAN

Koppla till eller frin med knappen TILL (1) / FRAN (0) (bild 1).

& Vrid varvtalsreglaget for att dndra hastigheten pé sagen,
slipskivan eller andra tillsatser (bild 1).

JUSTERING AV SIDOBORD

1. Lossa sidobordets lasvred och stéll bordet i dnskad vinkel.
Under lasvredet pé vénster sida sitter en skala (bild 2(C)).

2. Dra ét vingvreden.

INSTALLNING AV RAT VINKEL HOS SIDOBORD

Vid de flesta projekt bér bordet ha rat vinkel mot slipskivan. Kontrollera
med en kombinationsvinkelhake (bild 15).

1. Placera en vinkelhake pa bordet med ena dnden mot slipskivan.
Kontrollera att bordet har 90° vinkel mot skivan.

2. Om bordets vinkel mot skivan inte r 90°, lossar du justerings-
vingvreden en aning och stéller bordet i dnskat lage. Dra at
justervreden och kontrollera en gang till att vinkeln &r rat.

Slipa bara mot den framre delen av skivan, s som
VARNING ’
visas pd bild 16 (A), och It arbetsstycket vila mot

bordet. Om den bakre delen av skivan anvdnds, kan damm och slip-
korn flyga upp i ansiktet pa dig och arbetsstycket slita sig ur dina
hdnder, med risk att du gor illa fingrarna.

Geringsanhallet (bild 16 (B)) anvands vid de flesta fall av vinkelsag-
ning, t ex till ramhérn. Vinkelinstéliningen pé& bordet bér bara anvéin-
das till ungeférliga arbeten. For att fa perfekta skarvar, till exempel till
tavelramar, bér du anvanda en gradskiva till instéliningarna. Du gor
justeringar genom att lossa vingvreden, vrida anhéllet till 6nskad vin-
kel och dra at vreden igen.
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ANVANDNING

GRUNDLAGGANDE HANDHAVANDE AV KONTURSAGEN

BLAD

Folj nedanstéende anvisningar for att fa basta resultat och minimera
risken for personskador nédr du anvander din kontursagstation.

For att undvika att fastna i sdgbladet bor du
AHELILE INTE BARA:

for stora handskar
|6st hdngande klader
smycken
SE TILL ATT:
knyta upp langt har
kavla upp ldnga drmar Gver armbdgarna

& Ségen sédgar inte trd av sig sjdlv. Du maste fora trastycket mot
det arbetande bladet.

& Bladets tinder skar ENDAST pé nedéatrorelsen.

& Den sdnkbara foten bor alltid sdnkas tills den nétt och jamt
vilar pd arbetsstyckets ovansida.

& Trastycket maste matas in l[Angsamt mot sdgbladet, eftersom
tanderna pé bladet &r mycket sma och endast kan skdra pa
nedatrorelsen. Bladet bdjs bakat om arbetsstycket matas fram
med kraft. Ett for hart matningstryck gér att bladet bryts. Lat
bladet gora arbetet.

& Det finns en inldrningskurva for var och en som vill anvinda
denna sdg. Under den perioden kan man forvanta sig att
nagra blad kndcks innan du lart dig anvanda sdgen och fa ut
det mesta mojliga ur bladen.

& Bista resultat far du vid sagning av trd som &r tunnare
an 25 mm.

& Vid sdgning av trd som ar tjockare dn 25 mm, maste du for att
bladet ska fa maximal livslangd mata fram trastycket mycket
langsamt, 6ka bladspanningen och vara extra noga med att
inte boja eller vrida bladet nar du ségar.

& Tanderna pa konturségblad slits ut och bladen méste bytas
ofta for att ge bésta resultat vid sdgning. Kontursagblad
brukar halla sig vassa under 1/2 till 2 timmar vid sdgning.

& For att fa exakta snitt mdste du vara beredd att parera bladets
tendens att folja traets fiberriktning ndr du ségar.

Tank pa féljande nar du véljer blad till din kontursag:

& Vilj ett blad dar minst 3 tdnder hela tiden kan vara i kontakt
med arbetsstycket.

& Mycket fintandade, tunna blad ska anvindas vid konturségning
i tunt trd (6 mm tjockt eller mindre).

& Till tjockare trd anvander du blad med grévre tandning.

& Pé de flesta bladférpackningar anges vilken tratjocklek som
bladet ar avsett for, och hur sndv kurvradie det klarar att séga.

& Bredare blad klarar inte lika fina och tvédra kurvor som smala
blad.

& Sdgen utnyttjar 127 mm langa, adapterldsa blad med stiftfas-
ten eller slata fasten (se REKOMMENDERADE TILLBEHOR).

& Bladen slits ut snabbare vid:
(1) sagning i plywood, som &r starkt nétande,
(2) sagning i trd som &r tjockare an bladets slaglangd pa 19 mm,
(3) sagning i harda traslag eller
(4) om bladet utsétts for tryck i sidled.
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Din nya kontursdg tar 127 mm blad med stiftfasten eller sléta fds-
ten (se REKOMMENDERADE TILLBEHOR).

Bladet kan anvindas i ldget 0° (riktat rakt framat) eller 90° (riktat
at vénster). Nar du vill 4ndra sagriktning:

1. Skruva loss bultarna frdn 6vre och nedre bladhallaren.

2. Taloss bladhéllarna och vrid dem 90° s att bladspringan
pekar mot vinster sida av ségen.

3. Skruva ater i bultarna och dra at dem stadigt.

A VARNING Dra alltid ut stickproppen fran strémkallan innan du
g6r nagon justering eller byter tillbehor.

TA BORT OCH MONTERA BLAD

1. Lossa bladspdnningen genom att lyfta upp spannbygeln med
snabblossning (bild 10) och vrida den moturs.

2. Oppna &tkomstluckan (bild 1 (L)) och lossa bladets vingvred
(bild 8 (A)) pa den 6vre och nedre bladhallaren. Ta bort bladet
fran den dvre och nedre bladhéllaren genom att dra bladet
framat och sedan lyfta ut det genom atkomsthalet i bordet. Det
kan g4 lattare om du trycker den évre héllaren nedét en aning.

Bordsinsatsen kan tas bort for att ge battre dtkomlighet.
Bordsinsatsen méste séttas tillbaka innan sdgen anvénds.

3. Montera bladet genom att féra in ena dnden av det genom
atkomsthalet i bordet.

4. BLAD MED STIFTFASTEN: Hékta i bladets stift i stiftskaran i
den nedre bladhallaren. Fér in det dvre bladets stift i stiftskdran
i den dvre bladhéllaren. Det kan hdnda att du behdver trycka
den dvre bladhdllaren en aning nedat for att kunna montera
bladet. Kontrollera att stiften sitter ordentligt i bladhéllaren.

BLAD MED SLATA FASTEN: Montera bladet genom att fora in
ena dnden av bladet genom atkomsthdlet i bordet och centrera
bladet i bladskaran i respektive 6vre och nedre bladhallare.
m For att kunna sdga utan att arbetsstycket lyfts okontrollerat,
maste du alltid montera bladen sd att deras tander pekar
neddt (se bild 8).

5. Fést bladen ordentligt genom att dra at vingvreden pa den
évre och nedre hallaren stadigt.

6.  Spanning av bladet (se BLADSPANNING nedan).
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BLADSPANNING

LUTNING AV BORDET

& Fall ner spannbygeln med snabblossning for att spadnna bladet.
Nar bygeln sénks, stracks bladet (bild 11).

@ Det ska bara behdvas ett méttligt, jamnt tryck for att falla

ner bygeln.
MINSKA/OKA SPANNINGEN: Om det kravs stor kraft &r bladet
for spant. Minska spanningen genom att vrida spannbygeln
moturs 1-2 varv och fall sedan ater ner den. Om spannbygeln
stér i nedfallt Iige och bladet kdnns fér slappt, kan du 6ka span-
ningen genom att lata bygeln vara kvar i nedféllt Idge och vrida
den medurs tills slacket i bladet nétt och jamt férsvinner. Vrid
sedan spannbygeln ytterligare ETT helt varv medurs. Denna
bladspénning bor fungera till de flesta typer av sdgning och blad.

Nar bladspédnningen ar riktig bor du kunna lyfta upp spannbygeln,

ta bort och montera bladet, sédnka bygeln och fa tillbaka samma

bladspdnning. Spannbygeln héller langre om du minskar spanning-

en med ett halvt varv INNAN du lyfter bygeln.

W Du kan behéva justera om spénningen om du anvander
olika typer av blad.

KONTURSAGNING MITT PA ARBETSSTYCKE

Dra alltid ut stickproppen fran strémkallan innan
VARNING o . . . -
du gor nagon justering eller byter tillbehor.

En stor fordel hos denna sdg dr dess formaga att snabbt och enkelt
sdga komplicerade ménster pa mitten av arbetsstycket. Det sker
lattast med hjdlp av spannbygeln med snabblossning. Félj bara
dessa steg (bild 11):

1. Borra ett lagom stort pilothal i arbetsstycket.

Lossa snabblossningsspannbygeln.

Ta loss bladet frdn den dvre bladhallaren enligt beskrivningen i
TA BORT OCH MONTERA BLAD.

For in bladet genom pilothalet frdn undersidan av arbetsstyck-
et. Ta vid behov bort bordsinsatsen. Det gor att bladet gar att
vinkla framat, sa att det blir mer utrymme mellan arbetsstyck-
et och den Gvre armens kapa. Sétt tillbaka bladet i den dvre
bladhallaren. Satt tillbaka bordsinsatsen.

Spénn bladet pé nytt genom att filla ner spannbygeln.
Fall ner den sénkbara foten tills den natt och jamt vilar pa
arbetsstyckets ovansida, sedan dr du klar att borja séga.

Nar du &r klar med konturségningen pa mitten av arbetsstyck-
et lossar du bara bladet frdn den dvre bladhallaren enligt
beskrivningen i avsnittet TA BORT OCH MONTERA BLAD och
lyfter sedan bort skivan fran bordet.

2.
3.
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Lossa bordets l&svred, sedan kan bordet lutas &t vanster och
ldsas i valfri vinkel mellan 0° for horisontellt lage upp till 45°
for snedstélld sdgning (bild 12). Ditt verktyg har ocksa klickld-
gen for bordslutningen, med tydliga klick for varje steg om
15°. Bordet gér att luta at hoger upp till 5°.

Det sitter en gradskala under arbetsbordet som bekvém refe-
rens vid ungeférlig instéllning av bordet for vinkelsdgning. Vid
hogre krav pd exakthet bor du provsaga och justera bordet
enligt dina krav.

Lossa den sénkbara fotens vingvred och féll ner foten fér hand
tills den ndtt och jamt nuddar arbetsstyckets yta. Dra darefter
at vingvredet stadigt. Den sankbara foten bor alltid vila strax

ovanfor arbetsstycket for att forhindra att det lyfts frén bordet.

Vid sagning med bordet vinklat bér den sdnkbara foten stéllas
in sa att den ar parallell med bordet. Fér att justera, lossa
vingvredet, vrid den sankbara foten till ratt vinkel och dra ater
at vingvredet (bild 12).

Kontrollera alltid att bladet inte vidrér nagon sida av den sénkbara
foten eller bordets dppning eller insats.
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UNDERHALL

Om ndgon obehdrig utfor det forebyggande underhéllet kan det leda
till att inre ledningar och komponenter kommer bort, vilket ar en stor
sakerhetsrisk. Vi rekommenderar att du I&ter en Dremelrepresentant
utfora all service pé verktyget. For att undvika skador pa grund av
elstotar eller start av misstag bér du alltid dra ut kontakten ur vég-
guttaget innan service eller rengdring.

KOLBORSTAR

Borstarna i verktyget dr utformade for manga timmars sakert bruk.
Forbered borstarna for anvandning genom att kéra verktyget 5 minu-
ter pé full hastighet utan belastning. Da “sétter sig” borstarna, vilket
Okar verktygets livslangd. For att upprétthalla verktygets effektivitet
bor du undersoka att borstarna inte &r slitna efter 40-50 timmar. Om
du anvénder verktyget med slitna borstar kan motorn skadas perma-
nent. Anvand endast originalborstar frdn Dremel. Unders6k multi-
verktygets borstar efter 40-50 timmars anvéndning. Om multiverkty-
get gér ojamnt, forlorar kraft eller I&ter onormalt, bor du undersoka
om borstarna ar slitna och eventuellt byta dem. Kontrollera/byt multi-
verktygets borstar sa hér:

1. Dra ut natkabeln och placera verktyget pa en ren arbetsyta. Ta

bort borstluckorna. Anvénd chucknyckeln som skruvmejsel.

Ta ut borstarna ur verktyget genom att dra i de fjadrar som de
ar fastade vid. Om borsten dr kortare &n 3 mm och den yta
som ligger mot kommutatorn &r grov eller gropig, bor du
byta kolborstarna. Kontrollera bada borstarna.

Om den ena borsten ar sliten bor du byta bada borstarna for
bdsta prestanda. Ta bort fjddern frén borsten, slidng den
gamla borsten och placera fjddern pad en ny borste.

Sétt tillbaka kolborsten och fjadern i verktyget. Borsten far
bara plats pd ett satt.

Sitt tillbaka borstluckorna genom att vrida dem medurs. Dra at
dem med chucknyckeln, men DRA INTE FOR HART! Kor verk-
tyget utan belastning nér du har bytt borstar. Placera det pé en
ren arbetsyta och Iat det kéra pa full hastighet i 5 minuter
innan du belastar (eller anvinder) verktyget. D& "sétter sig”
borstarna korrekt, vilket forldnger deras livsldngd flera timmar.
Det forlanger ocksé verktygets livslangd, eftersom kommuta-
torns yta héller battre.

n

SMORJNING

Smorj lagren med olja efter 10 timmars anvandning. Upprepa
smarjningen efter var 50:e drifttimme eller sa snart det hérs gnissel
fran lagren.

Ta bort gummiproppen for att komma &t bronslagret.
Klam ut en rejél klick fett kring axeldnden och pa bronslagret.
Byt gummiproppen.

1
2
3
4. Kor kontursdgen en kort stund.
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SERVICE OCH GARANTI

Denna DREMEL-produkt omfattas av garanti enligt lagstadgade/
landsspecifika regler. Skador orsakade av normalt slitage, dverbe-
lastning eller felaktig anvandning tacks inte av garantin.

Skicka vid reklamation det odemonterade verktyget samt inkdpsbe-
vis till aterforsaljaren.

CE KONFORMITETSFORKLARING

Vi intygar och ansvarar for, att denna produkt éverensstdmmer med foljande normer
och dokument: EN 61 029, EN 1050, EN 294, EN 55 014, enligt reglerna och villkoren
i direktiven 73/23/EC, 89/336/EC, 98/37/EC, 2002/96/EC.

Ljudnivan vid arbetet kan dverskrida 85 dB(A); anvand horselskydd. Uppmatt enllgt

EN 61 029 &r verktygets ljudtrycksniva 78 dB(A) och ljudeffektsnivan 89 dB(A) (stan-
KONTAKTA DREMEL dardavvikelse: 3 dB)
Mer information om Dremels sortiment, support och andra fragor
finns pd www.dremel.com
Dremel Europe, P.0. Box 3267, NL - 4800 DG Breda DREMEL Europe, A, Bursac
A VARNING Dra alltid ut stickproppen frén strémkallan innan du gér ndgon justering eller byter tilloehéor.
FEL ORSAK ATGARD
Bladbrott. 1. Felaktig spanning. 1. Justera bladspénningen, se TA BORT
OCH MONTERA BLAD.
2. For hard belastning av bladet. 2. Minska matningen, se GRUNDL{(GGANDE
HANDHAVANDE AV KONTURSAGEN.
3. Fel bladtyp. 3. Anvdnd smala blad till sdgning i tunt tra,
breda blad till tjockare tra.
4. Bladet vrids i trédet. 4. Undvik att trycka mot sidan av bladet -
undvik att Gverstracka blad med stiftfasten.
5.  Felaktig tandning. 5. Minst 3 av bladets tdnder bor ha kontakt
med arbetsstycket samtidigt.
Skivslipen har fastnat 1. Material har klamts fast av skivan. 1. Stdng av ségen och dra ur kontakten.
Avldgsna materialet.
Motorn startar inte. 1. Fel pé nitkabeln eller stickproppen. 1. Byt de trasiga delarna innan du anvander
sagen.
Fel pa motorn. 2. & 3. Kontakta Dremels aterforsaljare. Alla
Fel p4 ledningsanslutningarna. forsok att reparera motorn kan medfdra
FARA om de inte utférs av en behorig
servicetekniker.
4. Slitna borstar. 4. Byt bada borstarna.
Vibrationer 1. 0ldmplig monteringsyta. 1. Jutyngre arbetsbdnken som ségen stér
0BS: Motorrérelsen medfor att det alltid forekom- pé ar, desto mindre vibrationer. En
mer lite vibrationer nar sagen arbetar. arbetshank av plywood ar inte lika bra
som en i massivt trd av samma storlek.
Anvand *sunt fornuft ndr du véljer
monteringsyta.
2. Lost arbetsbord eller bordet vilar mot 2. Dra &t bordets vingvred.
motorn.

12
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REKOMMENDERADE TILLBEHOR

BILD MODELL| BREDD | TJOCKL. |TANDER/2,5 CM| ARTIKELNUMMER
[MM] [MM]
/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 1,77 0,25 18,5 2615641332
/ 16440 0,56 0,25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 0,96 0,40 125 2615644632
/ 16448 1,14 0,43 15 2615644832
/ 16453 1,57 0,50 95 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,91 41,0 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

Blad 16411, 16412 och 16413 (stiftfdsten) kan anvandas vid sdgning i trd. Blad med slita fasten (16440, 16443, 16446,
16448, 15453) kan anvéndas vid detaljerad ségning i trd, plast och fibermaterial. Blad 16483 (slétt fiste) kan anvandas vid
sagning i metall. De spiralformade bladen med sldta fasten 16461 och 16463 kan anvindas vid signing i alla riktningar.
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SAGKOMPONENTER

Drop foot-vingehdndtak

Hjul for variabel hastighet

PA-/AV-bryter

Hurtigspennanordning

Sagflisbldser

Drop foot

Oppbevaring av blader:

Bordldsknapp

Gradskala

Sperre for bordvipping

Dear for enkel tilgang

Bordplate

Bord

KOMPONENTER TIL SKIVEPUSSER:

Vippedeksel

Sidebord og skivepusser

Vippeskala til sidebord

Motor

Holder til fleksibel slange

@ mo|owm|> @ Z=r|x|—|T|o"mo|o|w|> @

STOVSUGERKOBLING

A |Stravsugerkobling

UTPAKKING

Kontursag

Brukerhdndbok

Sidebord

Flathodete skruer

Vingehdndtak

Vippedeksel

Bakdeksel

Slipeskive

MONTERING AV SLIPEMASKIN

Motoraksel med drivskrue

Hullet i midten av bladet

Skrue

L&s pa motoraksel

MONTERING AV SKIVEBORD

Skruer

Vingehéndtak
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MONTERING AV FLEKSIBEL SLANGE

A  |Drivmutter
B  [Spindellds
BLADBYTTE
| A |Vingehdndtak
@ MONTERING AV BLADER

=

|Bladene er riktig festet i holderne

HURTIG FRIKOBLING

KONTURSAGING

VIPPING AV BORDET

Drop foot

Bord

Bordlashéndtak

Gradskala

Drop foot-vingehéndtak (vinkeljustering)

Drop foot-vingehandtak (hgydejustering)

JUSTER GRADSKALA

Drop foot-vingehandtak (hgydejustering)

Vinkelhake (ikke inkludert)

Stélkule

Justeringsskrue til marker

Markar

Gradskala

Sagblad

Drop foot-vingehandtak (vinkeljustering)

BYTTE AV SLIPESKIVE

KONTROLLER AT SIDEBORDENE ER
RETTVINKLET

OVERFLATE PA SLIPESKIVER

Kun sliping pa denne halvdelen av skiven

Gradskive

KONTROLLER KULLBORSTENE |
MOTOREN

©

SMORING AV VERKT@YET




GENERELLE SIKKERHETSINFORMASJONER

ADVARSEL LES GJENNOM ALLE ANVISNINGENE. Feil ved overholdelsen av nedenstiende anvisninger kan medfare

[y LARDVARSEL

elektriske stat, brann og/eller alvorlige skader. Det nedenstdende anvendte uttrykket «elektroverktay» gjelder for

stromdrevne elektroverktay (med ledning) og batteridrevne elektroverktay (uten ledning).

TA GODT VARE PA DISSE INSTRUKSJONENE

ARBEIDSOMRADE

Hold arbeidsomradet ditt ryddig og godt opplyst. Rotete
arbeidsomrader og arbeidsomrader uten lys kan fare til ulykker.
Bruk aldri elektroverktoy dersom det er fare for eksplosjoner,
som f.eks. i nerheten av brennbare vasker, gasser eller stov.
Elektroverktay lager gnister som kan antenne stov eller damper.
Pase at det ikke er andre mennesker i narheten under bruk av
elektroverktayet. Hvis du blir forstyrret under arbeidet, kan du
miste kontrollen over maskinen.

ELEKTRISK SIKKERHET

Stapselet til maskinen ma passe inn i stikkontakten. Stgpselet
ma ikke forandres p& noen som helst méte. lkke bruk
adapterstapsler sammen med jordede maskiner. Bruk av
stapsler som ikke er forandret pa og passende stikkontakter
reduserer risikoen for elektriske stot.

Unngd kroppskontakt med jordede overflater slik som rar,
ovner, komfyrer og kjoleskap. Det er storre fare ved elektriske
stat hvis kroppen din er jordet.

Hold maskinen unna regn og fuktighet. Dersom det kommer
vann i et elektroverktoy, oker risikoen for elektriske stot.

Ikke bruk ledningen til andre formal, 1. eks. til & baere maskinen,
henge den opp eller trekke den ut av stikkontakten. Hold
ledningen unna varme, olje, skarpe kanter eller maskindeler
som beveger seg. Med skadede eller opphopede ledninger oker
risikoen for elektriske stot.

N&r du arbeider utenders med et elektroverktay, ma du kun
bruke en skjateledning som er godkjent til utenders bruk.

Nér du bruker en skjoteledning som er egnet for utenders bruk,
reduseres risikoen for elektriske stot.

PERSONLIG SIKKERHET

Var oppmerksom, pass pé hva du gjer, gé fornuftig frem nar du
arbeider med et elektroverktay. Ikke bruk maskinen nér du er
trett eller er pdvirket av narkotika, alkohol eller medikamenter.

Et oyeblikks uoppmerksomhet ved bruk av maskinen kan fore il
alvorlige skader.

Bruk sikkerhetsutstyr. Bruk alltid vernebriller. Bruk av
personlig sikkerhetsutstyr som stovmaske, sklifaste
arbeiassko, hjelm eller horselvern - avhengig av type
09 bruk av elektroverktayet - reduserer risikoen for skader.
Unnga utilsiktet oppstart av verkteyet. Forviss deg om at
elektroverktoyet er slatt av for du setter stgpselet inn i
stikkontakten. Hvis du holder fingeren pa bryteren nar du barer
maskinen eller kobler maskinen til strommen i innkoblet
tilstand, kan dette fare til uhell.

Fjern innstillingsverktay eller skrungkler for du slar pa
elektroverktayet. Et verktoy eller en nakkel som befinner seg

i en roterende maskindel, kan fore til skader.
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Ikke overvurder deg selv. Serg for & sta stedig og i balanse. Sorg
for at du har godt fotfeste og god balanse hele tiden. Dermed kan
du kontrollere maskinen bedre i uventede situasjoner.

Kle deg etter forholdene. Ikke bruk vide klzer eller smykker. Hold
hér, tay og hansker unna deler som beveger seg. Lostsittende
tay, smykker eller langt hdr kan komme inn i deler som beveger
seg.

Dersom det finnes utstyr for tilkobling av stevavsug og -opp-
samling, ma du pése at disse er tilkoblet og brukt pé riktig
mate. Bruk av disse innretningene reduserer farer pd grunn av
Stov.

Ikke bruk materialer som inneholder asbest (asbest regnes som
kreftfremkallende).

Beskytt deg mot helseskadelig stav, brennbart eller eksplosivt
(noen typer stav regnes som kreftfremkallende), bruk maske og
flis/stevavsuging nar du kan.

Fest arbeidsemnet. Der det er mulig, bruk klemmer eller
skruestikke for & holde arbeidsemnet pd plass. Det er tryggere
enn & bruke hendene.

BRUK 0G HANDTERING AV ELEKTROVERKTAY

Ikke overbelast verktayet. Bruk et elektroverktey som er
beregnet til den type arbeid du vil utfere. Med et passende
elektroverktay arbeider du bedre og sikrere i det angitte
effektomradet.

Ikke bruk verkteyet dersom bryteren ikke kan slds pé eller av.
Et elektroverktay som ikke lenger kan slds av eller pé, er farlig
0g md repareres.

Trekk stepselet ut av stikkontakten for du foretar innstillinger p&
maskinen, skifter tilbehgrsdeler eller legger maskinen bort.
Disse tiltakene forhindrer en utilsiktet starting av maskinen.
Elektroverktay som ikke er i bruk ma oppbevares utilgjengelig
for barn. Ikke la maskinen brukes av personer som ikke er
fortrolig med dette eller ikke har lest disse anvisningene.
Elektroverktay er farlige ndr de brukes av uerfarne personer.
Ver ngye med vedlikeholdet av maskinen. Kontroller om
bevegelige maskindeler fungerer feilfritt og ikke klemmes fast,
og om deler er brukket eller skadet, slik at dette innvirker p&
maskinens funksjon. La disse skadede delene repareres far
maskinen brukes. Ddrlig vedlikeholdte elektroverktay er drsaken
til mange uhell.

Hold kutteverktoyene skarpe og rene. Godt stelte skjeereverktoy
med skarpe skjzer setter seg ikke sa ofte fast og er lettere & fore.
Bruk elektroverktay, tilbehar, verktay osv. i henhold til disse
anvisningene og slik det er foreskrevet for denne spesielle
maskintypen. Ta hensyn til arbeidsforholdene og arbeidet som
skal utferes. Bruk av elektroverktay til andre formal enn det
som er angitt, kan fore il farlige situasjoner.

Utfar forsvarlig vedlikehold av verkteyet. Handtakene skal vaere
tarre, rene og fri for olje og smarefett.



SERVICE

Maskinen din skal kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun
med originale reservedeler. Slik opprettholdes maskinens sikkerhet.

MILJ@

DEPONERING KUN FOR EU-LAND

gjenvinning. direktivet 2002/96/EF vedr. gamle elektriske og elektroniske-
—QO" apparater og tilpassingen til nasjonale lover ma gammelt
elektroverktgy som ikke lenger kan brukes samles inn og leveres inn
til en miljgvennlig resirkulering.

Elektroverktay, tilbehgr og emballasje mé leveres inn til miljgvennlig L>§< Ikke kast elektroverktay i vanlig seppel! Jf. det europeiske
|

SPESIFIKASJONER

GENERELLE SPESIFIKASJONER MOTORSPESIFIKASJONER
Merkespenning 230-240V, 50-60 Hz Kontroller alltid at tilferselsspenningen er den samme som spenningen
Angitt streminngang 110 W som er angitt pa verktayets merkeplate (verktay med merkespenning
Hastighet pd tomgang no 500-1500/min péa 230 V eller 240 V kan ogsé kobles til 220 V-uttak).
Halsdybde 470 mm
Bladlengde 127 mm
Bladbevegelse 19 mm
Modellnummer 1800
Vekt 24 kg
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MONTERING

UTPAKKING

MONTERING AV SIDEBORDSDEKSEL

Koble stapselet fra stremkilden for du foretar
ARDVARSEL montering, justering eller bytter tilbehgr ndr

verktoyet ikke er i bruk.
Kontursagen leveres komplett i én pakke.
& Fjern emballasjen fra alle «lgse deler», og kontroller at alle

delene som star pd PAKKELISTEN er med for du kaster
emballasjen.

AADVARSEL Hvis noen av delene mangler, ma du ikke bruke
kontursagen, plugge i ledningen, eller skru bryteren

pa far du har fatt de manglende delene og har montert dem riktig.

& Bruk en Kklut fuktet med parafin eller WD-40 for & fierne den
beskyttende lakken fra bordoverflaten. Ikke bruk aceton, bensin
eller lakktynningsmiddel til dette formalet.

& FEtter at lakken er fjernet kan du pafere bordet et vokslag, for
fa en glattere arbeidsflate og for & hindre rustdannelse. Tark
grundig av bordet med en ren, tarr klut.

PAKKELISTE

Se figur 4

Beskrivelse av elementene
18" kontursagstasjon

A

B Brukerh@ndbok...........coooevviviirerniiinnn.
C  Sidebord med sidegrad .......................
D SKIUBr oo
E  Vingehdndtak

F Vippedeksel .......

G Bakdeksel.......cocoovvriirre
H

Skivehjul med slipeskive
Sekskantngkkel (2 mm, 2,5 mm & 4 mm)
Drivskrue til sliper
Adapter til fremtidige tilleggsdeler
Mellomstykke
0-ring
Drivmutter til feste av fleksibel slange
Blad

Det falger ikke med beslag til montering av kontursagen
til benk eller fot.

MONTERING AV SKIVEPUSSER

Se figur 5
& Monter bakdekselet pa skivepusseren til kontursagen ved hjelp
av de to skruene.

& Sett inn skivehjulet med slipeskiven.
& Sett inn skiveskruen og stram slipeskiven til motoren.

Se figur 6
& Monter sidebord og deksel ved hjelp av to vingehandtak, store
mellomstykker, skruer og o-ringer.

& Plasser mellomstykkene pa vingeh&ndtakene og sett inn gjennom
glideskala pa sidene av bordet, og skru dem inn i hullet nederst i
sokkelen.

& Sett inn skruene gjennom plastdekselet, s& gjennom o-ringene,
og stram dem i hullene gverst pa bordet og sokkelen.

& Juster bordet til ansket vinkel og stram vingehandtakene.

MONTERING AV FLEKSIBEL SLANGE

7

(VALGFRITT TILBEH@R - MODELL 225)

Den valgfrie fleksible slangen brukes farst og fremst til & bore ledehull
nér du bruker kontursagen pa innsiden av et emne (se OPERASJON),
eller til pussing. Se ogsd i manualen som felger med den fleksible
slangen.
Se figur 6

1. Fjern de to skruene og vingehandtakene som hodler vippedek-

selet og sidebordet festet til bakdekselet.

2. Fjern skruen som fester skiven til motoren, og ta ut skiven.

Se figur 7

3. Sett inn drivmutteren (leveres med kontursagen) i enden av
motorakselen og trekk godt til.

4. Putt den firkantede kabelen inn i det firkantede hullet i driv-
skruen og helt inn i motorakselen.

5. Fest den fleksible slangen til motorakselen og trekk godt til.

6. Den fleksible slangen bgr kobles fra motorakselen for du

sager.

A ADVARSEL Den fleksible slangen ma oppbevares i holderen

nér den er tilkoblet og ikke brukes.
A ADVARSEL

Ikke koble inn spindelldsknappen mens motoren
eri bruk.



DRIFTSJUSTERINGER

JUSTER GRADSKALA

VARIABEL HASTIGHETSKONTROLL

Fabrikkinnstillingen pé bordet er 02 Vennligst folg instruksene neden-
for hvis det trengs videre justeringer:

1. Lesne handtaket som laser bordet og flytt det til det star i 90° i
forhold til bladet.

2. Fjern drop foot-forsatsen. Sett en liten vinkelhake pa bordet ved
siden av bladet, som vist i figur 13 for & kontrollere at bordet
holder 90° vinkel i forhold til bladet. Hvis det ikke trengs juste-
ringer, kan du montere drop foot-forsatsen pé nytt.

3. Hvis det trengs justeringer. Lasne, men ikke fiern, de to skruene
som holder markaren. Med stélkulen sentrert i 0° sikring kan du
skyve markgren til hoyre eller venstre til bladet er parallelt med
vinkelen.

4.  Trekk handtaket som laser bordet godt til, og monter drop foot-
forsatsen pé nytt. Husk at gradskalaen er en praktisk veiledning,
men for & oppnd presisjon bar man ogsa ha andre hjelpemidler.
Gjer noen prevekutt i avfallsved for & avgjere om vinkelinnstil-
lingen er korrekt.

FJERNING 0G MONTERING AV SLIPESKIVER

Skivehjulet er utstyrt med slipeskiver av den selvklebende typen.

Se figur 14

1. Fjern justeringshéndtaket og skruene pa skivebordet, og fiern
deretter sidebordet.

2. Dytt kantene pd skiven bakover, og dra det deretter vekk fra
skivehjulet for & fierne slipeskiven.

3. Roter skiven, og fortsett & dra helt til det er fijernet.

4.  Fjern den beskyttende baksiden fra den nye skiven. Plasser
den forsiktig pa skivehjulet, og trykk skiven pd plass.

5. Monter sidebordet ved hjelp av skruene og lashandtaket.

STROM PA-/AV-bryter

& Skru strommen pa eller av ved hjelp av AV (1) / PA (0)-bryteren
(figur 1).

& Bruk kontrollen til & variere hastigheten til sagen, skivepusseren
og annet valgfritt tilbehar (figur 1).

JUSTERING AV SIDEBORD

1. Lesne handtaket som laser sidebordet, og flytt det til ansket vin-
kel. Det er en skala under handtaket pé venstre side (figur 2(C)).

2. Stram vingehéndtaket.

RETT VINKLING AV SIDEBORD

| de fleste tilfeller bor bordet vaere parallelt med slipeskiven. Kontroller
ved hijelp av en vinkelhake (figur 15).

1. Plasser en vinkelhake p& bordet med den andre enden mot sli-
peskiven. Kontroller at vinkelen mellom bordet og skiven er 90°.

2. Huvis vinkelen ikke er 90°, lgsne justeringshandtaket, og flytt bor-
det til gnsket posisjon. Stram héndtaket og kontroller vinkelen
en gang til.

Det blir kun pusset pa den fremste halvdelen av
skiven som vist i figur 16 (A), med bordet som
stotte for arbeidsemnet. Hvis den bakre delen av skiven brukes vil
det komme stov og korning i ansiktet ditt, og arbeidsemnet kan bli
dratt ut av hendene dine, og fare til s&r og irritasjon.

Gradskiven (figur 16 (B)) brukes til de fleste vinkelkutt, som for
eksempel hjgrnene i en ramme. Vinkelinnstillingen pé& bordet bar
kun brukes til grovere arbeid. For & lage perfekte skjater, for eksem-
pel til bilderammer, ber du bruke en vinkelmaler. Du justerer ved &
lesne handtakene, flytte maleren til gnsket vinkel, og s stramme til.
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OPERASJON

GRUNNLEGGENDE KONTURSAGOPERASJONER

BLAD

Falg disse instruksjonene for & oppné best mulig resultat nar du bruker
sagstasjonen, samt & minimere skaderisikoen.

For & unngd & bli dratt inn i sagbladet.
AN ADVAHSEL IKKE BRUK:

vide hansker
vide kler
smykker
PASS PA:
langt har skal holdes samlet.
rull opp ermene over albuen

@ Sagen kutter ikke av seg selv. Du lar sagen kutte ved & fare
treverket inn i bladet nar det beveger seg.

& Tennene pa bladet kutter KUN pa nedadgaende slag.

& Drop foot-en ber alltid senkes helt til den hviler pa toppen av
arbeidsemnet.

& Du mé mate sagen langsomt fordi tennene pa bladet er svart
sma og kun kan kutte tre p& nedadgdende slag. Bladet bayes
bakover nér du legger trykk pa matingen. Bladet knekker hvis
det blir for mye trykk. La sagen og bladet gjore arbeidet.

& Hver person som bruker sagen gar gjennom en leringskurve.
| den perioden er det normalt & knekke noen blad for du lerer
hvordan du skal bruke sagen og fa mest mulig ut av den.

& De beste resultatene far du med treverk som ikke er tykkere enn
25 mm.

& Nar treverket er tykkere enn 25 mm, ma sagen mates svert
sakte, bladspenningen mé gkes, og man ma passe ekstra godt
pé & ikke baye eller vri bladet under sagingen for a forlenge
bladets levetid.

& Tennene pd kontursagblad blir slitte, og man ber bytte blad
ofte for & oppna best mulig resultat. Generelt holder kontur-
sagblad seg skarpe i 1/2 til 2 timer saging.

& For & fa et presist kutt ber du vaere forberedt pa & kompensere
for bladets tendens til & folge fiberretningen under saging.

Nar du velger blad til kontursagen bar du ta felgende faktorer i

betraktning:

& Velg et blad som alltid lar minst tre tenner vaere i kontakt med
arbeidsemnet.

& Fine, smale blad bar brukes til kontursaging i tynne materialer
(6 mm eller tynnere).

& Til saging i tykkere treverk bar du bruke bredere blad med ferre
tenner per mm.

& P4 de fleste pakninger er det oppgitt starrelse eller tykkelse pa
treverket som bladet er ment & sage i, samt radiusen (storrelse
pé buen) som bladet kan sage i.

& Brede blad kan ikke sage sa smi eller smale buer som tynne
blad.

& Denne sagen bruker 127 mm lange blad med spiss eller nor-
mal ende, uten adapter (se ANBEFALT TILBEHOR).

& Bladet slites raskere nér:
(1) det sages i kryssfiner, som sliter veldig pa bladet,
(2) det sages i tre som er tykkere enn bladslaget pd 19 mm,
(3) det sages i hardt treverk eller
(4) man legger sidetrykk pa bladet.
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Til den nye kontursagen din kan du bruke 127 mm blad med spiss
eller normal ende (se ANBEFALT TILBEHOR).

Bladene kan enten brukes i 0° (vendt fremover) eller 90° (til venstre)
posisjon. For & kunne endre sagretning:

1. Fjern bolten fra gvre og nedre bladholder.

2. Fjern bladholderne og roter 90° slik at bladsporet er vendt mot
venstre side av sagen.

3. Sett i boltene pa nytt og stram godt.

A ADVARSEL Koble stapselet fra stremkilden for du foretar
montering eller justering eller bytter tilbehar.

FJERNING 0G MONTERING AV BLAD

1. Lesne bladspenningen ved & lofte hdndtaket for hurtigspenning
(figur 10) og dra det mot klokka.

2. Apne deren for lett tilgang (figur 1 (L)), og lasne bladets vinge-
hé&ndtak (figur 8 (A)) pd evre og nedre bladholder. Ta bladet ut
av gvre og nedre bladholder ved & dra bladet frem og lafte det
gjennom hullet i bordet. Det kan hjelpe & legge et lett trykk pa
den gvre holderen.

For & bedre tilgangen kan bordplater fiernes. Bordplatene
ma settes pé plass far du begynner & bruke sagen.

3. Sett inn bladet ved & putte den ene enden gjennom hullet i
bordet.

4. BLAD MED SPISS ENDE: Hekt bladspissen i utsparingen i den
nedre bladholderen. Skyv den gvre bladspissen i utsparingen i
den gvre bladholderen. Det kan hende du ma presse litt ned
pa den gvre bladholderen for & montere bladet. Kontroller av
spissene er godt inne i bladholderne.

BLADER MED NORMAL ENDE: Sett inn bladet ved a putte den
ene enden av bladet gjennom hullet i bordet, og sentrer det i
bladsporet i gvre og nedre bladholder.
m For & kunne sage, og for & unnga ukontrollerbar lgfting av
arbeidsemnet, ber tennene pa bladet som brukes i kon-
tursagen alltid peke nedover ndr det er satt i, som vist pa
(figur 8).

5. For a sikre bladet ber du trekke vingehdndtaket pa evre og
nedre bladholder godt til.

6. Bladspenning (se BLADSPENNING nedenfor).



BLADSPENNING

VIPPING AV BORDET

& Flytt handtaket for hurtigspenning til «ned»-posisjon for &
stramme bladet. Etter som handtaket blir presset ned, aker
spenningen i bladet (figur 11).

mDu skal kun trenge & legge et moderat, jevnt trykk pa

héndtaket.

@KE SPENNINGEN Hvis det trengs kraftig trykk er bladet for
stramt. Logsne spenningen ved & vri hdndtaket for hurtig
spenningsutlgsning 1-2 runder mot klokka, og s sette hand-
taket i «<ned»-posisjon. Hvis handtaket star i «ned»-posisjon
og bladet er for lgst, kan du gke spenningen ved & la handta-
ket std i den posisjonen, og vri det til du ikke kjenner slakk i
bladet. Vri deretter handtaket EN hel runde med klokka.
Denne mengden trykk pa bladet burde fungere med de fleste
sageoperasjoner og blad.

Nér bladspenningen har blitt riktig justert ber du kunne lgfte hurtig-

spennhdndtaket, ta ut og sette i blad, presse handtaket ned og ga

tilbake til den opprinnelige bladspenningen. Levetiden til spennings-

héndtaket forlenges hvis du slipper opp en halv omgang F@R du

lofter handtaket.

m Det kan bli nadvendig & justere spenningshandtaket nér du
bruker ulike typer blad.

INDRE KONTURSAGING

A ADVARSEL Koble stapselet fra stramkilden for du foretar

montering, justering eller bytter tilbehar.
En av hovedfordelene med denne sagen er at du raskt og enkelt kan
utfore intrikat kontursaging pd innsiden av treverket. Dette gjores
best ved & bruke hurtigspennhandtaket. Slik gar du frem (figur 11):
1. Bor et passende dreiehull i arbeidsemnet.

2. Lasne hurtigspennhéndtaket.

3. Fjern bladet fra gvre bladholder som forklart i FJERNING 0G
MONTERING AV BLAD.

4. Tre bladet gjennom dreiehullet i arbeidsemnet nedenfra. Fjern
bordplater hvis det trengs. Dette gjer at bladet er vinklet frem-
over og har bedre klaring mellom arbeidsemne og det avre
armstativet. Sett bladet tilbake i den gvre bladholderen. Sett
tilbake bordplater.

Spenn bladet pé nytt ved a dra spenningshandtaket ned.
Drop foot-en ber alltid senkes helt til den hviler pa toppen av
arbeidsemnet og du er klar til & begynne sagingen.

7. Nar du er ferdig med kontursagingen pa innsiden av treverket,
tar du ut bladet fra gvre bladholder, som beskrevet i kapittel
FJERNING 0G MONTERING AV BLAD, og ta sé arbeidsemnet
fra bordet.
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1. N&r du lgsner handtaket/knappen som ldser bordet, kan det
vippes til venstre og ldses i alle vinkler fra 0° horisontal sage-
posisjon opp til 45° for skraskjeering (figur 12). Verktoyet har
0gsa en sperre pa bordvippefunksjonen som harbart klikker
pé plass hver 15°. Bordet kan vippes til hgyre opp til 5°.

2. Detfins en gradskala under arbeidsbordet som en praktisk refe-
ranse for korrekt vinkelinnstilling p& bordet for skraskjering.
Nér du trenger bedre presisjon, ber du gjore et pravekutt, og
justere bordet etter hvilke behov du har.

3. Lesne drop foot-vingehdndtaket og senk den for hand helt til
den hviler p& overflaten av arbeidsemnet. Trekk s& hdndtaket
godt til. Drop foot-en ber alltid hvile rett over arbeidsemnet
for & hindre at det laftes fra bordet.

4. Nar du sager med bordet i vinkel justerer du drop foot-en til
den er parallell med bordet. For & justere lgsner du vinge-
héndtaket, vrir drop foot-en i riktig vinkel, og strammer sé&
vingehandtaket (figur 12).

Pass alltid pd at bladet ikke kommer i kontakt med sidene pa drop
foot-en, bordapningen eller platen.



VEDLIKEHOLD

Forebyggende vedlikehold utfert av ukyndige personer kan fare til at
innvendige deler og ledninger blir satt feil inn, noe som kan forarsake
alvorlig fare. Vi anbefaler at all verkteyvedlikehold utferes av et
Dremel-serviceverksted. Du unngér skade fra uventet oppstart eller
elektrisk stot ved a fierne stopselet fra vegguttaket for du foretar ved-
likehold eller rengjaring.

KULLBORSTER

Barstene i verktayet er konstruert for mange timers palitelig bruk.

Du klargjer barstene for bruk ved a kjore verktoyet pa full hastighet i
5 minutter pd tomgang. Dermed «setter» barstene seg ordentlig, og
levetiden for verktayet forlenges. Du oppndr maksimal effektivitet for
motoren ved & undersgke bgrstene mht. slitasje hver 40.-50. time.
Bruk av verktgyet med slitte borster skader motoren permanent. Bruk
bare originale Dremel-reserverbgrster. Inspiser multiverktey-bgrstene
etter 40-50 timers bruk. Hvis multiverktoyet ikke fungerer som det
skal, mister kraften eller lager uvanlig stey, ma du kontrollere om
barstene er slitt og bytte dem ved behov. Falg disse trinnene for &
kontrollere/endre multiverktayets barster:

1. Trekk ut stepselet og legg verktayet pé en ren overflate. Bruk

verktayets skrungkkel som skrutrekker og ta av barstedekslene.

Fjern barstene fra verktayet ved & trekke i fjeren som er fes-
tet til kullbgrstene. Hvis barsten er mindre enn 3 mm lang og
overflaten pa barsten som berarer stramfordeleren er ujevn
eller har sma fordypninger, ma kullbgrstene skiftes ut. Husk a
kontrollere begge barstene.

Hvis en av barstene er slitt, ma du skifte ut begge slik at du
far bedre ytelse av multiverktayet. Ta av fjaren fra barsten,
kast den gamle barsten og sett firen pa en ny barste.

Plasser kullbgrsten og fjeeren tilbake i verktgyet. Den kan bare
plasseres pa én mate i verktoyet.

Fest barstedekslene péd verktayet ved a vri dekselet med klok-
ka. Trekk til ved hjelp av skrungkkelen, men IKKE STRAM
FOR MYE! Etter at du har byttet barstene, skal verktgyet kjo-
res pd tomgang. Plasser det pa en ren overflate og la det ga
fritt pd full hastighet i 5 minutter for du belaster (eller bruker)
verktayet. Dette gjor det mulig for barstene & «sette» seg
ordentlig, og gir deg lengre levetid for hvert barstesett.
Dermed forlenges og levetiden for verktayet siden overflaten
pa stramfordelen ikke blir ujevnt slitt.
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SMORING AV VERKTOYET

Smar lageret med olje etter 10 timers bruk. Smer pa nytt hver 50.
time, eller ndr det knirker i lageret.

Fiern gummipluggen for & eksponere bronselageret.

Sprut rikelig med olje rundt enden pa akselen og bronselageret.
Sett gummipluggen pé plass.

1
2.
3
4. Lakontursagen ga en liten stund.



SERVICE OG GARANTI

Dette DREMEL-produktet gis en garanti i henhold til lovfestede/

landsspesifikke forskrifter. Skader grunnet normal slitasje, overbe- CE-SAMSVARSERKLARING

lastning eller feil bruk dekkes ikke av garantien.

Dersom du ensker & klage pa produktet, tar du med verktoyet i Vi erkleerer at dette produktet samsvarer med folgende standarder eller standardiserte
montert stand sammen med kjepsbevis til forhandleren. dokumenter: EN 61 029, EN 1050, EN 294, EN 55 014 i samsvar med 73/23/EQF,

89/336/E@F, 09/37/EQF, 2002/96/EQF.
Steynivaet kan overskride 85dB (A) ndr verktayet er i bruk. Lydtrykknivéet for dette
verktgyet er 78 dB (A), mélt i henhold til EN 61 029, og vibrasjonen er 89 m/s (hand-

KONTAKTE DREMEL arm-metode: 3 dB)

Hvis du gnsker flere opplysninger om Dremels produktutvalg,
brukerstette og hotline, kan du se pd www.dremel.com.
DREMEL Europa Postboks 3267, NL - 4800 DG Breda

DREMEL Europe, A. Bursac

FEILSOKING

A ADVARSEL Koble stapselet fra stramkilden for du foretar montering, justering eller bytter tilbehgr.

FEIL PROBLEM L@SNING
Brekking av blad 1. Feil spenning. 1. Juster bladspenning, se FJERNING 0G
MONTERING AV BLAD.
2. Overanstrengt blad. 2. Reduser matingshastigheten, se
GRUNNLEGGENDE KONTURSAGOPE-
RASJONER.
3. Feil bladbruk. 3. Bruk smale blad nér du sager i tynt
treverk, brede blad for tykkere treverk.
4. Bladet vris i treverket. 4. Unnga sidetrykk pd bladet - unngé
overspenning pa blad med spiss ende.
5.  Feil tannmengde per tomme. 5. Bladet bgr ha minimum tre tenner i
kontakt med arbeidsemnet.
Skivepusseren sitter fast 1. Materialet sitter fast i skiven. 1. Skru av sagen og ta ut kontakten. Fjern
materialet.
Motoren gar ikke. 1. Defekt ledning eller kontakt. 1. Erstatt defekte deler for du bruker sagen
igjen.
Defekt motor. 2. &3.?(]onsulter Dremel Service. Ethvert forsgk
Defekte ledningsforbindelser. pé & reparere motoren kan forrsake
FARE med mindre reparasjonene blir
utfart av kvalifisert tekniker.
4.  Slitte barster. 4.  Erstatt begge barstene.
Vibrering 1. Dérlig monteringsoverflate. 1. Jo tyngre arbeidsbenken er, jo mindre
MERK: Det vil alltid vibrere ndr sagen gdr, pd vibrering. En arbeidsbenk i kryssfiner
grunn av motoren. vil ikke veere en like god arbeidsoverflate

som en i massivt tammer. Bruk *sunn
fornuft i valg av monteringsflate.

2. Lost bord eller bordet hviler mot motoren.[2.  Stram vingehéndtaket pd bordet.
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ANBEFALT TILBEHGR
FIGUR MODELL| BREDDE |TYKKELSE| TENNER/ ORDRENUMMER
[(MM] [MM] 2,5CM
/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 1,77 0,25 18,5 2615641332
/ 16440 0,56 0,25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 0,96 0,40 12,5 2615644632
/ 16448 1,14 0,43 11,5 2615644832
/ 16453 1,57 0,50 9,5 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,91 41,0 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

m Sagblad med spiss ende (16411, 16412, 16413) kan brukes til & skjere i tre. Sagblad med normal ende (16440, 16443,
16446, 16448, 15453) kan brukes til detaljskjaering av tre, plast og fibrest materiale. Saghlad med normal ende 16483 kan
brukes til a skjeere i metall. Spiralsagblad med normal ende 16461, 16463 kan brukes til & skjere i alle retninger.
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SAHAN KOMPONENTIT

Alaslaskettavan jalan siipimutteri

Vaihtuvan nopeuden saato

Virtakytkin

Kireyden pikavapautusvipu

Sahanpurun puhallin

Alaslaskettava jalka

Terien sdilytyslaatikko

Poéytalukituksen nuppi

Kulma-asteikko

Péydan kallistuslovet

Helppopadsyinen luukku

Poytdinsertti

Poyta

LAIKKAHIOMAKONEEN KOMPONENTIT

Pyoréytyssuoja

Sivupdyta ja laikkahiomakone

Sivupdydén kallistusasteikko

Moottori

Taipuisan varren pidike

@ mo|owm|> @ Z=r|x|—|T|o"mo|o|w|> @

IMURIN KIINNITYS

| A |Imurinkiinnitys

PAKKAUKSEN PURKAMINEN

Lehtisaha

Kayttdjan kasikirja

Sivupoytéa

Tasapaiset ruuvit

Siipinupit

Pydraytyssuoja

Takasuoja

Levypydra

HIONTAILEVYN ASENNUS

Moottorivarsi vetoruuvilla

Keskireika

Ruuvi

Moottorin karalukko

LEVYPOYDAN ASENNUS

Ruuvit

Siipinupit

TAIPUISAN VARREN ASENNUS

Vetopydran mutteri

Moottorin karalukko

@ [af]

TERIEN VAIHTAMINEN

=

|Siipinupit

(=

TERIEN ASENNUS

=

|Terét asianmukaisesti pitimissa

PIKAVAPAUTUS

SISAISET SAHAUKSET

POYDAN KALLISTUS

Alaslaskettava jalka

Poyta

Péytalukituksen nuppi

Kulma-asteikko

Alaslaskettavan jalan siipimutteri (kulman saéto)

Alaslaskettavan jalan siipimutteri (korkeuden sdato)

KULMA-ASTEIKON KOHDISTUS

Alaslaskettavan jalan siipimutteri (korkeuden sdéto)

Suorakulma (ei mukana)

Teraspallo

Osoittimen saatéruuvi

Osoitin

Kulma-asteikko

Terd

Alaslaskettavan jalan siipimutteri (kulman saéto)

HIONTALEVYN VAIHTAMINEN

SIVUPOYDAN SUORUUDEN
TARKISTAMINEN

HIEKKAPAPERIHIONNAN PINTA

Hio vain levyn télld puoliskolla

Mitta-asteikko

MOOTTORIN HIILIHARJOJEN TARKISTUS

VOITELU
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YLEISET TURVALLISUUSOHJEET

VAROITUS KAIKKI OHJEET TULEE LUKEA. Alla olevien ohjeiden noudattamisen laiminlyénti saattaa johtaa sahkéiskuun,

o fAveRoTus

tulipaloon ja/tai vaka-vaan loukkaantumiseen. Seuraavassa kaytetty késite "sdhkotyokalu” kasittdd

verkkokayttdisid séhkotydkaluja (verkkojohdolla).

SAILYTA NAMA OHJEET

TYOALUE

Pida ty6alue puhtaana ja hyvin valaistuna. Sotkuiset ja pimeat
alueet lisgavat onnettomuusriski.

Al4 tydskentele sahkotyokalulla rajahdysalttiissa ympéristossa,
jossa on palavaa nestettd, kaasua tai polyd. Sahkdtydkalu
muodostaa kipinditd, jotka Saattavat Sytyttda polyn tai hoyryt.
Pida lapset ja sivulliset loitolla sdhkotyokalua kéyttaessasi. Voit
menettaa laitteesi hallinnan, huomiosi suuntautuessa muualle.

SAHKOTURVALLISUUS

Séahkotyokalun pistotulpan tulee sopia pisto-rasiaan.
Pistotulppaa ei saa muuttaa millaan tavalla. Ald kdytd mitaan
pistorasia-adaptereita maadoitettujen sahkotydkalujen kanssa.
Alkuperdisessa kunnossa olevat pistotulpat ja sopivat
pistorasiat vihentavat sdhkoiskun vaaraa.

Véltd koskettamasta maadoitettuja pintoja, kuten putkia,
pattereita, liesid tai jadkaappeja. Sdhkdiskun vaara kasvaa, jos
kehosi on maadoitettu.

A3 aseta sahkdtyokalua alttiiksi sateelle tai kosteudelle. Veden
tunkeutuminen séhkdtyokalun siséén kasvattaa sdhkdiskun riskid.
Al kayta verkkojohtoa védrin. Ald kéytd sitd sahkétydkalun
kantamiseen, ripustamiseen tai pistotulpan irrottamiseen
pistorasiasta vetdmalld. Pida johto loitolla kuumuudesta, 6l-
jystd, terdvistd reunoista ja liikkuvista osista. Vahingoittuneet tai
Sotkeutuneet johdot kasvattavat sahkdiskun vaaraa.
Kéyttaessasi sahkotyokalua ulkona, kdytd ainoastaan
ulkokdyttoon soveltuvaa jatkojohtoa. Ulkokdyttéén soveltuvan
jatkojohdon kdyttd pienentia sahkdiskun vaaraa.

HENKILAKOHTAINEN TURVALLISUUS

Ole valpas, kiinnitd huomiota tydskentelyysi ja noudata tervettd
jarkea sahkotyokalua kdyttaessasi. Ald kayta laitetta, jos olet
vasynyt tai huumeiden, alkoholin tahi ladkkeiden vaikutuksen
alaisena. Hetken tarkkaamattomuus sahkétyokalua kéytettaessd,
Saattaa johtaa vakavaan loukkaantumiseen.

Kéyta suojavarusteita. Kdyta aina suojalaseja.
Henkilokohtaisen suojavarustuksen kaytto, kuten
pélynaamarin, luistamattomien turvaken-kien,
Suojakypdaran tai kuulonsuojaimien, riippuen sahkétyokalun
lajista ja kdyttOtavasta, vdhentad loukaantumisriskia.

Véltd tahatonta kdynnistymistd. Varmista, ettd sahkotyokalu on
poiskytkettynd, ennen kuin liitdt pistotulpan pistorasiaan. Jos
kannat sahkdtyokalua sormi kdynnistyskytkimelld tai kytket
Séhkatydkalun pistotulpan pistorasiaan, kdynnistyskytkimen
ollessa kdyntiasennossa, altistat itsesi onnettomuuksille.

Poista kaikki saatotyokalut ja ruuvitaltat, ennen kuin kdynnistat
sahkotyokalun. Tydkalu tai avain, joka sifaitsee laitteen pyorivassa
05assa, Saattaa johtaa loukkaantumiseen.

85

e.  Ald yliarvioi itsedsi. Huolehdi aina tukevasta seisoma-asennosta
Jja tasapainosta. Téaten voit paremmin hallita séhkotydkalua
odottamatto-missa tilanteissa.

f. Kéytd sopivaa vaatetusta. Ald kdyti I6ysia tyévaatteita tai koruja.
Pida hiukset, vaatteet ja kdsineet loitolla liikkuvista osista. Véljét
vaatteet, korut ja pitkat hiukset voivat takertua liikkuviin osiin.

g. Jos laitteissa on liitdntd p6lynpoistoa ja kerdysta varten, varmista
ettd liitdnnat on tehty oikein ja ettd niitd kdytetddn oikein. Ndiden
laitteiden kaytté vdhentad pdlyn aiheuttamia vaaroja.

h.  Ala tydskentele asbestipitoisilla materiaaleilla (asbestia pidetadn
karsinogeenind).

i.  Suojaudu hyvin, jos ty6n aikana kehittyy polyd, joka saattaa olla
terveydelle haitallista, syttyvaa tai rajahtavaa. (joitakin polyja
pidetadn karsinogeenisind) Kéyta hengityssuojainta sekd polyn
poistolaitetta, jos mahdollista.

j. Kiinnitd tydkohde. Kayta pidikkeita tai ruuvipuristinta tyékohteen
kiinnitykseen aina kun mahdollista. Se on turvallisempaa kuin
piteleminen kasin.

SAHKOTYOKALUJEN HUOLELLINEN KAYTTO JA KASITTELY

a.  Ald ylikuormita laitetta. Kiytd kyseiseen tydhon tarkoitettua
sdhkotyokalua. Sopivaa sahkétydkalua kdyttaen tydskentelet
paremmin ja varmemmin tehoalueella, jolle sdhkétydkalu on
tarkoitettu.

b.  Ala kdytd sdhkotyokalua, jota ei voida kdynnistdd ja pysayttad
kdynnistyskytkimestd. Sahkdtydkalu, jota ei endd voida
kdynnistaa ja pysdyttaa kdynnistyskytkimelld, on vaarallinen ja
se taytyy korjata.

c. Irrota pistotulppa pistorasiasta, ennen kuin suoritat sadtéjd,
vaihdat tarvikkeita tai siirrdt sahkotyokalun varastoitavaksi.
Ndmd turvatoimenpiteet estavét sdhkdtyokalun tahattoman
kéynnistyksen.

d.  Sailytd sdhkotyokalut poissa lasten ulottuvilta, kun niité ei
kaytetd. Ald anna sellaisten henkildiden kdyttaa sahkétykalua,
jotka eivat tunne sitd tai jotka eivét ole lukeneet tatd
kéyttoohjetta. Sahkdtydkalut ovat vaarallisia, jos niita kiyttavat
kokemattomat henkildt.

e. Hoida sahkoty6kalusi huolella. Tarkista, ettd liikkuvat osat
toimivat moitteettomasti, eivatkd ole puristuksessa seké, etta
siind ei ole murtuneita tai vahingoittuneita osia, jotka
saattaisivat vaikuttaa haitallisesti sahkotyokalun toimintaan.
Anna korjata ndma vioittuneet osat ennen kayttoa. Monen
tapaturman syyt l0ytyvéit huonosti huolletuista laitteista.

f.  Pida leikkausterdt terdvind ja puhtaina. Huolellisesti hoidetut
leikkaustyokalut, joiden leikkausreunat ovat terévid, eivat tartu
helposti kiinni ja niita on helpompi hallita.

g. Kayta sahkotyokaluja, tarvikkeita, vaihtotyokaluja jne. ndiden
ohjeiden mukaisesti ja tavalla, jota on sdadetty erityisesti
kyseiselle sahkotyokalulle. Ota téalléin huomioon tyéolosuhteet
ja suoritettava toimenpide. Sahkdtydkalun kdytté muuhun kuin
Sille médrattyyn kéyttoon, saattaa johtaa vaarallisiin tilanteisiin.



h.  Huolla tydkaluja huolellisesti. Pidd kahvat kuivina, puhtaina

sekd Oljyttomind ja rasvattomina.

G

HUOLTO

Anna koulutettujen ammattihenkildiden korjata sahkotyokalusi ja
hyvéksy korjauksiin vain alkuperdisid varaosia. Taten varmistat, ettd
séhkatydkalu séilyy turvallisena.

YMPARISTO

HAVITYS

VAIN EU-MAITA VARTEN

Séahkotyokalu, lisatarvikkeet ja pakkaukset tulee toimittaa
ympdristoystavélliseen uusiokayttoon.

vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan direktiivin
—O" 2002/96/EY ja sen kansallisten lakien muunnosten mukaan,
tulee kdyttokelvottomat sdhkotydkalut kerdtd erikseen ja toimittaa
ympdristoystavlliseen uusiokayttoon.

L>§< A3 heitd sahkdtydkaluja talousjatteisiin! Eurooppalaisen
1D

TEKNISET TIEDOT

YLEISET TEKNISET TIEDOT MOOTTORIN TIEDOT
Jéannitearvot 230-240V, 50-60 Hz Tarkista aina, ettd syott6jannite on sama kuin tyokalun kilvessa
Tehon nimellisotto 110 W mainittu jannite (230 tai 240 V:n tydkalun voi liittdd myos 220 V:n
Nopeus kuormittamattomana: 500-1500/min syottoon).
Kitasyvyys 470 mm
Terdn pituus 127 mm
Terén isku 19 mm
Mallinumero 1800
Paino: 24 kg
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KOKOAMINEN

PAKKAUKSEN PURKAMINEN

SIVUPOYDAN JA SUOJUKSEN ASENTAMINEN

Irrota yleistyGkalun pistoke virtaldhteestd ennen
A VAROITUS kuin sdadat jotakin tai vaihdat tarvikkeita, kun

tyokalu ei ole kdytdssa.
Lehtisaha toimitetaan tdydellisend yhdessé paketissa.
&  Poista kaikki "irto-osat” pakkausmateriaaleista ja tarkista

kukin osa PAKKAUSLUETTELOSTA varmistaaksesi, ettd kaikki
ovat mukana ja hédvitd pakkausmateriaalit vasta sen jilkeen.

Jos osia puuttuu, dla yritd kéyttaa lehtisahaa, liittdd
VAROITUS By A AN
virtajohtoa pistorasiaan tai kddntaa virtaa pdalle,

ennen kuin puuttuvat osat on toimitettu ja asennettu asianmukaisesti.

¢ Poista suojakerros pdydan pinnasta, kostuta pehmed kangas
petrolilla tai WD-40:114 ja pyyhi pinnoite pois. Ald kdyta
asetonia, bensiinid tai lakan ohenninta.

& Kun olet poistanut suojakerroksen, levitd pdydén pintaan

ruosteelta suojaavaa vahaa, jotta tyokohde liukuu hyvin pdydan
pinnalla. Pyyhi poyta huolellisesti puhtaalla ja kuivalla kankaalla.

PAKKAUSLUETTELO

Katso kuva 4
Osa Kuvaus Maara

SIpINUPIE v
Pyordytyssuoja

TakasUOJa .....coevvveverercicceceeece
Levypyord hiovalla levylld.............c.ccoevvvrrerennee
Allen-avain (2 mm; 2,5 mm & 4 mm) ................
Vetoruuvi hiekkapaperihiontaan ..........................
Sovitin tuleviin lisdyksiin ...........c.........
Valikappale ......c.ocoeeeiiveeiieeececee
O-TENQGAS .vveeeeercreeeeerecee e
Vetomutteri taipuisa varsi -lisélaitteelle
TEIAL oo

TOMMoOOm>
e
=
=
<
=

Pakkauksessa El ole tydkaluja, joilla lehtisaha
asennetaan penkkiin tai jalkaan.

LAIKKAHIOMAKONEEN ASENNUS

Katso kuva 5

& Asenna laikkahiomakoneen takasuojus lehtisahaan kahdella

ruuvilla.
& Ty6nna levypyodrd sisddn yhdessa hiontalevyn kanssa.
& Laita levyruuvi paikallen ja kiristd hiontalevy moottoriin.

Katso kuva 6

& Asenna sivupOytd ja suojus kdyttdmélld kahta siipinuppia,
suuria vélikappaleita, ruuveja ja o-renkaita.

& Aseta vilikappaleet siipinuppeihin ja tyonnd sitten poydén
sivuilla olevien liukuvien asteikkojen Iapi ja ruuva kiinni jalustan
alareikiin.

& Ty6nnd ruuvit kirkkaan muovisuojuksen Iapi, sitten o-renkaiden
lapi ja kiristd poydén ja jalustan ylareikiin.

& Sadda poytad haluttuun kulmaan ja kirista siipinupit.

TAIPUISAN VARREN ASENNUS

(LISATARVIKE - MALLI 225)
Taipuisaa vartta kaytetaan enimmakseen alkureikien poraukseen, kun
tehdéan sisdisid sahauksia (katso KAYTTO) tai hiekkapaperihiontaan.
Katso my0s taipuisan varren mukana toimitettua ohjekirjaa.
Katso kuva 6
1. Irrota kaksi ruuvia sekd kaksi siipitappia, jotka kiinnittavat
py6rahtdmissuojan ja sivupdyddm takasuojaan.

2. lrrota ruuvi, joka kiinnittda levyn moottoriin ja irrota levy.

Katso kuva 7

3. Laita vetomutteri (toimitettu lehtisahan mukana) moottiriakselin
paahdn ja kiristd.

4. Tyonna kulmikas kaapeli vetomutterin kulmikkaan reidn lapi ja
kokonaan vetoakselin sisdan.

5. Kiinnitd taipuisa varsi moottorin karaan ja kiristd kunnolla.

6. Taipuisa varsi on irrotettava moottorin karasta ennen sahausta.

A VAROITUS Taipuisa varsi on séilytettdva pidikkeessd, kun se
on asennettuma, mutta ei kaytossa.

A VAROITUS Al4 kytke karalukkoa kddensijaan, kun moottori on
kdynnissd.
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KAYTTOSAADOT

ASTEMITTARIN OSOITTIMEN KOHDISTAMINEN

SAADETTAVA NOPEUS

Poytd on tehtaalla asetettu kohtaan 0% Jos sitd tarvitsee sdataa,
noudata alla olevia ohjeita:

1. Loysaa pdydan lukitusta ja siirrd poytad, kunnes se on 90
asteen kulmassa terdan nahden.

2. lIrrota alaslaskettava jalkakokonaisuus. Aseta kuvan mukaisesti
pieni suorakulma pdydélle terdn viereen Kuva 13 tarkistaaksesi,
ettd pdytd on 90 asteen kulmassa terddn nahden. Jos lisdsdatoja
ei tarvita, asenna alaslaskettava jalka paikalleen

3. Jos lisisdddot ovat tarpeen. Loysdd, mutta la irrota osoittimen
kiinnitdvid kahta ruuvia. Kun 0 asteen kohdalle keskitetty
terdspallo laskeutuu, siirrd osoitinta vasemmalle tai oikealle,
kunnes terd on yhdensuuntainen suorakulman kanssa.

4. Kiristd pdydén kiinnitystappi, molemmat ruuvit ja asenna
alaslaskettava jalka paikalleen. Muista, ettd astemittari on
kétevd apukeino, mutta siihen ei pidd luottaa erittdin tarkoissa
toissd. Harjoittele sahausta jatemateriaaleihin, jotta tiedat,
onko kulma-asetuksesi oikein.

HIONTALEVYJEN POISTAMINEN JA ASENNUS

Levypydrassa on itsekiinnittyva hiekkapaperihiontalevy.

Katso kuva 14

1. lIrrota levypdydén sdddon siipitapit ja irrota sivupoyta.

2. Hiontalevyn irrotus: irrota hiemanlevyn reunaa ja veda se irti
levypydrasta.

3. Kierrd levyd ja jatka irroittamista, kunnes se on kokonaan
irronnut.

4. Poista uudesta levystd suojaava tausta. Aseta levy tarkasti
levypydran keskelle ja paina sitd pydrda vasten.

5. Asenna sivupdyta ruuveilla ja lukitustapeilla.

VIRTAKYTKIN

& Kytke virta pédlle tai pois virtakytkimestda ON (1) / OFF (0)
(Kuva 1).
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& K&innd saddintd muuttaaksesi sahan, hiomalevyn tai muiden
lisélaitteiden nopeutta (Kuva 1).

SIVUPOYDAN SAATAMINEN

1. Loyséa sivupdydan lukitustappeja ja siirrd poyta haluttuun
kulmaan. Vasemman tapin alapuolella on mitta-asteikko
(Kuva 2(C)).

2. Kirista siipitapit.

SIVUPOYDAN ASETUS SUORAKULMAAN

Useimmissa tdissd pdydan tulisi olla suorakulmassa hiontalevyyn
néhden. Tarkista yhdistelmasuorakulmalla (Kuva 15).

1. Aseta suorakulma pdydalle toinen sivu vasten hiomalevya.
Tarkista, ettd pdytd on 90 asteen kulmassa levyyn nihden.

2. Jos poyta ei ole suorakulmassa, I6ysad sdatosiipitappeja ja
siirrd poyta haluttuun asentoon. Kiristd sdatotapit ja tarkista
suorakulma uudestaan.

Hiekkapaperihiontaa tehddédn vain levyn etuosalla
VAROITUS
kuvan 16 (A) mukaisesti, ty6kohde tuettuna pdytaa

vasten. Jos levyn takaosaa kdytetddn hiontaan, poly ja hiekka lentavéat
kohti sinua ja levy saattaa vetda tyokohteen késistasi ja siten aiheuttaa
sormien kivuliaan loukkaantumisen.

Mitta-asteikkoa (Kuva 16 (B)) kéytetddn useimpiin
kulmaleikkauksiin, kuten kehysten kulmiin. Péydan kulma-asetusta
tulee kdyttda vain suuntaa-antavasti. Kun haluat tehda taydellisia
liitoksia, kuten kehysten kulmia, kdyta astelevyd. Sdadot tehddan
siipitappeja l16ysaamalla, siirtdmalld mitta-asteikko haluttuun
suuntaan ja kiristimalla sitten siipitapit.
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KAYTTO

LEHTISAHAN PERUSKAYTTO

Noudata nditd ohjeita lehtisahan kéytdssd, jotta saat parhaan
tuloksen ja minimoit loukkaantumisriskin.

Valttddksesi sahanterdd tarttumasta itseesi
ALA KAYTA:

Idysia késineitd

I6yséd vaatetusta

koruja

MUISTA:
sitoa pitkat hiukset
kédria pitkat hihat kyyndrpdiden ylapuolelle

& Saha ei leikkaa puuta itsestddn. Saat sahan leikkaamaan puuta
ohjaamalla puun terdn kohdalle terén liikkuessa.

& Terdn hampaat leikkaavat VAIN alasmennesséan.

& Alaslaskettavan jalan tulee aina olla ala-asennossa, aivan
tybkohteen yldpuolella.

& Sinun on sydtettdva puuta terdn luokse hyvin hitaasti, koska
terdn hampaat ovat hyvin pienid ja ne leikkaavat vain alas
liikkuessaan. Terd joustaa taaksepdin, kun siihen kohdistetaan
painetta. Liian suuri sy6ton aiheuttama paine rikkoo terdn.
Anna terédn tehdd tyonsa.

& Jokainen joutuu opettelemaan sahan kéytta. Opettelun aikana
voidaan odottaa, ettd jotkin terdt katkeavat, kunnes osaat
kéyttad sahaa kunnolla ja saat siitd parhaan mahdollisen
hy6dyn.

& Parhaan tuloksen saat, kun leikkaat alle 25 mm:n paksuista
puuta.

€ Kun leikataan yli 25 mm:n paksuista puuta, kdyttdjan on
syGtettdva puuta terdn luokse hyvin hitaasti, kiristettdva terd
sekd varottava taivuttamasta tai vadntdmastd teréd leikatessaan,
jotta terdn kéyttoika sailyisi.

& Lehtisahan terdt kuluvat ja ne on vaihdettava sdannollisesti
parhaan leikkaustuloksen saavuttamiseksi. Lehtisahan terat
pysyvat yleensa terdvind 1/2 - 2 tunnin sahauksen ajan.

& Jotta saisit tarkkoja leikkauksia, varustaudu korjaamaan terén
taipumus seurata puun syité leikatessan.

Kun valitset lehtisahassasi kdytettdvia terid, ota huomioon

seuraavat asiat:

& \Valitse terd, jossa vahintddn kolme hammasta on
kosketuksissa tydkohteeseen samanaikaisesti.

& Erittdin ohuita ja kapeita teria tulisi kayttdd ohuen puun
leikkaukseen (6 mm tai ohuempi).

& Kun leikkaat paksumpaa puuta, kdytd levedmpia terid, joissa
hammasvali on pidempi.

& Useimmissa terdpakkauksissa on ohje, minké paksuista puuta
terdlld on tarkoitus leikata seka silld saavutettavan kaaren
sade.

& Levedmmilla terilld ei voi leikata yhtd jyrkkid kaaria kuin
ohuemmilla.

& Téssd sahassa kdytetddn 127 mm pirkid, pikakiinnikkeellisid tai

suoria terid ilman sovitinta (Katso SUOSITELTAVAT
TARVIKKEET).

& Terdt kuluvat nopeammin, kun:
(1) leikataan vaneria, joka on erittdin hankaavaa,
(2) sahataan puuta, joka on paksumpaa kuin terdn 19 mm:n
isku,
(3) sahataan kovapuuta tai
(4) terddn kohdistetaan painetta sivulta.

TERAT

Uudessa lehtisahassasi voit kdyttdd 127 mm:n pikakiinnitteisid
terid tai 127 mm:n tasapdisia terid (Katso SUOSITELLUT
TARVIKKEET).

Terid voidaan kdyttdd jo 0°-kulmassa (eteenpéin) tai 90°-kulmassa
(vasemmalle). Kun haluat muuttaa sahaussuunnan.

1. lIrrota pultti ylemmaésté ja alemmasta terdn pidikkeesta.

2. lrrota terdn pidikkeet ja kddnnd 90°, jotta terdn lovi osoittaa
sahan vasemmalle puolelle.

3. Laita pultit takaisin paikoilleen ja kirista.

A VAROITUS Irrota aina yleistyokalun pistoke virtaldhteestéd

ennen kuin saadét jotakin tai vaihdat tarvikkeita.

TERIEN IRROTUS JA ASENNUS

1. Vapauta terdn kireys nostamalla kireyden pikavapautusvipua
(Kuva 10) ja kdantamalld sitd vastapdivadn.

2. Avaa helppopédsyinen luukku (Kuva 1 (L)) ja I0yséa terdn
siipitappeja (Kuva 8 (A)) ylemmassa ja alemmassa terdn
pidikkeessd. Irrota terd kummastakin pidikkeesta vetamalla
terdsté eteenpdin ja nostamalla se sitten pdydan loven I&pi.
Kevyt alaspdin painaminen ylemmasta pidikkeestd saattaa
helpottaa irrotusta.

m Pdydan insertin voi irroittaa, jotta tyd helpottuisi.
Insertti on asennettava takaisin ennen ty6n jatkamista.

3. Asenna terd tyontdmdlla sen toinen p&a pdydéan aukosta Iapi.

4.  PIKAKIINNITTEISET TERAT: Laita terén tappi alemman
teranpidikkeen vastaavaan syvennykseen. Liu'uta ylempi terdn
tappi ylemman terdnpidikkeen vastaavaan syvennykseen.
Joudut ehkd painamaan ylempéaa pidikettd hieman alaspéin.
Tarkista, ettd tapit ovat kunnolla paikoillaan terdnpitimissa.

TASAPAISET TERAT: Asenna terd tyntamélld sen toinen pad
poydéan aukosta lapi ja keskittamélld terd ylemman ja alemman
pidikkeen teréloveen.

m Jotta voit leikata ja valttaa tyGkohteen kontrolloimattoman

irtoamisen alustasta, kdytettdvan teran hampaiden tulee
aina osoittaa asennettaessa alaspdin, kuvan mukaisesti

(Kuva 8).

5. Kiinnitd terd riittdvan kiredsti kdantdmalld ylemman ja
alemman pidikkeen siipitapit kireélle.

Kirista teré (katso TERAN KIREYS alla).

o
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TERAN KIREYS

POYDAN KALLISTUS

& Siirrd terdn pikavapautuksen vipu alas-asentoon terdn
kiristdmiseksi,. Kun vipu kaénnetéén alas, terddn saadaan
kireyttd (Kuva 11).

OTA HUOMIOON Teré_n kéiént_éminen alaspdin vaatii vain kevyen
tasaisen paineen.

KIREYDEN LISAAMINEN: Jos vivun painamiseen tarvitaan paljon
voimaa, terd on liian kireélla. Loysaa kireyttd kaantamalld
pikairrotusvipua vastapdivéan 1 - 2 kierrosta, aseta vipu sitte
takaisin alas-asentoon. Jos vipu on alas-asennossa ja terd on
liian loysalld, voit lisatd kireytta jattdmalla vivun alas-asentoon
ja kiertdmalld sitd myotapdivadn, juuri siihen asti, kun tunnet
terdn l6ysyyden poistuvan. K&anna sitten vipua YKSI tdysi
kierros my6tapdivaan. Tdmdn terdn kireyden pitéisi olla sopiva
useimpiin leikkauksiin ja teriin.

Kun terdn kireys on asianmukaisesti saddetty, sinun tulisi pystyé

nostamaan pikavipu, poistaa ja asentaa terd, laskea vipu alas ja

palata alkuperdiseen terdn kireyteen. Vivun kayttéika pitenee, jos

|6ysadt kireyttd puoli kierrosta ENNEN vivun nostamista.

m Kireysvipu joudutaan mahdollisesti sadtdméén uudestaan
kun kéytetadn erityyppisid teria.

)

SISAISET SAHAUKSET

Irrota aina yleisty6kalun pistoke virtaldhteesté
ennen kuin sdddat jotakin tai vaihdat tarvikkeita.
Tama sahan parhaita etuja on mahdollisuus leikata monimutkaisia
sisdisid leikkauksia helposti. Se on helpointa tehdé kireyden
pikavipua kdyttden. Seuraa vain néitd ohjeita (Kuva 11):

1. Poraa ty6kohteeseen sopivan kokoinen alkureik.

2. Vapauta kireyden pikavipu.

3. lrrota terd ylemmasta pidikkeestd, kuten kohdassa TERIEN
IRROTTAMINEN JA ASENNUS neuvotaan.

4. Pujota terd alkureidn lapi tyokohteen alapuolelta. Poista
pOydan insertti tarvittaessa. Télld tavalla terd voi taittua
eteenpdin ja tyokohteen ja ylemmaén varren kotelon valiin jaa
enemman tilaa. Asenna terd takaisin ylempaan pidikkeeseen.
Laita poyddn insertti takaisin.

5. Kiristd terd uudestaan painamalla kireysvipu alas.

6. Laske alaslaskettavaa jalkaa, kunnes se on juuri tydkohteen
yldpuolta vasten ja olet valmis aloittamaan leikkauksen.

7. Kun olet lopettanut sisdiset leikkaukset, irroita vain terd

ylemmaésta pidikkeestd, kuten kohdassa TERIEN
IRROTTAMINEN JA ASENNUS neuvotaan ja poista sitten levy
poydalta.
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Loysaa pdyddn lukitusnuppia ja sahap6ydan voi kallistaa
vasemmalle ja lukita mihin tahansa kulmaan vaakatason
(0-asteen) ja 45 asteen kulman vélilld viistotusleikkausta
varten (Kuva 12). Tokalussasi on my6s pdydan kallistusta
varten syvennykset, jotka klikkaavat pdydan paikalleen

15 asteen vélein. Poytaa voi kallistaa oikealle korkeintaan 5°.

Ty6poydén alla on mitta-asteikko, jota voi kétevasti kayttaa
summittaiseen pdydan kallistukseen viistotuksessa. Kun
tarvitset suurempaa tarkkuutta, tee harjoitusleikkauksia ja
sadada poytaa tarpeittesi mukaisesti.

Loysad alaslaskettavan jalan siipitappia ja laske sité alas kdsin,
kunnes se on juuri tydkohteen yldpuolella, kirista sitten jalan
siipimutteri riittvan tiukalle. Alaslaskettavan jalan tulisi aina
olla juuri ty6kohteen yldpuolella, jotta tydkohde ei nousisi
poydasta ylos.

Kun leikkaat poyté kallistettuna, sddda jalkaa yhdensuuntaisesti
poytddn ndhden. Saada 16ysadmalld siipitappia, kddnna jalkaa
oikeaan kulmaan ja kiristd siipitappi (Kuva 12).

Huolehdi aina, etté terd ei osu alaslaskettavaan jalkaan
kummaltakaan puolelta eikd myodskaan pdydan aukkoon tai
inserttiin.
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KUNNOSSAPITO

Valtuuttamattomien henkildiden suorittamat ennaltaehkéiset
huoltotoimet voivat johtaa sisdisten johtojen ja osien vadrdan VOITELU

sijoittamiseen, mika voi aiheuttaa vakavan vaaran. Suosittelemme, ettd
Dremelin huoltopalvelu suorittaa kaikki tyokalun huoltotoimenpiteet.
Valta ylldttavéan kdynnistymisen tai sdhkoiskun vaara irrottamalla
pistoke aina pistorasiasta ennen huoltoa tai puhdistusta.

Voitele laakerit 6ljylla kymmenen kéyttétunnin jdlkeen. Voitele
uudestaan aina 50 kdyttotunnin jalkeen tai aina kun kuulet
laakereista kitinaa.

1. Poista kumitulppa néhdéksesi pronssisen laakerin.

2. Purista reilu méara rasvaa karan pddn ja pronssisen laakerin

HIILIHARJAT ympirille.

3 Laita kumitulppa takaisin.

Tyokalusi sisdltamat harjat on suunniteltu kestdmadn useita tunteja L . )
luotettavaa kayttoa. Valmistele harjat kdyttoa varten kayttamalla 4. Kayta lentisahaa hetken aikaa.
tydkalua taydelld pydrimisnopeudella viiden minuutin ajan ilman

kuormitusta. Tdméa asettaa harjat kunnolla paikalleen ja pidentda

tyokalun kéyttoikda. Yllapitddksesi moottorin parhaan tehon,

tarkista harjojen kuluminen 40-50 kéyttétunnin vélein. Jos kéytét

tydkalua kuluneilla harjoilla, aiheutat sen moottorille pysyvaa

vahinkoa. Kdytd vain alkuperdisid Dremel-vaihtoharjoja. Tarkista

multitydkalun harjat 40-50 kéytt6tunnin vélein. Jos multiyokalu

toimii epdvarmasti, virta katkeilee tai se pitdd outoa dantd, tarkista

harjojen kuluneisuus ja vaihda tarvittaessa. Noudata seuraavia

ohjeita harjojen tarkistuksessa ja vaihdossa:

1. Irrota virtajohto verkkovirrasta ja aseta tyokalu puhtaalle
alustalle. Kéyta tydkaluavainta ruuvitalttana ja irrota harjatulpat.

2. Poista harjat tydkalusta vetdmaélld jousesta, joka on kiinnitetty
hiilinarjaan. Jos harja on alle 3 mm pitké ja virrankdéntajaan
osuva pinta on karkea tai syopynyt, hiiliharjat on vaihdettava.
Muista tarkistaa molemmat harjat.

3. Jos yksi harja on kulunut, tulisi molemmat vaihtaa, jotta
tydkalusi toimisi paremmin. Irrota jousi harjasta, hévitd vanha
harja ja aseta jousi uuteen harjaan.

4. Aseta hiiliharja ja jousi takaisin tydkaluun, se asettuu
paikalleen vain yhteen asentoon.

5. Laita harjatulpat takaisin paikalleen kiertdmalld niitd myotépéivaan.
Kiristd avaimella, mutta ALA KIRISTA LIIKAA! Kun harjat on
vaihdettu, tyokalua tulisi kdyttdd kuormittamattomana; aseta se
puhtaalle alustalle ja kdytd vapaasti tydelld py6rimisnopeudella
viiden minuutin ajan, ennen kuin kuormitat (kaytét) tyokalua.
Télléin harjat asettuvat paikoilleen ja niiden kéytt6ikd pitenee.
Téama my0s pidentad tyokalusi kdyttoikad, koska virrankédntéjan
pinta kuluu paremmin ja kestad pidempaan.
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HUOLTO JA TAKUU

Télla DREMEL-tuotteella on lakisadteinen/maakohtaisten

sédnnosten mukainen takuu; normaalista kulumisesta johtuvat CE-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

vauriot, ylikuormitus ja véaara kdsittely ovat tdméan takuun

ulkopuolella. ‘ o . i Todistamme taten ja vastaamme yksin siitd, ettd tdm tuote on alla lueteltujen

Jos tuotteeseen tulee vikaa, lahetd purkamaton tyokalu yhdessd standardien ja standardoimisasiakirjojen vaatimusten mukainen: EN 61 029, EN 1050,

ostokuitin kanssa jalleenmyyjalle.

EN 294 EN 55 014, seuraavien direktiivien vaatimusten mukaisesti 73/23/EC, 89/336/EC,
98/37/EC 2002/96/EC.
Tydskentelyn melutaso saatta nousta yli 85 dB :n (A); kayta kuulosuojaimia. Mitattuna

DREMELIN YHTEYSTIEDOT

EN 61 029 n mukaan tyokalun &dnimelutaso on 78 dB(A) ja &énen voimakkustaso
89 dB(A) (vakiopoikkeama: 3 dB)

saat osoitteesta www.dremel.com

Lisétietoja Dremelin valikoimista, tuesta ja muista kysymyksista
Dremel Europe, P.0. Box 3267, NL - 4800 DG Breda

DREMEL Europe, A. Bursac

VIANETSINTA

A VAROITUS Irrota aina yleistyOkalun pistoke virtaldhteestd ennen kuin séadét jotakin tai vaihdat tarvikkeita.

HANKALUUS ONGELMA KORJAUS
Terét katkeavat. 1. Vaard kireys. 1. S&ida terdn kireys, katso TERIEN
POISTAMINEN JA ASENNUS.

2. Terd liilan kovassa kaytossa. 2. Vahennd syottonopeutta, katso
LEHTISAHAN PERUSKAYTTO.

3. TyGkohteeseen sopimaton terd. 3. Kdyta kapeita terid ohuen puun
leikkaukseen ja leveitd paksummalle
puulle.

4. Terd kdantyilee puussa. 4. Véltd terdn sivupainetta - vélta
pikakiinnitteisen terdn liikakiristysta.

5. Vadrd hammastusvili. 5. Terdssé tulisi aina olla vahintdan kolme
terdd kontaktissa tyokohteen kanssa.

Jumiutunut laikkahiomakone 1. Levyyn on tarttunut materiaalia. 1. Kytke virta pois ja irrota virtaldhteesta.
Poista materiaali.
Moottori ei pyori. 1. Viallinen johto tai pistoke 1. Vaihda vialliset osat, ennen kuin kdytd
sahaa uudestaan.
Viallinen moottori. 2. & 3.0ta yhteyttd Dremel-huoltoon. Kaikki
Vialliset johtoliitannat. yritykset korjata tdtd moottoria voivaut
aiheuttaa VAARAN, ellei korjausta tee
koulutettu huoltoteknikko.

4. Harjat kuluneet. 4. Vaihda molemmat harjat.

Térind 1. Sopimaton asennusalusta. 1. Mitd raskaampi ty6pdytasi on, sitd

HUOMAA: Tarinad esiintyy aina, kun tyékalu on vahemman tarinaa esiintyy. Vanerinen

kéynniss&. Liev4 tarind johtuu moottorin kdynnista. tyGpoytd ei ole yhtd hyvat tyGalusta kuin
vastaavan kokoinen tdysipuinen poyta.
Kéytd omaa harkintaasi, kun valitset
asennusalustan.

2. LOysda poyta tai moottoria vasten oleva [2.  Kiristd pOydén siipitappi.

poyta.
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SUOSITELLUT TARVIKKEET

KUVA MALLI | LEVEYS |PAKSUUS| HAMPAAT/ | TUOTENUMERO
[MM] [MM] 2,5CM
/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 1,77 0,25 185 2615641332
/ 16440 0,56 0,25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 0,96 0,40 125 2615644632
/ 16448 1,14 0,43 15 2615644832
/ 16453 1,57 0,50 95 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,91 41,0 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

Pikakiinnitteiset terat (16411, 16412, 16413): voidaan kéayttad puun leikkaamiseen. Suorat terat (16440, 16443, 16446,
16448, 15453): voidaan kdyttdd puun, muovin ja huokoisten materiaalien yksityiskohtaiseen leikkaamiseen. Suorat terat
16483: voidaan kayttaad metallin leikkaamiseen. Spiraalit suorat terat 16461, 16463: voidaan kédyttaa leikkaamiseen kaikkiin
suuntiin.
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COMPONENTES DE LA SIERRA

Pomo de mariposa del pie bajable

Selector de control de velocidad

Interruptor de encendido y apagado

Palanca tensora de suelta rapida

Soplador de serrin

Pie bajable

Cajon de almacenamiento para las hojas

Pomo de fijacion de la mesa

Escala de grados

Retenes de inclinacion de la mesa

Puerta de acceso facil

Accesorio de insercion de la mesa

Z2=ESrrX=—TZToOMMoOo O o >

Mesa

@COIVIPONENTES DE LA LIJADORA DE DISCO

Protector basculante hacia arriba

Mesa lateral y lijadora de disco

Escala de la mesa lateral

Motor

Soporte para eje flexible

@ mo|owm|>

CONEXION DE ASPIRACION

A |Conexién de aspiracion |

DESEMBALAJE

Sierra de calar

Manual de usuario

Mesa lateral

Tornillos de cabeza plana

Pomos de mariposa

Protector basculante hacia arriba

Protector trasero

Disco

INSTALACION DE LA LIJADORA

Eje del motor con tornillo de accionamiento

Agujero central

Tornillo

Bloqueo del eje del motor

INSTALACION DE LA MESA DE DISCO

Tornillos

Pomos de mariposa
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INSTALACION DEL EJE FLEXIBLE

Tuerca motriz

Blogueo del eje motor

OENIC

CAMBIO DE LAS HOJAS

=

|P0mo de mariposa

©

MONTAJE DE LAS HOJAS

=

|Hojas correctamente colocadas en los soportes

SUELTA RAPIDA

TRABAJOS DE CORTE DE CONTORNEO
INTERIORES

INCLINACION DE LA MESA

Pie bajable

Mesa

Palomilla para el blogqueo de la mesa

Escala de grados

Pomo de mariposa del pie bajable (ajuste del dngulo)

mmloels] & () @

Pomo de mariposa del pie bajable (ajuste de la altura)

@ ALINEACION DE LA ESCALA DE GRADOS

Pomo de mariposa del pie bajable (ajuste de la altura)

Escuadra (no incluida)

Bola de acero

Tornillo de ajuste del indicador

Indicador

Escala de grados

Hoja

Pomo de mariposa del pie bajable (ajuste del angulo)

e IO Mmoo >

CAMBIO DEL DISCO ABRASIVO

(15

COMPROBACION DEL ANGULO RECTO
DE LA MESA LATERAL

SUPERFICIE DE LIJADO DEL DISCO

A |Lije en esta mitad del disco solamente
B [Calibre de ingletes
(17) COMPROBACION DE LAS ESCOBILLAS
DE CARBONO DEL MOTOR
LUBRICACION
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD GENERALES

ATENCION LEA INTEGRAMENTE ESTAS INSTRUCCIONES. En caso de no atenerse a las instrucciones siguientes, ello puede

provocar una electrocucion, incendio y/o lesiones serias. EI término “herramienta eléctrica” empleado en las

siguientes instrucciones se refiere a herramientas eléctricas de conexion a la red (con cable de red).

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES EN UN LUGAR SEGURO

AREA DE TRABAJO

Mantenga limpio y bien iluminado su puesto de trabajo. £/
desorden y una iluminacion deficiente en las dreas de trabajo
pueden provocar accidentes.

No utilice la herramienta eléctrica en un entorno con peligro de
explosion, en el que se encuentren combustibles liquidos,
gases o material en polvo. Las herramientas eléctricas
producen chispas que pueden llegar a inflamar los materiales
en polvo o vapores.

Mantenga alejados a los nifios y otras personas circundantes
de la zona de trabajo mientras esté utilizando la herramienta
eléctrica. Una distraccion le puede hacer perder el control
sobre el aparato.

SEGURIDAD ELECTRICA

El enchufe del aparato debe corresponder a la toma de corriente
utilizada. No es admisible modificar el enchufe en forma alguna.
No emplear adaptadores en aparatos dotados con una toma de
tierra. Los enchufes sin modificar adecuados a las respectivas
tomas de corriente reducen el riesgo de una descarga eléctrica.
Evite que su cuerpo toque partes conectadas a tierra como
tuberias, radiadores, cocinas y refrigeradores. £/ riesgo a
quedar expuesto a una sacudida eléctrica es mayor Si Su cuerpo
tiene contacto con tierra.

No exponga el aparato a la lluvia y evite que penetren liquidos en
su interior. Existe el peligro de recibir una descarga eléctrica si
penetran ciertos liquidos en el aparato eléctrico.

No utilice el cable de red para transportar o colgar el aparato, ni
tire de él para sacar el enchufe de la toma de corriente. Mantenga
el cable de red alejado del calor, aceite, esquinas cortantes o
piezas moviles. Mantenga el cable de red alejado del calor, aceite,
esquinas cortantes o piezas moviles.

Al trabajar con la herramienta eléctrica en la intemperie utilice
solamente cables de prolongacion homologados para su uso en
exteriores. La utilizacion de un cable de prolongacion adecuado
para su uso en exteriores reduce el riesgo de una descarga
eléctrica.

SEGURIDAD DE PERSONAS

Esté atento a lo que hace y emplee la herramienta eléctrica con
prudencia. No utilice el aparato si estuviese cansado, ni tampoco
después de haber consumido alcohol, drogas o medicamentos.
El no estar atento durante el uso de un aparato puede
provocarle serias lesiones.

Utilice un equipo de proteccion y en todo caso unas
gafas de proteccion. El riesgo a lesionarse se reduce
considerablemente si, dependiendo del tipo y la
aplicacion de la herramienta eléctrica empleada, se utiliza un
equipo de proteccion adecuado como una mascarilla antipolvo,
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zapatos de seguridad con suela antideslizante, casco, o
protectores auditivos.

c.  Evite una puesta en marcha accidental. Cercidrese de que el
aparato esté desconectado antes de conectarlo a la toma de
corriente. Si transporta el aparato sujetandolo por el interruptor
de conexion/desconexion, o si introduce el enchufe en la toma
de corrignte con el aparato conectado, ello puede dar lugar a un
accidente.

d.  Retire las herramientas de ajuste o llaves fijas antes de conectar
la herramienta eléctrica. Una herramienta o llave colocada en
una pieza rotante puede producir lesiones al ponerse a
funcionar.

e.  Sea precavido. Trabaje sobre una base firme y mantenga el
equilibrio en todo momento. Ello le permitird controlar mejor el
aparato en caso de presentarse una situacion inesperada.

f.  Lleve puesta una vestimenta de trabajo adecuada. No utilice
vestimenta amplia ni joyas. Mantenga su pelo, vestimenta y
guantes alejados de las piezas moviles. La vestimenta suelta, el
pelo largo y las joyas se pueden enganchar con las piezas en
movimiento.

g. Sidispone de dispositivos para la conexion de un equipo de
aspiracion del polvo o de recogida, asegurese de conectarlos y
de utilizarlos del modo adecuado. £/ empleo de estos equipos
reduce los riesgos derivados del polvo.

h.  No trabaje materiales que contengan asbesto (se considera
cancerigeno).

i.  Tome medidas de proteccion cuando durante el trabajo pueda
generarse polvo perjudicial para la salud, combustible 0
explosivo (algunas clases de polvo se consideran cancerigenas);
utilice una mascarilla antipolvo y, cuando sea posible acoplarlo,
utilice también un equipo de aspiracion de polvo/virutas.

j. Fije la pieza de trabajo. Cuando le sea posible, utilice
abrazaderas o un tornillo de banco para sujetar la pieza de
trabajo. Es mds seguro que utilizar la mano.

USO Y TRATO CUIDADOSO DE HERRAMIENTAS ELECTRICAS

a.  No sobrecargue el aparato. Use la herramienta prevista para el
trabajo a realizar. Con la herramienta adecuada podra trabajar
mejor y mas seguro dentro del margen de potencia indicado.

b.  No utilice herramientas con un interruptor defectuoso. Las
herramientas que no se puedan conectar o desconectar son
peligrosas y deben hacerse reparar.

c.  Desconecte el enchufe de la toma de corriente antes de efectuar
montajes, ajustes o cambiar algin accesorio. Esta medida
preventiva reduce el riesgo a conectar accidentalmente el
aparato.

d.  Guarde las herramientas eléctricas fuera del alcance de los
nifios. No permita la utilizacion del aparato a aquellas personas
que no estén familiarizadas con su uso o que no hayan leido
estas instrucciones. Las herramientas eléctricas utilizadas por
personas inexpertas son peligrosas.
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Cuide sus aparatos con esmero. Gontrole si funcionan
correctamente, sin atascarse, las partes moviles del aparato,

y si existen partes rotas o deterioradas que pudieran afectar al
funcionamiento de la herramienta. Haga reparar estas piezas
defectuosas antes de volver a utilizar la herramienta eléctrica.
Muchos de los accidentes se deben a aparatos con un
mantenimiento deficiente.

Mantenga los (tiles limpios y afilados. Los dtiles mantenidos
correctamente se dejan guiar y controlar mejor.

Utilice herramientas eléctricas, accesorios, Utiles, etc. de acuerdo
a estas instrucciones y en la manera indicada especificamente
para este aparato. Considere en ello las condiciones de trabajo y
la tarea a realizar. £/ uso de herramientas eléctricas para trabajos
diferentes de aquellos para los que han sido concebidas puede
resultar peligroso.

Efectlie el mantenimiento debido de las herramientas. Mantenga
las manos secas, limpias y libres de grasa y aceite.

REPARACION

Unicamente haga reparar su herramienta eléctrica por un
profesional, empleando exclusivamente piezas de repuesto
originales. Solamente asi se mantiene la seguridad del aparato.

MEDIO AMBIENTE

ELIMINACION

SOLO PARA LOS PAISES DE LA UE

Recomendamos que las herramientas eléctricas, accesorios y
embalajes sean sometidos a un proceso de recuperacion que
respete el medio ambiente.

L>§< iNo arroje las herramientas eléctricas a la basura!
XX

eléctricas para ser sometidas a un reciclaje ecoldgico.

ESPECIFICACIONES

ESPECIFICACIONES GENERALES

ESPECIFICACIONES DEL MOTOR

Tensiéon nominal

230-240 V, 50-60 Hz

Potencia nominal de entrada 110 W

Velocidad en vacio no 500-1500/min
Profundidad de garganta 470 mm
Longitud de la hoja de sierra 127 mm
Recorrido de la hoja 19 mm

Nimero de modelo 1800

Peso 24 kg
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Compruebe siempre que la tension de alimentacion es la misma que
la indicada en la placa de datos de la herramienta (las herramientas
con una tension de 230 V 0 240 V también se pueden conectar a una

red de 220 V).

Conforme a la Directriz Europea 2002/96/CE sobre apara-
—QO" tos eléctricos y electronicos inservibles, tras su conversion
en ley nacional, deberan acumularse por separado las herramientas
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MONTAJE

DESEMBALAJE

INSTALACION DE LA MESA DE DISCO Y DEL PROTECTOR

A ATENCION Desconecte la herramienta cuando no la esté

utilizando, antes de efectuar montajes, ajustes
0 cambiar algtn accesorio.

La sierra de calar se suministra en un solo paquete.

& Separe todas las “piezas sueltas” de los materiales de embalaje
y compruebe cada elemento con la LISTA DE EMBALAJE para
asegurarse de que no falta ninguna pieza antes de proceder a
desechar cualquier material de embalaje.

A ATENCION Si falta alguna pieza, no intente utilizar la sierra

de calar, enchufar el cable de alimentacion o
encender la herramienta hasta que no haya obtenido las piezas que
faltan y las haya montado correctamente.

& Para quitar el revestimiento protector de la superficie de la
mesa, humedezca un pafio suave con queroseno o WD-40y
quite el revestimiento con el pafio. No use acetona, gasolina
o diluyente de laca para este proposito.

& Después de quitar el revestimiento protector, si lo desea,
puede aplicar una capa de cera en pasta para permitir que la
pieza de trabajo se deslice facilmente por la superficie de la
mesa e impedir la formacion de herrumbre. Limpie minucio-
samente la mesa con un pafio limpio y seco.

LISTA DE EMBALAJE

Consulte la figura 4.

Articulo DESCHIPCION ...vocveeeeeieieieeiree e Cant.
Estacion de calar de 18 pulgadas ....
Manual de USUATIO.........cvureeeeeeereieereieereie e
Mesa lateral con inglete lateral .............cocoveeecvieccrciccicicans
Tornillos de cabeza plana
Pomos de mariposa .........ccccveerireericennnnes

Protector basculante hacia arriba ...........cccocoevvvenierieneenn.
Protector traSero .......ooveeeeeerirceceeee s
Rueda de disco con disco abrasivo
Llave allen (2 mm, 25 mmy 4 mm) .......cccooovenenrenrennnns 1
Tornillo de accionamiento para la lijadora ...........cccccccvevveneneeee 1
Adaptador para adiciones futuras
SEPArAAON ...veveeec

JUNTA EOMICA oo
Tuerca de accionamiento para complemento de eje flexible ..1
HOJAS .ot 5

TOMMoOOm>

NO se suministran herrajes para montar esta sierra de
calar en un banco o un juego de patas.

INSTALACION DE LA LIJADORA DE DISCO

Consulte la figura 5
& Monte el protector trasero de la lijadora de disco en la sierra de
calar utilizando los dos tornillos que se suministran.

& Inserte la rueda de disco con el disco abrasivo.
& Inserte el tornillo del disco y apriete el disco abrasivo al motor.

Consulte la figura 6.

& Ensamble la mesa lateral y el protector utilizando los dos pomos
de mariposa, los dos separadores grandes, los dos tornillos de
cabeza planay las dos juntas toricas.

¢ Ponga los separadores en los pomos de mariposa y luego intro-
duzca los pomos a través de las escalas deslizantes ubicadas a
ambos lados de la mesa y enrosquelos en los agujeros inferio-
res de la base.

& Seguidamente, introduzca los tornillos de cabeza plana a través
del protector de plastico transparente y luego a través de las jun-
tas tdricas, y apriételos en los agujeros superiores de la mesay
de la base.

& Ajuste la mesa al dngulo deseado y apriete los pomos de mari-
posa.

INSTALACION DEL EJE FLEXIBLE

(ACCESORIO OPCIONAL - MODELO 225)
El eje flexible opcional se utiliza principalmente para hacer agujeros
piloto cuando se realizan cortes de contorneo interiores (consulte
UTILIZACION) o para lijar. Consulte también el manual suministra-
do con el eje flexible.
Consulte la figura 6
1. Quite los dos tornillos de montaje de cabeza plana y los dos
pomos de mariposa que sujetan la mesa lateral al protector
trasero.

2. Quite el tornillo de cabeza plana que sujeta el disco al motor y
quite el disco.

Consulte la figura 7

3. Introduzca el tornillo de accionamiento (suministrado con la
estacion de calar) en el extremo del eje del motor y apriételo
firmemente.

4. Introduzca el cable cuadrado a través del agujero cuadrado
ubicado en el tornillo de accionamiento y completamente en el
eje del motor.

5. Sujete firmemente el eje flexible al eje del motor y apriételo fir-
memente.

6. El eje flexible se debe desconectar del eje del motor antes de
realizar el aserrado.

A ATENCION El eje flexible se debe almacenar en el portaeje

cuando esté colocado en la sierra y no se esté
utilizando.

A ATENCION No acople el cierre del eje en la pieza de mano

mientras el motor esté en marcha.
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AJUSTES DE OPERACION

ALINEACION DEL INDICADOR DE LA ESCALA DE GRADOS

La mesa estd ajustada en fabrica a 0°. Si es necesario realizar ajus-
tes adicionales, por favor, siga las instrucciones que aparecen a
continuacion:

1. Afloje el pomo de fijacion de la mesa y mueva la mesa hasta

que esté a 90° respecto a la hoja.

Quite el conjunto del pie bajable. Coloque una escuadra peque-
fia sobre la mesa junto a la hoja, de la manera que se muestra
en la Figura 13, para comprobar si la mesa estd a 90° respecto
a la hoja. Si no se requiere ningln ajuste, reinstale el conjunto
del pie bajable.

Si es necesario realizar un ajuste. Afloje los dos tornillos que
sujetan el indicador, pero no los extraiga. Con la bola de acero
centrada en el seguro 0% desplace el indicador hacia la izquier-
da o hacia la derecha hasta que la hoja de sierra quede paralela
a la escuadra.

Apriete el pomo de fijacion de la mesa y los dos tornillos, y
reinstale el pie bajable. Recuerde que la escala de grados es
una guia util, pero no se debe confiar en ella para lograr preci-
sion. Haga cortes de practica en madera de desecho para
determinar si el ajuste del dngulo es correcto.

DESMONTAJE E INSTALACION DE LOS DISCOS ABRASIVOS

El disco suministrado con la lijadora es de tipo autoadhesivo.
Consulte la figura 14.

1. Quite los pomos de mariposa de ajuste de la mesa de disco y
los tornillos de cabeza plana, y luego quite la mesa de disco.

2. Para quitar el disco abrasivo, tire del borde del disco hacia atras
y luego desprenda el disco de la placa de respaldo.

3. Gire el disco y siga desprendiéndolo hasta que lo haya quitado.

4. Quite el respaldo protector del disco nuevo. Centre cuidadosa-
mente el disco sobre la placa de respaldo y ejerza presion
sobre el disco.

5. Instale la mesa de disco usando los tornillos de cabeza plana y

los pomos de fijacion.
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INTERRUPTOR DE ENGENDIDO Y APAGADO
DE ALIMENTACION

Encienda o apague la sierra utilizando el interruptor de encendi-
do (1) y apagado (0) de la alimentacion (Figura 1).

CONTROL DE VELOCIDAD VARIABLE

Gire el control para variar la velocidad de la sierra, la lijadora
de disco y otros complementos opcionales (Figura 1).

AJUSTE DE LA MESA LATERAL

Afloje los pomos de fijacion de la mesa lateral y mueva la
mesa lateral hasta el angulo deseado. Hay una escala ubicada
debajo del pomo de fijacion del lado izquierdo (Figura 2(C)).

Apriete los pomos de mariposa.

AJUSTE DE LA MESA LATERAL EN ANGULO RECTO

Para la mayoria de los proyectos, la mesa debe estar en dngulo
recto con el disco de lijar. Compruebe esto utilizando una escuadra
de combinacion (Figura 15).

1. Coloque una escuadra sobre la mesa con el otro extremo contra
el disco de lijar. Asegurese de que la mesa esté a 90° respecto
al disco.

2. Silamesa no esta a 90° respecto al disco, afloje los pomos de

mariposa de ajuste y mueva la mesa hasta la posicion deseada.
Apriete los pomos de ajuste y compruebe otra vez si la mesa
esta en angulo recto.

A ATENCION El lijado se realiza solamente en la mitad delantera

del disco, de la manera que se muestra en la Figura
16 (A), con la pieza de trabajo soportada por la mesa. Si se usa la
mitad trasera del disco, el polvo y la suciedad saldran despedidos
hacia la cara del operador y la pieza de trabajo podria serle arrebata-
da de las manos, causando abrasiones dolorosas en los dedos.

El calibre de ingletes (Figura 16 (B)) se utiliza para hacer la mayoria
de los cortes en angulo, tales como las esquinas de un marco. El
ajuste del angulo de la mesa se debe usar solamente para realizar
trabajo basto. Para hacer juntas perfectas, como las que se requie-
ren para enmarcar cuadros y fotos, se debe utilizar un transportador
de angulos para hacer los ajustes. Los ajustes se realizan aflojando
los pomos de mariposa, moviendo el calibre hasta el angulo desea-
do y apretando luego los pomos de mariposa.
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UTILIZACION

OPERACIONES BASICAS DE LA SIERRA DE CALAR

Siga estas instrucciones para utilizar la estacion de calar de manera
que obtenga los mejores resultados y minimice las probabilidades de
sufrir lesiones corporales.

8 Para evitar ser arrastrado hacia la hoja de la sierra
A ATENCION NO USE:

Guantes que queden holgados
Ropa holgada
Alhajas

HAGA LO SIGUIENTE:
Sujétese el pelo largo detras de la cabeza
Sutbase las mangas largas por encima de los
codos

& Lasierra no corta madera por si misma. Usted deja que la
sierra corte madera guiando la madera hacia la hoja mientras
ésta se mueve.

& Los dientes de la hoja cortan SOLAMENTE en la carrera
descendente.

& El pie bajable se debe bajar siempre hasta que descanse justo
sobre la pieza de trabajo.

& Usted debe hacer avanzar la madera lentamente hacia la hoja,
porque los dientes de la hoja son muy pequefios y sélo pue-
den quitar la madera cuando estéan en la carrera descendente.
La hoja se doblard hacia atrds cuando se ejerza presion de
avance. Demasiada presion de avance hard que la hoja se
rompa. Deje que la hoja haga el trabajo.

€ Hay una curva de aprendizaje para cada persona que quiera
usar esta sierra. Durante ese periodo de tiempo, se espera que
algunas hojas se rompan hasta que usted aprenda cdmo usar
la sierra y como obtener el maximo beneficio de las hojas.

& Los mejores resultados se logran cuando se corta madera de
menos de 25 mm de grosor.

& Cuando se corte madera de mas de 25 mm de grosor, el usua-
rio debe hacer avanzar la madera muy lentamente hacia la
hoja, aumentar la tension de la hoja y tener cuidado adicional
de no doblar o torcer la hoja mientras esté cortando, con el
fin de maximizar la duracion de la hoja.

& Los dientes de las hojas de las sierras de calar se desgastan, y
las hojas deben cambiarse con frecuencia a fin de obtener los
mejores resultados. Generalmente, las hojas de estacion de
calar permanecen afiladas durante 1/2 hora a 2 horas de corte.

& Para lograr cortes precisos, esté preparado para compensar la
tendencia de la hoja a seguir la veta de la madera mientras se
estd realizando el corte.

Cuando escoja una hoja para usarla con la estacion de calar, consi-

dere cuidadosamente lo siguiente:

& Escoja una hoja que permita que al menos tres (3) dientes
estén en contacto con la pieza de trabajo en todo momento.

& Para realizar cortes de contorneo en madera delgada (de 6 mm
de grosor 0 menos) se deben usar hojas estrechas y muy finas.

& Para cortar madera mas gruesa, use hojas mas anchas con menos
dientes por mm.

& La mayoria de los paquetes de hojas indican el tamafio o el gro-

sor de la madera que la hoja esta disefiada para cortar y el
radio (el tamafio de la curva) que se puede cortar con esa hoja.

99

& Las hojas mds anchas no pueden cortar curvas tan cerradas o
pequefias como las hojas mas delgadas.

& Esta sierra utiliza solamente hojas de 127 mm de longitud de
tipo de extremo con pasador o de extremo liso (consulte
ACCESORIOS RECOMENDADOS).

4 Las hojas se desgastan mas rapidamente:
(1) cuando se corta madera contrachapada, que es muy abrasiva,
(2) cuando se aserra madera que s mas gruesa que la carrera
de la hoja de 19 mm,
(3) cuando se aserra madera dura o
(4) cuando se ejerce presion lateral sobre la hoja.

HOJAS

Su nueva estacion de calar acepta hojas de extremo con pasador
de 127 mm u hojas de extremo liso de 127 mm (consulte ACCE-
SORIOS RECOMENDADOQS).

Las hojas se pueden usar en la posicion de 0° (orientadas hacia
delante) o en la posicion de 90° (a la izquierda). Para cambiar la
direccion del aserrado:

1. Quite el perno de cabeza hexagonal de los portahojas superior
e inferior.

2. Quite los portahojas y girelos 90° de modo que la ranura para
la hoja quede orientada hacia el lado izquierdo de la sierra.

3. Reinstale los pernos de cabeza hexagonal y apriételos firme-
mente.

A ATENCION Para evitar lesiones corporales, desconecte siem-

pre el enchufe de la fuente de energia antes de
cambiar hojas o0 hacer ajustes.

DESMONTAJE E INSTALACION DE HOJAS

1. Elimine la tension de la hoja levantando la palanca tensora de
suelta rapida y girdndola en sentido contrario al de las agujas
del reloj (Figura 10).

2. Abrala puerta de acceso facil (Figura 1 (L)) y afloje los pomos
de fijacion (Figura 8 (A)) de la hoja que estan en los portahojas
superior e inferior. Quite la hoja de los portahojas superior e
inferior tirando de la hoja hacia delante y levantando luego la
hoja a través del agujero de acceso que esta en la mesa. Es
posible que una ligera presion hacia abajo contra el portahojas
superior sea (til cuando se quite la hoja del portahojas superior.

El accesorio de insercion de la mesa se puede quitar para

mejorar el acceso. El accesorio de insercion de la mesa
se debe colocar de nuevo antes de utilizar la sierra.

3. Observe detenidamente los portahojas y fijese en las ranuras

para la hoja y los entrantes para pasador que estan en los
portahojas.

4. PARA HOJAS DE EXTREMO CON PASADOR: Instale la hoja

introduciendo uno de sus extremos a través del agujero de
acceso ubicado en la mesa y enganche el pasador de la hoja
en el entrante para pasador ubicado en el portahojas inferior.
Deslice el pasador superior de la hoja al interior del entrante
para pasador ubicado en el portahojas superior. Es posible
que tenga que presionar ligeramente hacia abajo sobre el por-
tahojas superior para instalar la hoja. Compruebe si los pasa-
dores estan ubicados adecuadamente en los portahojas.
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PARA HOJAS DE EXTREMO LISO: Para sujetar apropiadamen-
te la hoja, apriete firmemente el pomo de mariposa ubicado
en los portahojas superior e inferior.

Para realizar el corte y evitar una elevacion incontrolable
de la pieza de trabajo, los dientes de la hoja que se use en
la estacion de calar deben estar orientados siempre hacia
abajo, de la manera que se muestra en la Figura 8, cuan-
do se instale la hoja.

5. Para sujetar apropiadamente la hoja, apriete firmemente el pomo
de mariposa ubicado en los portahojas superior e inferior.

6. Tense la hoja (consulte TENSION DE LA HOJA que aparece més
adelante).

TENSION DE LA HOJA

& Para tensar la hoja, mueva la palanca tensora de suelta rapida
hasta la posicion hacia “abajo”. A medida que se baje la
palanca, se aplicard tension a la hoja (Figura 11).

ATENCION Mover la palanca ha_gia a_bajo debe requerir
solamente una presion firme y moderada.

AUMENTO DE LA TENSION: Si se necesita una presion fuerte,
la hoja estd demasiado apretada. Reduzca la tension girando la
palanca tensora de suelta rapida en sentido contrario al de las
agujas del reloj de 1 a 2 vueltas y reajuste luego la palanca
tensora a la posicion hacia “abajo”. Si la palanca tensora esta
en la posicion hacia “abajo” y la hoja estd demasiado floja, se
puede aumentar la tensidn dejando la palanca tensora “abajo”
y girandola en el sentido de las agujas del reloj justo hasta que
se sienta que se elimina la flojedad de la hoja. hoja. Una vez
hecho esto, gire la palanca tensora UNA vuelta completa en el
sentido de las agujas del reloj. Esta cantidad de presion de la
hoja deberia dar buenos resultados para la mayoria de las ope-
raciones de corte y la mayoria de las hojas.

Cuando se haya ajustado apropiadamente la tension de la hoja, se

debe poder levantar la palanca tensora de suelta rapida, quitar e

instalar la hoja, bajar la palanca y restablecer la tension original de

la hoja. La duracion de la palanca tensora se prolongara si el opera-

dor reduce la tension media vuelta ANTES de levantar la palanca.

Es posible que sea necesario reajustar la palanca tensora
cuando se utilicen distintos tipos de hojas.

REALIZACION DE CORTES DE CONTORNEO INTERIORES

A ATENCION Desconecte la herramienta cuando no la esté utili-

zando, antes de efectuar montajes, ajustes o cam-
biar algln accesorio.
Una de las principales ventajas de esta sierra es la capacidad para
realizar cortes interiores intrincados de modo rapido y facil. Esto se
logra mejor utilizando la palanca tensora de suelta rapida.
Simplemente siga estos pasos (Figura 11):
1. Taladre el agujero piloto de tamafio apropiado en la pieza de

trabajo.

2. Suelte la palanca tensora de suelta rapida.

3. Quite la hoja del portahojas superior, de la manera explicada
en DESMONTAJE E INSTALACION DE HOJAS.

4. Ensarte la hoja a través del agujero piloto desde debajo de la
pieza de trabajo. Si es necesario, quite el accesorio de insercion
de la mesa. Esto permitird que la hoja se angule hacia delante
para que haya mas holgura entre la pieza de trabajo y la carcasa
del brazo superior. Reinstale la hoja en el portahojas superior.
Coloque de nuevo el accesorio de insercion de la mesa.

5. Retense la hoja tirando hacia abajo de la palanca tensora.

6. Baje el pie bajable hasta que descanse justo sobre la pieza de
trabajo y la sierra estard lista para comenzar a cortar.

7. Cuando haya acabado de hacer los cortes de contorneo
interiores, simplemente quite la hoja del portahojas superior,

tal como se describe en el apartado DESMONTAJE E
INSTALACION DE HOJAS, y luego retire la tabla de la mesa.

INCLINACION DE LA TABLA

1. Afloje el pomo de fijacion de la mesa y la mesa de la sierra se
podrd inclinar hacia la izquierda y se podra fijar en cualquier
angulo desde la posicion de corte horizontal a 0° hasta la posi-
cion a 45° para realizar cortes en bisel (Figura 12). La herra-
mienta también cuenta con retenes de la inclinacion de la mesa
que se acoplan con un chasquido en su sitio a la izquierda cada
15°. La mesa se puede inclinar hacia la derecha hasta 5°.

2. Se proporciona una escala de grados debajo de la mesa de tra-
bajo como referencia conveniente para ajustar el angulo aproxi-
mado de la mesa para realizar cortes en bisel. Cuando se
requiera mayor precision, haga cortes de practica y ajuste la
mesa segun sea necesario para los requisitos que usted tenga.

3. Afloje el pomo de mariposa del pie bajable, baje el pie a mano
hasta que descanse justo por encima de la superficie de la
pieza de trabajo y luego apriete firmemente el pomo de mari-
posa del pie bajable. El pie bajable debe descansar siempre
justo por encima de la pieza de trabajo para ayudar a evitar
que ésta se eleve de la mesa.

4. Cuando corte con la mesa angulada, ajuste el pie bajable de
manera que esté paralelo a la mesa. Para ajustarlo, afloje el
pomo de mariposa, gire el pie bajable hasta el dngulo correcto
y apriete el pomo de mariposa (Figura 12).

Asegurese siempre de que la hoja no entre en contacto con ninguno
de los lados del pie bajable, la abertura de la mesa o el accesorio de
insercion.
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MANTENIMIENTO

El mantenimiento preventivo debe ser realizado por personal autori-
zado, si no fuera asi la colocacion inadecuada de los componentes

LUBRICACION

internos puede dar lugar a un grave riesgo. Se recomienda que cual-
quier reparacion de la herramienta se realice en las instalaciones de
Dremel. Para no correr el riesgo de hacerse dafio por arrancar acci-
dentalmente la herramienta o por una descarga eléctrica, saque
siempre el enchufe de la toma de corriente antes de reparar o limpiar ¢
la herramienta.

ESCOBILLAS DE CARBON 3

Las escobillas que lleva la herramienta han sido disefiadas para
proporcionar muchas horas de servicio fiable. Con el fin de prepa-
rar las escobillas para trabajar, ponga la herramienta a la maxima
velocidad durante 5 minutos sin utilizarla. Asi “asentara” perfecta-
mente las escobillas y prolongara la vida 0til de la herramienta.
Para mantener la maxima eficiencia del motor, inspeccione las
escobillas cada 40-50 horas para controlar su desgaste. Si utiliza
la herramienta con escobillas desgastadas estropeara el motor.
Solamente se deben utilizar escobillas de repuesto Dremel genui-
nas disefiadas especialmente para la herramienta. Inspeccione las
escobillas de la multiherramienta cada 40-50 horas de uso. Si el
funcionamiento de la multiherramienta es irregular, pierde potencia
0 emite ruidos extrafios, inspeccione las escobillas para ver si
estan demasiado desgastadas y es necesario cambiarlas. Siga
estos pasos para inspeccionar o cambiar las escobillas de la multi-
herramienta:

1. Tras desenchufar el cable de alimentacion coloque la herra-
mienta sobre una superficie despejada. Retire las tapas de
las escobillas utilizando la llave de la herramienta como si
fuera un destornillador.

2. Saque las escobillas de la herramienta tirando del muelle
acoplado a cada uno de ellas. Si la longitud de la escobilla es
inferior a 3 mm y la superficie de la misma que esta en con-
tacto con el colector esta dspera o picada, hay que cambiarla.
No olvide inspeccionar ambas escobillas.

3. Aunque solo esté desgastada una de las escobillas, deberia
cambiar las dos, para que el funcionamiento de la multiherra-
mienta sea 6ptimo. Quite el muelle de la escobilla, tire la
escobilla y acople el muelle a una nueva.

4. Vuelva a instalar la escobilla de carbon con el muelle en el
interior de la herramienta; s6lo hay una forma de colocar la
escobilla para que quepa dentro de la herramienta.

5. Reponga las tapas de las escobillas apretandolas en el sentido
de las agujas del reloj. Para apretarlas, use la llave, jpero NO
LAS APRIETE DEMASIADOQ! Después de cambiar las escobi-
llas, debe poner en marcha la herramienta pero sin utilizarla;
coloquela sobre una superficie despejada y déjela en marcha a
la maxima velocidad durante 5 minutos antes de utilizarla para
cualquier trabajo. De esta manera ambas escobillas se “asenta-
ran” perfectamente en su sitio y duraran mas. Eso también
prolongara la vida Gtil de la propia herramienta, puesto que la
superficie del colector también se desgastara mas despacio.
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Lubrique los cojinetes del brazo con aceite después de 10 horas
de uso. Relubriquelos con aceite cada 50 horas de uso o cuando
se oiga un chirrido procedente de los cojinetes.

Quite el tapon de goma para dejar al descubierto el cojinete
de bronce.

Aplique un chorro abundante de grasa alrededor del extremo
del eje del cojinete de bronce.

Vuelva a colocar el tapon de goma.
Haga funcionar brevemente la sierra de calar.
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REPARACION Y GARANTIA

Este producto de DREMEL esta garantizado de acuerdo con el

reglamento estatutario o especifico de cada pais; cualquier proble- DECLARACION DE CONFORMIDAD CE
ma debido al desgaste normal, a una sobrecarga de la herramienta
0 a un uso indebido quedara excluido de la garantia. Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que este producto esta en conformidad con

Si desea presentar una queja, envie la herramienta desmontada junto  las normas o documentos normalizados siguientes: EN 61 029, EN 1050, EN 294, EN 55

con un justificante de compra al distribuidor que se la haya vendido 014, de acuerdo con las disposiciones de las directivas 73/23/EC, 89/336/EC, 98/37/EC,
’ 2002/96/EC.

El nivel de ruido durante el trabajo puede superar 85 dB(A); lleve proteccion para los oidos.

DATOS DE CUNTACTO DE DREMEL Medido de acuerdo con la norma EN 61 029, el nivel de presién sonora de esta herramien-

ta es de 78 dB(A) y el nivel de potencia sonora 89 dB (A) (desviacion estandar: 3 dB).

Para obtener mas informacién sobre la linea de productos, el
soporte técnico o para realizar cualquier otra consulta, visite
www.dremel.com.

Dremel Europe, P.0. Box 3267, NL - 4800 DG Breda DREMEL Europe, A. Bursac

LOCALIZACION Y RESOLUCION DE PROBLEMAS

A ATENCION Desconecte la herramienta cuando no la esté utilizando, antes de efectuar montajes, ajustes o cambiar alglin accesorio.

DIFICULTAD PROBLEMA REMEDIO
Las hojas se frenan. 1. Tension incorrecta. 1. Ajuste la tension de la hoja, consulte
DESMONTAJE E INSTALACION DE LAS
HOJAS.
2. Se esta haciendo que la hoja trabaje 2. Reduzca la velocidad de avance, consulte
excesivamente. OPERACIONES BASICAS DE LA SIERRA
DE CALAR.
3. Aplicacion de la hoja incorrecta. 3. Use hojas estrechas para cortar madera

delgada y hojas anchas para cortar
madera mas gruesa.

4. La hoja se tuerce en la madera. 4. Evite la presion lateral en la hoja; evite
sobretensar la hoja de extremo con
pasador.

5. Numero incorrecto de dientes por 5. La hoja debe tener un minimo de 3 dien-

pulgada. tes en contacto con la pieza de trabajo.

Lijadora de disco atascada 1. Material atascado en el disco. 1. Apague y desenchufe la sierra. Quite el
material.

El motor no funciona. 1. Cable o enchufe defectuoso. 1. Cambie las piezas defectuosas antes de

utilizar de nuevo la sierra.

Ny

Motor defectuoso. . & 3.Pdngase en contacto con el servicio
Conexiones de cables defectuosas. tecnico de Dremel. Todo intento de
reparar este motor puede crear un
PELIGRO, a menos que la reparacion
sea realizada por un técnico de servicio

cualificado.
4. Escobillas desgastadas. 4. Cambie ambas escobillas.
Vibracion 1. Superficie de montaje inestable. 1. Cuanto mas pesado sea el banco de
NOTA: Siempre habrd algo de vibracién presente trabajo, menos vibracion se producira.
cuando la sierra esté en marcha, debido al funcio- Un banco de trabajo de madera contra-
namiento del motor. chapada no serd tan buena superficie

de trabajo como una madera maciza del
mismo tamario. Use el *sentido comun
al escoger una superficie de montaje.

2. Mesa floja 0 mesa descansando contra [2.  Apriete el pomo de mariposa de la mesa.
el motor.
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ACCESORIOS RECOMENDADOS

FIGURA  (MODELO| ANCHO | GROSOR [DIENTES/2,5 CM NUMERO

[MM] [MM] DE PEDIDO
/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 1,77 0,25 185 2615641332
/ 16440 0,56 0,25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 0,96 0,40 125 2615644632
/ 16448 1,14 0,43 15 2615644832
/ 16453 1,57 0,50 95 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,91 41,0 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

Las hojas de extremo puntiagudo (16411, 16412, 16413) puede utilizarse para cortar madera. Las hojas de extremo liso
(16440, 16443, 16446, 16448, 15453) pueden utilizarse para realizar cortes en detalle en madera, plastico y materiales fibrosos.
Las hojas de extremo plano 16483 pueden utilizarse para cortar metal. Las hojas de extremos lisos espirales 16461 y 16463
pueden utilizarse para cortar en todas las direcciones.
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COMPONENTES DA SERRA

Botdo tipo borboleta do patim rebaixavel

Selector de velocidade variavel

Interruptor para ligar/desligar

Alavanca tensora de desengate rapido

Soprador de serradura

Patim rebaixavel

Gaveta das laminas

Botdo de bloqueio da mesa

Escala graduada

Entalhes para inclinagdo da mesa

Porta de facil acesso

Elemento de inser¢do da mesa

Mesa

COMPONENTES DA LIXADEIRA DE DISCO

Guarda elevavel

Mesa lateral e lixadeira de disco

Escala de inclinagdo da mesa lateral

Motor

Suporte do veio flexivel

@ mo|owm|> @ Z=r|x|—|T|o"mo|o|w|> @

LIGACAO DO VACUO

A |Ligagﬁo do vacuo

DESEMBALAR

Serra de recortes estaciondria

Manual do operador

Mesa lateral

Parafusos de cabeca chata

Botdes tipo borboleta

Guarda elevavel

Guarda traseira

Roda de disco

INSTALAR A LIXADEIRA

Vieio do motor com parafuso de accionamento

Furo central

Parafuso

Bloqueio do veio do motor

INSTALAR A MESA DE DISCO

Parafusos

Botdes tipo borboleta

INSTALAR 0 VEIO FLEXIVEL

Porca de accionamento

Blogueio do veio do motor

ONERIC

SUBSTIUIR AS LAMINAS

=

|Bot6es tipo borboleta

(=

INSTALAR AS LAMINAS

=

|Léminas devidamente colocadas nos suportes

DESENGATE RAPIDO

FAZER RECORTES INTERIORES

INCLINAR A MESA

Patim rebaixavel

Mesa

Botdo de bloqueio da mesa

Escala graduada

Botdo tipo borboleta do patim rebaixavel (ajuste do angulo)

Botdo tipo borboleta do patim rebaixavel (ajuste da altura)

ALINHAR A ESCALA GRADUADA

Botdo tipo borboleta do patim rebaixavel (ajuste da altura)

Esquadro (ndo incluido)

Esfera de ago

Parafuso de ajuste do ponteiro

Ponteiro

Escala graduada

Lamina

Botdo tipo borboleta do patim rebaixavel (ajuste do angulo)

SUBSTITUIR 0 DISCO ABRASIVO

(15) VERIFICAR A ESQUADRIA DA MESA LATERAL

SUPERFICIE DE LIXAGEM DO DISCO

A

Lixar apenas com esta metade do disco

Calibre de meia-esquadria

(17) VERIFICAR AS ESCOVAS DE CARVAO DO MOTOR

LUBRIFICAGAQ
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INDICAGOES GERAIS DE SEGURANGA

ylAanso |

LEIA A TOTALIDADE DAS INSTRUCOES. O incumprimento das instrucdes apresentadas abaixo pode causar
choque eléctrico, queimaduras e/ou graves lesoes. O termo "ferramenta eléctrica” utilizado em todos 0s avisos

que se seguem refere-se a sua ferramenta eléctrica ligada a tomada (com cabo de alimentagao eléctrica).

GUARDE BEM ESTAS INSTRUGOES

AREA DE TRABALHO

Mantenha a area de trabalho limpa e bem iluminada. Areas
atravancadas e escuras sdo mais atreitas a acidentes.

Nao trabalhe com a ferramenta eléctrica em areas com risco de explosao,
nas quais se encontrem liquidos, gases ou pos inflamaveis. Ferramentas
eléctricas produzem faiscas que podem inflamar pos ou vapores.
Mantenha criangas e outras pessoas afastadas da ferramenta eléctrica
durante a utilizagdo. Em caso de distracgao, existe o risco de perder o
controlo da ferramenta.

SEGURANCA ELECTRICA

A ficha de ligagdo da ferramenta eléctrica deve caber na tomada. A
ficha ndo deve ser modificada de maneira alguma. Nao utilize uma
ficha de adaptagdo para ligar ferramentas eléctricas com fio de terra.
Fichas nao modificadas e tomadas apropriadas reduzem o risco de
um choque eléctrico.

Evite o contacto do corpo com superficies ligadas a terra, como
tubos, radiadores, fogoes e frigorificos. Hd um maior risco de choque
eléctrico se o corpo estiver ligado a terra.

Mantenha a ferramenta eléctrica afastada de chuva ou humidade. A
infiltragdo de dgua numa ferramenta eléctrica aumenta o risco de
choque eléctrico.

N&o use o cabo de alimentagdo para fins impréprios, nomeadamente
para transportar a ferramenta eléctrica, pendura-la ou para puxar a
ficha da tomada. Mantenha o cabo afastado de fontes de calor, dleo,
quinas vivas ou partes do aparelho em movimento. Cabos danificados
ou emaranhados aumentam o risco de um choque eléctrico.

Se trabalhar com uma ferramenta eléctrica ao ar livre, s6 deverd
utilizar cabos de extensao homologados para o exterior. A utilizago
de um cabo de extensao apropriado para o exterior reduz o risco de
choque eléctrico.

SEGURANCA PESSOAL

Esteja atento, observe o que esta a fazer e seja prudente ao trabalhar
com a ferramenta eléctrica. Nao utilize a ferramenta eléctrica quando
estiver fatigado ou sob o efeito de drogas, alcool ou medicamentos.
Um momento de descuido ao utilizar ferramentas eléctricas pode
levar a lesdes graves.

Use equipamento de seguranca. Use sempre dculos de
protecgdo. A utilizagdo de equipamento de protecgdo pessoal,
como mdscara de po e sapatos de seguranga
antiderrapantes, capacete de seguranga ou protecgao auricular, de acordo
com o tipo e aplicagdo da ferramenta eléctrica reduz o risco de lesoes.
Evite arranques inadvertidos. Assegure-se de que a ferramenta
eléctrica esta desligada (OFF) antes de introduzir a ficha na tomada.
Se tiver o dedo no interruptor ao transportar a ferramenta eléctrica ou
se a ferramenta eléctrica for conectada a alimentagao de rede enquanto
estiver ligada, poderao ocorrer acidentes.

d.

Remova ferramentas de ajuste ou chaves de porcas antes de ligar a
ferramenta eléctrica. Uma ferramenta ou chave que se encontre numa
parte da ferramenta eléctrica em movimento pode provocar lesoes.
N&o se estique demasiado para alcangar algum objecto ou local.
Mantenha sempre uma posigao firme e equilibrada. Desta forma, serd
mais fdcil controlar a ferramenta eléctrica em Situagdes inesperadas.
Use roupa apropriada. Nao use roupa larga nem joias. Mantenha o cabelo,
roupas e luvas afastadas de partes em movimento. Roupas largas, cabelos
longos ou joias podem ser agarrados por pegas em movimento.

Se as ferramentas possuirem meios para acoplar dispositivos de
aspiracdo e recolha de pd, assegure-se de que 0s usa e de forma correcta.
A utilizagdo destes dispositivos reduz o perigo devido ao po.

Nao trabalhe com materiais contendo amianto (0 amianto é
considerado cancerigeno).

Tome as necessarias medidas de protecgao se, durante o trabalho,
for provavel a formagao de poeira nociva para a satide, combustivel
ou explosiva (algumas poeiras sao consideradas cancerigenas). Use
mascara de p6 e, sempre que possivel, trabalhe com um sistema de
extracgao de po/aparas.

Imobilize a peca. Sempre que possivel use grampos ou um torno para
prender a pega. E mais seguro do que usar as maos.

UTILIZAGAO E MANUSEIO GUIDADOSO COM
FERRAMENTAS ELECTRICAS
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Nao sobrecarregue a ferramenta eléctrica. Utilize a ferramenta eléctrica
apropriada para o seu trabalho. £ melhor e mais seguro trabalhar com
a ferramenta eléctrica apropriada no regime de poténcia indicado.

Nao utilize uma ferramenta eléctrica com um interruptor defeituoso.
Uma ferramenta eléctrica que deixa de poder ser ligada ou desligada
é perigosa e deve ser reparada.

Retire a ficha da tomada antes de executar ajustes na ferramenta
eléctrica, substituir acessorios ou guardar a ferramenta eléctrica.
Estas medidas de seguranga evitam o arranque involuntdrio da
ferramenta eléctrica.

Guarde ferramentas eléctricas nao utilizadas fora do alcance de
criangas. Nao permita que pessoas que nao estejam familiarizadas com
a ferramenta eléctrica ou que nao tenham lido estas instrugdes utilizem
a ferramenta eléctrica. As ferramentas eléctricas sao perigosas se
forem utilizadas por pessoas inexperientes.

Lide com a ferramenta eléctrica com cuidado. Verifique se as partes
moveis da ferramenta eléctrica estao impecaveis e se ndo estdo
desalinhadas ou se emperram, e ainda se ha pegas quebradas ou
danificadas que possam prejudicar o funcionamento da ferramenta
eléctrica. Caso haja pegas danificadas, mande reparar a ferramenta
eléctrica antes de a utilizar. Muitos acidentes resultam de uma
manutengdo insuficiente das ferramentas eléctricas.

Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. Ferramentas de
corte cuidadosamente tratadas e com arestas de corte afiadas
emperram com menos frequéncia e podem ser conduzidas com
maior facilidade.
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g.  Utilize a ferramenta eléctrica, acessorios, pontas, etc. conforme estas - _

InstrucGes e como previsto, em particular, para este tipo de ASS|STENC|A TECN|CA

ferramenta eléctrica. Leve em linha de conta as condigdes de trabalho

e a tarefa a ser executada. A utilizagao de ferramentas eléctricas para Entregue a sua ferramenta eléctrica a pessoal especializado e qualificado e

farefas diferentes das previstas pode levar a situagoes perigosas. permita apenas a utilizagéo de pecas de reposicao originais. Desta forma
h.  Trate das ferramentas com todo o cuidado. Mantenha as pegas fica garantida a seguranga da ferramenta eléctrica.

sempre secas e limpas, nomeadamente de 6leo e massa.

AMBIENTE
ELIMINACAQ APENAS PAISES EU

Ferramentas eléctricas, acessorios e embalagens devem ser w——p Ndo deitar ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De
separados para uma reciclagem amiga do ambiente. X acordo com a directiva europeia 2002/96/CE para aparelhos

—Q" eléctricos e electronicos usados, e com as respectivas trans-
posigdes para as legislagdes nacionais, as ferramentas eléctricas
inoperantes devem ser eliminadas separando-as nos seus compo-
nentes reciclaveis.

DADOS

DADOS GERAIS ESPECIFICAGAO DO MOTOR
Tensao nominal 230-240 V, 50-60 Hz Verifique sempre se a tensdo de alimentagdo coincide com a tensdo
Poténcia nominal consumida 110 W indicada na placa de identificagdo da ferramenta (ferramentas com
Velocidade em vazio 500-1500 r.p.m. uma tensdo nominal de 230 V ou 240 V também podem ser ligadas
Alcance de garganta 470 mm a uma alimentacdo de 220 V).
Comprimento da lamina 127 mm
Curso da lamina 19 mm
Nimero do modelo 1800
Peso 24 kg
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MONTAGEM

DESEMBALAR

INSTALAR A MESA LATERAL E A GUARDA

m Desligue sempre a ficha da fonte de alimentagédo

antes de proceder a ajustes, substituir acessorios

ou quando a ferramenta ndo estiver ao uso.

A serra de recortes estaciondria é expedida completa acondiciona-

da dentro de uma embalagem.

& Separe todas as “pegas soltas” dos materiais da embalagem
e compare cada uma delas com a LISTA DO MATERIAL

EMBALADQ para nao correr o risco de descartar alguma jun-
tamente com o material de embalagem.

m Se faltarem pecas, ndo tente operar a serra de

recortes estaciondria, ligar o cabo de alimentagdo

de corrente ou ligar o interruptor. Espere que estas sejam repostas

e correctamente instaladas.

& Para remover o revestimento protector da superficie da mesa,
use um pano macio embebido em querosene ou WD-40.
Nunca use acetona, gasolina, nem diluente de laca para o
efeito.

& Depois de remover o revestimento protector, pode aplicar
uma camada de cera em pasta na mesa para que a pega

deslize facilmente pela sua superficie e evitar a ferrugem.
Limpe bem a mesa com um pano limpo e seco.

Consulte a figura 6

¢ Monte a mesa lateral e a guarda com dois botdes tipo borbole-
ta, espagadores grandes, parafusos e 0-rings.

& Ponha os espagadores nos botdes tipo borboleta, insira-os
através das escalas deslizantes dos lados da mesa e enrosque-
0s nos furos do fundo da base.

& Insira os parafusos através da guarda transparente de plastico
e depois através dos O-rings e aperte-0s nos furos superiores
na mesa e na base.

& Ajuste a mesa até ao angulo pretendido e aperte os botdes tipo
borboleta.

INSTALAR 0 VEIO FLEXIVEL

LISTA DO MATERIAL EMBALADO

Consulte a figura 4

DESCriGa0 dO ItBM ..o Qtd.
Serra de recortes estaciondria de 18”
Manual do 0perador..........ccccceevvieviceeeeeeeceec e
Mesa lateral com meia-esquadria lateral ...............c.c.c........
Parafusos.......ccccceveuee...
Botdes tipo borboleta....
Guarda elevavel ............
Guarda traseira...........cccceeevevererevnnee.
Roda de disco com disco abrasivo .......
Chave Allen (2 mm, 25 mme 4 mm) ....cccocevvevrrrnene.
Parafuso de accionamento para lixadeira..............c.cccevvee.
Adaptador para acrescentos futuros ............cccceeeveveveeennnne.

TOMMoOOm>

Espacgador

0-ring...........

Porca de accionamento para multifixagao do veio flexivel ......1
LAMINGS ..ot 5

0 material de fixagdo para montar esta serra de recortes
estacionaria numa bancada ou cavalete NAO é fornecido.

INSTALAR A LIXADEIRA DE DISCO

Consulte a figura 5
& Com os dois parafusos, fixe a guarda traseira da lixadeira de
disco a serra de recortes estaciondria.

& Insiraaroda de disco com o disco abrasivo.
& Insira o parafuso do disco e fixe o disco abrasivo ao motor.

(ACESSORIO OPCIONAL - MODELO 225)
0 veio flexivel opcional é usado principalmente para fazer furos de
guia durante a execugdo de recortes interiores (ver OPERACAQ) ou
para lixar. Gonsulte também o manual fornecido com o veio flexivel.
Consulte a figura 6
1. Retire os dois parafusos e o0s dois botdes tipo borboleta que
prendem a guarda elevavel e a mesa lateral & guarda traseira.

2. Retire os parafusos que prendem o disco ao motor e retire 0
disco.

Consulte a figura 7

3. Insira a porca de accionamento (fornecida com a serra de
recortes estaciondria) até ao fim do veio do motor e aperte
bem.

4. Insira o cabo quadrado através do orificio quadrado no para-
fuso de accionamento e depois introduza-o todo no veio do
motor.

5. Prenda o veio flexivel ao veio do motor e aperte bem.

6. 0 veio flexivel devera ser desacoplado do veio do motor antes
de serrar.

AAVISO 0 veio flexivel tera de ser guardado no suporte

quando estiver montado e ndo estiver ao uso.
AAVISO N&o accione o bloqueio do veio no punho enquan-
to 0 motor estiver em funcionamento.
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AJUSTES OPERACIONAIS

ALINHAR O PONTEIRO DA ESCALA GRADUADA

VARIADOR DE VELOCIDADE

A mesa vem regulada de fabrica para 0°. Se for necessario efectuar
mais quaisquer ajustes, siga as instrugdes abaixo:

1. Desaperte o botdo de bloqueio da mesa e desloque a mesa
até ficar a 90° com a lamina.

2. Remova o conjunto do patim rebaixavel. Posicione um
esquadro pequeno sobre a mesa e encoste-0 a lamina, tal
como ilustrado (figura 13), para verificar se a mesa estéd a 90°
em relagdo a ldmina. Se ndo for necessario qualquer ajuste,
volte a montar o conjunto do patim rebaixavel

3. Se for necessario um ajuste. Desaperte os dois parafusos que
seguram o ponteiro, mas sem os retirar. Com a esfera de ago
centrada no entalhe dos 0°, faca deslizar o ponteiro para a
esquerda ou para a direita até a lamina ficar paralela ao
esquadro.

4. Aperte 0 botdo de bloqueio da mesa mais os dois parafusos e
volte a montar o conjunto do patim rebaixavel. Nao se
esqueca de que a escala graduada é um elemento de guia
muito prético, mas que nao é de fiar totalmente quando se
trata de precisdo. Faga cortes em desperdicios de madeira
para determinar se o angulo regulado é o mais adequado.

RETIRAR E COLOCAR 0 DISCO ABRASIVO

Na roda de disco é aplicado um disco abrasivo do tipo auto-adesi-

Vo.

Consulte a figura 14

1. Remova os botdes tipo borboleta e parafusos de ajuste da
mesa de disco e depois retire a mesa lateral.

2. Para remover o disco abrasivo, levante uma parte do rebordo
com a unha e depois descole-0 da roda de disco.

3. Gire o disco e continue a descolar até sair por completo.

4.  Retire a pelicula protectora do disco novo. Centre cuidadosa-
mente o disco na roda e faga pressao.

5. Instale a mesa lateral usando os parafusos e os botdes de
bloqueio.

INTERRUPTOR PARA LIGAR/DESLIGAR

& Ligue e desligue a corrente eléctrica no interruptor ON (1) / OFF
(0) (figura 1).

& Ligue o variador para fazer variar a velocidade da serra, da li-
xadeira de disco e de outras multifixagdes opcionais (figura 1).

AJUSTE DA MESA LATERAL

1. Desaperte 0s botdes de bloqueio da mesa lateral e desloque a
mesa até ficar no angulo pretendido. Por baixo do botdo de
bloqueio do lado esquerdo existe uma escala (figura 15).

2. Aperte os botdes tipo borboleta.

POR A MESA LATERAL EM ESQUADRIA

A maioria dos projectos exige que a mesa esteja em esquadria com
o disco abrasivo. Verifique utilizando um esquadro combinado
(figura 15).

1. Assente 0 esquadro sobre a mesa encostando o outro lado ao
disco abrasivo. Verifique se a mesa se encontra num angulo
de 90° em relagdo ao disco.

2. Se amesa ndo estiver a 90° em relagdo ao disco, desaperte
0s botdes tipo borboleta e desloque a mesa até a posigao pre-
tendida. Aperte novamente os botdes de ajuste e controle de
novo a esquadria.

AATEN(,‘I\O Para lixar utiliza-se somente a metade anterior do

disco, tal como ilustrado na figura 16 (A), com a
peca suportada pela mesa. Se se utilizar a metade posterior do
disco, serd projectado para a sua cara po e grao de lixa e a peca ser-
Ihe-4 arrancada das maos, podendo os seus dedos ficar feridos ao
tocarem no disco de lixa.

0 calibre de meia-esquadria (figura 16 (B)) serve para efectuar a
maioria dos cortes em adngulo, como sejam 0s cantos de uma
moldura. O dngulo regulado na mesa devera ser utilizado somente
para trabalho tosco. Para fazer ensambladuras perfeitas, por exem-
plo em molduras, as marcagoes deverdo ser realizadas com o
auxilio de um gonidémetro. Para ajustar, desaperte 0s botdes tipo
borboleta, desloque o calibre até ao angulo pretendido e depois
volte a apertar os botdes tipo borboleta.
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FUNCIONAMENTO

OPERACOES BASICAS COM A SERRA DE RECORTES
ESTACIONARIA

Siga estas instrugdes ao usar a serra de recortes estacionaria, por
forma obter sempre os melhores resultados e a minimizar a proba-
bilidade de ferimentos.

Para evitar ser puxado pela lamina de serra
AAVISO NAO USE:

luvas largas
vestudrio largo
joias
USE:
cabelo apanhado, se tiver cabelos compridos
mangas arregacadas

& Aserrando corta a madeira sozinha. A serra corta a madeira
quando vocé a empurra ao longo das guias contra a lamina.

¢ Os dentes da lamina SO cortam no movimento descendente
da lamina.

& 0O patim rebaixavel devera ser baixado sempre até ficar sobre
a peca.

& A madeira devera ser deslocada lentamente contra a lamina,
dado que os dentes da lamina sdo extremamente pequenos,
cortando apenas no movimento descendente da lamina. A
lamina flecte para tras quando se aplica forga de pressdo. Se
for exercida demasiada forga de pressdo a lamina acabara por
se partir. Deixe a ldmina trabalhar a vontade.

& F necessario um certo periodo de adaptagdo até comecar a
usar esta serra convenientemente. Durante esse periodo, e até
aprender a usar esta serra como deve ser e a tirar pleno par-
tido das laminas, é natural que algumas laminas se partam.

& Conseguird obter resultados mais satisfatorios se cortar
madeira com uma espessura inferior a 25 mm.

& Se a madeira tiver mais de 25 mm de espessura, 0 movimen-
to de avango contra a lamina devera ser muito lento. Além
disso, a lamina devera ficar mais tensa e € preciso ter mais
cuidado para ndo a dobrar nem a torcer, para que a lamina
dure mais tempo.

& Os dentes da lamina de serra de recortes estacionaria desgas-
tam-se, pelo que as laminas terdo de ser substituidas com
alguma regularidade, de maneira a obter sempre os melhores
resultados de corte. De uma forma geral, as laminas de serras
de recortes estacionarias mantém-se afiadas por um periodo
de 1/2 hora a 2 horas de trabalho de corte.

& Para alcangar cortes precisos, é necessario que vocé com-
pense a tendéncia da lamina para seguir o veio da madeira
durante o corte.

Ao escolher uma lamina para usar com a sua serra de recortes

estacionaria leve em linha de conta os seguintes aspectos:

& Escolha uma lamina em que haja sempre, pelo menos,

3 dentes em contacto com a peca.

& Aslaminas muito finas e estreitas sao indicadas, sobretudo,
para o corte de figuras em madeira fina
(6 mm de espessura ou menos).

& Para cortar madeira mais grossa use laminas mais largas e com
menos dentes por mm.

¢ A maior parte das embalagens de laminas mencionam o
tamanho ou a espessura da madeira para a qual aquela lamina
é indicada, e ainda o raio (dimensdo da curva) que pode ser
cortado com aquela lamina.

& Aslaminas mais largas ndo conseguem cortar curvas tao
apertadas ou reduzidas quanto as laminas mais estreitas.

& Estaserra usa laminas de 127 mm de comprimento, com
extremidade lisa ou em pino sem adaptador (ver
ACESSORIOS RECOMENDADQS).

& Aslaminas desgastam-se mais rapidamente nos seguintes
trabalhos:
(1) cortar contraplacado de madeira, que é bastante abrasivo,
(2) serrar madeira com espessura superior aos 19 mm do
curso da lamina,
(3) serrar madeira dura ou
(4) quando se exerce pressao lateral sobre a lamina.

LAMINAS

A nova serra de recortes estaciondria aceita laminas de 127 mm
de comprime;nto com extremidade em pino ou extremidade lisa
(ver ACESSORIOS RECOMENDADOS).

As laminas tanto podem ser usadas numa posicdo de 0° (viradas
para a frente) como de 90° (viradas para a esquerda). Para mudar
0 sentido de corte:

1. Retire os parafusos dos suportes superior e inferior da lamina.
2. Retire os suportes da lamina e rode 90° de maneira a que 0

rasgo para a lamina fique virado para o lado esquerdo da serra.
3. Volte a colocar os parafusos e aperte-0s bem.

AAVISO Desligue sempre a ficha da fonte de alimentagdo

antes de efectuar quaisquer ajustes ou de substi-
tuir qualquer acessorio.

RETIRAR E COLOCAR LAMINAS

1. Afrouxe a ldmina pondo a alavanca tensora de desengate rapido
(figura 10) para cima e rodando para a esquerda.

2. Abraa porta de facil acesso (figura 1 (L)) e desaperte os botdes
tipo borboleta (figura 8 (A)) nos suportes superior e inferior da
ldmina. Retire a ldmina dos suportes superior e inferior puxando
a lamina para diante e depois levantando-a através do orificio de
acesso existente na mesa. Podera ser preciso exercer alguma
pressao para baixo para a desencaixar do suporte superior.

Pa(a facili~tar 0 acesso, é pqssivel desmontar o elemento

de insercdo da mesa. Depois, antes de comecar a traba-
Ihar com a serra, é necessario recolocar o elemento de
insercdo da mesa.

3. Instale a lamina introduzindo uma extremidade através do
orificio de acesso existente na mesa.

4. NO CASO DAS LAMINAS DE EXTREMIDADE EM PINO: engate
0 pino da ldmina na reentrancia propria para o efeito no suporte
inferior da Iamina. Faga encaixar o pino da lamina em cima na
reentrancia do suporte superior da lamina. Podera ser
necessario pressionar o suporte superior da lamina para baixo
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para que a lamina encaixe. Certifique-se de que os pinos ficam
devidamente encaixados nos suportes em cima e em baixo.

NO CASO DAS LAMINAS DE EXTREMIDADES LISAS: coloque
a lamina introduzindo uma extremidade através do orificio de
acesso existente na mesa e centrando a lamina no respectivo
rasgo nos suportes superior e inferior da lamina.
Para cortar e evitar que a pecga se levante descontrolada-
mente, os dentes da ldmina usada na serra de recortes
estacionaria terdo de ficar sempre virados para baixo, tal
como ilustrado (figura 8).

5. Para fixar correctamente a lamina, aperte bem o botdo tipo
borboleta nos suportes superior e inferior da lamina.

6. Tensione a lamina (ver TENSAO DA LAMINA em baixo).

TENSAO DA LAMINA

& Desloque a alavanca tensora de desengate rapido para baixo,
para que a lamina fique tensa. Quando se baixa a alavanca a
ldmina fica esticada (figura 11).

0 movimento da alavanca para baixo devera ser
continuo e feito com uma forga moderada.

AUMENTAR A TENSAO: Se for necessdria uma pressdo muito
elevada, significa que a ldmina esta muito apertada. Alivie um
pouco a tensdo rodando a alavanca tensora de desengate
rapido 1-2 voltas para a esquerda, e depois volte a por a ala-
vanca para baixo. Se notar que a lamina esta demasiado
frouxa, pode aumentar a tensdo da lamina com a alavanca
tensora em baixo: basta rodar a alavanca para a direita até
deixar de sentir a Idmina folgada. Depois, d& mais UMA volta
completa a alavanca tensora. Esta tensdo da lamina servira

para a grande maioria das operacgGes de corte e tipos de
laminas.

Assim que a lamina estiver devidamente tensa, devera ser possivel
levantar a alavanca tensora de desengate rapido, retirar uma lamina
e colocar outra, e depois por a alavanca novamente para baixo,
sem que a tensdo original da lamina se modifique. A alavanca ten-
sora durard mais tempo se afrouxar ligeiramente a tensdo, dando
meia volta ANTES de levantar a alavanca.

Ao mudar de tipo de ldmina podera ser preciso reajustar a
alavanca tensora.

FAZER RECORTES INTERIORES

AAVISO Desligue sempre a ficha da fonte de alimentagdo

antes de efectuar quaisquer ajustes ou de substi-
tuir qualquer acessorio.
Uma das grandes virtudes desta serra reside na sua capacidade
para, de uma forma réapida e facil, executar intrincados recortes
interiores. A alavanca tensora de desengate rapido facilita grande-
mente esta tarefa. Basta seguir estes passos (figura 11):
1. Perfure um furo de guia de dimensdo adequada na peca.

2. Solte a alavanca tensora de desengate rapido.

3. Retire a lamina do suporte superior, da forma explicada em
RETIRAR E COLOCAR LAMINAS.

4. Introduza a ldmina por baixo através do furo de guia na pega.
Se necessario, retire o elemento de inser¢do da mesa. Isso ird
permitir que a ldmina seja inclinada para a frente para deixar
mais folga entre a peca e o revestimento do brago superior.

Volte a colocar a lamina no respectivo suporte superior.
Recoloque o elemento de insergao da mesa.

5. Estique novamente a ldmina pondo a alavanca tensora para
baixo.

6. Baixe o patim rebaixavel até ficar sobre a pega e pode dar ini-
cio ao trabalho de corte.

7. Assim que tiver terminado os recortes interiores, basta retirar
a lamina do respectivo suporte superior, tal como descrito em
RETIRAR E COLOCAR LAMINAS, e depois retire a peca da
mesa.

INCLINAR A MESA

1. Desaperte o0 botdo de bloqueio da mesa, incline a mesa de
serrar para a esquerda e bloqueie-a em qualquer posicao
desde os 0°, para cortar na horizontal, aos 45°, para cortes
inclinados (figura 12). A sua ferramenta possui ainda entalhes
para inclinagao da mesa, que, de uma forma audivel, per-
mitem reter a mesa em incrementos de 15°, ao inclina-la para
a esquerda. A mesa pode ser inclinada até 5° para a direita.

2. Por baixo da bancada de trabalho existe uma escala graduada
que permite regular o angulo aproximado da mesa para cortes
inclinados. Sempre que for necessaria maior precisao, faca
cortes para testar e ajuste a mesa de maneira a satisfazer 0s
Seus requisitos.

3. Desaperte 0 botdo tipo borboleta do patim rebaixavel e baixe
manualmente até ficar sobre a peca, depois aperte bem o
botdo tipo borboleta do patim rebaixavel. O patim rebaixavel
devera ficar sempre sobre a peca para impedir que esta se
levante da mesa durante o corte.

4. Ao cortar com a mesa inclinada, ajuste o patim rebaixavel por
forma a ficar paralelo a mesa. Para efectuar esse ajuste,
desaperte o botdo tipo borboleta, rode o patim rebaixdvel para
0 angulo correcto e volte a apertar o0 botdo tipo borboleta
(figura 12).

Certifique-se sempre de que a lamina ndo fica a tocar em parte

nenhuma do patim rebaixavel, abertura da mesa ou elemento de

insercao.
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MANUTENCAO

A manutencdo preventiva realizada por pessoal ndo autorizado
pode resultar no deslocamento dos fios e componentes internos, o
que é potencialmente perigoso. Recomendamos que todo o tipo
de assisténcia técnica prestada a ferramenta se realize nas insta-
lagOes da Dremel. Para evitar lesdes devido a colocagdo em fun-
cionamento imprevista ou choque eléctrico, retire sempre a ficha
da tomada de parede, antes de efectuar qualquer trabalho de
manutencgdo ou limpeza.

LUBRIFICAGAO

ESCOVAS DE CARVAO

As escovas na sua ferramenta foram concebidas para varias horas
de manutencdo segura. Para preparar as escovas para a utilizagdo
ponha a ferramenta a funcionar em vazio, durante 5 minutos a
velocidade méaxima. Isto "assentard" correctamente as escovas e
prolongaré a vida (til da ferramenta. Para manter a maior eficacia
do motor, examine o desgaste das escovas em cada 40-50 horas.
A utilizag@o da ferramenta com escovas gastas danificard perma-
nentemente o motor. Utilize apenas escovas de substituicdo origi-
nais Dremel. Examine as escovas da ferramenta multifuncional
apos 40-50 horas de utilizagdo. Se a ferramenta funcionar de
forma irregular, perder poténcia ou fizer ruidos invulgares, veri-
fique o desgaste e a possivel substituicao das escovas. Siga estes
passos para verificar/substituir as escovas da ferramenta multifun-
cional:

1. Estando o cabo de rede desligado da corrente, coloque a fer-
ramenta sobre uma superficie limpa. Utilize a chave da ferra-
menta como chave de fendas, para remover as tampas das
escovas.

2. Remova as escovas da ferramenta, tensionando a mola que
se encontra fixa na escova de carvao. Se a escova tiver
menos 3 mm de comprimento e a superficie da escova que
toca no comutador estiver aspera ou corroida, as escovas de
carvao devem ser substituidas. Ndo se esqueca de verificar
ambas as escovas.

3. Se uma das escovas estiver gasta, deve substituir ambas as
escovas para um melhor desempenho da sua ferramenta
multifuncional. Remova a mola da escova, elimine a escova
antiga e coloque a mola na escova nova.

4. Volte a colocar a escova de carvao e a mola dentro da ferra-
menta; existe apenas uma forma de a escova caber exacta-
mente na ferramenta.

5. Substitua as tampas das escovas na ferramenta, rodando a
tampa no sentido dos ponteiros do rel6gio. Para apertar, uti-
lize a chave, mas NAO APERTE DEMASIADO! Ap6s substituir
as escovas, a ferramenta deve funcionar em vazio; coloque-a
sobre uma superficie limpa e ponha-a a funcionar em vazio,
durante 5 minutos a velocidade méaxima, antes de carregar
(ou utilizar) a ferramenta. Isto permitird o "assentamento”
adequado das escovas e conceder-lhe-a mais horas de vida
atil em cada conjunto de escovas. Desta forma, prolongara
também a vida Gtil da sua ferramenta, dado que a superficie
do comutador também tera uma melhor e mais longa dura-
bilidade.

Lubrifique os rolamentos com 6leo ao fim de 10 horas de servigo.
Volte a acrescentar 6leo ao fim de 50 horas de servigo ou sempre
que ouvir uma chiadeira proveniente dos rolamentos.

1. Remova o tampdo de borracha para aceder ao rolamento de
bronze.

2. Aplique uma quantidade generosa de massa a volta da
extremidade do veio e do rolamento de bronze.

3 Volte a pdr o tampao de borracha no lugar.

4. Ponha a serra de recortes estaciondria a funcionar durante
um curto periodo.
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ASSISTENCIA TECNICA E GARANTIA

A garantia deste produto DREMEL estéa assegurada de acordo com
as normas estatutarias/especificas do pais; as avarias devidas ao
desgaste normal, sobrecarga ou utilizagdo incorrecta ndo estao
abrangidas pela garantia.

Em caso de reclamagao, envie a ferramenta por desmontar junta-
mente com o comprovativo de compra, para 0 seu agente autorizado.

DECLARAGAO CE DE CONFORMIDADE

CONTACTO DA DREMEL

Para mais informag0es sobre a variedade, apoio ou quaisquer outras
questoes relacionadas com a Dremel, consulte o site
www.dremel.com.

Dremel Europe, P.0. Box 3267, NL - 4800 DG Breda

Declaramos, sob nossa exclusiva responsabilidade, que este produto cumpre as
seguintes normas ou documentos normativos: EN 61 029, EN 1050, EN 294, EN 55
014, em conformidade com as directivas 73/23/CEE, 89/336/CEE, 98/37/CEE,
2002/96/CEE.

0 nivel de ruido durante o trabalho pode exceder os 85 dB(A); use protecgdo auditiva.
Medido segundo a norma EN 61 029, o nivel de pressao acustica desta ferramenta é
de 78 dB(A) e o nivel de poténcia sonora é de 89 dB(A) (desvio standard: 3 dB)

CE "

DREMEL Europe, A. Bursac

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

AAVISO Desligue sempre a ficha da fonte de alimentagao antes de efectuar quaisquer ajustes ou de substituir qualquer acessorio.
PROBLEMA EXPLICACAO SOLUCAO
As laminas partem-se. 1. Tensdo errada. 1. Ajuste a tensdo da lamina, ver RETIRAR E
COLOCAR LAMINAS.

2. Lamina em Sobreesforgo.

2. Reduza a velocidade de avango, ver OPERAGOES
BASICAS COM A SERRA DE RECORTES
ESTACIONARIA.

3. L[a@mina usada para os fins errados. 3. Use Taminas estreitas para cortar madeira fina, e
laminas largas para cortar madeira mais grossa.
4. Torgdo da ldmina na madeira. 4. Evite exercer pressao lateral sobre a [amina e evite
esticar demasiado a lamina de extremidade em pino.
5. N.2 de dentes por polegada errado. 5. ATamina devera ter sempre, pelo menos, 3 dentes
em contacto com peca.
Lixadeira de disco encravada 1. Material encravado no disco. 1. Desligue a serra e retire a ficha da tomada.

Remova o material.

Motor ndo funciona. 1.

Cabo eléctrico ou ficha com defeito. 1.

Substitua os componentes com defeito antes de
voltar a usar a serra.

2. Motor com defeifo.
3. Fios trocados.

N
@
w

_Fale com a Assisténcia Técnica Dremel. Qualquer
tentativa para reparar este motor pode envolver
SERIOS RISCOS, pelo que esse trabalho devera ser
confiado a um técnico de assisténcia técnica qualifi-

NOTA: E natural que a serra vibre enquanto estiver a tra-
balhar devido ao funcionamento do motor.

cado.
4. Escovas de carvao gastas. 4. Substitua as duas escovas.
Vibragao 1. Superficie de montagem inadequada. 1. Quanto mais pesada for a sua bancada de trabalho

menor serd a vibragdo. Uma bancada de trabalho
feita de contraplacado de madeira ndo seré tao hoa
quanto uma mesa do mesmo tamanho, mas feita
de madeira macica. Em relagdo a escolha da super-
ficie de montagem, basta fazer uso do bom senso.

2. Mesa desapoiada ou mesa encostada ao motor. 2.

Aperte 0 botdo tipo borboleta da mesa.
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ACESSORIOS RECOMENDADOS

FIGURA MODELO | LARG. [MM] |ESPES. [MM]| DENTES /2,5 CM N.2 DE ENCOM.
/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 1,77 0,25 18,5 2615641332
/ 16440 0,56 0,25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 0,96 0,40 12,5 2615644632
/ 16448 1,14 0,43 11,6 2615644832
/ 16453 1,57 0,50 9,5 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,91 41,0 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

Laminas de extremidade em pino (16411, 16412, 16413) podem ser usadas para cortar madeira. LAminas de extremidade lisa
(16440, 16443, 16446, 16448, 15453) podem ser usadas para o corte detalhado em madeira, plasticos e materiais fibrosos.
Laminas de extremidade lisa 16483 podem ser usadas para cortar metal. LAminas em espiral de extremidade lisa 16461,
16463 podem ser usadas para cortar em todas as direcgdes.

113



ZTOIXEIA MPIONIOY

Koupri TUrou TeTaAoudag Tou KIvoUueVOU TTodLlou

AloKOTIING PETABANTG TaxUTNTAG

Alokommg peupatog ON/OFF

MoxA6g cuopLlyEng Taxeiag eAsubBEPWONG

duonmpag rpLovidlwv

Kivouuevo modt

2UPTAPL ATIOBNKEUONG TIPLOVOAAUWY

Kouuri acpdAlong mg nmAakag

KAlpaka polpwv

AvaoToAelg KAlong NG TTAGKAG

MopTa eUKOANG TPpdoBaAoNGg

MpooBrkn otV TAGKQ

MAGka

2TOIXEIA AlIZKOY AEIANZH2

2TPEPOUEVOCS TIPOPUAAKTNPAG

MAeuplkr TIAGKa Kat 6iokog Asiavong

KAipgaka KAlong TAEUPIKAG TTAGKAG

Kivnmpag

2TNPLYMa EUKQUTTTOU Agova

@ mUOU.'I:D@ ZISrX—IOmmogo m> @

ZYNAEZH KENOY

>

|ZUV680n KevoU

ZEMAKETAPIZMA

Aemntn ogya

Eyxepidlo xpnong

[MAgupikr) TAGKa

Bideg eminedng kepaAng

Kouurd turou reTaAoudag

2TPEPOUEVOG TIPOPUAGKTHPAG

Miow mMpopuUAaKTPAg

Tpoxog

TOMOOETHZH TPIBEIOY

A&ovag Kivntpa pe Bida kivnong

KevTpikn omm

Bida

KAgidwpa agova kivnmpa

TOMOOETHZH NAAKAZ AIZKOY

Bideg

m>@ UOW>@ IQ'I1I'HUOW>®

Kouprmda tUmou nmetaAoudag
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(7)) TOMOGETHEH TOY EYKAMITOY AZONA

A [TTa&wadt kivnong
B |KAsidwua agova Kivntpa
AAAATH MIPIONOAAMAS
| A |Kouumd TUTOU TIETAAOUDAG
(9)  TOMOOETHEH MPIONOAAMAS
| A |Zw0‘rd ToTI0Be MUEVEG TIPLOVOAQUEG OTA OTNPiyHaTa |

TAXEIA EAEYOEPQZH

@KATAZKEYH EZQTEPIKQN KAMIMYAQN KOMQN

KAIZH THZ MAAKAZ

Kivoupevo ool

MAGka

Kouuri ac@daAlong mg nMAakag

KAipaka pgolpav

Koupri Turou netahoudag Tou Kivoupevou rodlou (pubulon ywviag)

Kouprmi Turou nmetahoudag Tou Kivoupevou rodiou (puBuion UPoug)

EYOYTPAMMIZH KAIMAKAZ MOIPQN

Koupri TUrou netahoudag Tou Kivoupevou rodlou (pubuion UPoug)

MNvaopovag (de oupmeplAapBavetat)

XaAuBRdvn opaipa

Bida pubuiong Tou deiktn

AglkTng

KAipaka potpav

MprovoAaua

Koupuni turou mietahoudag Tou KivoUpevou modlou (pubpton ywviag)

e IG)'I1I'I100W>@ 'nmUOW>®

AANAATH AIZKOY AEIANZH2

@ EAETXOZ TETPAFQNIKOTHTAZ THZ MAEYPIKHZ MAAKAZ

EMI®ANEIA AEIANZHZ AIZKOY

A

Aeilavon povo oe auto TO OO OlOKOo

B

Odnyog MAAYLOTOUNG

@ EAErX0z TQN WHKTPQN TOY KINHTHPA

AIMANZH




FENIKEZ OAHTIEZ AZGAAEIAZ

AHPOEIAOHOIHIH
g Areszoror

AIABAZTE OAEZ TIZ YNOAEIZEIZ. H un ouppoppon pe TIG TIo KATw Urodei€elq uropei va odnynoet oe
nAekTPOTANE(Q, PwTId KAV og coBapd TPAUPATIONO. O OPLoHOG “NAEKTPIKO EpYAAEiD” 08 OAEG TIG TILO KATW

TPOELOOTIONCELG AVAPEPETAL OE NAEKTPIKA EPYAAEIQ TTIOU OUVOEOVTAL HE TO NAEKTPIKO BIKTUO (€ NAEKTPIKO KAAWDDLO).

OYAAZTE AYTEZ TIZ OAHTIEZ

XQPOZ EPTAZIAZ

Alampeite T0 Xpo epyaciag kabapod Kal KaAd ewTiopévo. O akatdoTatol Kat
OKOTELVOL XWPOL £pYA0IAE UMOPOUV va 0dNY1oouV O TPQUUATIOUOUG.

Mn Xpnoworoleite Ta NAEKTPIKG epYOAEia 0 ekPNKTIKO MEPBAANOY, OMWG
uropel va dnpuoupynbel e mv rapouoia EUPAEKTWV UypwV, aepiwv Kat
0KOVNG. Ta nAekTIKd epyaleia dnutoupyouv oTivarpeeg, ot omolol Umopouv va
avapAé€ouv m akovn N TG avabuuldoeLg.

‘Otav xpnoloroleite Eva nAEKTPIKO EPYOAEIO KPATATE PaKPLA T TALdLA Kat Ta
GAAQ TIAPEUPLOKOPEVA ATONA. € MEPIMTWOoN anoomnaonG me rpocoxns oag
UTOpEL vVa YAoETE ToV EAEYXO TOU epyaAgiou.

HAEKTPIKH AZOAAEIA

Ta QLG TwV NAEKTPKWV epYAAEiwv TPEMEL VA TAPLAZoUV 0TV TIPICa. Z€ Kapia
TepinTwon eV EMITPEMETAL N LETATPOTM TOU PIG. Mn ¥pnouloroleite
TIPOOUPHOYEIS QIS e YElwUEVA NAEKTPIKA epyaAeia. Ta un Letanomueva @i kat
0L KaTdAAnAES mpile¢ uelwvouy Tov Kivduvo nAekTporAnéiag.

AroQelyeTe ™V €MAPN TOU OWHATOG e YELWHEVEG ETUPAVELEG, OTIWG
OWANVES, BEpUaVTIKA OWUATA, NAEKTPIKEG Kouliveg kat Yuyeia. Otav To owua
0ag elvat yelwugvo, auéavetal o kivouvog nAektponAnéiag.

Mnv ekBETETE Ta NAEKTPKA epYaAEia 0Tn Bpoxn i oV uypacia. H dieioduon
VEPOU 0€ £va NAEKTPIKO EpyaAeio auEdvel Tov Kivouvo nAekTporAnéiag.
XpNOWOTIOIELTE TO KAAWALO EVOESELYLEVA. Mn XPNOWOTIOLETE TO NAEKTPIKO
KAAQDDLO VIO Va PETAPEPETE 1) VA AVOPTAHOETE TO NAEKTPIKO EPYOAEIO 1) Yia va
ByaAete To PIg amd mv mpica. Kpatdte To NAEKTPIKO KAAWOLO HaKPLA aro
Beppavan, AGdL, KOPTEPES AKES 1) KivoUpeva eEapaTa. Ta yaAaduéva 1j ta
Urepdepéva NAEKToIKA KaAwdla auédvouv Tov kivouvo nAekTponAnéiag.

Otav epyaleoTe Pe £va nAekTokd epyaAeio omv UnailBpo, xpnouylomoleite
NAEKTPIKO KAADBLO EMEKTAONG (UMaAavTéCa), kaTaANAo yia xprion omv
UnalBpo. H xprion evog nAekToikou kaAwdiou katdAAnAou yia mv unaibpo
LElwVeEL ToV Kivouvo nAekTporAnéiag.

MPOZQMIKH AZGAAEIA

Na eioTe MAvToTe MPOOEKTIKOL, Va diveTe MPOCOYN OV £pyacia Mou Kavete
Kat va xepiCeote e mepiokedn 10 NAeKTEKO epyaAeio. Mn xpnoulomoleite eva
NAeKTPIKO epYaAeio, OTav €l0TE KOUPAOPEVOLT dTaV BPIOKEDTE UMO ™V
ETIPPON VAPKWTIKWV, OVOTIVEUMATOG 1) papudkwv. Mia ottyun ampooeéiag katd
TO XEIPIOUO TOU NAEKTPIKOU EpYaAgiou Lropel va odnyroel e 0oPapouls
TOQUUATIOUOUG TOU XEPIOTN.

Xpnowloroleite eE0MAIONO aoPAAEIag. XpnOWOoToleTe MAVTOTe
MPOOTATEUTKA YUON. O e€onAioudg aopaleiag, onwe udoka
npoaTaciag ano m okovn, avtioAloBNTikd unodnuata aopaAeiag,
MPOOTATEUTIKO KPAVOG, 1) WTAOTIIOES, TTOU XoNOOTIoETal KAaTAAANAQ, ElwVEL
TOV KIVOUVO TOQUUATIOUAV.

ArogelyeTe ™y aBEANT ekkivnon. BeBawwBeite 0T1 0 dlakommg PpiokeTal om
Béon OFF, mpoToU va ouvdéaeTe To epyaAeio oTo peupa. OTav LETAPEPETE Ta
NAEKTOIKG gpyaAeia e To OAKTUAO 0ag aTo OlakOmm) 1j OTav OUVOETETE T
nAekToIkd epyaeia, pie To dakdrm evepyornomnugvo (ON), undpxet kivouvog
atuxnuarog.

0. ATOUaKpUVETE KaBe KAELOl pUBILONG 1) KAEWDE TOOK, TPOTOU BECETE TO NAEKTPIKO
epYaheio og Aettoupyia. Eva KAIO! TOOK 1j va kAEIOl pUBLIONG, MPO0ApTNUEVO
0’ éva neploTpePauevo eEGpMUA TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou Uropel va
00NYNoeL 0¢ TPAUUATIOUOUG.

€. Mnv uriepekTate Tov eautod oag. Maipvete owoT) 0TAON Kal KPATATE MAVTOTE
™V L0oppottia 0ag. Auto Bonbd aTov KaAUTEPO EAEYXO TOU NAEKTOIKOU
£pYaAeiou o MepIMTwWon arnpocOOKNTWV KATAOTATEWV.

C Xpnoworoleite 0ot evdupacia. Mn gopate papdld pouxa 1y KoopRuata.
Kpatate ta paAlid oag, Ta poUxa Kat T YAvTia 600G HaKPLa arod ta Kivoupeva
uepn. XaAapd pouya, koouruata 1j pakpld paAAid uropouv va euniakouv ota
Kivouueva ugon.

n. ‘Otav unapyouv dATAEELS Yo 0UVOEDN OE avappOPNaT Kat GUAAOYY) OKOVNG,
BeBawnbeite, 6Tt eivat ouvdedepEVES KAl YpNOOTOL0UVTAL 0wOTA. H Xprom autmv
TV OLOTAEEWV UMOPEL Va LELDOEL TOV KIVOUVO TIOU TPOKAAELTAL ATTO T OKOVN.

6. Mnv enegepyaleote UNKA Tou epmepLEXouv apliavTo (o apiavtog eivat
KAPKLVOYOVO UAKO).

L NauBavete PETPa MPooTaciag, 6Tav Katd m dldpkela Mg epyaciag
OnuLoupyeLTaL oKOVN, TOU Uopel va KaTaoTel eTikivouvn yia v uyeia oag,
eUPAEKT 1) EKPNKTIKY) OKOVN (LepIKa gidn okOvng BewpolvTal Kapkivoyova),
(QopATe PAoKa MPooTaciag and m okown kal va epyaleoTe e dlaTtan
avapeodPnaong okovng/anopARTwy, 6Tav Uropei va ouvdebel.

K. AopalileTe To eneEepyalopevo Kouudt. Ornou eival duvatdv, xonowonoleite
OPIYKTIOES N LA LEYKEVN YIa TN OUYKPATNON Tou ENesepyalouevou KouuaTiou.
Eivat aopaAéaTepo, amod va xponoiomnoleite Ta xépla 0ag.

XPHZH KAl ®PONTIAA HAEKTPIKQN EPFAAEIQN

a. Mnv UrepPOPTAVETE TO NAEKTPIKO £QYAAEID. XPNOWOTIOIELTE TO 0WOTO
NAEKTPIKO EPYOAEIO Yo TV epyaoia 0ag. To owoTo NAEKTOIKO Epyaleio kablotd
mv gpyacia 0ag KaAUTEEN Kat a0PaAEaTepn, OTav epydleTal omv Taxumta
yla ™V oroia KATAOKEUAOTNKE.

B. Mn xpnoworoleite T0 NAEKTPKO epyaAEio, AV 0 DOKOTTMG deV Uropel va
evepyoronBel kaw va arevepyoronbel. Eva nAektoiko epyaeio, To omoio dev
uropel va eAeyxBel Lie To dlakorm elvat ETMKIVOUVO Kal TIOETIEL VA ETIIOKEUQOTEL

Y. Mpwv rpopeite o€ fua pubuion, omv aAhayn eEapmuatog 1y 0T GUAAEN Twv
NAEKTPIKAV epYaAeiwV TPABAETE TO PIG amd v piCa Tou peupatos. Ta
MOOANTITIKA LETOQ AOPAAEIAG LEIWVOUV TOV KIVOUVO LIAG aKouoiag kkivnong
TOU NAEKTPIKOU gpyaAEiou.

0. OUAGyeTE TA NAEKTPIKA EpYAAELR TIOU B XPNOLOTIOLOUVTAL MOKOLA Ao Ta
TIABLA KAt PNV ETLTPEYPETE TN XOIOM TOU NAEKTPIKOU £pYAAEIOU € ATOMA TIOU
dev eival eE0KELWPEVA e AUTO TO NAEKTPKO EPYAAEID 1 e QUTEQ TIG 0dNYiEQ
Aettoupyiag Tou nAekTpikoU epyaleiou. Ta nAekTpikd epyaAeia eivar erkivouva,
otav xpnowornolouvtal ano dnelpa droua.

€. ZUvInpeite Ta NAEKTPKA epyaheia. EAEYxeTe, £Qv Ta KIvoUueva pepn
Aettoupyouv AavBaopéva 1 eival LMAOKapLopEVa, Qv EX0UV OTIA0EL KaBAOG Kat
KGBe GAAN KaTAoTaom, ToU EMmMPEEACEL APVNTIKA T AELTOURYI TWV NAEKTPIKMV
epYaAeiwv. EQv unapyouv QNUIEG, dWoTe TO NAEKTPIKO £PYOAE0 Yla ETIOKEUN),
TIPWV TO XPNOWOTIONOETE. H Kakr ouvTiionon Twv NAEKTOIKWY EpyaAsiwv
arnoTeAel attia moAAWV aTuxnUATWV.

C. Alampeite Ta epyaleia KOmmG kopTepd Kal kabapd. Ta owoTd ouvinenuéva
EOYaAgia KOG LE KOPTEPES AKUEG KOTTTIG LayKWVOUV OUOKOAOTEQA Kal
eAEyxovTal EUKOAOTEPQ.
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n. Xpnoworoleite T0 NAeKTPKS epyaAeio Kat Ta eEapTHATA TOU, OUMPWVA e

QUTEG TIG 00NYieq AoPaAEiag Kat Tov TPOTO ToU TIPOBAETETAL YIa AUTO TOV 2EPBIZ
EeXWPLOTO TUTIO NAEKTPIKOU £PYAAEIOU, TIPOOEXOVTAG TIG OUVBAKES EpYAOIag
Kall T0 £MeEePYAOUEVO KOHATL TIOU TIPETEL va Slapop@wBel. H yorion Tou A0Te TO NAEKTPIKO epYAAED 00G Yia OEPPIC 0° Eva EIOIKEUPEVO OTIC
NAEKTOIKOU EQYAAEIOU Yia EpYACIEC TToU BEV MOOPAETOVTA! Yia QUTO UTTOPEL va ETIUOKEUES ATOLO, XONOWOTIOWVTAG MOVO YVAOLA QVTAAANGKTIKA
ONULOUOYTIOEL ETKIVOUVEG KATAOTACELS. etapmuata. Etot eEaopalietal n dlampnon g acpdAelag Tou

L SUVTNPEITE TIPOTEKTIKG Ta epYaAeia. Alampeite Ti¢ AdBEC OTEYVES, KaBapEg NAEKTPIKOU epYaAeiou.

Kat eAeUBepe arod Aadl kat ypdoo.

NMEPIBAAAON

ANOzYPZH MONO I'A XQPEZ TIZ EE

TIPETIEL VA AVAKUKA®VOVTAL HE TPOTIO PIAKO TIPOG TO arnoppippata tou orutou oag! Zuupwva pe v

TiePIBAANOV. KowvoTikny Odnyia 2002/96/EK oxeTikd Pe TIQ
TTOAQLEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUCKEUEG Kal TN
peTapopd ™G odnyiag autg oe €Bviko dikalo dev eival
TAEOV UTTIOXPEWTIKO TA AXENOTA NAEKTPIKA EPYAAEia va
OUAAEYOVTAL EEXWPLOTA YA VA QVAKUKAWBOUV Pe TpOTIO
PIKO TIPOG TO TIEPIBAAAOV.

Ta NAEKTPIKA epyaAeia, Ta eEQPTANATA KAL Ol CUOKEUAOIEG LX/— Mnv pixveTe Ta NAEKTPIKA epyaAeia oTa
|
—QO

MPOAIATPAGEZ

FENIKEZ NPOAIATPA®EZ NMPOAIATPA®EZ KINHTHPA
Taon 230-240 V, 50-60 Hz EAéyxete dvtote, €dv n t@on TPoPodooiag ival n dla
OVOuaOoTIKY) LoXUG 110 W HE TNV TAON TIOU avVAPEPETE OTNV TIVAKidA TUTIOU Tou
TaxumTta xwpig gopTio no 500-1500 oTpoPeG/AenTd epyaAeiou (epyaleia pe Tiun 230 V 1y 240 V uropouv va
Babog avoiypatog 470 mm ouvdeBoUV eMioNng OE pia Taon TPoPodooiag 220 V).
Mnkog TiplovoAapag 127 mm
MaAwvdpounon mplovodauag 19 mm
ApLBUOG povTEAOU 1800
Bapog 24 kg
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2YNAPMOAOTHZH

ZEMAKETAPIZMA

AmoouvdEeTE MAVTOTE TO PIG ard TV Tpida Tou

PEUNATOR TIPOTOU Va EKTEAEOETE OMOLECNTIOTE
pubuioelg 1y pa aAhayn eEaptuatog, 6Tav To epyaAeio de
xpnowlomnoleitat.

H Aertn o€ya anooTEANETAL TANPWS OUOKEUAOWKEVT OE €Va TIAKETO.

¢ Zeywplote 6Aa Ta “eAelBepa pepn” amd Ta UAKA ouokeuoiag Kat
eAéyETe k@Be oTolxeio pe ™ Bonbela Mg AISTAS SYZKEYASIAS,
yla va Bepaiwbeite, 0TI UMAp)ouv 6Aa Ta TePdyLd, TPOTOU va
anoppiPeTe KAMOLO UAIKO OUCKeUGIaG.

A\ TTPOEIRONOIHEH Ze TepIMTWOT TOU KATold TEPAXLA Agirouy, v

TPOOTIARNCETE VA XEWIOTELTE ™ AeTTTr| G€Ya, va
OUVOEDETE TO KOAWALO TOU PEUMATOG 1) VAl AVOIEETE TO BLAKOTTT, (OOTIOU VL
NGBETE Kal va EYKATAOTOETE GLOTA TA TEUAXIA TIOU A&imouv.

¢ [la mv agaipean mQ MPOCTATEUTIKNG EMKAAUYNG AMO TV ETIPAVELD
™G MAGKAG, UYPAveTe €va MaAaKO mavi pe knpodivn 1 WD-40 ka
oKourtioTe v erukaAudn. Mn ypenotoroleite aketown, Beviivn 1)
QIOAUTIKO XPMUATOG YL QUTO TO OKOTIO.

¢ MeTd mv amopakpuvon MG MPOOTATEUTIKNG EMKAAUYNG, UIOpE(TE va
ETXPI0ETE TV MAAKA |E LI OTPWOT a6 Kepi, Yo TV EUKOAN
oAioBnon tou emefepyalouevou KOUUATIOU Tavw oV ETPAVELd TG
MAGKQG KAl YIa ™V ano®uyn TG OKOUPLAG. ZKOUTIoTe TV MAGKa
TIPOCEKTIKA e Eva KaBapd Kal 0TEYVO Tavi.

ANZTA ZYZKEYAZIAZ

BAeme oy ekova 4
MEQYPAPN EEAPTIHATOG +e-veveererrerreeereieeseeseteeessessessessesseseas Moocodmta
2106866 ogyag 187.....
EVXEIPIOI0 XPMONG wovereerieirireieissseissessiss st sssnnes 1
MAEUPKN TTAGKQ UE TIAEUPIKO PAATOO ..vvvvvvririrvrnresiesiesissisieenns 1
BIDEG coueureeieieie et 2
KOUUTILA TUTOU TIETAAOUBAG ..evveereereeirisseseeseesessesessesseeseiseeeen
2TPePOUEVOQ TIPOPUAAKTAPAG. ...
Miow MPOPUAGKTAPAG ...vevevees
Tpoxog pe dioko Agiavong .
KAetdi GAev (2 mm, 2.5 mm & 4 mm) ...,
Bida KIVNONG VIO TPIBEID v
MPOCAPUOYEAS YA LEANOVTIKEG TIPOOBNKES
ATIOOTATIG oottt
ACKTUAOG Ot
Ma&uadt kKivnong ya eEapma EUKAUTITOU Akova ...
TTPLOVOAGIES cvvvvvvevereieie et sssees

TG MMOoOO W >

MiKpOUAIKA yia T OUVAPLOAGYNON QUTHG TG AEMTAG 0£YAQ
oe évav nayko epyaoiag Ny oe wa Baon AEN napadidovtal.

TOMOOETHZH TOY AIZKOY AEIANZHZ

BAére oy eikova 5

4 2UvappoAOYROTE TOV TOW MPOPUAGKTHPA TOU BioKOU Agiavong o

AETIT 0£YQ, XPNOWOMOoLWVTAS TIG dUo PideC.
¢ ToroBemoTe TOV TPOXO Le To dioKo Aeiavong.

¢ TomoBemote ™ Bida Tou diokou Kal 00iETe TO dioko Aelavong oTov

Kivnpea.

TOMOOETHZH THZ NMAEYPIKHZ MAAKAZ KAI TOY
MPO®YAAKTHPA

BAéme oV elkova 6
¢ 2uvopuohoynote v TAEUPIKY TIAGKQ Kal TOV TIPOQUACKTAPQ,

XPNolomnolwvTag dUo Kouprd TUTou meTaloudag, peydAoug
anooTdreg, ideg, kat daktuAloug O.

¢ BaATe TOUQ AMOOTATEG OTA KOUWTIA TUTOU meTaAoudag, LeTa
nepdote péoa amod TG oAoBaivouoeq KAUAKES OTIG TAEUPEG ™G
TAGKAG Kat BLOWOTE Ta OTIG KATW OTIES 0N BAon.

¢ [epdote g Bideq péoa amnod 1o dapavi MAACTIKO TMPOPUAAKTHPQ,
peta péoa amod toug dakTUAoug O kat oPiETe TIQ OTIC EMAVW OTIEQ
otV MAdKa kal o Baon.

¢ Pubuiote MV MAGKa 0NV €TIBUUNTA Ywvia Kal 0QiETe T KOUUTLA
T0Tou MeTaAoUdag.

TOMOOETHZH TOY EYKAMMNTOY A=ONA

(MPOAIPETIKO EEAPTHMA - MONTEAO 225)
O TpoapeTIKOG UKOUMTOG GEovag xpenowormoletal Kupiwg yia To
TPUTNHA OTIWV 0dNYWV, OTAV EKTEAE(TE €0MTEPIKA KAUMUAA Koyipata
(BAéme XEIPIZMOZS) v yw tpippo. Emiong avatpe€te oto BiBAio
XElPLopoU Ttou mapadidetal e Tov eUkaurTo agova.
BAéme oV elkdva 6
1. Apapéote TIq dUo Bideg Kat Ta dUO KOUWTILA TUTTOU TTETAAOUDAG TTOU
aoQaACouV TO OTPEPOUEVO TIPOPUACKTAPA KOl TNV TIAEUPIKY TIAGKa
0TOV ToW TMPOPUACKTHPA.
2. Agaipéote T PBlda mou ac®ahilel To dioko OTOV KIvNTHPa Kal
aQaLpEnTe TO dioKO.

BAEme oV elkova 7

3. Mepdote 10 Magadt kivnong (mapadidetat padi pe m Aemm o€ya)
0TV GKEn Tou GEova Tou KvnTea Kat 0PiETe TO KaAQ.

4. TMepdote v vTiCa TETpAywviKAG OlaTopng Héoa amd v
TETPAYWVN Omm 01N Bida Kivnong kat OTPWETE ™V eVIEAWG pEca
0TOV GEova ToU KIvnThpa.

5. Aopahiote Tov eUkaurto a&ova otov G&ova Tou Klvnmpa Kal
0IETE TOV KAAQ.

6. O elkaurrtog agovag MPEMeL va anoouvoebel anod tov agova Tou
Kivnpa mpoTtou AdBeL xwpa TO TIPLOVIOKA.

O eukaprTog d€ovag mpémel va TonoBeteital aTo
OTHPLYHA, OTAV glval POCAPTNUEVOS Kat O
XPnotlomnoleiTat.

A\ TPOEINONOIHEH Mnv evepyoroleite 1o KAeidwia Tou afova oTo

€PYaAelo XelpOQ KATA TN dldpKela TIoU 0 KIVNTHPAG
BpiokeTal o€ Aettoupyia.
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PYOMIZEIZ AEITOYPTIAZ

EYOYTPAMMIZH TOY AEIKTH THZ KAIMAKAZ MOIPQN

EAErXOZ METABAHTHZ TAXYTHTAZ

H m\dka eival pubpiopévn oto epyooTacto oTiq 0°. Ze mepimTwon mou
elval anapaimTeg mepattépw PUBLioeLS, aKoAouBroTE TAPAKAAD TIG TILO
KaTw odnyieq:

1. AuoTe To Koupri aoAaMonG G TMAAKAS Kal HETAKIVAOTE TV
MAAKa, wortou va Bpioketal 90° wg MPog v MplovoAapa.

2. ApaipéoTe ) dlatagn Tou Kivoupevou Todlou. TomoBetoTe Eva
HIKPO YV@pova 0V MAGKa KOVTA 0TnV TIpLovoAapa, Omwg gatveTat
omv elkova 13, yla va eAéyEETe, edv 1 TTAGKA €ivat KABeTn
(90°)omv nplovoAapa. Otav dev eival amapaitm kapia puBpLon,
enavartonofemate ™ dlata&n Tou Kivoluevou nodlou.

3. Otav xpeladetal pia pubuion. AUoTe, aAG NV aMOpaKPUVETE TIG
0U0 Bideg Tou ouykpatolv To deiktn. Me ™ xaAuBdivn opaipa
KEVIPAPETE TOV AVaOTOAEA OTIG 0°, OTPOETE TO delKTN apLoTEPA N
0e€1d, woTtou va yivel ) plovoAaua mapdAAnAn oTo yvaouova.

4, 2oiEte 10 KOUUME a0PAAONG ™G TAGKAG, dUO Bideg, Kau
enavatonoBe™oTe T dATagn Tou Kivoupevou nodlou. Adpete
urtoyn, OTL N KAILaka popav givat £vag eUkoAdXpnoTog 0dnyog,
0AAG dev TIPETEL VA 0TNPLYTE(TE OTIWOONTIOTE 0NV aKPBeld TG,
Kavete dokipaoTikéG kolipata og axpnoto EUAO, yla va
eLakpIBnoETE, edv N PUBUION ™G Ywviag eival cwoT.

AOAIPEZH KAI TONMOOETHZH TOY AIZKOY AEIANZHZ

0 1p0Y0g elval e€omAlopevog e To dioko Agiavong tumou

QUTOTPOCPUONG.

BAéme oy ekova 14

1. AQaipeoTe Ta Kouprid Turou metaloudag kat Bideq puBuong mg
MAGKAG Tou Si0KOU, JETA aPAIPEDTE TNV TASUPIKY TIAGKA.

2. T va apapéoete 10 dloko Asiavong, TpaBngte Alyo mv akpr Tou
dlokou Tiow Kat T anoomacTe 1o dioKo arnod Tov TPOXO.

3. Tuplote T0 dioKo Kat ouvexioTe v anoomnaon, WoTou va apapedel
EVIEAWG.

4. AQapéoTe TO MPOOTATEUTKO TTioOW PEPOG amO TO VEO BlOKO.
KevtpapeTe MPooeKTIKA TO Sl0KO 0TOV TPOYO KAl TUEDTE TAVW TO
dloKo.

5. TomoBemoTe MV MAeupikn MAGKa, XpnotlomolvTag Tiq Bideq Kat
TA KOUWTILA Q0ANONG.

AIAKONTHZ PEYMATOZ ON/OFF

¢ EvepyoromoTe 1) anevepyonomoTe T PEUUA, XPNOWOTIOIOVTAg TO
dlakomm peupatog ON (1) / OFF (O) (ewova 1).

¢ [upioTe 10 dlAKOTTN ETUAOYAG, VI TN LETABOAY TG TaxUTnTag TOU
TPLOVIoU, Tou diokou Aelavong Kat Twv ANV TIPOAIPETIKAY
MPOCAPTNUATWY (elkova 1).

PYOMIZH THZ MAEYPIKHZ MAAKAZ

1. AUOTE Ta KOupTId aopANong G MAEUPIKAG TAGKAS Kat
METAKIVIOTE TV MAEUPIKN TIAGKA 0TV eTBUUNTA Ywvia. Mia
KAipaKa efval Tornobempévn kATw and 1o Kouuri acpaAlong omv
aplotepn} mMheupd (eova 2(C)).

2. Z¢iEte Ta koupumud TUTOU METAAOUDAG.

TETPAFQNH MAEYPIKH MAAKA

Ma TI¢ MeploodTEPES £QYATIES, 1) TIAAKA TIPETEL VA eival KABe TN 0TO dioko
Aelavong. EAEYETE, XpnOWOTOLMVTAG £vav KATAAANAO YV@OLOVA (EKOVA
15).

1. TomoBemoTe £va YVOUOVA MAVK 0NV MAGKA Kal [e TO GAAO
OKEAOG Mavw oTo dioko Asiavong. EAEYETe, edv 1 AAKa BpiokeTat
oe ywvia 90° (kaBen) pe To dioko.

2. Eavn m\aka dev eivat kaBem (90°) aTo dioko, AUOTE Ta KOUUTIA
pUBHIONG TUTIOU METAAOUBAG KAl LETAKIVACTE TV MAGKA 0NV
emBupun B€on. ZQiETe Ta Koupma puBoNg Kat eAEYETe Eava v
KaBeTO™MTA.

H Aelavon/Tpigilo yivetal pévo 0To UMPOCTIVO HEPOS
ToU dilokou, Onwg Paivetal oV ekova 16 (A), e 1o

enelepyalouevo Kouudtl, umoompilouevo amd v mAdka. Otav
XPNOWOTOLE(TE TO THOW MEPOG TOU diokou, TOTE N OKOVN Kal Ol KOKKOL
MeTOVTAl 0T0 MPOOWTO 00G Kal TO eMEEEPYALOUEVO KOUMATL UIopel va
Eepuyel amd Ta xépla oag Ue anotéAeopa éva oduvnpod YOAPOIo Twv
OaKTUAWV 004G,

O paAtoog 0dnyog (eiova 16 (B)) xpnotomoLeiTal yia mv KaTtaokeun
TV TEPLOCOTEPWV YWVIAKWY TOMMY, OTING Ol Ywvieg evog mAaiciou. H
pUBHION ™Q Ywviag oty MAGKa MPEMEL va XpnollomoLeTal Jovo yid
XOVTPEQ epyaoieq. Ma TV Kataokeur TEAELWY OUVOEDEWY, OTIWG
XPEWAlovTal Yia Ta KAdPa, TIPETEL VA XPNOIOTIOMBEL £va HOLPOYVWUOVIO,
yla va yivouv ot pubpicelg. Ot pubpioelq yivovTal, AUvovTag Ta KOUprid
TUTIOU METAAOUDAG, METAKIVMVTAG TOV 00NYO 0NV ETUBUUNTY Ywvia Kat
HETA 0PlyYOVTaG TA KOUUMIA TUTIOU MeTaAOUOAG.
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XEIPIZMO2

BAZIKOI XEIPIZMOI THZ AENTHZ ZETAZ

AkohoubrioTe QUTEQ TIG 00NYIES VI TO XEWLOUO TOU OTABWOU GEyag, yia va
METUXETE TA KAAUTEPA AMOTEAECUATA KAL YA VA EAAXIOTOTIONOETE TOV
KivOuvO TPAUPATIONOU ATOUWV.

la MV ano@uyr Tou TPaBAyHATOg PEoa 0T

mplovoAaa
MH ®OPATE:
XaAapd yavta
Qapdld pouxa
KOOWNpata
MPOZE=TE NA:
OUYKPQTE(TE Ta MaKPL JaANG palepeva
YUpICeTE Ta HOKPLA paviKla TIAV ard TOUG ayKwveg

¢ To mplovt 6ev kdBel To EUAO amd povo Tou. Eoeiq emitpénete 010
TPLOVL, Va KOYeL To EUAO, 0dnywvTag To EUAO 0NV KIVOUUEVN
TplovoAapa.

¢ Tadovtia MG nplovorapag koBouv MONO omv KATw MaAvOROUNaT.

¢ TO KwoUpevo TIOSL TIPEMEL TIAVTOTE VA elval KATERAOKEVO aKPIBMG
HEXPL TO EMAVK HEPOG TOU EMEEEPYALOUEVOU KOPUATLOU.

¢ Eoeig mpénet va mpowbeite To EUN0 oV mplovoAapa apyd, meLor
Ta O6VTIO TG TIPLOVOAQEAG elval TTOAU PIKPA Kal Umopouv va
KOWouv To EUAO povo, 6Tav Bpiokovtal 0TV KATw MaAvdpounon.
H mplovoAapa Ba Auyioel mpog Ta miow, 6Tav epapudleTe ia
dUvapn rpootieong. Mia oAU peydAn duvapn npoortieong vivetal
autia yla va omaocet n plovoiapa. AnoTe v mplovoAaua va
eKTEAEDEL TNV gpYaoia.

¢ Yndpyel Wa KapmuAn e€aoknong yia kaBe atopo, mou BEAeL va
XPNOWOTOMOeL QUTO TO TIPLOVL. Katd ™ SlapKela auTtou Tou Xpovou
elval avapevopevo va oTiaoouV PEPIKES TIPLOVOAILES, HEXPL Va
MABETE VA XPNOIOTIOEITE TO TIPLOVL KAl VA ETITUYXAVETE TA
KaAUTEPA AMOTEAEOHATA JE TIG TIPLOVOAALEG.

¢ TakalUTepa amoteAéopata emtuyxavoval, 6tav koBetal EUAo
Ay6TEPO amod 25 mm mdayoq.

¢ Otav k6Betat EUAO MO XOVTPO amnod 25 mm, 0 XpHogG MpEmeL va
npowBel To EUAO Tdpa MOAU apyd 0NV TIPLOVOAQUA, VO QUEAOEL
™V Taon ™G MPLOVOAQUAS Kat va TPoogtel 1iaitepa va pn Auyioet
1) VO [N ouoTPaEl 1 TIPLOVOAANQ KATA TN dldpKela Tou KoYiuaTog,
yla v e£ao@AaALon g LEYIOTG BLAPKELag (whg TG TPLOVOAQUAG.

¢ Ta dovTia OTIQ MPLOVOAQEG OEYAG PBEPOVTAL KAl OL TIPLOVOAQLES
TPEMEL VA AVTIKABLOTOUVTAL TAKTIKA Yla TV eMiTeUEn KaAwv
anoteAeopdTwv Kormg. Ot MPLOVOALES OEYAG TIAPAUEVOUV YEVIKA
KOPTEPES Yla 1/2 mpa €wg 2 wpeg epyaoiag.

¢ [l va metuxete éva akpIBES KOO, TIPOOEETE va eE0UdETEPOOETE
™V Tdom ™G nplovolapag, va akohouBel ta vepd tou EUAoU katd
TO KOYIO.

Otav emAEYETE WA TIPLOVOAQA YIa XPrion Ke ™ AeTtT o€ya eEeTaoTe

TIPOOEKTIKA Ta aKOAouBa onpeia:

¢ EmA&TTe pia mplovoAapa, n omola eMITPEMEL VA X0UV OUVEXWG
eMAQN 10 AlydTePO 3 dOVTIA e TO eTEEEPYALOUEVO KOUMATL.

¢ OLTIONU AeTTTEG, OTEVEC TIPLOVOAQWES TIPETEL VA XPNCILOTIOIOUVTAL
Y0 KaUTUAWTO KOYo oe Aemto EUho
(6 mm mdxog N Atydtepo).

¢ T koo xovtpoU EuAou, ypnaolloroleite MAQTIEG TIPLOVOAQES e Alya
doVTIa ava mm.

¢ O meploooTeEPEG OUOKEUAGIES TIPLOVOAAUWY divouv TO eYeBog N
T0 Tdx0¢ Tou EUAOU, YIa TO KOYIO TOU OMoiou eival KATAAANAN N
nplovoAapa, kat mv aktiva (ueyeBog ™G KaunUANG), Tou umopet va
KOTel e auT) TV TpLovoAaua.

¢ Oum\aTieg mplovoAaues dev Umopouv va kOYouv KaumuAeg 1600
OTEVEC OO0 Ol MIKPEG KAl AETITEQ TIPLOVOAQUEG.

¢ AuTO TO TIPLOVL XpnoluoTolel plovoAapeg 127 mm ufkoug,
0pnVoeldoUg 1 eMINESOU AKPOU XWPIG TpooappoyEa (BAEMe
ZYNIZTOYMENA EZAPTHMATA).

¢ O nplovohaueg pbeipovtal ypnyopotepa oTav:

(1) kOBeTaL KovTpamAaké mou eivat oAU Tpaxy,

(2) mptovieTal EUAo ou ival o xovTpo6 amd ta 19 mm
TaAVOPOUNGON TIPLOVOAQUAG,

(8) mptovietal okAnpd EUAO 1

(4) e€aokeltal mAeupikr Tiieon AV 0NV TIPLOVOAALA.

MPIONOAAMEZ

H véa oag Aertm oéya amodéexetal 127 mm mplovoAaues opnvoeldous
dkpou 1} 127 mm mplovodapeq eminedou akpou (BAEne SYNISTOYMENA
EZAPTHMATA).

Ot mplovoAapeg propouv va ypnotornomnBouv eite o Beon 0°
(OeixvovTag mpog Ta eumpog) K o BEan 90° (mpog Ta aplotepd). MNa va
aMA&EeTe ™V kaTeUBuvon TOU MPLOVIOKATOG.

1. AapéoTe Tov Meipo amd To eMAV® Kal KATw 0THPLYHA TS
TIPLOVOAQUAG.

2. ApapéoTe Ta oplypata e mplovoAapag kat yupiote ta 90°, £Tol
(OOTE N £YKOTM UTI0G0XNG ™G TIPLOVOAapag va delyvel pog v
aploTeEn MAEUPA TOU TPLOVIOU.

3. EmavatomoBemote Toug Meipouq Kat opigTe TOUG KAAQ.

Mpwv ipoBeite o pUBKLON 1) 0TV aAAayr evog

eLapmUaTOC TPARATE MAVTOTE TO YIS AMd ™V TPICa
TOU pEUNATOC.

AQAIPEZH KAI TOMOOGETHZH TQN
MPIONOAAMQN

1. EAeuBepate mv Taom mC MPLOVOAIUAS, ONKOVOVTAG TO HOXAO
ouopLyéng Taxelag eAeuBepwong (eova 10) kat yupifovtag To
HOXAG 0pLOTEPOOTPOPA.

2. AvoiEte mv modpTa eUkoAng mpodopaong (eova 1 (L)) kat Alote ta
KOUMTIA TUMou metaloudag mg mplovoAapag (ekova 8 (A)) oto
EMAVW Kal KATw oTplypa mg nplovoAapag. Apapéote my
TIPLOVOAQUA Ao TO EMAVK) KAl KATW OTAHPLYLA TG TIPLOVOAAWAG,
TPABWVTAG TV TIPLOVOAQLA TPOG TA EUTPAG KAl LETA ONKWVOVTAS
™V TplovoAaua PEoa amod v orm TeooTéAaong oy mdka. Mia
JIKpY| Tiieon TIPOG Ta KATW 0TO EMAVK OTHPLYHA Utopel va Bonbrioet.

To mpoodpTua oV MAAKA propet va aaipebel yia kahitepn

npoacBaon. To MPOCAPTNHA 0NV TAAKA TIPETEL VA
avTikataotadel mpwv T Aettoupyia Tou mpLoviou.

3. TomoBemoTe ™V MPLOVOAANA, TIEPVAVTAG TO €Va AKPO TG
TipLovOAQuag €A amd v o POOTIEAAONG 0TV TAAKA.
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4. TIATMPIONOAAMA Z®HNOEIAOYZ AKPOY: AvapToTe TO 1.
OPNVOEdES (KPO TNV 00X TG GPHVAG OTO KATW OTHOLYHA TS
TIPLOVOAAHAG. ZTIPWETE TO EMAVW OPNVOEIDEG GKPO 0TV £00XN ™G
OPAVag 0TO EMAVK OTPLYLA ™G TIPLOVOAAG. Mriopel va XpelaoTel,

Va TIE0ETE EAAPEA TIPOC TA KATW TO EMAVK) OTHPLYMA ™G
MPLOVOAAKAG, Yo va TomobemaeTe Ty TiplovoAaua. EAEYETe, edv ol
ooriveg elval owoTa TomoBempEVeg 0Ta 0MPIyMATA ™G TPLOVOAAUAG.

FA MPIONOAAMEZ ENINEAQY AKPOY: TonoBetote mv

TPLOVOAQUA, TTEPVAVTAG TO €va AKPO NG TIPLOVOAALAG HECA Ao

TNV 0T TIPOCTIEAAONC OTNV TIAGKQ KAl KEVTPAPOVTAG TV

MPLOVOAQUA 0NV €YKOTT UM0S0XNG TG TPLOVOAQLAG OTO EMAVW

Kal KATw OTHPLYHA TG TIPLOVOAQLAG.

la va KoYeTe Kal yla va arno@UYETe TO [ EAEYXOUEVO

OnKwua Tou eneEepyalduevou koppatiou, Ta 66vTia Mg
TPLOVOAQUAG TIOU XPNOWOTIOLETAL OTN AETTY| O£y TPETEL VA 5.
delyvouv MAvTOoTE P0G Ta KATW, OMWG PaiveTal oV elKova 8,
otav elval TormoBemuEVn.

5. Ta m owot aopdaAion mg mplovoAauag opi€te kaAd To Koupmi
TUTIOU METAAOUBAG OTO EMAVW KL 0TO KATW OTHELYLA.

6.  Teviwote mv mplovorapa (BAEme TASH MTPIONOAAMAZ o KaTw). 7.

TAZH MPIONOAAMAZ
¢ MetakivioTe 10 HoxAd oUogLyEng Tayeiag eAeubépwong otnv

TpurmoTe pia ot 0dnyd KataAAnAou peyedoug aTo
eNelepYalOPEVO KOUUATL.

EAeuBepwoTe 10 poxAd oUopLyEng Taxelag eAeubépwong.
Apalp€oTe TV TPLOVOAANA ard TO EMAVW OTHPELYHA ™S
nplovohapag, 6nwg e€nyeital oy evomta ACAIPEZH KAI
TOMOGETHEH TQN MPIONOAAMOQN.

MepdoTe MV TpLOVOAapa e ard mv o) 0dNnYo and my KATw
peptd Tou emnegepyalopevou koppatiou. Otav ypeldleTal,
a®APEDTE TO MPOCAPTNUA ™G TAGKAG. AuTé Ba 0ag eTuTpEYEL Va
YWVIAOETE TV TIPLOVOAQUA TTPOG TA EUMPOG YA LEYAAUTEEN avoxr
avapeoa o0To enegepyalduevo KOUUATL KAl 0TO EMAVW TEPIBANUa
ToU Bpayiova. Emavatonofemote v mplovoAaua 0To eNavw
oTpLYHa ™G plovoAapag. TonoBemote Eavd To MPOoApTUa ™G
TAGKQG.

Tevtoote Eava mv mplovolaa, TPaBwvVTag To HOXAOG oUoPLYENG
KATW.

KateBaoTe 10 KIVOUUEVO TIOOL aKPIBWG MEXPL TO EMAVM PEPOG TOU
enelepyalouevou KOUHATIOU Kal {0TE ETOOL VA apXIOETE |E TO
KOYIO.

‘Otav 0AOKANPMOCETE TV KATAOKEUN TWV EOWTEQIKAV KAUTUAWY
KOYIWATWY, aQap€0Te amAd TV TPLOVOAAA amod TO EMAVW
oTpLYMa ™G TplovoAapag, Onwg meptypddeTal 0y evomTa
AGAIPEZH KAI TONTOGETH2H TON MPIONOAAMQN, petd
a®alpéate T oavida anod mv mAdka.

“KaTw” 6€0M, Yia va opiEeTe ™V MPLoVOAaua. MOAIG 0 [OXASG
katéBel, eQpapuoleTal n Taomn omv mplovoraua (eikova 11).

KAIZH THZ NMAAKAZ

mH Kivnorn Tou poxAoU Tipog T KATw MPEMEL VA aTalTel
1.

povo pia PETpLa, Tieon otabeporoinong.

AYZHZH THZ TAZHZ: 2¢ nepintwon rou anattetal loxupr mieon,

elval n mplovorapa oAU OPLyHEVN. XaAQpWOTe TNV TAoM,
MEPLOTPEPOVTAC TO HOXAO OUGPLYENG Tayeiag eAeuBepwaong
aploTeEPOOTPOPA 1-2 GTPOPES, HETA EMAVAPEPETE TO OXAD

ouoplyéng ot B€on “katw”. Otav o poxAdg oloplyéng elvat ot 2.
Beon “katw” kat n mplovoAapa givat oAU xaAapn, Uropeite va
au€noete MV TAOT, APHVOVTAG TO HOXAD OUOPLYENS “KATW” Kal
MEPLOTPEPOVTAC TOV JeELOOTPOPQ, PEXPL VA aloBavBeite akpBwg

va ekapaviCetal n xyaAdpwon oy mplovoraua. Meta yupiote To

HoXAO ouopyEng MIA mArpn neplotpogr) 6e€l00TPOGA. AUTH N 3.
nieon ™Q nplovoAauag Ba mpEMeL va eivat KaAr yia Tiq

MEPLOOOTEPEG EPYAOIEQ KOTTG KAl TIQ TIEPLOCOTEPES TIPLOVOAQLEG.

‘Otav n T@on ™mC MPLOVOAAWAG eival 0WOTA PUBIOUEVN, TIPETEL VA
UTOPELTE Va ONKWOETE TO HOXAG OUOPLYENG Tayeiag eAeubépwang, va
QQAIPETETE KAl VA TOTIOBETHOETE TNV MPLOVOAQA, VA KATERATETE TO
MOXAO Kal va eTUOTPEYETE 0T YV Ola TAON TG TipLovOAauag. H Cwn tou

AUoTe T0 Kouumi aopAaAlong ™G MAGKAG, KAl N TAGKQ TOU TIPLOVIoU
uropel va KAivel TIpog Ta aploTepd Kat va acpalloTel oe Kabe ywvia
ano 0° opwdvTia BEon koipatog pEXPL Kat 45° yia Ao&o koo
(eiova 12). To epyaleio dlabeTel emiong avaoToAeig kAiong g
MAGKAG, 0L OTI0{0L PIOPOUV va aoPaAIouv TPOG Ta apLoTERA O
kaBe 15°. H mAdka propet va kAivel pog ta 6egLd peypt kat 5°.
Mia KAiaKa Jolp@v UTiapyel kATw anoé mv MAAKa epyaciag ug a
€UKOAOXPNOTN KAiLaKa avapopdq yia m pubpion mge Katd
TPOGEYYION Ywviag ™G TAAKAS yia Ta Aoga koipata. Otav
anatreitat peyakitepn akpipela, kavte SOKILAOTIKA KoyiaTa Ka
pubpiote v MAdKa GUGWVA LE TIG anAITROELG 0ag.

AUOTE TO KOUWT TUTOU METAAOUOAS TOU KIVOUWEVOU TTOdIoU Kal
KatePaote 1O MO E TO XEPL, MEXPL Va BpiokeTal AKOBWG MAV
anoé mv emQavela Tou ene&epyalopeVou KOPUATIoU, PETA 0iETe
KaA@ TO Kouprt TUTToU TMETAAOUBAG TOU Kivoupevou modloU. To
KIVOULEVO TIOOL TIPETEL Va BPIoKETAL TAVTOTE AKPIBWG MAVK arod To
enekepyalouevo KOPPATL, Yo va eUmodilel TO ONKWUA Tou
enelepyalopevou Koppatiol amnod v mAdka.

o . , . ) o 4. 'Otav KOReTe e KEKAWEVN TV TIAAKA, PUBIOTE TO Kivoupevo Todl
MOXAOU GUGQLYENG EMEKTEIVETAL, OTAV MELWCETE TV TAON KATA JLon . . ; . ) .
e010T0001 MPIN QVAONKOOETE T0 LoYAS €701, OOTE va elval MapaAAnAo pe v TAdka. la va pubpioeTe,

pLOTPOYN . " ) ! ,X ' , , AUoTe TO Koupri TUToU MeTaAoUdag, YUPIOTE TO KIVOUUEVO TOdL 0N
Mriopel va kataoTel anapatmm n enavappipion Tou HoxAos 000t Ywvia kat 00i€Te TO Kouprt TUTOU TETAAOUdAG (eKOVa 12)
ologyéng, oOtav xpnoulomowouvtal dlapopeTikol TUMoL ) ] ) ) ) i S
TIPLOVOAALGV. Mavtote npsrl[a va Baﬁglwvsors, orln nplovq)\apa dev €xel ;n(npr] oute
HE TV MAEUPA TOU KIvoUpEVOU T00L0U, |E TO AVOLyMa TNG TAGKAG N Je TO
MPOCAPTNUA.

KATAZKEYH EZQTEPIKQN KAMNYAQN KOMQN

Mptv ipoBeite om pUBUION 1) oV aMayr evoe e€apmuaTtog
TpaBATe MAVTOTE TO (IG A6 MV TIPICa TOU PEUUATOG.

‘Eva KUpLo MAEOVEKTNUA QUTOU TOU TIPLOVIOU gival 1) IKavOTNTA
ONHLoUpYIiag TePIMAOKWY ECWTEPIKMV TOUWV YPyopa Kal eUKOAA. AuTO
ETUTUYXAvVETAL KAAUTEPQ, XPNOWWOTIOIOVTAG TO MOXAG OUOPLYENG Tayeiag
eheubepwong. Akohoubnote amhd autd ta Bruata (ekova 11):
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2YNTHPHZH

H TPpOANTITIKY) cuvTrpnon, TTou ekTeAelTal aTid PN
€E0UCLOOOTNUEVO TIPOOWTIKO, UTTOPEL VO 0dNYAOEL OE
EOPAAUEVT TOTIOBETNON TWV EOWTEPIKDY KAAWDIWY KAl
oTolxXelwv, pe aMoTEAEOUA VA TIPOKANBOUV COBaPESG
(nUEG. Epeiq ouviotoupe v avabeon g ouvIhpnong
OAwV TwV epYaAeiwv oto Kevtplkd 2€pBLlg g Dremel.
[a v anopuyn TPAUUATIONWV AOYW EAPVIKNG EKKIVNONG
" NAeKTPOTIANE(AG, ATTONAKPUVETE TIAVTOTE TO PIG AT
™V Tpia ToU TOiXOU TIPOTOU EKTEAECETE TO OEPPIG 1) TO
kabaploa.

WHKTPE2

O YnkTpeg (kapBouvakia) oTo epyaieio oag €xouv
KataokeuaoTel yla TIOAAEG wpeg a&lomotng epyaociag. MNa
NV TIPOETOUACIA TWV PNKTPWV YLA XPN oM, aPr|oTe TO
€PYAAEO va AelToupynoeL O TIAN)PN TaxUNTa yia 5 Aemntd
XWpIG popTio. AUTO PEpPVEL TIG YNKTPEG OTN CWOTr "6¢on”
Kal eriektelvel T dldpkela (wng Tou epyaleiou. Na
dlaTAPENON TNG MEYLOTNG artddoong TOU KvnThpa,
EAEYXETE TIG YNKTPEG Yl TUXOV PBopd Kabe 40-50 wpeg.
H xpron tou epyaAeiou pe pBapuéveg PYNKTpES 0dnYei oe
MOVIUN (NG TOU KvnTAPA. XpNOolUoTIolE(TE HOVO YVAOLEQ
AVTOAAQKTIKEG YNKTPEG TNG Dremel. EAEyxeTE TIQ
UNKTPEG (KapBouvakia) Tou ToAuepyaleiou peta ano 40-
50 wpeg xpriong. Otav 10 MoAuepYaAeio AelToupyel
AVMOUAAQ, Xavel pelpa i dnuloupyel acuvnBloToug
Bopupoug, eAEYETE TIG UNKTPEG Yia TUXOV ¢pBopd Kal yia
eVOEXOUEVN avTIKaTtdotaon. AKoOAouBroTe auTd ta Brjuata
Yla ToV €AeYX0/TNV aAAayn TwV YnKTP®OV TOU
oAugpyaAeiou:

1. Me 10 NAeKTPIKO KAAWSLO PN CUVOEDENUEVO,
TOTIOBETNOTE TO €pYAAeio O pia Kabapr| eTupdvela.
XpnOoWoTionoTe TO KAEWSL Tou epyaAeiou 6TIwG €va
KaTOoABidL, yla va aropakpUVETE TIG TATIEG TWV

UnNKTPWV.

2.  Agpapgote TIG YNKTPEG (kapBouvakia) and To
epYaAeio, TPABWVTAG TO EAATHPLO TIOU eival
TIPOCAPUOOUEVO 0NV WAKTPA. OTtav n Ynktpa sivat
AlyOTEPO ard 3 mm Kat n erupavela g YnKTpag mou
EPXETAL OE EMAPN e TO OUAAEKTN elval Tpaxlan
JlABPWUEVT, TIPETIEL VA AVTIKATACTABOEL N YNKTPA.
BeBawwbeite, 6TL £xeTe eAEYEEL KAl TIG dUO YPNKTPEG
(kapBouvakia).

3. Z& mepintwon mou Ja anod TG YNKTpeG eival
POaPUEVN, TIPETIEL VA AVTIKATACTAOETE KAl TIG dUO
PNKTPEG YIa TNV KAAUTEPN ardédoon Tou
TIOAUgpPYOAEioUu 00G. AQalpEOTE TO EAATNPLO aATTO TNV
YNKTPQ, METAETE TNV TIOALA PYNKTPA KAl TOTIOBETNOTE
TO EAATNPLO O€ Ia vEQ PNKTPA.

4. TomoBemoTe TV YNKTPA Kal To eAatrplo Eavd oTo
gepYaAeio, untdpyel pOVO Wia B€on yla v
ETIAVATOTIONETNON NG YNKTPAG OTO £PYAAE(o.

5. EmnavartomnoBfetoTe TIG TATEG TWV YNKTPWV OTO
€PYAAEi0, TIEPLOTPEPOVTAG TIG TATIEG TIPOG TNV
KaTteuBbuvon TwV JdEIKTWV TOU poAoylou. a to
oi&uo xpnoworomoTe €va KAeldl, aANd MHN TIX
MNMAPAS®IZETE! MeTd TV avTiKatdotaon Twv
UNKTPWV TIPETEL TO £PYAAE(O VA AEITOUPYNOEL XWPIG
PopTio. TormoBeTNOTE TO EPYAAEiO TIAVW OE {la
Kabapn ermPpavela Kat apnoTe TO VA AEITOUPYNROEL
eAelBepa Pe TANPN TaxUunTa ya 5 Aentd npotou
POPTWOETE (N XPNOoTIomoeTe) TO epyaieio. Autd
ETUTPEMEL OTIG YNKTPEG (KapBouvakia) va mapouv Tn
OwoTN "B€on" KAl TIPOOPEPEL TIEPLOCOTEPEG WPEG
CWNG 0g KABE 0T YNKTPWV. AUTO HEYAAMVEL TN
dldpkela (wng Tou epyaAeiou oag, eMeldn n
ETUPAVELD TOU CUAAEKTN AVTEXEL KAAUTEPA KAl YA
HEYAAUTEPO dLACTNUA.

AINANZH

AlnaveTe Ta €dpava pe AadL petd and 10 wpeg Xprong.
ZavaladwveTe YeTd amnd kabe 50 wpeg xpProng N kabe
(POopPA ToU akouyeTal €va TPIEo amnod Ta £dpava.

1. AQalp€oTe TO AACTIXEVIO TIWHA, YA VA Qavel TO
MTIPOUTCIVO £€0pAVO.

2. WekdaoTe Ja apkeT TIooOTNTA ALTIAVTIKOU YUPW Ao
TO GKPO TOU A&ova Kal To UrnpouTlvo £56pavo.

3 EmnavaTtomnobfetoTe TO AACTIXEVIO TIOMA.
4. AQNOTE TN AeTT O£YA va AEITOUPYNOEL YA Alyo.
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2EPBI2 KAI EITYHZH

Autd 1o potdév DREMEL eival eyyunuévo ouupmwva pe
TOUG VOUIKOUG/TOTIKOUG KavoVIopoug. Ot {nNUIEG TIOU

AHAQZH NIZTOTHTAZ EK

opeihovTal 0g KAVOVIK) PBopd Kal OTIACIIO, UTIEPPOPTWON

N €0QAAUEVO XEIPLONO attokAgiovTal amod Ty eyyunon.
2 e nepintwon dlapapTtupiag, oteilete TO epyaieio
OUVAPUOAOYNUEVO padi e TNV arnodelEn ayopdg oTov

mpounBeuTn 0ag.

Me amokAEIOTIKY Hag eubuvn dNAGVOUUE, OTL AUTO TO TPOLOV
avTaroKpiveTal He Ta akOAouba MpoTuma n evapuoviopéva rpodtuna: EN 61
029, EN 1050, EN 294, EN 55 014, cuupwva pe TG odnyieg 73/23/EK,
89/336/EK, 98/37/EK, 2002/96/EK.

H o146un tou BopuBou Katd v gpyacia Propel va enepdoel Ta 85 dB(A),
XPNOWOTIOLEITE TIPOOTAOIA AKONG (0TAOTIdES). H 0TABUN NXNTIKNAG Tieong

EMA®H ME DREMEL

autou Tou epYaAeiou eival 78 dB(A), HeTPNUEVT OUNPWVA PE TO TIPOTUTIO

EN 61 029, kat 0Ta8un nxnTKAG Loxvog 89 dB(A) (otavtap amokAwon: 3 dB)

[a meplocoTEPEG MANPOPOPIEG OXETIKA UE TN CUAAOYN
Dremel, urtoompt&n 1 yla oTioladnNmoTe €pWTINON,
mmyaiveTe oV LloTooEA DO www.dremel.com

Dremel Europe, P.O. Box 3267, NL - 4800 DG Breda

CE

%QD

DREMEL Europe, A. Bursac

ANIXNEYZH BAABHZ

Mpwv poBeite 0N PUBULON 1) OTNV AAAayn evOG eEAPTNUATOG TPARATE TAVTOTE TO PIG ard Tnv mpifa Tou

peUUATOqG.
BAABH NMPOBAHMA ANTIMETQIMIZH
Opaulon TwV MPLOVOAAUWV. AaBog taon. PuBuiote Vv T@G0N Qg nplovoAauag, BAENE

[MoAudouAepévn mplovoAaua.

AaBog epapuoyn mPLovOAAUaAg.

2uoTPOPr| TG TIpLovOoAauag oto EUAo.

Aa@Bog 0d6vTWoN ava ivtoa.

ADAIPEZH KAI TOMOGETHZH TQON
MPIONOAAMQN.

MewoTe Vv TaxutnTa npowenong, BAETE
BAZIKOI XEIPIZMOI THZ AEMTHZ ZETAS.

XpnoloTiole{te 0TEVEG TIPLOVOAAUEG YA
KOWIHO AETITOU EUAOU, TIAATIEG TIPLOVOAAUES
yla Xovtpo EUAo.

AmogpuyeTe TV TIAEUPIKN Tiieon TIAvw oV
TIPLOVOAQUA - ATTOPUYETE TNV UTTEPBOAIKT
TAVUON TG TIPLOVOAQUAG 0PNVOELdOUG AKPOU.
H miplovoAapa mperel va €xet To eAdxloto 3
d6VTIa O eMAPN PE TO £TEEEPYALOUEVO
KOMMATL.

MrmAokaplopevog diokog Asiavong

MrmAokaplopa UAIKOU OTO dioKO.

KAeloTe TO OLAKOTITN KAl APALPECTE TO TIPLOVL
and mv npi¢a. AMoPakpUVETE TO UAIKO.

O Kivnmpag dev Eekiva.

EAQTTWUATIKO KAAWDLO 1) O0UVOECUOG

EAaTTopatikog Kivnmpeag.
EAQTTWHATIKEG OUVOEDELG KAAWDIWV.

®Bappeveg PAKTPEG.

. & 3. ZupBouleuTeite TO 0€pPIG TG Dremel.

AVTIKOTAOTAOTE TO EAATTWHATIKO EEAPTNUA,
TPOTOU XPnolomnonoete Eavd 1o mpLovt.

Kdabe mpoomdbela emokeUng autou Tou
KIVNTAPA UTIOPEL va TIPOKAAETEL Evav
KINAYNO, ekt6g €AV 1 €MIOKEUN) EKTEAEOTEL
amo €vav EIBIKEUPEVO TEXVIKO ToU OEPPRIG.

AVTIKATAOTNOTE Kal TIG dUO YNKTPEG.

Kpadaouog

YMNOAEI=H: ©a urnidpxouv navtote Aiyol
Kpadaouol, otav Aettoupyel To nptovi, Adyw me
Aettoupyiag Tou kivntripa.

AKATAAANAN eTPAvVELD OTAPLENG.

Xahapn MAGKA 1) TTAGKA OKOUUTINOPEVN OTOV
Klvntpea.

‘Oco o Bapug eival o TAyKog epyaciag,
1600 Atyétepol kpadaouoi Ba mpokaAouvTal.
‘Evag naykog epyaociag anod KovIpanAake de
Ba eival 1600 KaAOG WG eMPAVEL EPYATIAG
og oUyKpLon We To dlo péyebog otepeou
EUAoU. XpnOWOTIOLEITE TNV KOLVA AOYIKN Yla
™V eTAOYY LG ETIPAVELAG OTPLENG.
2pi§Te TO KOUNT TUMOU METAAOUdAG TG
TAGKaAG.

122



2YNIZTOYMENA EZAPTHMATA

YNOAEIZH

EIKONA MONTEAO | MAATOZ [MM] | MAXOZ [MM] | AONTIA/2,5CM APIO. MAPAITEAIAZ
/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 1,77 0,25 18,5 2615641332
/ 16440 0,56 0,25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 0,96 0,40 12,5 2615644632
/ 16448 1,14 0,43 11,5 2615644832
/ 16453 1,57 0,50 9,5 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,91 41,0 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

Ot iptovoAapeg opnvoedoug akpou (16411, 16412, 16413) puropouv va xpnotdorioinbouyv yia KOYo oe
EUMNo. OL iplovoAapeg erinmedou akpou (16440, 16443, 16446, 16448, 15453) uropouv va xpnoiorioinouv
Yla KOYIO AETITOUEPELWY OE EUAO, CUVBETIKA UAIKA Kal Lv@dn UAIKA. Ot TiplovoAaueg eminedou dkpou 16483
MTIOPOUV VA XPNOWOTIOINB0oUV Yia KOYIo og HETAAAO. Ol OTIEIPOEIDEIG TIPLOVOAAUEG GPNVOELDOUG AKPOU
16461, 16463 uropouv va XpnoloroinBouv yia KOYIo o OAEG TIG KATEUBUVOELG.
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TESTERE PARCALARI

ESNEK MILIN TAKILMASI

Tutma ayag! kelebek somunu

Devir ayarlama kadrani

Gii¢ AG/KAPAT Digmesi

Germe kolu hizli birakma

Testere talagi Ufleyici

Tutma ayag!

Bigak depolama gekmecesi

Masa Kitleme somunu

Derece gdstergesi

Masa egim gbstergesi

Kolay erisim kapisi

Gegme tablasi

Masa

Tahrik somunu

Motor mil kilidi

OENIC

BICAKLARIN DEGISTIRILMES

=

|Kelebek somunlar |

©

BICAKLARIN TAKILMASI

=

[Bigaklar diizgiin ekilde tutucuya yerlestirli |

HIZLI BIRAKMA

iC KESIMLER YAPILMASI

YUVARLAK ZIMPARA PARCALARI

Kayma Muhafazasi

Yan dizlik ve yuvarlak zimpara

Yan dizlik egim géstergesi

Motor

Esnek Mil Sehpasi

MASAYI EGMEK

Tutma ayag

Masa

Masa kilitleme somunu

Derece gostergesi

@ mo|owm|> @ Z=r|x|—|T|o"mo|o|w|> @

VAKUM BAGLAMA AGZI

Tutma ayagd! kelebek somunu (ag! ayari)

Tutma ayag! kelebek somunu (ytkseklik ayari)

A |Vakum baglama agzi

DERECE GOSTERGESI HiZALAMASI

SOKME

Tutma ayagd! kelebek somunu (ylkseklik ayari)

Gonye (dahil degildir)

Dekupaj testeresi

Gelik top

Kullanici kilavuzu

Gosterge ayar vidasi

Yan masa

Gosterge

Diz basli vidalar

Derece gostergesi

Kelebek somunlar

Bigak

Kayma Muhafazasi

Tutma ayag! kelebek somunu (agi ayari)

Arka koruma

ZIMPARA DISKLERININ DEGISTIRILMESI

YAN MASA DIiKLIGININ KONTROLU

ZIMPARALAMA DiSKi YUZEYi

Diskin sadece bu yarisinda zimpara

Disk Garki

ZIMPARA TAKILMAS| (15)
Tahrik vidali motor mili
Orta delik
Vida A
Motor mil kilidi B

Sev gdstergesi

DISKIN MASAYA YERLESTIRILMES

Vidalar

(17)MOTOR GELIK FIRGALARIN KONTROLU

al] @ |olofwl=| &) |z|o||m/o| x| =)

Kelebek somunlar

YAGLAMA
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GENEL GUVENLIK TALIMATI

URUNLERE AIT BUTUN TALIMATLARI OKUYUN. Asagida agiklanan talimata aykin davranma, elektrik carpmalarina,
yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden olabilir. Asagidaki tim uyarilarda listelenen “Elektrikli EI Aleti” kavrami, akim

sebekesine bagl (kablolu) elektrikli aletleri kapsamaktadir.

BU TALIMATLARI GUVENLI BiR SEKILDE SAKLAYINIZ

CALISMA ALANI

Galisma alaninizin temiz ve iyi aydinlatiimig olmasina dikkat edin.
Daginik ve karanlik alanlar kazalara davetiye ¢ikarir.

Yakininda yanici sivilar, gazlar veya tozlar bulunan patlama tehlikesi
olan yerlerde aletinizle calismayin. Elektrikii el aletleri, toz veya
buharlarin tutusmasina neden olabilecek kivilcimlar ¢ikarirlar.
Elektrikli el aleti ile calisirken gocuklari ve etrafinizdakileri uzak
tutun. Dikkatiniz dagilacak olursa aletin kontrolinii kaybedebilirsiniz.

ELEKTRIK GUVENLIGI

Aletin fisi prize uymalidir. Fisi higbir zaman degistirmeyin.
Koruyucu topraklanmis aletlerle birlikte adaptér fis kullanmayin.
Degistirilmemis fis ve uygun priz elektrik carpma tehlikesini azaltr.
Borular, kalorifer petekleri, isiticilar ve buz dolaplari gibi
topraklanmis ylizeylerle bedensel temasa gelmekten kaginin.
Bedeniniz topraklandigi anda biyk bir elektrik carpma tehlikesi
ortaya ¢ikar.

Aleti yagmur altinda veya nemli yerlerde birakmayin. Suyun
elektrikli el aleti icine sizmasi elektrik carpma tehlikesini yikseltir.
Kabloya sert muamele yapmayin. Aleti kablosundan tutarak
tasimayin, kabloyu kullanarak asmayin veya kablodan gekerek fisi
¢ikarmayin. Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarli cisimlerden
veya aletin hareketli pargalarindan uzak tutun. Hasarli veya
dolasmis kablo elektrik carpma tehlikesini yikseltir.

Bir elektrikli el aleti ile acik havada calisirken, mutlaka agik
havada kullaniimaya misaadeli uzatma kablosu kullanin. Agik
havada kullaniimaya uygun uzatma kablosunun kullanilimasi
elektrik carpma tehlikesini azaltir.

KISISEL GUVENLIK

Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin, elektrikli el aleti ile isinizi
makul bir tempo ve yéntemle yir(tin. Yorgunsaniz, aldiginiz
haplarin, ilaglarin veya alkoliin etkisinde iseniz aletinizi kullanmayn.
Aleti kullanirken bir anki dikkatsizlik 6nemli yaralanmalara neden
olabilir.

Kisisel koruyucu donanim kullanimi. Her zaman géz
koruyucu takin. Elektrikli el aletinin tirti ve kullanimina
uygun olarak; toz maskesi, kaymayan is ayakkabilari,
koruyucu kask veya koruyucu kulaklik gibi koruyucu donanim
kullanimi yaralanma tehlikesini azaltir.

Kontrolsiiz calistirmalardan sakin. Fisi prize takmadan énce aletin
KAPALI oldugundan emin olun. Aleti tasirken parmaginiz salter
lizerinde durursa ve alet agikken fisi prize sokarsaniz kazalara
neden olabilirsiniz.

Aleti calistirmadan énce ayar aletlerini veya anahtarlar aletten
cikarin. Aletin dénen pargalari iginde unutulmus bir ingiliz anahtari
veya bir yardimei alet, yaralanmalara neden olabilir.

Gok fazla yaklagmayin. Her zaman arada uygun bir mesafe birakin.
Calisirken dusunuz givenli olsun ve dengenizi her zaman saglayin.

f.

Uygun kiyafetler giyin. Genis giysiler giymeyin ve taki takmayin.
Saclarinizi, giysileriniz ve eldivenlerinizi aletin hareketli
parcalarindan uzak tutun. Bol giysiler, uzun saglar veya takilar
aletin hareketli pargalari tarafindan tutulabilir.

Toz emme ve toplama donanimlari cihaz ile birlikte verildiyse,
bunlarin diizgiin bigimde baglandigindan ve kullanildigindan emin
olun. Bu donanimlarin kullanilmasi tozdan kaynaklanacak tehlikeleri
azaltir.

Amyant iceren maddelerle ¢alismayin (amyant kanserojen madde
olarak kabul edilir).

Galisma sirasinda tozun insan sagligina zararli, yanici veya
patlayici (bazi tozlar kanserojen olarak kabul edilir) etkilerine karsi
koruyucu 6nlemler alin; toz maskesi giyin veya baglanildiginda
toz/cOp ¢ikarici ile caligin.

Malzemeyi sabitleyin. Mimkiinse malzemeyi tutturmak igin kiskag
veya mengene kullanin.Bu, ellerinizi kullanmaktan daha giivenli olur.

ELEKTRIKLI EL ALETLERININ KULLANIMI VE BAKIMI
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Aleti asin dlciide zorlamayin. Yaptiginiz islere uygun elektrikli el
aletleri kullanin. Uygun performansli elektrikli el aleti ile, belirlenen
calisma alaninda daha iyi ve givenli caligirsiniz.

Salteri aleti acip kapatmayan elektrikli el aletini kullanmayin.
Acilip kapanmayan bir elektrikli el aleti tehlikelidir ve onariimalidir.
Alette bir ayarlama islemine baslamadan 6nce, aksesuarlari
degistirirken veya aletleri saklarken fisi prizden gekin. Bu nlem,
aletin yanhslikla ¢alismasini énler.

Kullanim digi duran elektrikli el aletlerini cocuklarin ulasamayacag
bir yerde saklayin. Aleti kullanmay bilmeyen veya bu kullanim
kilavuzunu okumayan kisilerin aletle ¢calismasina izin vermeyin.
Aletinizin bakimi ézenle yapin. Aletinizin kusursuz olarak islev
gbrmesini engelleyebilecek bir durumun olup olmadigini, hareketli
parcalarin kusursuz olarak islev gérip gérmediklerini ve sikisip
sikismadiklarini, pargalarin hasarli olup olmadigini kontrol edin.
Aleti kullanmaya baslamadan 6nce hasarli parcalari onartin.
Birgok is kazas! aletin k6t bakimindan kaynaklanir.

Kesici uclar daima keskin ve temiz tutun. Ozenle bakimi yapilmig
keskin kenarli kesme uglarinin malzeme iginde sikisma tehlikesi
Oaha azdir ve daha rahat kullanim olanagi saglarlar.

Elektrikli el aletini, aksesuari, uglari v.b, bu ézel tip alet i¢in
dngdrilen talimata gore, ¢alisma kosullarina ve yaptiginiz isi
dikkate alarak kullanin. Elektrikli el aletlerinin kendileri igin
kullanilan alanin disinda kullanilmasi tehlikeli durumlara neden
olabilir.

Cihazlari dikkatle koruyun. Tutacaklarin, kuru, temiz ve yagsiz
olmasini saglayin.



SERVIS

Elektrikli el aletinizi yetkili biri tarafindan yalnizca orijinal yedek parcalar
kullanilarak servis yaptirin. Agik bulunan bir elektrik el aletine akiiniin
yerlestirilmesi kazalara neden olabilir.

CEVRE

KORUMASI SADECE AB UYESI ULKELER iCIN

Elektrikli el aleti, aksesuar ve ambalaj malzemesi ¢evre dostu bir we——p Elektrikli el aletini evsel ¢oplerin igine atmayin! Elektrikli el

yontemle tasfiye edilmek Uzere tekrar kazanim merkezine N aletleri ve eski elektronik aletlere iliskin 2002/96/AT sayili Avrupa

g6nderilmelidir. —QO" Birligi yonetmeligi ve bunlarin tek tek Glkelerin hukuklarina
uyarlanmasi uyarinca, kullanim émriinii tamamlamis elektrikli el aletleri
ayri ayn toplanmak ve gevre dostu bir ydntemle tasfiye edilmek (izere
yeniden kazanim merkezlerine génderilmek zorundadir.

TEKNIK OZELLIKLER
GENEL SPESIFIKASYONLAR MOTOR OZELLIKLERI

Voltaj Orani 230-240 V, 50-60 Hz Besleme voltajinin elektrikli el aleti Gzerindeki etikette belirtilen deger ile

Uyumlu Gig Girisi 110w ayni oldugundan daima emin olunuz (230 V veya 240 V besleme ile

Devir Ayarlari no 500-1500/dak calisan el aletleri de 220 V’luk prize baglanabilir).

Gegit derinligi 470 mm

Bigak uzunlugu 127 mm

Bigak Stroku 19 mm

Model numarasi 1800

Agirlik 24 kg
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MONTAJ

SOKME

YAN MASA & KORUMA TAKILMASI

A UYARI Herhangi bir ayar yapmadan veya alet kullaniimadiginda
aksesuarlar degistirmeden 6nce, daima aleti prizden cikarin.

Kil testere, tek bir pakette gdnderilir.

¢ TUm “ayn parcalar’” paketten ayirin ve her bir parganin paketten
cikarilirken sayildigindan emin olmak igin PAKETLEME LISTESI
ile kontrol edin.
A UYARI Her hangi bir parcasi eksikse kil testereyi galistirmaya
kalkismayin, eksik pargalar temin edilene veya uygun
sekilde takilana kadar elektrik kablosunu takip agin.
¢ Masa ylizeyindeki koruyucu kilifi ¢ikartmak igin, yumusak bir bezi
gaz yagi veya WD-40 ile ile nemlendirip silin. Bu is igin aseton,
gazolin veya vernik tiner kullanmayin.
¢ Koruyucu kilifi gikarttiktan sonra, masaya, malzemenin masa

ylizeyinden kolaylikla kaymasi icin ve paslanmayi dnlemek igin
cila uygulayabilirsiniz. Masayi temiz ve kuru bir bezle iyice silin.

Bakiniz sekil 6

¢ Yan masa ve korumayi iki kanatli somun, genis ara parca, vida ve
o-halka kullanarak monte edin.

¢ Ara parcalarini kelebek somunun Uzerine koyun, sonra 6lclim
kayislarini masanin kenarlarina takip alt deliklerini tabana vidalayin.

¢ Vidalan plastik koruyucunun sonra o-halkalarin iginden takin ve masa
ve tabanin Ust deliklerine sikigtirin.

¢ Masayi istenilen aglya gére ayarlayip kelebek somunlari sikistirin.

ESNEK MILIN TAKILMASI

PAKET LISTESI
Bakiniz sekil 4
Parca TaNIMI ... Adt
A 18" kil testere iStasyonu .......coveerererererereereeeeree s 1
B KUullanIiCl KIAVUZU ........ccvviiicieinirercsccesceseeiine 1
C  Yan avli Yan Masa ......cccocvrveenieninenienie s 1
D Vidalar2
E  Kelebek somunlar...........ccooiiiinnicceceeeeeees 2
F Kayma MUhafazas!......c.cocooerieirineiriencsseseeseeee e 1
G ArK@ KOTUMA ... 1
H  Zimpara diskli disk Gark.........cccoouvirininnininsicncscsinens 1
Allen Anahtari (2 mm, 2.5 mm & 4 MM).....ccooevrrinerinerereenn. 1
Zimpara iin Tahrik Vidas! ... 1
Eklenecekler igin adaptor ..........ccooverrnennnenenesens 1
AFQPAIGA ...covciiicicc e 2
O HalKa. .o 2
Esnek Mil Baglantisi icin Tahrik SOMUNU ........cocevverienienieniniines 1
BIGAKIAT ... e s 5

Bu kil testereyi tezgaha veya bacaga monte edecek donanim
dahil degildir.

ZIMPARA DISKININ TAKILMASI

Bakiniz sekil 5
¢ Iki viday! kullanarak zimpara diskinin arka korumasini kil testereye
monte edin.

¢ Disk carkini zimpara diski ile takin.
¢ Disk vidasini takin ve zimpara diskini motora sikigtirin.

(OPSIYONEL AKSESUAR - MODEL 225)
Opsiyonel esnek mil, esas olarak i¢ kesimler (bakiniz GALISMA)
yaparken veya zimparalama i¢in érnek delikler agmak igin kullanilir.
Ayrica esnek mil ile birlikte verilen kilavuza da bakiniz.
Bakiniz sekil 6
1. Kayma muhafazasi ve yan masayi arka korumaya sabitleyen iki
viday! ve iki kelebek somunu ¢ikarin.

2. Diskleri motora sabitleyen vidalari sékiin ve tim diskleri ¢ikarin.

Bakiniz sekil 7

3. Tahrik somununu (kil testere ile birlikte verilir) motor milinin ucuna
takin ve iyice sikistirin.

4. Kare kabloyu, tahrik vidasindaki kare delige ve motor milinin igine
tam olarak yerlestirin.

5. Esnek mili motor miline sabitleyip iyice sikistirin.
6. Bigcme islemine baslamadan esnek milin motor mili ile
baglantisinin kesilmesi gerekmektedir.

A UYARI Esnek mil, tutuldugunda ve kullaniimadiginda tutucunun
icinde saklanmalidir.

A UYARI Motor ¢aligirken mil kilidini el aletinin zerine takmayin.
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CALISTIRMA AYARLARI

DERECE GOSTERGE UCUNUN HiZALANMASI

DEVIiR AYARLAMA KONTROLU

Masanin fabrika ayari 0%dir. Bagka bir ayar gerekiyorsa, Iiitfen asagidaki
talimatlar izleyin:

1. Masa kilitleme somununu gevsetin ve masayi bigaga 90° olana
kadar hareket ettirin.

2. Tutma ayag montajini ¢ikarin. Masanin bigaga 90° oldugunu
kontrol etmek igin (Sekil 13) de gorildigi gibi masaya, bigagin
yanina kiclk bir génye yerlestirin. Hicbir ayar gerekmiyorsa,
tutma ayag1 montajini tekrar yapin.

3. Ayar gerekiyorsa. Gevsetin, fakat gésterge ucunu tutan iki viday!
cikartmayin. 0° gostergesine ayarlanan celik top ile, bigak
gbnyeye paralel olana kadar, gésterge ucunu saga sola kaydirin.

4. Masa kilitteme somununu, her iki vidayi sikistirin ve tutma ayagi
montajini tekrar yapin. Derece gdstergesinin uygun bir kilavuz
oldugunu unutmayin fakat kesin olarak glveniimemelidir. Agi
ayarinizin dogrulugunu saptamak igin tahta pargasinda deneme
kesimleri yapin.

ZIMPARA DISKLERININ CIKARILMASI VE TAKILMASI

Disk carki kendinden yapiskanli zimpara diski ile désenmistir.

Bakiniz sekil 14

1. Disk masasi ayar kelebek somunlarini ve vidalarini gikartin, sonra
yan masay! ¢ikarin.

2. Zimpara disklerini ¢ikarin, disk sirtinin kenarini geri kullanin,
sonra disk carkindan soyun.

3. Diski cevirin ve cikarana kadar soymaya devam edin.

4. Yeni diskten koruyucu destegi cikarin. Diski dikkatlice disk carkina
yerlestirip diske baski uygulayin.

5. Vidalar ve kilit somunlarini kullanarak yan masayi takin.

GUG AC/KAPAT DUGMESI

¢ Gilc AC (I) / KAPAT (O) (Sekil 1) diigmesini kullanarak glicl agip
kapatin.

Testerenin, diskin, zimparanin ve diger baglantilarin hizini
ayarlamak icin kumanday cevirin (Sekil 1).

YAN MASANIN AYARLANMASI

1. Yan masa kilitteme somunlarini gevsetip yan masay1 istenilen
aclya getirin. Sol kilit somunu altina bir gésterge yerlestirilmistir
(Sekil 2(C)).

2. Kelebek somunlari sikistirin.

YAN MASANIN GONYELENMESI

Gogdu projede, masa zimpara diskleri ile gényelenmelidir. Kombinasyon
gdnyesi kullanarak kontrol edin (Sekil 15).

1. Masaya, diger ucu zimpara diskine gelecek sekilde bir génye
yerlestirin. Masanin diske 90° agida oldugunu kontrol edin.

2. Masa diske 90° agida degilse ayar kelebek somunlarini gevsetip
masay! istenen pozisyona getiriniz. Ayar somunlarini sikistirip
dikligini kontrol edin.

A UYARI Zimparalama, sekil 16 (A) ‘da goriindiigu gibi malzeme
masa ile desteklenerek, diskin sadece 6ndeki yarisiyla

yapilir. Diskin arka yarisi kullanilirsa, ylziinlize toz ve kum firlayabilir ve
malzeme elinizden kayarak parmaklarinizin agrimasina sebep olabilir.

Sev gdstergesi (Sekil 16 (B)) cerceve kdseleri gibi cok agili kesimleri
yapmak i¢in kullanilir. Masada agi ayari sadece kaba is igin
kullaniimalidir. Resim ¢ercevelerine gerektigi gibi kusursuz baglantilar
yapmak i¢in ayarlar igin iletki kullanmalidir. Ayarlar, kelebek somunlar
gevsetilerek, gdsterge istenilen agiya getirilerek ve kelebek somunlar
sikistinlarak yapilir.
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CALISMA

TEMEL KIL TESTERE CALISMALARI

BICAKLAR

Kil testere istasyonunuzu, en iyi sonuglari alarak ve yaralanma ihtimalini
en aza indirerek calistirmak icin, bu talimatlar izleyin.

Kil testereye kaptiriimayr énlemek igin
A UYARI . ;
GIYMEYIN:

bol eldivenler
bol kiyafetler
taki
YAPIN:
uzun saglari arkadan baglayin
uzun kiyafet kollarini dirseklerin Gzerine siyirin

¢ Testere tahtayi tek bagina kesemez. Tahtay bigagin hareket
ybnline gdre yoénlendirerek testerenin tahtayi kesmesini saglarsiniz.

¢ Bicagin disleri SADECE dusuk stroklarda keser.

¢ Tutma ayagi, daima malzemenin tam tepesine dayanana kadar
indirilmelidir.

¢ Tahtayl bicaga yavasca getirmelisiniz ¢iinkd, bicagin digleri cok
klcUktir ve sadece disik strokta olduklarinda tahtayi kesebilirler.
Besleme basinci uygulandiginda bigak, geriye esner. Gok fazla
besleme basinci bigagin kinimasina neden olur. Birakin bigak
isini yapsin.

¢ Bu testereyi kullanmak isteyen her insan icin bir 6grenme egrisi
vardir. Testerenin nasil kullanilacagini 6grenene kadar ve
bicaklardan en yliksek verimi alana kadar gegen sre iginde
birkag bigak kirilabilir.

¢ Eniyisonuglara 25 mm kalinligindan daha az tahtalari keserken
ulagilir.

¢ 25 mm’den ince tahtalar keserken, kullanici keserken bigagin
démrini uzatmak icin tahtayi bicaga gok yavas getirmeli, bicak
gerginligini arttirmali ve fazlasiyla dikkat géstermelidir.

¢ Kil testere bicaklarini digleri aginir ve en iyi kesim sonucu igin
sik sik degistirilmelidir. Kil testere bigaklari genellikle 1/2 saatten
2 saate kadar keskin kalir.

¢ Dizglin kesimler elde etmek icin, bicagin egimini kestiginiz ajag
pargasini izleyecek sekilde denklestirin.

Kil testereniz ile kullanilacak bigad secerken asagidakileri géz 6ninde

bulundurun:

¢ Her seferinde en az 3 disi malzemeyle temas halinde olan bir
bicak segin.

¢ Cokince, dar bigaklar, ince tahtada (6 mm veya daha ince) kesim
yapmak i¢in kullaniimalidr.

¢ Dahakalin tahtay kesmek icin, mm basina daha az dise sahip daha
genis bicaklar kullanin.

¢ Cogu bicak paketinin dzerinde, bicagin kesebilecegi tahtanin boyutu
veya kalinligi ve bigakla kesilebilecek egim (kavis ebadi) belirtilir.

¢ Daha genis bigaklar, kavisleri daha ince bicaklar gibi, dar veya
kliglk kesemezler.

¢ Bu testere, 127 mm uzunlugunda, adaptérstiz Givi Sonlu bigak
kullanir (Bakiniz TAVSIYE EDILEN AKSESUARLAR).

¢ Bicaklar:
(1) cok asindirici olan kontrplak kesildiginde,
(2) 19 mm bigak strokundan daha kalin olan tahta kesildiginde,
(3) sert tahta kesildiginde veya
(4) bicaga yandan baski uygulandiginda daha hizli yipranr.

Yeni kil testereniz 127 mm Givi Sonlu veya 127 mm Dz Sonlu
bigaklar kabul eder (Bakiniz TAVSIYE EDILEN AKSESUARLAR).

Bigaklar, ya 0° (6ne bakan) ya da 90° (sola) pozisyonunda
kullanilabilir. Bicme yéniini degistirmek igin:

1. Bigak tutucularin istlindeki ve altindaki civatayi ¢ikarin.

2. Bigak tutuculari ¢ikarip 90° déndirtin, bu sekilde bigak yuvasi
testerenin sol tarafina bakar.

3. Civatalan geri takip iyice sikistirin.

A UYARI Herhangi bir ayar yapmadan veya aksesuari degistirmeden
dénce, daima fisi gi¢ kaynagindan cikartiniz.

BICAKLARIN CIKARILMASI VE TAKILMASI

1. Hizl birakma gerginlik kolunu kaldirarak (Sekil 10) ve saat yéniinde
cevirerek bigak gerginligini bogaltin.

2. Kolay erisim kapisini (Sekil 1 (L)) agin ve bigak tutucularin
Ustlindeki ve altindaki bigak kelebek somunlarini (Sekil 8 (A))
gevsetin. Bigagi bigak tutucunun dstiinden ve altindan, bigag! itip
erisim deliginden masaya tagiyarak gikarin. Ust tutucuya karsi
alttan baski uygulamanin faydasi olabilir.

Gecme tablasi, daha kolay erisim i¢in gikarilabilir. Testereyi
calistirmadan énce gegme tablasi degistiriimelidir.

3. Bigag, bir ucunu erisim deliginden masaya takarak takin.

4. CiVi SONLU BICAKLAR iGiN: Bigak ucunu alt bigak tutucudaki
yuvaya baglayin. Bigagin dst ucunu st bigak tutucu yuvasina
kaydirin. Bigagi takmak icin, Ust bigak tutucuya hafifce
bastirmaniz gerekebilir. Uglarin bigak tutuculara diizglince
yerlestirildigini kontrol edin.

DUZ SONLU BIGAKLAR iCiN: Bigag, bir ucunu erigim
deliginden masaya takarak ve bigagi Gst ve alt bigak
tutucularindaki bigak yuvasina sabitleyerek takin.
Kesmek ve malzemenin kontrol disi kalkmasini dnlemek igin,
takilirken, kil testerede kullanilan bigagin digleri (Sekil 8) de
gosterildigi gibi asagr dogru yoneltilmelidir.

5. Bigagi diizgiin sekilde sabitlemek igin,lst ve alt tutuculardaki
kelebek somunlari iyice sikistirin.

6.  Bigag gerginlestirin (bakiniz asagidaki BICAK GERGINLIGI).
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BICAK GERGINLIG

MASAYI EGMEK

¢ Bicagd sikistirmak igin, hizl birakma gerginlik kolunu “asagr”
pozisyonuna getirin. Kol indirildiginde, gerginlik bicaga uygulanir
(Sekil 11).

Tyl (<olu asagr indirirken hafif ve sabit bir baski uygulamaniz
gerekmektedir.

GERGINLIGIN ARTTIRILMASI: Agir baskiya ihtiyac vara, bigak
cok gergin olur. Hizli birakma gerginlik kolunu saat tersi ydniinde
1-2 tur dondirerek gerginligi gevsetin, sonra, gerginlik kolunu
“asa@” pozisyonuna getirin. Gerginlik kolu “asag” pozisyonda ve
bigak gok gevsek ise, gerginlik kolunu “asagi” pozisyonda birakip
bigaktaki gevsekligin gectigini distindiglinlz yere kadar saat
ybniinde gevirerek gerginligi disirebilirsiniz. Sonra, gerginlik
kolunu BIR tur saat y8niinde cevirin. Bu oranda bigak basinci
bircok kesme iglemi ve bigak igin ige yarar.

Bigak gerginligi tam olarak ayarlandi§inda, Hizli Birakma Gerginlik

Kolunu kaldirabilecek, bicagi ¢ikarip takabilecek, kolu indirebilecek ve

orijinal bigak gerginligine dénebilecek olmalisiniz. Kolu kaldirmadan bir

buguk tur ONCE gerginligi geri alirsaniz gerginlik kolunun émrii

uzayacaktir.

Farkli tipte bicaklar kullanildiginda gerginlik kolunun tekrar
ayarlanmasi gerekebilir.

iC KESIMLER YAPILMAS|

Herhangi bir ayar yapmadan veya aksesuar
UYARI
degistirmeden dnce, daima fisi gli¢ kaynagindan

cikartiniz.

Bu testerenin esas faydasi, karisik i¢ kesimleri cabuk ve kolayca
yapabilmesidir. En iyi, Hizli Birakma Gerginlik Kolu kullanilarak
tamamlanir. Bu adimlari timdyle izleyin (Sekil 11):

1. Malzemede uygun ebatta érnek delik agin.

2. Hizl birakma gerginlik kolunu birakin.

3. Bigag lst bicak tutucusundan BICAKLARIN CIKARILMASI VE
TAKILMASI baglikli bélimde agiklandigi gibi cikarin.

4. Bigagi malzemenin altindan 6rnek deligin iginden gegirin.
Gerekiyorsa, gegme tablasini ¢ikarin. Bu bigagin, malzeme ile Ust
kol kilifi arasinda daha fazla aralik igin ileri gitmesini saglar.
Bigag Ust bigak tutucuya geri takin. Gegme tablasini ¢ikarin.

5. Gerginlik kolunu asad cekerek bigak gerginligini yeniden
ayarlayabilirsiniz.

6. Tutma ayagini malzemenin en Ustiine dayanana kadar indirin,
simdi kesmeye hazirsiniz.

7. g kesimler yapmay: bitirdiginizde bigagi tist bigak tutucusundan
BICAKLARIN CIKARILMASI VE TAKILMASI bélimiinde
aciklandigi gibi, tamamen c¢ikarin, sonra tezgahi masadan
kaldirin.

1. Masa kilitteme somununu gevsetin ve testere masasi sola
egilebilir ve 0° yatay kesme pozisyonundan 45° ye kadar sev
kesim icin herhangi bir agiya kilitlenebilir (Sekil 12). Aletiniz,
ayrica her 15° de sesli ikazla saga dogru yerine oturan masa
egim gdstergesi 6zelligine sahiptir. Masa 5°ye kadar saga
egilebilir.

2. Sev kesim icin uygun masa agisinin ayarlanmasi igin uygun
referans olarak, ¢alisma masasinin altinda, bir derece gdstergesi
bulunur. Daha biyilk hassaslik gerektiginde, deneme kesimleri
yapin ve masay! ihtiyaglariniza gore ayarlayin.

3. Tutma ayagi kelebek somununu gevsetin ve malzemenin yiizeyine
tamamen dayanana kadar elinizle indirin, sonra tutma ayagi
kelebek somununu iyice sikistirin. Malzemenin masadan
kaymasini dnlemek i¢in, tutma aya@i daima malzemenin tam
ustline dayanmalidir.

4. Masa agisiyla kesilirken, tutma ayagini masaya paralel gelecek
sekilde ayarlayin. Ayarlamak igin, kelebek somunu gevsetin,
tutma ayagini dogru aclya getirin, kelebek somununu sikistirin
(Sekil 12).

Daima, bigagin tutma ayaginin her iki yéni ile, masa agimi veya
takiimasi ile temas halinde olmadigindan emin olun.
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BAKIM

Onleyici bakimin yetkisiz kisiler tarafindan yapilmas, dahili kablo ve <
bilesenlerin yanlis yerlestirilmesine yol agabilir, bu da ciddi tehlike YAGLAMA

yaratir. Tiim alet bakimlarinin, bir Dremel Servis isletmesi tarafindan
yapiimasini tavsiye ederiz. Beklenmeyen ¢alisma veya elektrik
garpmasina bagl yaralanmalari énlemek igin, servis veya temizlik
islemleri dncesinde mutlaka el aletinizin elektrik baglantisini kesin.

10 saatlik kullanimin ardindan yataklar yaglayiniz. Yataklardan herhangi
bir gicirt geldiginde her 50 saatlik kullanimin ardindan tekrar yaglayin.

Bronz yata@i gérmek icin kauguk tipayi ¢ikarin.
Mil ucu ve bronz yatagin gevresine bol miktarda yag puskartdn.

KARBON FIRCALAR

Elektrikli el aletinizin fir¢alari, ilgili bakim yapildidi takdirde uzun sire
kullanilacak bigcimde dretilmistir. Fir¢alari kullanima hazirlamak igin,
elektrikli el aletinizi en yliksek devirde 5 dakika stre ile calistirin. Bu
sayede firgalar uygun bigimde yerlerine “oturur” ve el aletinizin
kullanim émru uzar. Motordan en ylksek verimi elde etmek icin, her
40-50 saatte bir fircalar muayene edin. Elektrikli el aletinin kullanimi
sonucu firgalarin aginmasi, motora hasar verir. Sadece Dremel yedek
fircalarini kullanin. Multi el aletinizin firalarini 40-50 saatlik kullanimin
ardindan degistirin. Multi el aletiniz diizensiz bicimde ¢alisiyor, gi¢
kaybediyor veya aligiimadik sesler ¢ikariyorsa, fircalarin aginma
oranini kontrol edin ve gerekiyorsa degistirin. Multi el aletinin fircalarini
kontrol ederken/degistirirken asagidaki adimlari izleyin:

1

2

3 Kauguk tipayi degistirin.

4. Kil testereyi kisa sire ¢alistirin.

1. Elektrik baglantisi takili degil iken, el aletinizi temiz bir yere
koyun. Alet anahtarini bir tornavida gibi kullanarak firga
kapaklarini gikarin.

2. Fircalan, karbon fircaya takili yay tizerinden cekerek aletten ayirin.
Firca uzunlugu 3 mm'den kisa ve akim salterine temas eden fir¢a
ylzeyi girintili - cikintili ise, karbon firga degistirilmelidir. Her iki
fircay! da kontrol ettiginizden emin olun.

3. Birfirca asinmis ise, multinizin performansini arttirmak i¢in her iki
fircay! da degistirmeniz gerekir. Yay fircadan ¢ikarin, eski fircay!
atin ve yayi yeni fircaya takin.

4. Karbon firgayi yerlestirin ve yay! el aletine takin; firca sadece tek
bir konumda alete yerlesebilir.

5. Kapagi saat yonlinde déndirerek firga kapaklarini elektrikli el
aletinize yerlestirin. Sikmak igin anahtari kullanin, ancak GOK
SIKMAYIN! Fircalan degistirdikten sonra alet tam devirle
calistinimalidir; el aletinizi yliklemeden (veya kullanmadan) énce
temiz bir yere koyun ve en yiiksek devirde 5 dakika stire ile bosta
calistirin. Bu sayede firalar yerlerine tam “oturur” ve her bir firga
setinin kullanim émrl de uzamis olur. Bdylece akim salteri ylzeyi
daha iyi konuma geleceginden el aletinizin de kullanim émri uzar.
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SERVIS VE GARANTI

Bu DREMEL (rlind, yerel/ulusal yasal diizenlemelere uygun bigimde,

normal asinma ve eskimeden kaynaklanan hasarlara karsi garanti CE ONAY BEYANI

kapsamindadir; asir yiiklenmeden veya uygun olmayan kullanimdan

kaynaklanan hasarlar garanti kapsamina alinmaz. Bu trliniin, asagidaki standartlar ve standart belgeleri ile uyumlulugu konusundaki sorumluluk
Herhangi bir sikayet durumunda, elekrikli el aletinizi demonte etmeden  bitiiniyle bize aittir: 73/23/EC, 89/336/EC, 98/37/EC, 2002/96/EC kosul ve direkiiflerine uygun
satin alma belgeniz ile birlikte bayinize génderin. olarak, EN 61029, EN 1050, EN 294, EN 55 014.

Galisma esnasinda ses emisyonu 85 dB(A) izerine ¢ikabilir, kulak koruyucu takin. Bu aletin
EN 61 029 standartlarina uygun olarak dlctilmiis ses emisyonu, 78 dB(A), ve ses glici

DREMEL,E ULAsIN seviyesi 89 dB(A)dir.(standart sapma: 3 dB)

Dremel alet donanimi, destek hakkinda daha fazla bilgi ve sorulariniz
icin www.dremel.com adresini ziyaret edin.
Dremel Europe, P.O. Box 3267, NL - 4800 DG Breda

DREMEL Europe, A. Bursac

SORUN GIDERME

A UYARI Herhangi bir ayar yapmadan veya aksesuari degistirmeden énce, daima fisi gii¢c kaynagindan ¢ikartiniz.

ARIZA SORUN ¢OzUm
Kirilan bigaklar. 1. Yanlis gerginlik. 1. Bigak gerginligini ayarlayin, bakiniz
BICAKLARIN CIKARILMASI VE
TAKILMASI.

2. Fazla calisan bigak. 2. Besleme oranini azaltin, bakiniz,
TEMEL KIL TESTERE CALISMALARI.

3. Yanlis bigak uygulamasi. 3. ince tahtalan kesmek igin dar bigaklar,
kalin tahtalari kesmek igin genis bigaklar
kullanin.

4. Tahtada bigagin biikiilmesi. 4. Bigaga yandan baski uygulamayin - fazla
gergin ¢ivi sonlu kullanimindan kaginin.

5. Ing basina yanlis dis. 5. Bigagin malzeme ile temas halinde mini-
mum 3 disi olmalidir.

Tikanik zimpara diski 1. Diske bir maddenin tikanmasi. 1. Testereyi kapatin ve fisten ¢ekin. Maddeyi
cikarin.
Motor ¢aligmiyor. 1. Hasar gérmus kablo veya priz. 1. Testereyi tekrar kullanmadan dnce hasar
gérmis parcalar degistirin.
Hasar gérmus motor. 2. & 3. Dremel Servisine danigin. Bu makinenin
Hasar gormiis kablo baglantilari. yetkili servis teknikeri diginda biri
tarafindan tamir edilmeye kalkilmasi moto-
ra bir ZARAR verebilir.
4. Firgalar eskimis. 4. Her iki fircay! da degistirin.
Titreme 1. Uygun olmayan montaj ylzeyi. 1. Tezgahiniz ne kadar agir olursa, o kadar
NOT: Testere calisirken her zaman, motorun az titreme olusur. Bir kontrplak tezgah,
calismasindan kaynaklanan bir miktar titreme ayni ebattaki kati kereste kadar iyi bir
olacaktrr. calisma zemini olmaz. Montaj yiizeyi
segerken sag duyunuzu *kullanin.

2. Motorun karsisinda gevsek masaveya  [2.  Masanin kelebek somununu sikistirin.

masa dayanag.
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TAVSIYE EDILEN AKSESUARLAR

: GENISLIK i SIPARI
SEKIL MODEL [MI\SII] KILIF [MM]( DIS/2,5CM NUMAR ESI
/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 177 0,25 185 2615641332
/ 16440 0,56 0,25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 0,96 0,40 125 2615644632
/ 16448 1,14 0,43 15 2615644832
/ 16453 157 0,50 9,5 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,91 41,0 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

Mil sonlu bigaklar (16411, 16412, 16413) tahta kesmede kullanilabilir. Diiz sonlu bigaklar (16440, 16443, 16446, 16448, 15453) tahta,
plastik ve fibroz malzemelerin ayrintili kesiminde kullanilabilir. 16483 diiz sonlu bigaklar metal kesiminde kullanilabilir. 16461, 16463
spiral diiz sonlu bigaklar, tim ydnlerde kesmede kullanilabilir.
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SOUCASTI PILY

KFidlovy Sroub vysuvné nohy

Pfedvolba proménnych otacek

Spina¢ ZAP/VYP

Paka rychlého uvolnéni

Ventilator na piliny

Vlysuvna noha

Zéasuvka na uloZeni platkd

Aretace stolu

Uhlova stupnice naklonu

Zarazky pro néklon stolu

Dvitka pro usnadnéni pfistupu

Vlozka stolu

Stal

SOUCASTI BRUSNEHO KOTOUCE

Sklopny kryt

Boéni stlil a brusny kotou¢

Stupnice pro naklon boc¢niho stolu

Motor

Drzéak ohebného hridele

@ mo|owm|> @ Z=r|x|—|T|o"mo|o|w|> @

PRIPOJKA VYVEVY

A  |Pipojka vyvévy

VYBALENi

Vyfezévaci pila

Pfirucka uzivatele

Boéni stl

Srouby s plochou hlavou

Kfidlové Srouby

Sklopny kryt

Zadni kryt

Kolo kotouce

INSTALACE BRUSNEHO KOTOUCE

Hfidel motoru s hnacim Sroubem

Stfedovy otvor

Sroub

Blokovani hfidele motoru

INSTALACE STOLU PRO KOTOUC

Srouby

KFidlové Srouby
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INSTALACE OHEBNEHO HRIDELE

Hnaci matice

Blokovani hfidele motoru

ONERIC

VYMENA PILOVYCH PLATKU

=

[KFidlové $rouby

(=

INSTALACE PILOVYCH PLATKU

=

|Plétky spravné usazené v drzécich

RYCHLE UVOLNENI

VYREZAVANI VNITRNICH OTVORU

NAKLON STOLU

Vlysuvna noha

Stal

Aretace stolu

Uhlova stupnice naklonu

Kfidlovy Sroub vysuvné nohy (nastaveni thlu)

KFidlovy Sroub vysuvné nohy (nastaveni vysky)

UHLOVA STUPNICE NAKLONU

KFidlovy Sroub vysuvné nohy (nastaveni vysky)

Ctverec (neni sougésti dodavky)

Ocelova koule

Sroub pro nastaveni ukazatele

Ukazatel

Uhlova stupnice naklonu

Platek

KFidlovy Sroub vysuvné nohy (nastaveni uhlu)

VYMENA BRUSNEHO KOTOUCE

(15)KONTROLA KOLMOSTI BOCNIHO STOLU

POVRCH BRUSNEHO KOTOUCGE

A |Brusna jen tato polovina kotouce
B |Méfidlo pokosu
a7 KONTROLA YHLIKOVYCH
KARTACKU MOTORU
MAZANI
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNI PREDPISY

WINTA CTETE VSECHNY POKYNY. Pokud nasledujici pokyny nedodrZite, miZe to vést k trazu elektrickym proudenm,

(pfivodnim kabelem) k elektrické rozvodné siti.

poZaru nebo tEzkym poranénim. NiZe pouZity pojem ,elektrondradi“ se vztahuje na elektrondradi pfipojené

TYTO PREDPISY DOBRE USCHOVEJTE

PRACOVNi PROSTOR

Pracovni prostor udrZujte Cisty a dobfe osvétleny. Neuklizené

a tmavé prostory jsou moZnou pricinou nehod.

Elektronaradi nepouZivejte ve vybusném prostiedi, napfiklad

v atmosfére s vyskytem hoflavych kapalin, plynt &i prachu.
Elektronaradi vytvari jiskry, které mohou prach nebo pary zapalit.
Déti a nezt¢astnéné osoby museji dodrZovat odstup od mista
pouzivani elektronaradi. Pri rozptyleni miZete ztratit kontrolu
nad strojem.

ELEKTRICKA BEZPECNOST

Pfipojovaci zastrcka stroje musi odpovidat zasuvce. Zastrcka
nesmi byt Zadnym zpisobem upravena. Spole¢né se stroji

s ochrannym uzemnénim nepouzivejte Zadné rozbocovaci
zastréky. Neupravené zdstrcky a vhodné zasuvky snizuji riziko
urazu elektrickym proudem.

Z4dnd ¢ast téla obsluhy se nesmi dotykat uzemnénych sougasti,
napfiklad trubek, radiatort, sporaki a chladnicek. Je-li vase télo
uzemnéno, existuje zvysené riziko drazu elektrickym proudem.
Chrante elektronafadi pfed destém a vihkem. Vniknuti vody do
elektrického stroje zvysuje nebezpeci Urazu elektrickym
proudem.

Dbejte na ucel kabelu, nepouzivejte jej k noseni &i zavéseni
stroje nebo vytazeni zastréky ze zasuvky. UdrzZujte kabel daleko
od tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych dilli stroje.
Poskozené nebo spletené kabely zvysuji riziko drazu
elektrickym proudem.

Pokud pracujete s elektronafadim venku, pouZijte pouze takové
prodluZovaci kabely, které jsou schvaleny i pro venkovni pouZiti.
Pouziti prodluzovaciho kabelu, jenz je vhodny pro pouZiti venku,
sniZuje riziko drazu elektrickym proudem.

OSOBNi BEZPECNOST

Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate a pfistupuijte k praci
s elektronaradim rozumné. Stroj nepouZivejte pokud jste unaveni
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo 1éki. Moment nepozornosti
pfi pouziti elektronaradi muZe vést k vdZnym poranénim.
Pouzivejte osobni ochranné pomUcky. Vzdy noste
ochranné bryle. Noseni osobnich ochrannych
pomuicek jako maska proti prachu, bezpecnostni obuv
s protiskluzovou podrdzkou, ochrannd pfilba nebo sluchatka,
podle druhu nasazeni elektronaradi, sniZuji riziko poranéni.
Zabrante nahodnému spusténi. NeZ zastrCite zastrcku do
zasuvky, vzdy ovéte, zda je elektronafadi VYPNUTE. Mate-li pfi
noSeni stroje prst na spinaci, nebo kdyZ pfipojite ke zdroji
proudu zapnuty stroj, miZe to vést k drazim.

Nez stroj zapnete, odstrarite sefizovaci nastroje nebo Sroubovak.
Nastroj nebo Klic, ktery se nachazi v otdcivém dilu stroje, miZe
vést k Urazu.

‘-
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Nepreceriujte se. Zajistéte si bezpeény postoj a vzdy udrzujte
rovnovahu. Tim muZete stroj v neoCekavanych situacich lépe
kontrolovat.

Noste vhodny odév. Nenoste Zddny volny odév nebo Sperky.
Viasy, odév a rukavice udrZujte daleko od pohybujicich se dild.
Volny odév, Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt zachyceny
pohybujicimi se dily.

Jestlize zafizeni umozfuje pfipojeni k centralnimu odsavani

a sbéru prachu v budove, zajistéte, aby toto bylo pfipojeno

a spravné pouzivano. PouZiti téchto pfipravku sniZuje ohrozeni
prachem.

Neobrabéjte materidly, které obsahuji azbest (azbest se
povazuje za karcinogenni material).

Jestlize se pfi praci mize vytvaret prach, ktery je zdravi
Skodlivy, hoflavy nebo vybusny (napf. nékteré typy prachovych
materidlt jsou karcinogenni), vzdy zachovavejte vhodna
ochrannd opatfeni — noste protiprachovou masku pokud je to
mozné, pouzivejte odsavani zplodin a pilin.

Zajisténi obrobku. Obrobek pokud mozno zajistéte svérkami

SPRAVNE POSTUPY A OPATRNOST PRI POUZIVANI
ELEKTRONARADI

f.
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Stroj nepretézujte. Pro svou praci pouZijte k tomu uréeny stroj.
Budete pracovat lépe a bezpecnéji, pokud vZdy zvolite spravny
ndstroj a budete jej pouzivat s doporucenym nastavenim.
Nepouzivejte Zadné elektronaradi, jehoZ spina¢ neumozriuje
zapnuti a vypnuti. Elektrondradi, které nelze zapnout &i vypnout,
Je nebezpecné a musi se opravit.

NezZ provedete jakékoli sefizeni stroje, vyménu dill pfisluSenstvi
nebo stroj uskladnite, vytahnéte zastréku ze zasuvky. Toto
preventivni opatfeni zabrani nedmysinému zapnuti stroje.
Uchovavejte nepouZivané elektronafadi mimo dosah déti.
Nenechte stroj pouzivat osobami, které se strojem nejsou
seznameny nebo necetly tyto pokyny. Elektrondradi je
nebezpecné, je-li pouZivano nezkusenymi osobami.

Pecuijte o stroj svédomité. Zkontrolujte, zda pohyblivé dily stroje
bezvadné funguiji a nezasekdvaji se a zda dily nejsou zlomené
nebo poskozené tak, Ze by byla omezena funkce stroje.
PoSkozené dily nechte pfed nasazenim stroje opravit. Mnoho
drazt ma pficinu ve Spatné udrZovaném elektrondradi.

Rezné nastroje udrzujte ostré a Gisté. Pedlivé odetfované fezné
ndstroje s ostrymi feznymi hranami se méné zasekavaji a daji
se lehceji vést.

Pouzivejte elektronaradi, pfislusenstvi, nasazovaci nastroje
apod. podle téchto pokyn( a tak, jak je pfedepsano pro dany typ
stroje. Respektujte pfitom pracovni podminky a provadénou
¢innost. PouZiti elektronadradi pro jiné neZ urcujici pouZiti mize
vést k nebezpecnym situacim.

Udrzbu nastrojli provadsite peclivé. Drzadla udrzujte such,
Cistd a prostd oleje a tuku.



SERVIS

Svéfte svij stroj k opravé pouze kvalifikovanému odbornému
pracovnikovi a dbejte na to, aby byla oprava provedena pouze

s originalnimi nahradnimi dily. Tim bude zajisténo, Ze bezpecnost
stroje zustane zachovdna.

ZIVOTNi PROSTREDI

ZPRACOVANi ODPADU POUZE PRO ZEME EU
Elektronaradi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt tfidény a sbirany we——p Sitova nafadi nevyhazujte do komunainiho odpadu! Podle
k opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostfedi. I evropské smémice 2002/96/ES o starych elektrickych

—QO" a elektronickych zafizenich a jeji implementace v narodnich
zakonech musi byt vyfazena sitova nafadi sbirana oddélené
a likvidovana zplisobem neposkozujicim Zivotni prostredi.

SPECIFIKACE

OBECNE SPECIFIKACE SPECIFIKACE MOTORU
Jmenovité napéti 230-240 V, 50-60 Hz Vzdy zkontrolujte, ze napajeci napéti je stejné jako napéti vyznacené
Jmenovity pfikon 110W na typovém Stitku nafadi (néfadi s jmenovitym napétim 230 V nebo
Otacky naprazdno 500-1500 ot/min 240 V Ize pfipojit i na napajeci napéti 220 V).
Hloubka otvoru 470 mm
Délka platku 127 mm
Zdvih platku 19 mm
Cislo modelu 1800
Hmotnost 24 kg
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MONTAZ

VYBALENI

INSTALACE BOCNIHO STOLU A KRYTU

AVAROVANI Pfgd s'esfa\{ovvélnl'mv a nas,tavovévnim r?éfadli, jakoz
i pfi vyméné pfisluSenstvi a kdyZ stroj neni
v provozu, odpojte vZdy pfivodni kabel od sité.
Vlyfezévaci pila se dodava v jednom baleni.

¢ Vybalte veskeré ,volné soucastky” a zkontrolujte je podle
seznamu OBSAH BALENI, abyste zajistili, ze Z&dné soucéstky
nezahodite s obalovym materidlem.
AVAROVANI Jestliig jakékpli souéésvt_lfyl Chyva' . dokud nezajisy'tje
a nenainstalujete chybéjici soucastky, nepokousejte
se pilu spoustét, pfipojovat zastrcku do sité ani zapinat spinac.
¢ Ochranny povlak z povrchu stolu setfete pomoci hadru
navlhéeného petrolejem nebo Cinidlem WD-40. Nepouzivejte
aceton, benzin ani odlakovac.
¢ Po odstranéni ochranného povlaku mizete povrch stolu
navoskovat, aby se usnadnil hladky posun obrobku a povrch
stolu byl chranén proti korozi. Setfete dikladné povrch stolu
¢istym suchym hadrem.

Viz obr. 6

¢ Sestavte boéni stil a kryt pomoci dvou kfidlovych Sroub(, velkych
podloZek, Sroubl a O-krouzka.

¢ Nasadte podlozky na kfidlové Srouby, a ty skrz stupnice na
stranéach stolu zasroubujte do spodnich otvor(i v zakladné.

¢ Provle¢te Srouby krytem z prlhledného plastu, potom skrz O-
krouzky a zaSroubujte je do hornich otvor(i ve stolu a zakladné
a pevné dotahnéte.

¢ Nastavte poZzadovany naklon stolu a dotahnéte kFidlové Srouby.

INSTALACE OHEBNEHO HRIDELE

OBSAH BALENi

Viz obr. 4

POlOZKA POPIS ...vvereeeeeirceeiriiicisisisssie s snsesees

18" VYTEZAVACH SITO] ..vveveeececeeirieieir e
Pfirucka uZivatele...........ccccvvnee.
Bocni stll s méfidlem pokosu ...
STOUDY ot
KFAIOVE SrOUDY ...ttt

TOTMMOO >

Sklopny kryt

Zadni KIyt o

Kolo kotouce s brusnym kotou€em ........ccccoeeveninneenineinenns 1
Imbusovy Kli¢ (2 mm, 25 mm a4 mm) .....cccccoevrerrnrnnnnnns 1

Hnaci $roub pro brusny kotou¢
Adaptér na dalsi pfislusenstvi ........

POAIOZKA ..ot s
O-KIOUZEK. ..ot
Hnaci matice pro pfipojeni ohebného hfidele .............ccc........ 1
PIAIKY .o 5

Soucasti dodavky neni zafizeni pro
pfipojeni pily k pracovnimu stolu apod.

INSTALACE BRUSNEHO KOTOUCE

Viz obr. 5

¢ Zadni kryt brusného kotouce pfipevnéte k sestavé pily pomoci

dvou $roubd.
¢ Vlozte kolo s brusnym kotoucem.
¢ Vlozte Sroub pfipevriujici kotou¢ k motoru a utdhnéte jej.

(VOLITELNE PRISLUSENSTVi - MODEL 225)

Volitelny ohebny hfidel se pouziva pouze k vyvrtani vychozich otvord
pro vnitini vyfezavani (viz PROVOZ) a pro brou$eni. Viz téz pfirucka
doddvana s ohebnym hfidelem.
Viz obr. 6

1. Demontujte dva Srouby a dva kfidlové Srouby, které k zadnimu

krytu upevriuji sklopny kryt a boéni stl.
2. Demontujte Sroub pfipevriujici kotou¢ k motoru a vyjméte kotouc.

Viz obr. 7
3. VloZte hnaci matici (je soucasti dodavky vyfezavaci pily) do
konce hfidele motoru a pevné matici utdhnéte.
4. Protahnéte hranaty kabel hranatym otvorem v hnacim Sroubu az
do hfidele motoru.
5. Upevnéte ohebny hfidel na hfidel motoru a pevné dotahnéte.

6. Pred vyfezavanim je nutné ohebny hfidel demontovat od hfidele
motoru.

AVAROVANi Pokud je ohebny hfidel pfipojen, ale pravé se
nepouziva, musi byt ulozen v drzaku.

AVAROVANi Pokud bézi motor, netisknéte tlacitko pro zajisténi
hfidele na rukojeti.
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PROVOZNi NASTAVENi

NASTAVENI UKAZATELE NA STUPNICI NAKLONU

REGULACE PROMENNYCH OTACEK

Z vyroby je naklon nastaven na 0% Pokud je nutné jiné nastaveni,

postupujte takto:

1. Povolte zajitovaci Sroub stolu a natacejte stdl, dokud neni
kolmy na pilovy platek.

2. Demontuijte sestavu vysunovaci nohy. PoloZte na plochu stolu
vedle platku maly Ctverec (viz obr. 13), abyste ovéfili kolmost
stolu na platek. KdyZ je nastaveni provedeno, nainstalujte zpét
sestavu vysunovaci nohy.

3. Pokud je nutnd uprava nastaveni: Povolte (ale bez upiné
demontéaze) dva Srouby, které upeviiuji ukazatel. Ocelova koule
musi byt vystfedéna na zarazce 0% posunujte ukazatel doleva
nebo doprava, dokud neni platek rovnobézny s malym Ctvercem.

4, Utéhnéte zajiStovaci Sroub stolu a oba Srouby; namontujte zpét
sestavu vysunovaci nohy. Méjte na paméti, Ze stupnice néklonu
je vhodnd informativni pomUcka, ale neni mozné na ni spoléhat
pfi stanoveni pfesnosti obrabéni. Ovéite spravnost néklonu
zkusmym fezem na odpadnim dfevu.

MONTAZ A DEMONTAZ BRUSNYCH KOTOUCU

Brusny povrch je na kotouci pfipevnén jako samolepici polep.

Viz obr. 14

1. Demontuijte kidlové Srouby a pfipeviiovaci Srouby pro nastaveni
stolu, pak demontujte bocni stdl.

2. Tahem za okraj brusného polepu jej odloupnéte od podkladniho
kotouce.

3. Otécejte kotou¢em a postupné z néj sundavejte polep.

4. Odlepte ochrannou vrstvu z nového polepu. Opatrné nastavte
stfed polepu na stied kotouce a pak polep nalepte pfitlacenim
na kotoug.

5. Pomoci 8roubt a kfidlovych Sroubli pfipevnéte boéni stdll.

SPINAC ZAP/VYP

¢ Napdjeni stroje zapnete/vypnete uvedenim spinace do polohy
ON (I) / OFF (O) (obr. 1).

Otéacenim regulatoru nastavujete otacky pily, brusného kotouce
a ostatnich volitelnych zafizeni (obr. 1).

NASTAVENi BOCNIHO STOLU

1. Povolte zajistovaci roub boéniho stolu a nastavte bocni stil do
pozadované polohy. Pod levym zajistovacim Sroubem je
stupnice (obr. 15).

2. Utahnéte kfidlové Srouby.

KOLMOST BOCNIHO STOLU

Pro vétSinu uloh ma byt brusny kotou¢ kolmo na stdl. Ovéfte kolmost
pomoci ¢tvercové pomdcky (obr. 15).

1. Umistéte étverec jednou stranou na stlil a dal$i stranu oprete
o brusny kotou€. Zkontrolujte, zda je kotou¢ kolmy na stdl.

2. Pokud zji$tény dhel neni 90°, povolte nastavovaci kfidlové
Srouby a otodte desku stolu do poZadované polohy. Utahnéte
nastavovaci Srouby a znovu zkontrolujte kolmost.

A VAROVANi Brouseni se provadi jen pfedni polovinou kotouce, viz
obr. 16 (A), zatimco se obrobek opira o plochu stolu.

Pokud byste pouZili zadni polovinu kotouce, proud pilin sméfuje obsluze
do obliceje a mliZe dojit k vyrazeni obrobku z rukou a bolestivému urazu
prstd.

Meéfidlo pokosu (obr. 16 (B)) slouZi k fezim pod ostrym Ghlem, napf.
pro rohy ramd apod. Uhlové nastaveni stolu slouZi jen pro hrubou préci.
Dokonalé spoje, napf. pro ramy obrazd, vyZaduiji pouZiti Ghloméru.
Nastaveni se provadi tak, Zze povolite nastavovaci Srouby, nastavite
méfidlo do pozadovaného Uhlu a nastavovaci Srouby opét utahnete.

138



G

PROVOZ

ZAKLADNi OPERACE VYREZAVACI PILY

PILOVE PLATKY

Tat
NejlepSich vysledkl a nejmensiho rizika drazu doséhnete, kdyZz se &0

budete fidit timto navodem.

pila pouziva platky, které jsou dlouhé 127 mm a maji bud

koncové kolicky nebo hladké konce (viz DOPORUCENE
PRISLUSENSTVI).

AVAROVANI 8;“%”;5 r\%j{;ﬁéﬂll'.m do drahy fezu Plétky se vkladaji pod dhlem 0° (ostfim dopfedu) nebo 90° (ostiim

volné rukavice

volny odév 1

Sperky '
CO DODRZET: 2.

sepnout dozadu dlouhé vlasy

vyhrnout dlouhé rukévy nad lokty 3.

doleva). PFi zméné této orientace platku:

Demontuijte pfidrzné Srouby z horniho a doiniho drzaku.

Vyjméte drzaky platku a pootocte je o 90° tak, aby zafezy pro
platek sméfovaly doleva.

Namontujte a pevné dotahnéte pfidrzné Srouby.

¢ Pila nefeze sama. Obsluha umozriuje fezani tim, 7e vede fezané  PTLGOVLW Pred sestavovanim a nastavovanim nafad, jakoz

dfevo do drahy pohybujiciho se platku.
¢ Platek feZze POUZE pfi pohybu dolu.
¢ Vysunovaci nohu vzdy vysurite na doraz, dokud se neopie

i pfi vyméné pfisluSenstvi, odpojte vzdy pfivodni
kabel od sité.

0 horni ¢ast obrobku.

MONTAZ A DEMONTAZ PILOVYCH PLATKU

¢ Materidl se musi do fezu pfisouvat pomalu, protoze zuby
pilového platku jsou velmi malé a zabiraji pouze pfi cesté dold.
Pfi aplikaci pfitlacného tlaku se pilovy platek ohyba dozadu.
Pili§ vysoky pfitlak vede ke zlomeni platku. Nechte pracovat
pilovy platek.

¢ Kazda obsluha se musi naucit s pilou pracovat. V dobé uceni
pravdépodobné poldme nékolik platk(, nez se nauci, jak s pilou
pracovat co nejlépe.

¢ NejlepsSich vysledkl je mozné dosahnout pfi tioustce fezaného
dfeva do 25 mm.

¢ Pokud je tloustka fezaného dfeva vétsi nez 25 mm, je nutné 3.
materidl do fezu pfisouvat velmi pomalu a vénovat zvlastni péci
tomu, abyste platek pfi fezani neohybali ani nekroutili, protoze 4.
jinak se velmi zkracuje jeho zivotnost.

¢ Zuby se pfi fezani ztupi, takZe nejlepSich vysledki se dosahuje
pfi Gasté vyméné platkd. Platek obvykle zachova dostate¢nou
ostrost v rozmezi od pdl hodiny do dvou hodin fezén.

¢ Pro pfesnost obrabéni je tfeba si uvédomit, Ze fez ma tendenci
sledovat strukturu dfeva.

PFi vybéru platku uvaZte nasledujici aspekty:

¢ Platek vyberte tak, aby v kontaktu s obrobkem byly vZdy

Uvolnéte napnuti platku pomoci paky rychlého uvolnéni (obr. 10) —
zvednéte ji a otacejte ji proti sméru hodinovych rucicek.

Otevrete dvitka pro snadny pfistup (obr. 1 (L)) a povolte kfidlové
Srouby pfidrZujici platek (obr. 8 (A)) na hornim a dolnim drzaku.
Tahem dopredu vyjméte platek z drzakd a pak jej vysurite nahoru
otvorem ve stolu. M{iZete si pomoci mimym zatlaenim na horni
drzak.

PozNAMKA TR zlepSeni pfistupu je mozné vyjmout viozku stolu.

Pfed spusténim pily musi byt vlozka stolu vzdy
namontovana zpét.
VloZte platek jednim koncem do otvoru ve stolu.

PRO PILOVE PLATKY S KONCOVYM KOLICKEM: Zahaknéte
spodni koncovy koli¢ek do spodniho drZéku. Zasurite horni
koncovy koli¢ek do vybrani v hornim drzaku. Pfi vkladani platku
mUZe byt nezbytné mirné zatlacit horni drzék smérem dol(.
Zkontrolujte spravné usazeni kolickd v drzécich.

PRO PILOVE PLATKY S HLADKYM KONCEM: Vlozte jeden
konec platku do otvoru ve stole a upravte polohu platku

v zéfezech horniho a dolniho drzéku tak, aby byl platek
uprostred.

nejméné ti zuby. Yy Zuby platku museji vzdy sméfovat doli (obr. 8), aby

¢ Vtenkém dfevu (do tloustky 6 mm) byste méli pouZivat velmi
Uzké a jemné platky.
®  Piifezani tlustého dfeva zvolte $irf platek s méné zuby na mm délky. S
¢ Na vétsiné balickd s platky je uvedena tloustka dfeva, pro kterou
jsou platky ureny, a minimalni polomér ,zatacek" v fezu.
& Sir&i platky mohou Fezat jen zatacky vétsiho poloméru.

6.

¢ Tato pila pouziva platky, které jsou dlouhé 127 mm a maji bud
koncoveé kolicky nebo hladké konce a vkladaji se bez adaptéru
(viz DOPORUCENE PRISLUSENSTVI).

¢ Platky se opotebuiji rychleji v téchto pfipadech:
(2) pfi fezani dreva o vétsi tioustce nez je 19 mm zdvih platku;
(3) pfi fezani tvrdého dfeva;
(4) pfi aplikaci boéniho tlaku na platek.
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se zajistil spravny fez a obrobek nemél tendenci
,vyskakovat® nahoru.

Zajistéte platek pevnym utaZenim kfidlovych Sroubl na hornim
a dolnim drzaku.

Napnéte platky (viz nize NAPNUTI PLATKU).
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NAPNUTi PLATKU

NAKLON STOLU

¢ Zatlacenim paky rychlého uvolnéni dolli platek napnete. Pfi
pohybu paky doll se zvySuje tah aplikovany na platek (obr. 11).

Yoy40): ] Fohyb paky smérem doll vyZaduje jen mirny staly tlak.

ZVYSENI NAPNUTI: pokud je nutny silny tiak, je platek pFilis
utaZeny. Povolte napnuti tim, Ze paku oto€ite o jednu az dvé
otacky proti sméru hodinovych ruci¢ek a opak opakujte
zatlaceni paky smérem dol0. Pokud je paka v nejspodnéjsi
poloze a platek je pfili§ volny, mizete tah zvysit tim, Ze otacite
pakou po sméru hodinovych ruci¢ek, dokud nezmizi vile
platku. V tomto okamziku otocte pakou o JEDNU dalsi otacku
po sméru hodinovych ruci¢ek. Takto dosazeny tah by mél byt
pro vétsinu situaci nejvhodnéjsi.

Po nastaveni spravného napnuti platku by mélo byt mozné zvednout
paku rychlého uvolnéni, vyménit platek a pokracovat s jeho pdvodnim
napnutim. Jestlize PRED zvednutim paky rychlého uvolnéni vzdy
mirné povolite napnuti tak, Ze pakou pootogite o pul otacky,
prodlouZite Zivotnost paky.

POZNAMKA Plo’timéné typu platku mize byt nutné upravit napnuti
platku.

VYREZAVANI VNITRNICH OTVORU

F’Fg_d §es}a\{ovénin] a nas,tavové_nim 'néfaq!’, jakqi

i pfi vyméné pfisluSenstvi, odpojte vzdy pfivodni
kabel od sité.
Hlavni vyhodou této pily je jeji schopnost provadét snadno a rychle
sloZité vnitni fezy. Nejsnaz$i postup vyuzivé paky rychlého uvolnéni.
Postupujte takto (obr. 11):
1. Vyvrtejte v obrobku otvor o vhodném prdméru.

2. Uvolnéte paku rychlého uvolnéni.

3. Vyjmeéte platek z horiho drzaku, jak je popséno v kapitole
MONTAZ A DEMONTAZ PILOVYCH PLATKU.

4.  Zespodu protahnéte platek otvorem v obrobku. V pfipadé potieby
vyjméte vioZku stolu. Tim vytvofite prostor pro odklonéni platku
a zvétSeni mezery mezi obrobkem a horni ¢asti pily. Viozte
platek do horniho drzéku. Vratte na misto viozku stolu.

5. Obnovte napnuti platku tim, Ze zatlaéite na paku smérem dolu.
6.  Vysouvaci nohu nastavte tak, aby se opirala o horni ¢ast
obrobku. Nyni mizete zacit fezat.

7. Po vyfezani pozadovanych vnitfnich tvard prosté vyjméte horni
konec platku z horniho drzéku tak, jak je popsano v kapitole
MONTAZ A DEMONTAZ PILOVYCH PLATKU; pak mizete
obrobek sundat ze stolu.

1. Povolte kfidlovy Sroub zajistujici polohu stolu, pak je mozné desku
stolu naklanét doleva a zajistit v jakékoli poloze od 0° (vodorovna)
do 45° pro fezani pokosU (obr. 12). Naklon je opatfen pojistkami —
kaZdych 15° naklonu doleva uslysite zacvaknuti pojistky. Still je
mozné naklonit i doprava, ale maximalné o 5°.

2. Priblizny uhel néklonu je mozné nastavit pomoci stupnice. Pokud
vyzadujete vysSi pfesnost naklonu, doladte uhel metodou ,pokus
omyl“ pomoci fez(i na odpadnim dfevu.

3. Povolte kfidlovy Sroub zajistujici vysouvaci nohu a rukou upravte
polohu nohy tak, aby se opirala o horni ¢ast obrobku. Pak pevné
dotahnéte kfidlovy Sroub zajistujici vysouvaci nohu. Noha
zajistuje obrobek pfed nadskakovanim na pracovni plose.

4.  Pokud fezani pobiha na naklonéném stole, upravte polohu nohy
tak, aby byla rovnobéZna s polohou stolu. Tuto Upravu provedete
po povoleni kidlového Sroubu — pootoéte nohu do poZzadované
polohy a zajistéte polohu dotazenim kfidlového Sroubu (obr. 12).

Nikdy nesmi dojit k tomu, Ze by se platek pfimo dotykal vysouvaci nohy,

pracovni desky stolu nebo viozky stolu.

140



G

UDRZBA

Preventivni Udrzba provadéna nepovolanymi osobami mlZe zavinit
nespravné zapojeni vnitinich vodict a umisténi soucésti a zpUsobit
tak vaznou nehodu. Doporucujeme vam, abyste veskerou Udrzbu
svéfovali servisnim stfedisklim Dremel. Abyste se vyhnuli Grazu
zplisobenému neo¢ekdvanym zapnutim nafadi, nebo elektrickym
proudem, vzdy pfed Cisténim nebo pfed provadénim udrzby
vytadhnéte zastrcku ze sité.

MAZANi

UHLIKOVE KARTACKY

Kartacky ve vaSem nafadi byly vyvinuty pro mnoho hodin spolehlivého
provozu. Aby byly kartacky pfipraveny k pouZiti, nechte nafadi bézet
na plné otaCky 5 minut naprazdno (bez zatéze). Kartacky si tak fadné
,sednou” a prodlouzi se Zivotnost naradi. Aby si motor udrZoval
Spickovou ucinnost, kontrolujte kartacky, zda nejsou opotfebovang,
kaZdych 40-50 hodin. Pouzivanim nafadi s opotfebovanymi kartacky
se trvale poskodi motor. Pouzivejte jen origindlni ndhradni kartacky
Dremel. Kartacky univerzalniho naradi kontrolujte po kazdych 40-50
hodinach provozu. Pokud univerzalni nafadi bézi trhané, ztraci
napajeni, nebo vydava nezvyklé zvuky, zkontrolujte, zda nejsou
kartaCky opotfebené a nepotiebuji vyménit. Pfi kontrole/vyméné
kartacku univerzélniho nafadi provedte nésledujici kroky:

1. Odpojte sitovy kabel od zasuvky a nafadi poloZte na Cisty
povrch. Pouzijte obraceny upinaci kli¢ jako Sroubovak
a sejméte krytky kartackad.

2. Vytdhnéte kartaCky z nafadi tahem za pruzinu, kterd je
pfipojend k uhlikovému kartacku. Je-li kartacek kratsi nez 3 mm
a je-li ploSka dosedajici na komutator drsna nebo rozrusena
jamkami, uhlikové kartacky by se mély vyménit. Kontrolujte
vZdy oba kartacky.

3. I'kdyz je opotfebovany jen jeden kartacek, méli byste presto
vyménit kartacky oba, aby univerzalni nafadi pracovalo lépe.
Sejméte pruzinu s kartacku, stary kartaCek vyhodte a pruZinu
nasadte na novy kartacek.

4.  Uhlikovy kartaek s pruzinou zasurite zpatky do naradi; Ize jej
tam zasunout jedinym zpGsobem.

5. Krytkami kartacki znovu zakryjte otvory ota€enim krytek ve
sméru hodinovych rucicek. Na dotazeni pouzijte kli¢, ale
opatrné, NESTRHNETE ZAVIT! Po vyméné kartack( by naradi
mélo béhat nejprve bez zatéZe; polozte je na Cisty povrch
a nechte volné bézet na plné otacky 5 minut, nez je zatizite
(nebo zaénete pouzivat). To umozni karta¢kim, aby si fadné
,sedly“ a prodlouzi to Zivotnost kazdé ze sad kartackd.
Prodlouzi to také Zivotnost celého nafadi, nebot se tak snizi
opotiebovavani povrchu komutatoru.

Po prvnich 10 hodinach provozu promaZzte loziska olejem. Mazani
opakuijte po kazdych 50 hodinach provozu nebo kdykoli loziska
zanou vydavat piskavé zvuky.

Vyjméte pryzovou zétku — uvidite bronzové tésnéni.
Aplikujte dostateéné mnozstvi maziva na hfidel a loZisko.
VloZte zpét pryzovou zatku.

Na chvili spustte pilu.

H =
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SERVIS A ZARUKA

Na tento vyrobek DREMEL je poskytovana zaruka v souladu se

zakonnymi/specifickymi pfedpisy zemé ur€eni; poSkozeni zplsobena PROHLASENI O SHODE CE

normalnim opotfebenim, pfetiZzenim nebo nespravnym zachazenim

jsou ze zaruky vyloucena. Prohlasujeme na svou pinou odpovédnost, Ze tento vyrobek vyhovuje nésledujicim stan-
V pfipadé stiznosti zaSlete nerozebrané nafadi spolu s nakupnim dardim nebo standardizovanym dokumentdm: EN 61 029, EN 1050, EN 294, EN 55 014,

v souladu se smérnicemi 73/23/EC, 89/336/EC, 98/37/EC, 2002/96/EC.

Hlucnost pfi praci mize byt vyssi nez 85 dB(A); pouzivejte ochranu sluchu. Akusticky tlak
tohoto nastroje pfi méfeni podle EN 61 029, je 78 dB(A) a akusticky vykon je 89 dB(A) (se
standardni odchylkou 3 dB).

KONTAKT NA FIRMU DREMEL
Dal$i informace tykajici se sortimentu, podpory a jinych aspektd firmy €

Dremel — viz www.dremel.com. DREMEL Europe, A. Bursac
Dremel Europe, P.O. Box 3267, NL — 4800 DG Breda

dokladem svému odbornému prodejci.

RESENi PROBLEMU

A VAROVANi Pred sestavovanim a nastavovanim nafadi, jakoz i pfi vyméné pfisluSenstvi, odpojte vzdy pfivodni kabel od sité.

ZAVADA PROBLEM RESENI
Platky se lamou. 1. Nevhodné napnuti platku. 1. Upravte napnuti platku — viz MONTAZ

A DEMONTAZ PILOVYCH PLATKU.

0. Prili opotfebeny platek. 2. Snizte rychlost pfisunu, viz ZAKLADNI
OPERACE VYREZAVACI PILY.

3. Nevhodny platek. 3. Tenké dfevo fezte Uzkymi platky, vétsi
tloustka dfeva vyzaduje SirSi platek.

4. Krouceni platku ve dreve. 4. Neaplikujte na platek boéni tlak

a nenastavuite pfili§ velké napnuti pro
plétky s koncovymi koliCky.

5. Nevhodny pocet zubl na délkovou miru. 5.V kontaktu s obrobkem by mély vzdy byt
nejméné tfi zuby platku.

Zaseknuty brusny kotouc. 1. Kotou¢ je zaneseny materidlem. 1. Vypnéte pilu a vycistéte kotouc.
Odstrarite nahromadény materidl.
Motor nechce bézet. 1. Vadny pfivodni kabel nebo z&strcka. 1. Pfed dalSim pouzitim pily vyménte vadné
soucasti.
. Vadny motor. 2. & 3. Konzultujte servis spole¢nosti Dremel.
3. Vadné pfivody napajent. Jakykoli pokus o opravu tohoto motoru
mUZe byt zdrojem RIZIKA, pokud opravu
neprovadi kvalifikovany servisni technik.
4. Opotfebené kartacky. 4. Vlyménite oba kartacky.
Vibrace 1. Nevhodny podklad pod pilou. 1. Cim t&Z8i je ponk, tim méné podléha
POZNAMKA: Za béhu pily se vZdy vyskytuje uréitd vibracim. Ponk z peklizky vibruje vice
troven vibraci, zptisobenych chodem motoru. nez ponk z masivniho dfeva. PH vybéru

instalace pily se fidte zdravym rozumem.
2. Volny stil nebo se stdl opird o motor. ~ [2.  Utdhnéte kFidlovy Sroub.
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DOPORUCENE PRISLUSENSTVI

OBRAZEK |MODEL |SiRKA [MM] I(LAO[llfnsn\}]- ZUBY /2,5 CM [OBJEDNACI CiSLO
/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 1,77 0,25 18,5 2615641332
/ 16440 0,56 0,25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 0,96 0,40 12,5 2615644632
/ 16448 1,14 0,43 11,5 2615644832
/ 16453 1,57 0,50 9,5 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,91 41,0 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

Pilové platky s koncovym kolickem (16411, 16412, 16413) Ize pouZivat na fezani v dfevu. Pilové platky s hladkym koncem
(16440, 16443, 16446, 16448, 15453) Ize pouzivat na fezani v dfevu, plastech a vldknitych materidlech. Pilové platky
s hladkym koncem 16483 Ize pouZivat na fezani v kovu. Pilové platky se spiralovym hladkym koncem 16461, 16463 Ize
pouzivat na fezani ve vech smérech.

143



ELEMENTY PILY

Pokretto motylkowe opuszczajgce stopke

Pokretto zmiany predkosci

Przetgcznik do WL/WYL zasilania

Dzwignia szybkiego zwalniania naprezenia

Dmuchawa do trocin

Opuszczana stopka

Szuflada do przechowywania brzeszczotow

Pokretto blokady stotu

Skala stopniowa

Zapadki nachylenia stotu

Drzwi tatwego dostepu

Dostawka stotu

Stot

ELEMENTY SZLIFIERKI KATOWEJ

Ostona typu flip-up

Boczny stét i tarcza polerska

Skala nachylenie bocznego stotu

Silnik

Oprawka watka gietkiego

@ mcom>® ZZ-X—I0Tmoow> @

PRZYLACZANIE ODKURZACZA

A |Przy+qczanie odkurzacza

ROZPAKOWYWANIE

Wyrzynarka

Instrukcja uzytkownika

Boczny stét

Sruby z ptaskimi tbami

Pokretta motylkowe

Ostona typu flip-up

Tylna ostona

Kofo tarczy

INSTALACJA POLERKI

Wat silnika ze Srubg napedowag

Otwor sSrodkowy

Sruba

Blokada watka silnika

INSTALACJA STOLU SZLIFIERKI

Sruby

W>@ UOUJZD@ IQ'nrnUOUJ>®

Pokretta motylkowe
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INSTALACJA WALKA GIETKIEGO

A

Nakretka napedu

Blokada watka silnika

WYMIANA OSTRZY

| A |Poqut+a motylkowe

®

INSTALACJA OSTRZY

| A |Ostrza prawidtowo osadzone w oprawkach

SZYBKIE ZWOLNIENIE

@ WYRZYNANIE WZORU WEWNATRZ OBRABIANEGO PRZEDMIOTU

NACHYLANIE STOLU

Opuszczana stopka

Stoét

Pokretto blokady stotu

Skala stopniowa

Pokretto motylkowe opuszczanej stopki (regulacja kata)

Pokretto motylkowe opuszczanej stopki (regulacja wysokosci)

USTAWIANIE SKALI STOPNIOWEJ

Pokretto motylkowe opuszczanej stopki (regulacja wysokosci)

Katownik (nie dotgczono)

stalowa kulka

Sruba regulacji wskaznika

Wskaznik

Skala stopniowa

Ostrze

Pokretto motylkowe opuszczanej stopki (regulacja kata)

e IQ'HI'HUOW>@ 'I1rI'IUOUJ>®

WYMIANA DYSKU SCIERNEGO

@ SPRAWDZANIE PROSTOKATNOSCI STOLU BOCZNEGO

POWIERZCHNIA TARCZY SZLIFIERSKIEJ

A

Szlifowac jedynie na tej potowie tarczy

Wskaznik katownika statego

@ SPRAWDZANIE WEGLOWYCH SZCZOTEK SILNIKA

SMAROWANIE




OGOLNE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE NALEZY PRZECZYTAC WSZYSTKIE PRZEPISY. Bledy w przestrzeganiu nastepujacych przepisow moga spowodowac

porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata. Pojecie "elektronarzedzie" uzywane we wszystkich ostrzezeniach

podanych ponizej odnosi sie do elektronarzedzi napedzanych pradem (z kablem zasilajacym).

NALEZY DOBRZE PRZECHOWYWAC TE PRZEPISY

MIEJSCE PRACY

Nalezy dbac¢ o czystos¢ w miejscu pracy oraz o jego wiasciwe
os$wietlenie. Nieuporzgdkowane i niedoswietlone migjsca pracy
moga stac sie przyczyng wypadkow.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w otoczeniach zagrozonych wybuchem,
w ktérych znajduig sie na przykfad tatwopalne ciecze, gazy lub pyly.
Elektronarzedzia wywotujg iskry, ktére moga podpalic ten pyt lub opary.
Elektronarzedzie trzymaé podczas pracy z daleka od dzieci i innych
0s6b. Przy odwrdceniu uwagi mozna stracic kontrole na narzedziem.

BEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z INSTALACJA
ELEKTRYCZNA

Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowac do gniazda. Nie wolno
zmienia¢ wtyczki w jakikolwiek sposéb. Nie nalezy uzywaé wtyczek
adapterowych razem z uziemionymi elektronarzedziami. Niezmienione
wlyczki i pasujgce gniazda zmniejszajg ryzyko porazenia pradem.
Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami, takimi jak
rury, grzejniki, piece i lodéwki. Istnigje zwiekszone ryzyko porazenia
pragdem, gdy ciato operatora jest uziemione.

Elektronarzedzia nalezy trzymaé zabezpieczone przed deszczem i
wilgocig. Whikniecie wody do elektronarzedzia podwyzsza ryzyko
porazenia prgdem.

Nie obcigza¢ przewodu. Nigdy nie uzywaé kabla do przenoszenia,
zawieszania narzedzia, ani do wyciggania wtyczki z gniazda. Kabel
nalezy trzymac z daleka od wysokich temperatur, oleju, ostrych
krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub poplatane kable
zwigkszajg ryzyko porazenia pradem.

W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywane jest na $wiezym
powietrzu, nalezy uzywaé kabla przedtuzajacego dopuszczonego
do stosowania na zewnatrz. UZycie kabla dopuszczonego do
stosowania na zewngtrz zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

d.

Przed wigczeniem elektronarzedzia nalezy usunag jakiekolwiek
narzedzia regulacyjne lub klucze. Narzedzie lub klucz pozostawiony w
ruchomej czesci elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia ciata.
Nie siegac zbyt daleko. Przez caty czas nalezy utrzymywac
odpowiednie podparcie i rownowage. To umoZliwia lepszg kontrole
nad elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.
Odpowiednio sie ubieraé. Nie nalezy nosic luZznego ubrania ani
bizuterii. Wiosy, ubranie i rekawice nalezy trzymac z daleka od
ruchomych czesci. LuZne ubranie, bizuteria lub dfugie wiosy moga
zostac pochwycone przez ruchome czesci.

Jezeli urzgdzenie dostosowano do podtgczenia odciggu i odbioru
pytéw, to nalezy dopilnowaé aby zostaty one podtaczone i byty
odpowiednio uzywane. UZycie tych urzgdzeri moze zmnigjszy¢
zagrozenia zwigzane z pytami.

Nie nalezy pracowac z materiatami zawierajgcymi azbest (azbest
zostat uznany za pierwiastek rakotworczy).

Nalezy zastosowaé srodki bezpieczenstwa jesli podczas pracy
moze utworzy¢ sie pyt szkodliwy dla zdrowia, fatwopalny lub
wybuchowy (niektdre rodzaje pytu uznawane sg jako rakotwdrcze);
zaktada¢ maske ochronng z odpylaczem, jesli mozna taki
podtaczyC.

Zabezpieczy¢ przedmiot obrabiany. Jesli jest to moZliwe, nalezy
uzywac zaciskow lub imadfa do przytrzymywania obrabianego
przedmiotu. Jest to bezpiecznigjsze niz w wypadku uzywania rak.

UZYTKOWANIE | UTRZYMANIE
ELEKTRONARZEDZIA

Nalezy zachowag ostroznos¢, uwazac na to co sie robi i kierowaé sie
rozsadkiem podczas uzywania elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac
urzadzenia w przypadku zmeczenia, pod wptywem narkotykow,
alkoholu lub lekarstw. Moment nieuwagi podczas uzytkowania
elektronarzedzi moze doprowadzic do powaznych obrazeri ciafa.
Stosowanie wyposazenia ochronnego. Nalezy zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Wyposazenie ochronne, takie jak
maska przeciwpytowa, nie slizgajgce sie buty robocze,
hetm ochronny lub wyposazenie chronigce stuch, stosowane w
odpowiednich warunkach zmnigjsza ryzyko obrazen ciafa.

Unika¢ przypadkowego uruchomienia. Przed wiozeniem wtyczki
nalezy upewnic sie, ze przetacznik jest w pozycji WYLACZONY.
Przenoszenie elektronarzedzi z palcem potoZzonym na przetaczniku
lub podfgczanie do pradu wigczonych elektronarzedzi moze
doprowadzic do wypadkdw.

-
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Elektronarzedzia nie nalezy przecigzac. Nalezy uzywaé elektronarzedzia
odpowiedniego do danej pracy. Odpowiednim narzedziem pracuje sie
lepiej i bezpieczniej w podanym zakresie sprawnosci.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego wiacznik/wytacznik nie
dziata. Elektronarzedzie, ktdrego nie mozna wigczy¢ lub wytgczyc
Jest niebezpieczne i musi zostac naprawione.

Przed regulacjg, wymiang wyposazenia dodatkowego i odtozeniem
elektronarzedzi na migjsce przechowywania nalezy odtaczy¢
wtyczke od Zrédta zasilania. Takie Srodki zapobiegawcze
zmniejszajg ryzyko przypadkowego wigczenia elektronarzedzia.
Nalezy przechowywac nie uzywane elektronarzedzia poza zasiegiem
dzieci i nie nalezy pozwala¢, aby elektronarzedzie uruchamiaty osoby
nie znajace tego elektronarzedzia i instrukcji. Elektronarzedzia
uzywane przez osoby nieprzeszkolone sg niebezpieczne.

O elektronarzedzia nalezy dbaé. Nalezy kontrolowaé, czy nie
nastapito przestawienie lub zaciecie ruchomych czesci, uszkodzenie
czescei lub inny stan, ktéry moze wptywac na dziatanie
elektronarzedzi. W przypadku uszkodzenia elektronarzedzie przed
uzyciem nalezy odda¢ do naprawy. Wiele wypadkow
spowodowanych jest przez niewtasciwg konserwacje elektronarzedzi.
Narzedzia tngce powinny by¢ zawsze ostre i czyste. Prawidfowo
pielegnowane narzedzia tngce z ostrymi krawedziami tngcymi
rzadziej sie zablokowujg i fatwiej sig je prowadzi.



Elektronarzedzie, wyposazenie dodatkowe, koricowki narzedzia itp.

nalezy wykorzystywaé zgodnie z podanymi instrukcjami oraz w SERWIS

sposab okreslony dla konkretnego rodzaju elektronarzedzia,

uwzgledniajac warunki pracy oraz prace jakg nalezy wykonag. Naprawe elektronarzedzia nalezy zlecaé tylko wykwalifikowanemu
Uzycie elektronarzedzia do innych prac niz przewidziane moze fachowcowi i nalezy uzywaé tylko identycznych czesci zamiennych. To
doprowadzic do niebezpiecznych sytuaciji. gwarantuje, Ze bezpieczeristwo elektronarzedzia zostanie zachowane.

Odpowiednio dba¢ o narzedzia. Nalezy dbac o to, aby uchwyty byty
suche, czyste, bez oleju i smaru.

SRODOWISKO

USUWANIE ODPADOW TYLKO DLA PANSTW NALEZACYCH DO UE
Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy w——» Nie nalezy wyrzucac elektronarzedzi do odpadéw
doprowadzi¢ do ponownego uzytkowania zgodnego z D¢ domowych! Zgodnie z europejska wytyczng
zasadami ochrony $rodowiska. —O" 2002/96/EG o starych, zuzytych narzedziach elek-

trycznych i elektronicznych i jej stosowania w prawie kra-
jowym, wyeliminowane, niezdatne do uzycia elektro-
narzedzia nalezy zbiera¢ osobno i doprowadzi¢ do
ponownego uzytkowania zgodnego z zasadami ochrony

Srodowiska.
PARAMETRY
PARAMETRY OGOLNE SPECYFIKACJA SILNIKA

Napiecie znamionowe 230-240 V, 50-60 Hz Nalezy zawsze sprawdzacd, czy napiecie zasilania jest
Wejsciowa moc znamionowa 110 W takie samo, jak napiecie podane na tabliczce znamionowej
Predkos¢ bez obcigzenia no 500-1500/min narzedzia (narzedzia odpowiednie dla 230V lub 240V
Wysieg 470 mm mozna podtgczy¢ rowniez do zasilania 220V).
Dtugos¢ ostrza 127 mm
Skok ostrza 19 mm
Numer modelu 1800
Masa 24 kg
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MONTAZ

ROZPAKOWYWANIE

INSTALACJA BOCZNEGO STOLU | OSLONY

Zawsze nalezy odtgczy¢ urzgdzenie od pradu
przed dokonaniem jakichkolwiek zmian, zmi-

ana akcesoriow jedynie gdy urzadzenie nie jest uzywane.

Wyrzynarka jest przesytana jako catos¢ w jednej paczce.

& Wyjac¢ wszystkie czesci, ktdre sg "luzem" z opakowania i
sprawdzié kazdy element ze SPISEM ZAWARTOSCI
PACZKI, aby upewni¢ sig, ze wszystkie czesci zostaty
dostarczone przed wyrzuceniem opakowania.

W przypadku zauwazenia braku jakiejkol-
wiek czesci, nie nalezy uruchamiaé wyrzy-

narki, podtgczac przewodu do pradu, ani wtaczac
wytgcznika do momentu uzyskania i poprawnego zain-
stalowania wszystkich czesci.

& Aby usung¢ pokrycie zabezpieczajgce z powierzchni
stotu, nalezy przetrze¢ ja migkka szmatkg nasgczona
naftg lub WD-40 i zmy¢ pokrycie. Nie uzywac do tego
celu acetonu, benzyny ani rozpuszczalnika do lakieru.

& Po usunieciu warstwy ochronnej, mozna na
powierzchnie stotu nanies¢ wosk aby umozliwi¢ obra-
bianej czesci fatwe przesuwanie sie po stole oraz
zabezpieczy¢ powierzchnie przed rdzg. Przetrze¢
catg powierzchnie stotu czysta, sucha szmatka.

Odwotac sie do rysunku 6

& Ziozy¢ boczny stét oraz ostoneg, uzywajagc dwoéch
pokretet motylkowych, duzych przektadek, Srub i piers-
cieni uszczelniajacych typu "o".

& Zatozy¢ przektadki na pokretta motylkowe, nastepnie
przetozy¢ je przez ruchome skale znajdujgce sie po
bokach stotu i przykreci¢ do dolnych otwordw znajduja-
cych sie w podstawie.

& Przetozy¢é Sruby przez przezroczystg plastikowg
ostone, nastepnie przez pierscienie o i dokreci¢ do
gornych otworéw znajdujacych sie w stole i podstawie.

& Wyregulowaé stét do zadanego kata nachylenia i
dokrecic¢ pokretta motylkowe.

INSTALACJA WALKA GIETKIEGO

SPIS ZAWARTOSCI PACZKI

Odwotac sie do rysunku 4

POZ. OPIS ..eeieiiiieeiie e llos¢
A Stanowisko wyrzynarki 18”.........ccccoviviiieiiieeinieene 1
B Instrukcja obstugi ......coooueeeiiiiiii 1
C  Stot boczny wraz z bocznym katownikiem............. 1
D SrUDY oo 2
E Pokretta motylkowe ... 2
F  Ostona typu flip-up ...c.cooeeiiiiiiiiieeieeeccee e 1
G TYIN@ OSION@ ...cooiiiiiiiie e 1
H Koto tarczy wraz z tarczg scierng .........cccceeeveenee 1
Klucz do wkretéw z szesciokgtnym gniazdkiem
(2mMm, 2,5 MM &4 MM) ..o 1
Sruba napedowa dla szlifierki ........cccccccvevieeeiiiennn. 1
Adaptor dla przysztych nasadek ............ccccooeueeeeen. 1
PrzektfadKa ........ccoooeiiiiiiiie 2
O PiIerSCIEN ..ot 2
Nakretka napedowa dla Przystawki watka gietkiego ..1
OSIZa .t 5

Sprzet stuzgcy do zamocowania niniejszej wyrzy-
narki do stotu warsztatowego lub oprawki NIE
zostat zatgczony.

INSTALACJA SZLIFIERKI TARCZOWEJ

Odwotac sie do rysunku 5
& Zamontowac tylng ostone szlifierki z uzyciem dwoch
Srub do wyrzynarki.

& Wiozyc koto tarczy wraz z tarcza Scierna.
& Wiozyc Srube tarczy i przykrecic tarcze Scierng do silnika.

(OSPRZET OPCJONALNY - MODEL 225)
Opcjonalny watek gietki jest uzywany gtéwnie do wiercenia
otworéw poczgtkowych, kiedy wyrzynane sg wzory
wewnatrz obrabianego przedmiotu (patrz OPERACJA) lub
do szlifowania. Patrz réwniez instrukcja zataczona do
watka gietkiego.

Odwotac sie do rysunku 6

1. Usung¢ dwie Sruby i dwa pokretta motylkowe zabez-
pieczajgce ostone typu flip-up oraz stét boczny do tyl-
nej ostony.

2. Odkreci¢ Srube zabezpieczajgca tarcze do silnika i
zdjgc¢ tarcze.

Odwotac sie do rysunku 7

3. Witozy¢ nakretke napedu (zatgczong do wyrzynarki) w
koncéwke watu silnika i dokrecic.

4. Przetozy¢ kwadratowy kabel przez kwadratowy otwor
znajdujacy sie w $rubie napedu i umiesci¢ go w wale
silnika.

5. Zamocowa¢ watek gietki do watu silnika i zabez-
pieczyc.

6. Przed rozpoczeciem pitowania, nalezy odtgczy¢ watek
gietki od watu silnika.

Kiedy watek gietki jest przytaczony, ale nie jest
uzywany, powinien pozostawaé w uchwycie.

Nie uruchamiac¢ blokady watka, znajdujacej
sie na uchwycie, podczas pracy silnika.
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PRZEPROWADZANIE REGULACJI

WYROWNYWANIE WSKAZNIKA SKALI STOPNIOWEJ

REGULACJA PREDKOSCI

Stot fabrycznie ustawiony jest na 0°. Jesli zachodzi potrze-
ba dokonania dalszej regulacji, prosze stosowaé sie do
ponizszej instrukcji:

1. Poluzowa¢é pokretto blokady stotu i zmienic¢ jego
potozenie tak, by byt nachylony pod kgtem 90° w sto-
sunku do ostrza.

2. Zdemontowac zespodt opuszczanej stopki. Na stole,
obok ostrza, umiesci¢ maty katomierz tak, jak zostato
to pokazane na Rysunku 13 by sprawdzi¢ czy stét jest
nachylony pod katem 90l w stosunku do ostrza. Jesli
regulacja nie jest wymagana, nalezy ponownie zain-
stalowac zespdt opuszczanej stopki

3. Jesli regulacja jest konieczna. Poluzowaé, ale nie wyj-
mowag, dwdch srub utrzymujgcych wskaznik. Kiedy
stalowa kulka jest wysrodkowana w zapadce O, prze-
sung¢ wskaznik w lewo lub w prawo, az ostrze zna-
jdzie sie w potozeniu réwnolegtym do kgtomierza.

4. Dokreci¢ pokretto blokady stotu, obydwie Sruby i
ponownie zainstalowac zesp6t opuszczanej stopki.
Nalezy pamietac, ze skala stopniowa jest dogodnym
narzedziem, ale nie nalezy polegaé na jej doktadnos-
ci. Aby przekona¢ sie czy ustawienie narzedzia pod
katem jest wtasciwe, nalezy wykonac¢ prébne ciecia w
$cinkach drewna.

ZDEJMOWANIE | INSTALOWANIE TARCZ
SCIERNYCH

Koto tarczy zostato wyposazone w samoprzylepng tarcze

Scierna.

Patrz rysunek 14

1. Zdjac pokretta motylkowe regulacyjne stotu tarczy
oraz $ruby, a nastepnie zdjg¢ boczny stét.

2. Aby zdja¢ tarcze Scierna, nalezy podwazy¢ krawedz
tarczy, a nastepnie zedrzec jg z kofa tarczy.

3. Obrdci¢ tarcze i kontynuowac jej zdzieranie, az
zostanie usunieta w catosci.

4. Zdjg¢ warstwe ochronng z nowej tarczy. Ostroznie
wysrodkowac tarcze na kole tarczy, a nastepnie
docisng¢ tarcze.

5. Zainstalowac boczny stét uzywajgc srub i pokretet
blokujgcych.

PRZELACZNIK WL/WYL ZASILANIA

& Zasilanie nalezy wigczac¢ lub wytgcza¢ uzywajgc
przefacznika zasilania WL (I) / WYL (O) (Rysunek 1).

& Obrdci¢ regulator by zmieni¢ predkosc pity, szlifierki i
innych opcjonalnych przystawek (Rysunek 1).

REGULACJA STOLU BOCZNEGO

1. Obrdcic¢ pokretta blokady stotu bocznego i przesungé
stot boczny tak, by zostat nachylony pod zgdanym
katem. Pod pokrettem blokady znajdujacym sie z
lewej strony znajduje sie skala (Rysunek 2(C)).

2. Dokreci¢ pokretta motylkowe.

PROSTOPADLE USTAWIANIE STOLU BOCZNEGO

W przypadku wiekszosci projektéw, stét powinien byé
prostopadty wzgledem tarczy Sciernej. Sprawdzanie z uzy-
ciem kgtomierza nastawnego kombinowanego (Rysunek
15).

1. Umiesci¢ katomierz na stole w taki sposéb, by drugim
koncem dotykat tarczy Sciernej. Sprawdzi¢ czy stét
znajduje sie pod katem 90° wzgledem tarczy.

2. Jesli stot jest nachylony pod katem innym niz 90°
wzgledem tarczy, nalezy poluzowac pokretta
motylkowe regulacji i przesungc¢ stét w zadane
potozenie. Dokreci¢ pokretta regulacji i ponownie
sprawdzi¢ prostopadte potozenie stotu.

Szlifowanie jest wykonywane jedynie przez
przednig potowe tarczy tak, jak pokazano

na rysunku 16 (A), a obrabiany przedmiot jest opierany o
stét. Jesli uzyta zostanie tylna potowa tarczy, pyt i drobiny
zostang wyrzucone w twarz uzytkownika, a obrabiany
przedmiot moze zosta¢ wyrwany z jego rgk, co moze
spowodowac bolesne otarcie palcow.

Wskaznik kgtownika statego (Rysunek 16 (B)) jest uzy-
wany do wykonywania wiekszosci frezow katowych, takich
jak rogi ramy. Ustawienie stotu pod kgtem powinno by¢
wykorzystywane jedynie podczas wstepnej obrébki. Aby
wykonywac idealne potgczenia takie, jakie sg wymagane
w przypadku ram obrazéw, do wykonania ustawien wyko-
rzystany powinien zosta¢ kgtomierz. Regulacji mozna
dokonac poprzez poluzowanie pokretet motylkowych, prze-
suniecie wskaznika w potozenie pod zgdanym katem, a
nastepnie dokrecenie pokretet motylkowych
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DZIALANIE

PODSTAWOWE DZIALANIE WYRZYNARKI

Aby obstugiwaé¢ stanowisko wyrzynarki tak, by uzyskac¢ jak
najlepsze rezultaty i zminimalizowa¢ prawdopodobienstwo
obrazen, nalezy postgpowac zgodnie z niniejszymi instrukcjami.

Aby unikna¢ wciggniecia pod ostrze pity
NIE NALEZY ZAKLADAC:

luzno przylegajacych rekawic
luZnego ubrania
bizuterii
NALEZY:
zwigza¢ diugie wiosy
dtugie rekawy zawina¢ nad fokcie

¢ Pita nie tnie drewna sama z siebie. Uzytkownik pozwala na
ciecie drewna przez pite poprzez prowadzenie go pod
ostrze, kiedy jest ono w ruchu.

¢ Zeby ostrza tng JEDYNIE kiedy poruszajg sie w dét.

¢ Opuszczana stopka powinna zawsze by¢ obnizona tak, by
opierata sie 0 wierzch obrabianego przedmiotu.

¢ Drewno powinno byé podsuwane pod ostrze powoli,
poniewaz zgby ostrza sg bardzo mate i moga cigé drewno
tylko wtedy, gdy poruszajg sie w dot. Jesli drewno bedzie
podsuwane zbyt szybko, ostrze wygnie si¢ do tytu. Jesli
napor drewna na ostrze bedzie zbyt wielki, ztamie sie ono.
Nalezy pozwoli¢ ostrzu na swobodng prace.

¢ Kazda osoba, chcgca korzystaé z niniejszej pity, posiada
rozng zdolnos¢ uczenia sie. W czasie trwania tego okresu
oczekuje sie, ze zanim uzytkownik nauczy sie jak uzywac
pity i w jaki sposdb uzyskac najlepsze rezultaty, kilka ostrzy
zostanie ztamanych.

¢ Najlepsze wyniki uzyskuje sie uzywajgc drewna
0 grubosci mniejszej niz 25 mm.

¢ Kiedy ciete jest drewno o grubosci wiekszej niz 25 mm,
uzytkownik musi podsuwaé drewno pod ostrze bardzo
powoli, zwiekszy¢ naprezenie ostrza i zachowac szczegding
ostroznos¢, by nie wygia¢ ani nie skreci¢ ostrza podczas
wyrzynania, aby przedtuzy¢ jego zywotno$é.

¢ Zeby znajdujgce sie na ostrzach wyrzynarki zuzywajg sie, i
aby uzyskac jak najlepsze rezultaty ciecia, ostrza nalezy
czesto wymieniac. Ostrza wyrzynarki przewaznie pozostajg
ostre przez 1/2 godziny do 2 godzin ciecia.

¢ Aby uzyskac doktadne ciecia, nalezy by¢ przygotowanym na
to, by kompensowac¢ podczas ciecia tendencje ostrza do
podazania za wtéknami drewna.

Wybierajac ostrze, jakie ma zosta¢ wykorzystane w wyrzynarce,

nalezy rozpatrzy¢ nastepujace kwestie:

¢ Nalezy wybra¢ ostrze, ktérego przynajmniej trzy zeby beda
miaty kontakt z drewnem w kazdej chwili.

¢ Bardzo cienkie, waskie ostrza powinny by¢ uzywane do
wyrzynania w cienkim drewnie (o grubosci 6 mm lub
cieiszym).

¢ Aby cig¢ grubsze drewno, nalezy skorzysta¢ z szerszych
ostrzy, o mniejszej ilosci zebdw przypadajgcej na mm ostrza.

¢ Wiekszo$¢ opakowan ostrzy zawiera opis wielkosci lub
grubosci drewna, do ciecia ktdrego sg one przeznaczone.
Na opakowaniu jest réwniez zamieszczony promien

(wielkos$¢ krzywej), jaki moze zosta¢ wyciety z uzyciem tego
ostrza.

& Szersze ostrza nie mogg wycinac tak ciasnych lub matych
linii krzywych jak wezsze ostrza.

¢ Niniejsza pita uzywa ostrzy o dtugosci 127 mm, typu Pin-
End lub Plain-End bez adaptera (Patrz ZALECANE
AKCESORIA).

& Ostrza ulegajg szybszemu zuzyciu, gdy:
(1) cieta jest sklejka, ktéra powoduje duze tarcie,
(2) ciete jest drewno o grubosci wiekszej niz 19 mm skok
ostrza,
(3) ciete jest drewno twarde lub
(4) na ostrze jest wywierany nacisk z boku.

OSTRZA

Zakupiona wyrzynarka wykorzystuje ostrza o dtugosci 127 mm
typu Pin-End lub ostrza o dtugosci 127 mm typu Plain-End
(Patrz ZALECANE AKCESORIA).

Ostrza mogg by¢ wykorzystywane w potozeniu 0° (zwrdcone do
przodu) lub 90° (zwrdcone w lewo). Aby zmieni¢ kierunek ciecia.

1. Usunac $ruby z gérnego i dolnego uchwytu ostrza.

2. Wyjaé uchwyty ostrza i obrécic je o0 90°, aby szczelina
ostrza byta zwrocona do lewej strony pity.

3. Ponownie zatozy¢ Sruby i pewnie dokrecié.

Przed przystgpieniem do regulacji czy wymiany
dowolnych akcesoriéw nalezy zawsze odtgczac

wtyczke od zrddta zasilania.

WYJMOWANIE | INSTALOWANIE OSTRZY

1. Nalezy zmniejszy¢ naprezenie ostrza poprzez podniesienie
dzwigni szybkiego zwalniania naprezenia (Rysunek 10) i
obrécenie w lewo.

2. Otworzy¢ drzwiczki szybkiego dostepu (Rysunek 1 (L)) i polu-
zowac¢ pokretta motylkowe ostrza (Rysunek 8 (A)) znajdujace
sie na gornym i dolnym uchwycie ostrza. Wyjg¢ ostrze z
gornego i dolnego uchwytu poprzez pociggniecie ostrza do
przodu, a nastepnie wyjecie go poprzez otwdr dostepowy
znajdujgcy sie w stole. Uzyteczne moze sie okazaé niez-
naczne nacisnigcie gornego uchwytu.

Aby uzyskaé lepszy dostep, mozna wyja¢ wktadke
stotu. Przed rozpoczeciem korzystania z pity wktadka
stotu musi zosta¢ umieszczona na miejscu.

3. Ostrze nalezy zainstalowa¢ przektadajgc jeden jego koniec

poprzez otwdr dostepowy w stole.

4. W PRZYPADKU OSTRZY TYPU PIN-END: Zaczepic¢
szpilke ostrza we wgtebieniu szpilki znajdujgcym sie w dol-
nym uchwycie ostrza. Wsungé¢ gorng szpilke ostrza we
wgtebienie szpilki gérnego uchwytu ostrza. Aby zain-
stalowaé ostrze, uzytkownik moze by¢ zmuszony niez-
nacznie nacisng¢ gorny uchwyt ostrza. Nalezy upewnic sie

czy szpilki zostaty poprawnie umieszczone w uchwytach
ostrzy.
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1.

W PRZYPADKU OSTRZY TYPU PLAIN-END: Ostrze

nalezy zainstalowac przektadajgc jeden jego koniec poprzez

otwdr dostepowy znajdujgcy sie w stole i wysrodkowac w
szczelinie ostrza znajdujacej sie w gérnym i dolnym uch-
wycie ostrza.

UWAGA

bianego przedmiotu, po zainstalowaniu, zeby ostrza
wykorzystywanego w wyrzynarce powinny zawsze by¢
skierowane do dotu tak, jak pokazano na Rysunku 8.

5. Aby poprawnie zabezpieczy¢ ostrze, nalezy pewnie dokre-
ci¢ pokretta motylkowe znajdujgce sie na gérnym i dolnym
uchwycie.

6. Naprezy¢ ostrze (patrz NAPREZANIE OSTRZA ponizej).

Aby cig¢ unikajac niekontrolowanego podnoszenia obra-

NAPREZANIE OSTRZA

¢ Aby naprezyc¢ ostrze, nalezy przesuna¢ dzwignie szybkiego
zwalniania naprezenia w potozenie “dolne”. Kiedy dzwignia
zostanie opuszczona, ostrze zostanie naprezone (Rysunek
11).
WAZNE Przeguniegie dzwigni w dot powinnq wymagaé
jedynie umiarkowanego, statego nacisku.

ZWIEKSZANIE NAPREZENIA: Jesli potrzebny jest duzy
nacisk, oznacza to, ze ostrze jest naprezone zbyt mocno.
Naprezenie nalezy zmniejszy¢ poprzez obrécenie dzwigni
szybkiego zwalniania naprezenia w lewo o 1-2 obroty, a
nastepnie ponowne ustawienie dzwigni naprezenia w
potozeniu “dolnym”. Jesli dzwignia naprezenia znajduje sie
w potozeniu “dolnym”, ale ostrze jest niewystarczajgco
naprezone, uzytkownik moze zwiekszy¢ naprezenie
poprzez pozostawienie dzwigni naprezenia w potozeniu
“doinym” i obracanie jej w prawo do momentu, az poczuije,
ze ostrze zostato naprezone poprawnie. Nastepnie nalezy
obrdci¢ dzwignie naprezenia o JEDEN peten obrét w
prawo. Uzyskane w ten sposéb naprezenie powinno by¢
odpowiednie przy wiekszosci operacji wyrzynania i dla
wiekszosci ostrzy.

Kiedy naprezenie ostrza zostato poprawnie wyregulowane,
uzytkownik powinien byé w stanie podnie$¢ Dzwignie szybkiego
zwalniania naprezenia, wyja¢ i zainstalowaé ostrze, opusci¢
dzwignie i przywrécié pierwotne naprezenie ostrza. Zywotnosé
dzwigni naprezenia zostanie przedtuzona, jesli PRZED poniesie-
niem jej uzytkownik zmniejszy naprezenie o pét obrotu.

UWAGA

naprezenia.

Kiedy uzywane sg rdézne rodzaje ostrzy, niezbedne
moze okaza¢ sie ponowne wyregulowanie dzwigni

WYRZYNANIE WZORU WEWNATRZ
OBRABIANEGO PRZEDMIOTU

Przed przystgpieniem do regulacji czy wymiany
dowolnych akcesoriow nalezy zawsze odtgczaé

wtyczke od zrodta zasilania.

Gtowng zaletg niniejszej pity jest to, ze umozliwia szybkie i tatwe
wykonywanie ztozonych wycie¢ wewnatrz obrabianego przedmio-
tu. Najtatwiej mozna je uzyska¢ korzystajac z Dzwigni szybkiego
zwalniania naprezenia. Nalezy po prostu postepowa¢ zgodnie z
ponizszym opisem (Rysunek 11):

n

W obrabianym przedmiocie wywierci¢ otwdr poczgtkowy o
odpowiedniej wielkosci.

Zwolni¢ dzwignie szybkiego zwalniania naprezenia.
Wyjmowanie ostrza z gérnego uchwytu ostrza zostato
objasnione w WYJMOWANIU | INSTALOWANIU OSTRZY.

Przetozy¢ ostrze od spodu przez otwdr poczatkowy znajdu-
jgcy sie w obrabianym przedmiocie. Jesli zachodzi taka
potrzeba, zdjg¢ wktadke stotu. Pozwoli to przechyli¢ ostrze
do przodu dla uzyskania wigkszego przeswitu pomiedzy
obrabianym przedmiotem i obudowa gérnego ramienia.
Ponownie zainstalowac ostrze w gérnym uchwycie ostrza.
Umiesci¢ na miejscu wktadke stotu.

Ponownie naprezy¢ ostrze poprzez pociggniecie dzwigni
naprezenia w dét.

Obnizy¢ opuszczang stopke tak, by opierafa sie na wierzchu
obrabianego przedmiotu. Mozna rozpoczg¢ wyrzynanie.

Kiedy wyrzynanie wzoru wewnatrz obrabianego przedmiotu
zostanie zakoniczone, nalezy zwyczajnie wyjg¢ ostrze z
gornego uchwytu tak, jak opisano to w rozdziale
WYJMOWANIE | INSTALOWANIE OSTRZY, a nastepnie
usungc¢ deske ze stotu.

NACHYLANIE STOLU

Po poluzowaniu pokretta blokady stotu bedzie on mdgt
zostac nachylony w lewg strone i zablokowany w potozeniu
pod dowolnym katem w zakresie od poziomego potozenia
wyrzynania 0° do potozenia cigcia skosnego 45° (Rysunek
12). Narzedzie zostato réwniez wyposazone w zapadki
nachylenia stotu, ktdre styszalnie klikajg przy nachylaniu
stotu w lewo po zaskoczeniu na miejsce. Zostaty one
rozmieszczone co 15°. Stét moze zostaé nachylony w prawo
do 5°.

Pod stofem roboczym znajduje sie skala stopniowa zapewni-
ajgca wygodne odniesienie podczas ustawiania stotu pod
odpowiednim katem w celu wykonania cigcia skosnego.
Jesli wymagana jest wieksza precyzja, nalezy wykonac cie-
cia prébne i wyregulowac¢ ustawienie stotu zgodnie z potrze-
bami.

Poluzowaé pokretto motylkowe opuszczanej stopki i obnizy¢
ja recznie, az bedzie spoczywata ponad powierzchnig obra-
bianego przedmiotu, nastepnie pewnie dokreci¢ pokretto
motylkowe opuszczanej stopki. Opuszczana stopka powin-
na zawsze spoczywac nieznacznie ponad obrabianym
przedmiotem, aby zapobiec poderwaniu obrabianego przed-
miotu ze stotu.

Kiedy uzytkownik wykonuje wyrzynanie przy stole ustaw-
ionym pod katem, opuszczang stopke nalezy ustawic tak,
by znajdowata sie ona w potozeniu réwnolegtym do stotu.
Aby wykonac takie ustawienie, nalezy poluzowaé pokretto
motylkowe, obréci¢ opuszczang stopke tak, by znalazta sie
w pofozeniu pod odpowiednim kgtem i dokreci¢ pokretto
motylkowe (Rysunek 12).

Zawsze nalezy upewni¢ sie czy z zadnej strony ostrze nie dotyka
opuszczanej stopki, otworu w stole ani wkfadki stotu.
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KONSERWACJA

Konserwacja profilaktyczna wykonywana przez osoby
nieuprawnione moze powodowac przemieszczenie
wewnetrznych przewoddéw i komponentéw, co moze by¢
przyczyna powaznego zagrozenia. Zalecamy, aby
przeglad i wszystkie naprawy narzedzi wykonywane byty
przez Dziat Serwisu Dremel. Aby unikng¢ obrazen ciata
spowodowanych przez nieoczekiwane wigczenie lub
porazenie pragdem, przed przystgpieniem do serwisu lub
czyszczenia nalezy zawsze wyciggna¢ wtyczke z gniazd-
ka.

SZCZOTKI WEGLOWE

Szczotki w narzedziu zostaty tak zaprojektowane, aby
zapewnity one wiele godzin niezawodnej pracy. Aby przy-
gotowac szczotki do uzycia, nalezy wtaczy¢ narzedzie
przy petnej predkosci na 5 minut bez obcigzenia. To
spowoduje prawidtowe "ustawienie" szczotek i przedtuzy
zywotno$¢ narzedzia. Aby utrzymac¢ maksymalng wyda-
jnosc¢ silnika, nalezy sprawdzac zuzycie szczotek co 40-
50 godzin. Uzywanie narzedzia ze zuzytymi szczotkami
spowoduje trwate uszkodzenie silnika. Nalezy stosowaé
jedynie oryginalne szczotki wymienne Dremel. Szczotki
narzedzia uniwersalnego nalezy sprawdzi¢ po 40-50
godzinach uzytkowania. Jezeli narzedzie uniwersalne dzi-
ata nieprawidtowo, traci moc lub wydaje nietypowe
odgtosy, wéwczas nalezy sprawdzi¢ czy szczotki nie sg
zuzyte i czy nie nalezy ich wymienic¢. Nalezy wykonac¢
nastepujace kroki, aby sprawdzi¢/wymienic¢ szczotki w
narzedziu uniwersalnym:

1. Umiescic¢ narzedzie z odtagczonym kablem zasilaja-
cym na czystej powierzchni. Uzywajgc klucza do
narzedzia jako Srubokretu zdjgé nasadki szczotek.

2. Wyjgc szczotki z narzedzia pociggajgc za sprezyne,
ktéra przymocowana jest do szczotki weglowe;.
Jezeli szczotka ma mniej niz 3 mm dtugosci i
powierzchnia szczotki, ktéra dotyka komutatora, jest
nieréwna lub pognieciona, to szczotki weglowe
nalezy wymieni¢. Nalezy pamieta¢ o sprawdzeniu
obu szczotek.

3. Jezeli zuzyta jest jedna szczotka, to nalezy wymienic
obie szczotki, aby uzyskac lepsze dziatanie
narzedzia uniwersalnego. Wyjac¢ sprezyne ze szczot-
ki, wyrzuci¢ starg szczotke i umiesci¢ sprezyne na
nowej szczotce.

4. Umiesci¢ szczotke weglowa i sprezyne z powrotem w
narzedziu, jest tylko jeden sposdéb w jaki mozna
wtozy¢ szczotke z powrotem do narzedzia.

5. Ponownie natozy¢ nasadki szczotek na narzedzie,
przekrecajac nasadke w kierunku zgodnym z kierunk-
iem ruchu wskazéwek zegara. Do dokrecania uzy¢
klucza, lecz NIE DOKRECAC ICH ZBYT MOCNO! Po
wymianie szczotek narzedzie powinno popracowac
bez obcigzenia; nalezy umiesci¢ je na czystej
powierzchni i wtagczy¢ swobodnie przy petnej pred-
kosci na 5 minut przed obcigzeniem (lub uzyciem).
To umozliwi prawidtowe "ustawienie"
szczotek oraz uzyskanie wiekszej ilosci godzin pracy
z kazdego zestawu szczotek. Przedtuzy to réwniez
zywotnos$¢ narzedzia, poniewaz powierzchnia
komutatora rowniez bedzie zuzywata sie lepiegj i dtuzej.

SMAROWANIE

tozyska nalezy nasmarowac olejem po 10 godzinach
uzytkowania. Smarowanie nalezy przeprowadzi¢ ponow-
nie po kazdych 50 godzinach uzytkowania lub zawsze
wtedy, gdy z tozysk daje sie stysze¢ piszczenie.

1. Zdjgé gumowg zaslepke by uzyskac dostep do tozys-
ka z brazu.

2. Wycisnag¢ duzg ilos¢ smaru wokot koncowki watu i
tozyska z bragzu.

3 Umiesci¢ na miejscu gumowg zaslepke.
Na krétko uruchomic¢ wyrzynarke.
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SERWIS | GWARANCJA

Na ten produkt DREMEL przyznawana jest gwarancja
zgodnie z przepisami ustawowymi/krajowymi; gwarancja
nie obejmuje uszkodzenia w wyniku normalnego zuzycia,
przecigzenia i nieprawidtowego uzytkowania. Deklarujemy na swojg wytaczng odpowiedzialnosé, ze produkt ten zgodny
W przypadku reklamacji nalezy przesta¢ narzedzie nieroz- jest z nastepujacymi normami lub dokumentami normatywnymi: EN 61 029,

i _ EN 1050, EN 294, EN 55 014 zgodnie z postanowieniami dyrektyw
montowane razem z dowodem zakupu do swojego deal 73/23/EC, 89/336/EC, 98/37/EC. 2002/96/EC.
era. Poziom hatasu podczas pracy moze przekroczy¢ 85 dB(A). Nalezy wktadac
ochraniacze uszu. Zgodnie z EN 61 029 zmierzono, ze poziom cis$nienia
akustycznego niniejszego narzedzia wynosi 78 dB(A), a poziom mocy
akustycznej jest rowny 89 dB(A) (odchylenie standardowe: 3 dB)

CE oo

WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

KONTAKT Z FIRMA DREMEL

Aby uzyskac wiecej informacji na temat asortymentu pro-
duktéw Dremel, wsparcia lub w przypadku jakichkolwiek
pytan, nalezy odwiedzi¢ strong www.dremel.com.

Dremel Europe, P.O. Box 3267, NL - 4800 DG Breda

Przed przystgpieniem do regulacji czy wymiany dowolnych akcesoriéw nalezy zawsze odtacza¢ wtyczke
od Zrbdta zasilania.

USTERKA PROBLEM ROZWIAZANIE
tamanie si¢ ostrzy. 1. Niewfasciwe naprezenie. 1. Nalezy wyregulowaé naprezenie ostrza, patrz|
WYJMOWANIE | INSTALOWANIE OSTRZY |
2. Przepracowanie ostrza. 2. Nalezy zmniejszy¢ predkodé podsuwania obra-

bianego materiatu, patrz PODSTAWOWE
DZIALANIE WYRZYNARKI.

8. Wykorzystanie niewtadciwego ostrza. 3. Do ciecia cienkiego drewna wykorzystywane
powinny by¢ waskie ostrza, a ostrza szersze
do grubszego drewna.

4. Ostrze ulega skreceniu w drewnie. 4. Nalezy unika¢ napierania z boku na ostrze -
unikac’dnadmiernego naprezenia ostrza typu
pin-end.

Niewtasciwa ilo$¢ zebdw przypadajgca
na cal ostrza.

W kazdej chwili przynajmniej trzy zeby
ostrza powinny stykac sie z obrabianym
przedmiotem.

Zacieta tarcza szlifierki

W tarczy zaciety zostat materiat.

Nalezy wytaczyC pite | odfaczyc jg od zasila-
nia. Usung¢ materiat.

Silnik nie dziata.

Kabel lub wtyczka zostaty uszkodzone.

Przed ponownym uzyciem pity nalezy
wymienié¢ uszkodzone elementy.

Silnik zostat uszkodzony.

Wystapity usterki potaczen przewodéw
drutowych.

. & 3. Nalezy skontaktowac sie z Serwisem firmy

Dremel. Wszelkie préby naprawy silnika
moga stanowi¢ RYZYKO chyba, ze naprawa
jest wykonywana przez wykwalifikowanego
technika serwisu.

Zuzyte szczotki.

Nalezy wymienié obie szczotki.

Drgania

UWAGA: Podczas pracy pity zawsze obecne beda
nieznaczne drgania zwigzane z dziataniem silnika.

Urzadzenie zostato zamontowane na
niewtasciwej powierzchni.

Im ciezszy jest stot warsztatowy, tym mniej
drgan bedzie wystepowaé. Stét warsztatowy
wykonany ze sklejki nie bedzie stanowit tak
dobrej powierzchni roboczej jak lite drewno o
tym samym rozmiarze. Wybierajgc
powierzchnie, na ktdrej zamontowane
zostanie urzadzenie nalezy postuzy¢ sig
zdrowym rozsgdkiem.

Poluzowany stét lub stét opierajacy sie o
silnik.

Dokrecié pokretto motylkowe stofu.
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ZALECANE AKCESORIA
RYSUNEK MODEL SZEF[‘,%'VI(]OSC GR[l,{,IBNﬁSC ZEBY /2,5 CM NUMER ZAMOWIENIA
/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 1,77 0,25 18,5 2615641332
/ 16440 0,56 0,25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 0,96 0,40 12,5 2615644632
/ 16448 1,14 0,43 11,5 2615644832
/ 16453 1,57 0,50 9,5 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,01 41,0 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

Brzeszczoty z koricowka kotkowg (16411, 16412, 16413) mozna stosowac do ciecia drewna. Ostrza typu
plane-end (16440, 16443, 16446, 16448, 15453) mozna stosowac¢ do precyzyjnego ciecia drewna, tworzyw
sztucznych oraz materiatéw widknistych. Ostrza typu plain-end 16483 mozna stosowa¢ do ciecia metalu. Spi-
ralne ostrza typu plain-end 16461, 16463 moga by¢ stosowane do ciecia w dowolnym kierunku.
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CbCTABHW YACTU HA TPUOHA

Kpunyat 60nT Ha npuTucKallaTa pamka

/1360p Ha 060poTM
lMpeskntousaten 3a BKI./M3KIN. Ha mawwHaTa
JlocTye 3a 6BP30 0CBOOOXAABAHE HA OMbBAHETO HA HOXA

I/I3,qyxaaq Ha AbpPBEHUTE CTHbProTUHU

MpuTucKalla pamka

Yekmenxe 3a CbXpaHABaHe Ha HoXoBeTe

PbKoxBaTKa 3a 3acTonopABaHe Ha Macara
Ckana B rpagycu
OrpaHunumTen Ha HaknoHa Ha macara

Kanak 3a neceH ooCTbnN

Bnoxka Ha macata

Maca

CbCTABHW YACTW HA LNU®OBBYHUA AUCK

3aLmTen KoxXyx

CtpaHnyHa maca u WAMgoBbYEH AUCK
Ckana 3a HaknoH Ha CTpaHn4yHarta maca
Motop

[bpxay Ha rbBKasuA Ban

@ mo|owm|> @ Z=r|x|—|T|o"mo|o|w|> @

HUNEN 3A U3CMYKBAHE

A |Hv|nen 3a U3CMyKBaHe |

PA3ONAKOBAHE

TpuoH 3a abpBope3da

PbkoBoacTBO 3a paboTa

CtpaHuyHa maca

bonToBe ¢ nnocka rnasa

Kpunyatu 6ontose

3awmTeH KoxXyx

3afeH 3awmTeH KoXyx

[nckoBo koneno

MOHTUPAHE HA WIX®OBBYHUA AUCK

Ban Ha moTopa cbe 3aaBuxBaLL 6onT

LleHTpaneH oTBOp

bont

BrokupaHe Ha Bana Ha MoTopa

MOHTUPAHE HA MACATA 3A IUCKA

bonToBe

Kpunuatu 6ontose
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MOHTUPAHE HA MBKABWA BAJ

3aapuxBalla ranka

BrokupaHe Ha Bana Ha MoTopa

CMAHA HA HOXXOBETE

ONERIC

=

|Kpmnqam 6ontose |

MOHTUPAHE HA HOXXOBE

|H0)KOBeTe Ca NoCTaBeHN NPaBUITHO B AbpXadnte |

(=

=

BbP30 OCBOBOXXAABAHE

NPABEHE HA BbTPELIHW PE3BAPCKHU
PA3PE3N

HAKNOHABAHE HA MACATA

MpuTucKaLLa pamka

Maca

PbKoxBaTKa 3a 3acTonopABaHe Ha macara

Ckana B rpasycu

Kpunyar 6onT Ha npuTuCKallaTta pamka (perynmpaqe Ha brona)

Kpunyar 60nT Ha npuTUCcKaLuaTa pamka (perynmpaqe no BUCOHMHa)

NMPABA CKAJA B TPAYCHU

Kpunyar 60nT Ha npuTUCKaLLaTa pamka (peryampaqe no B1COHNHA)

Bogau (He e BKtoYeH)

CromaHeHa ccepa

Perynupaty BUHT Ha cTpenkara

Crpenka

Ckana B rpasycu

Hox

Kpunyat 60nT Ha nputUcKaliata pamka (perynmpaHe Ha brobna)

CMAHA HA ABPA3MBHUA AUCK

@ NMPOBEPKA HA NEPMNEHAUKYTIAPHOCTTA

HA CTPAHUYHATA MACA
WNN®OBBYHA NOBBPXHOCT HA AANCKA
A |Wnudosaiite camo ¢ Tasu NONoBUHA Ha AnCKa
B |Boaau 3a ckocABaHeTo nog bron

@ NPOBEPKA HA BBbIMIEHOBUTE YETKU HA

MOTOPA

CMA3BAHE




OBLLUY YKA3AHWA 3A BE3OMNACHA PABOTA

BHUMAHVE MPOYETETE BCUYKU YKA3AHWUA. Ako He criasBare nocoqeHnTe ro-A0Ny yka3aHus, nocneacTeuaTa morar a

[

61b4aT TOKOB yaap, NoxXap ninm TeXKu HapaHABaHns. TePMUHDBT ,,eNEKTPOMHCTPYMEHT “Ce 0THACA [0 3axpaHBaHu
OT efleKTpuyeckara Mpexa (C kabesi) eneKTPONHCTPYMEHTY.

CbXPAHABAWTE TE3N YKA3AHUA

PABOTHA MOBBPXHOCT

[MaseTe paboTHaTa MOBBLPXHOCT YnCTa U J0Ope OCBETEHA.
HenoapeaeHn v TbMHM MOBBPXHOCTY Ca NPeAnocTaBka 3a
3r10nonykKa.

He paboTeTe ¢ eneKTPOMHCTPYMEHTW BbB B3pMBOOMACHa CpeLa,
NPy HaNMYne Ha NecHo3ananumi TEYHOCTH, ra3oBe Unu
npaxoobpasHn MaTepuani. EneKTpOMHCTPYMEHTUTE OTAENAT
MICKPU, KOUTO MOrar fia Bb3naaMeHsT npaxa uim oOTAeNeH! napu.
[pbXTe feua u CTpaHWyHN Inua Aaney oT eNeKTPOMHCTPYMeHTa
no Bpeme Ha pabota. OTK/IOHABaHEe Ha BHUMAaHNETO MOXe Aa
zoBefie o 3aryba Ha KOHTPOM BbPXY eNEKTPOMHCTPYMEHTA.

BE3OMACHOCT INMPW PABOTA C ENIEKTPUYECTBO

LLlencemsT Ha €NEKTPOMHCTPYMEHTA TpABBA Aa COTBETCTBA Ha
W3MON3BaHNA ENEKTPNYECKM KOHTAKT. B HUKaKbB cryyan He
MPOMEHANTE KOHCTPYKUMATA Ha wencena. Korato paboTuTe Cbe
3a3eMEHM (3aHyNeH) eneKTPOUHCTPYMEHTY He 13Non3BaiTe
ajanTepu 3a wencena. [10/138aHETO Ha OPUTVIHANIHN LLENCEM 1
KOHTaKT/ HaMasifiBa p1CcKa OT TOKOB yAap.

136AareainTe gonvpa Ha TANOTO By [0 3a3emMeHn Unn 3aHyneHn
MOBBPXHOCTH, HaMp. TPbOW, PAANATOPU, NEYKMA N XNAAUITHALM.
Korato 1471070 Byt € 3a3eMeH0 i 3aHyneHo, PUCKLT OT
Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yaap € no-rofsm.

He n3naraiiTe eneKTpOMHCTPYMEHTA Ha ObX[ UK BRara.
MpoHnKBaHeTO Ha BoJa B €NIEKTPOMHCTPYMEHTA MOBMLLIABA
0MacHoCTTa OT TOKOB yAap.

3nonsBaiiTe kabena camo no npeaHasHavyeHue. He nonseaite
Kabena 3a HOCeHe U TEITIEHE Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTA UK 3a
13BaX/AaHe Ha Luencena oT KoHTakTa. aseTe kabena ot
HarpABaHe, OMacnABaHe, OCTPU PHOOBE U ABVXKELLW Ce YacTu.
[MoBpeneHy nnm ycykarxu kabesm yBenm4aBat pucka OT TOKOB yaap.
Korato paboTuTe ¢ eNeKTPOMHCTPYMEHTA Ha OTKPUTO,
13Mon3BaiTe CaMo YObIMKUTENHN Kabenu, npeaHas3HauYeHm 3a
paboTa Ha OTKPWUTO. /13M0N3BaHETO Ha yabIIXUTE,
npesHasHaqeH 3a paboTa Ha OTKPUTO, HamanaBa pucka oT
TOKOB yAap.

/136ArBaiTe BKOYBAHETO HA ENTEKTPOMHCTPYMEHTa MO
HeBHUMaHKe. Mpeau fa BKoYMTE Lerncena B 3axpaHBallata
Mpexa ce yBepeTe, Ye MyCKOBUAT NPeKbCBaY € B NONOKEHNE
VI3KNMIOYEHO. Ako npu HoceHe Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa
[ABPXUTE NPBCTA CU BbPXY MYCKOBUA MPEKbCBAY UM ako
rogaBare 3axpaHBalyo HanpPeXeHue Ha eNneKTPOUHCTPYMEHTA,
KOraTo e BK/IH04eH, Bb3HUKBA OMAcHOCT OT 3/10M0MTyKa.

Mpean fa BKMOUNTE ENEKTPOMHCTPYMEHTA OTCTPAHETE BCUYKM
MOMOLLHW UHCTPYMEHTM 1 TaeYHM KIKOHOBE OT HErO. laeyeH Koy
1AM MOMOLLEH MHCTPYMEHT, 3a6paBeH 3aKayeH Ha BbPTALLA Ce
YacT Ha eneKTPOMHCTPYMEHTA MOXE [ MPUYUHN HapaHaBaHWA.
He ce npotaraiTe ¢ ycunve. PaboTete B cTabuIHO NonoxeHune
Ha TAMOTO CH U MOAAbPXKaNTE PaBHOBECHE NMPE3 LUAIOTO BPEME.
Taka Le MoxeTe no-406pe Aa KOHTpompare
€/1EKTPOMHCTPYMEHTA, aKO Bb3HUKHE HEOYaKBaHa CUTyauus.
ObneyeTe ce ¢ nogxoaALLo obnekno. He paboTeTe ¢ LMPOKN
apexv namn buxyTa. [lpbxTe Kocara, Apex1Te n prKkaBuunTe ¢
Ha 6e30nacHo pa3cTosHue OT BbPTALYYM ce YacTy. LLnpokuTe
pexu, buxyTa nam AbArMTe KOcu Morar ja ce 3akayar ot
BBPTALUTE CE YacTy.

Ako ce npeaBKaa N3MON3BaHETO Ha acnupaLnoHHa ypeaba, ce
yBEPETE, Ye TA e BKIYeHa 1 paboTi HOpMaHo. M3nosi3BaHeTo
Ha TakaBa ypenba HamasnaBa onacHoCTTa 3a 34paBeTo
cBbp3aHa CbC 3anpaluaBaHe.

He obpaboTBaiiTe MaTepuani cbabpxallm asbect (asbecta ce
CYMTa 3a KaHLIepPOreHeH).

BsewmeTe npennasHu Mepku, ako no Bpeme Ha paboTa ce
YBENWYN NPaxbT, TOBA € BPEAHO 3a 34paBeTo, NpaxbT e IECHO
3ananuM unu n3byxnme (HAKOM BUAOBE Mpax Ce cyuTaT 3a
KaHLIepOreHHM); HOCETE NPOTUBOMpPaxoBa Macka 1 KoraTo e
BB3MOXHO paboTeTe ¢ acnupaumoHHa ypeaba.

OcurypeTe obpaboTBaemua feTann. Koraro e Bb3MOXHO
13Mon3BaiiTe CTErn nam MeHreme, 3a fja fbpxuTe
obpaboTBaemus getaiin. [o-6e30nacHoO € OTKOMKOTO Aa
pabotute ¢ pule.

N3NON3BAHE U NOAABP)XXAHE HA
ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE

JIMYHA BE3OMACHOCT

BbaeTte BHUMATENHM, CreaeTe BHUMATENHO AECTBNATA CU 1
paboTeTe Npeanasnveo ¢ eNEKTPONHCTPYMeHTa. He nanonasaiite
€NTEKTPOVHCTPYMEHTA, KOraTo CTe YMOPEHM W NOZ, BMAHWETO
Ha HapKOTWUYHW BELLECTBA, ankOoXOos UMW yMoMBaLLm NeKapcTBa.
EpwH mur HeBHuMaHve npu paboTa C eeKTPOMHCTPYMEHTa MOXE
[3a [0Befe [0 CepU03HU HapaHABaHMA.

M3nonsBanTe npegnasHa ekunupoBka. HoceTe BuHaru
npeanasHn o4una. HoceHeTo Ha noaxoaAaLm
npeanasHy CpeacTBa, Kato anxaresiHa Macka, 3apasm
NABLTHO 3aTBOPEHN 00yBKM CbC CTabueH rpangep, kacka um
aHTUOOHN HamanaBaT PUcKa OT HapPaHABaHNAL.
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He npeToBapBaiiTe enekTpouHCTpyMeHTa. 3nonasaiite
€NEKTPOMHCTPYMEHTA CaMO MO HETOBOTO NMpeAHA3HAYEHNE.
[NoaxoaALmMAT enekTPOMHCTPYMEHT Lye paboTy no-4o6pe u no-
6e3onacHo B paboTHNUA AMUaNasoH, 3a KOMTO e NpeaHasHayeH.

He u3non3saiiTe eneKTPOMHCTPYMEHT aKo MyCKOBUAT MPEKbCBaY e
NoBpeLeH. ENEKTDOMHCTPYMEHT, KOITO HE MOXe Ja Ce BK/I0YBa 1
M3KMI0YBa C NPEKbCBaya, e 0naceH v TpsbBa [ja ce PeMOHTHPEH.
VM3BapgeTe wencena OT KOHTaKTa nNpeav Aa npasute
BCAKAKBMW HACTPOWMKMK, CMAHA Ha npucnocobnenns, nnm
npubuparte eneKTPoOMHCTPYMeHTa. TakmuBa npeanasHu
MepKu HamarnsaBar pyucka OT BK/IOYBaHe Ha
€/1EKTPOUHCTPYMEHTA MO HEBHUMaHME.



. KoraTo He n3nonaearte eneKTPOUHCTPYMEHTa ro X. M3non3saiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA, KOHCYMATUBUTE 1
CbXxpaHnABaliTe U3BbH obcera Ha fela U He No3BonABanTe Ha HaKpanHULNTE KbM HEro Cropes, Te3n MHCTPYKLWM 1
nnua He3ano3HaTu C eNeKTPOMHCTPYMEHTA UIU C Te3U npegHasHaYeHNeTo Ha OTAENHNA TUM eNeKTPOUHCTPYMEHT,
VHCTPYKUMU Aa paboTAT C Hero. ENeKTPOMHCTPYMEHTUTE ca B3EMaliky N0, BHUMaHWe ycroBuATa Ha paboTa 1 Buaa paborta,
oracHu B pbleTe Ha Heoby4YeHu noTpebuTeny. KOWTO TpAGBa fa ce N3BbPLLM. M13M013BaHETO Ha

4. Mopppbxka Ha eneKTPoUHCTpymMeHTuTeE. MpoBepeTe 3a €/IeKTPOMHCTPYMEHTa 3a paboTy, PasindHu OT Te3u, 3a KOUTO e
NPaBUITHOTO NPUCHEAVHABAHE UMW 3aTAraHe Ha NOABVKHUTE npeaHasHa4eH, Morat Aa Aosesar [0 0nacHoCTy.
4acTu, 3a OTHYMEeHU YacTu 1 38 BCUYKMU OpYru 3. [opnbpxanTe rpvxXnMBO MHCTPYMEHTUTE. [logabpxaiiTe
06CTOATENCTBA, KOMTO MOraT Aa BfMAAT Ha paboTarta Ha pbKOXBaTkata cyxa, Yucta v 6e3 Macsio v rpec.

ENEeKTPONHCTPYMEHTa. Ako e noepeneH, nonpasete

ENeKTPONHCTPYMeHTa npeau Aa ro uanonseare. MHoro

3/10MM0/TYKN ca npndnHeHn OT /10O rnogAavpXaHn CEPBM3
EJ/1eKTPONHCTPYMEHTH.

e. [laseTe pexeLlluTe UHCTPYMEHTW OCTPY U YUCTW. [TpaBuIIHO PemoHTMpainTe Bawuma eneKTpOMHCTPYMEHT CaMo OT KBannuumpaH
MOAABPXKAHNTE PEXELLM MHCTPYMEHTU C OCTPM pexelyy ppb0oBe  MepCoHa W3Mon3Bally camMo efHAKBY PE3EPBHU YacTw. Tosa e Bu
Ce 3aK/IMHBAT Mo-PALAKO M Ca M0-IECHN 3a yrpaBeHNe. rapaHTvpa, 4e ce 3anassa 6e30MacHOCTTa Ha e/leKTPOUHCTPYMEHTA.

OKOJTHA CPE[1A

YHULIOXXABAHE CAMO 3A CTPAHU OT EC
C uen onasBaHe Ha OKOMHaTa cpefa eNleKTPOUHCTPYMEHTT, w—=p He n3xBbPNANTE eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE Npn BKUTOBMUTE
KOHCYMaTMBUTE 1 ONaKoBKaTa TpABBa Aa GbaaT NOANOXEeH! Ha N otnagbum! CornacHo avpektusara Ha EC 2002/96/EC

peuuknupaHe 6e3 a ce 3aMbpcABa OKONHaTa Cpefa. —O" OTHOCHO GpaKyBaHy eNeKTPUYECKY 1 eNIEKTPOHHM
YCTPOWCTBA U YTBBPXAABAHETO 1 KAaTO HaLMOHANEH 3aKOH,

€NEKTPOMHCTPYMEHTITE, KOUTO HE MOraT fia Ce M3Mon3BaT noseve,
TpAbBa Aa ce cbbupaT OTAENHO U a ce peunknupar 6e3 aa ce
3aMbpcABa OKoMHaTa cpega.

TEXHWYECKW OAHHU

OBLN TEXHUHECKW OAHHU TEXHWYECKW JAHHU HA MOTOPA
HomuHanHo HanpexeHue 230-240 V, 50-60 Hz BuHaru npoBepABanTe aanu NoLaBaHOTO HAMPEXeHUe € ChLIOTO
HomuHaneH BxoaALLa MOWHOCT 110w KaTo HanpexeHneTo 0603HaYeHO Ha Tabenkarta Ha MHCTpyMeHTa
O60poTy Ha NpaseH XoA 500-1500/min (MHCTPyMeHTM ¢ HommMHanHa mowHocT 230 V unn 240 V morart fa
Pa6oTHa abn6o4nHa 470 mm 6baat cebp3aHu KbM 3axpaHBare 220 V).
[bmxuHa Ha HOX 127 mm
Xopn Ha HoXa 19 mm
Homep Ha mogena 1800
Terno 24 kg
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MOHTAX

PA3MAKOBAHE

ABHMMAHME BuHaru ns3eaxpainte Liencena oT KOHTaKTa npean
[a npaBuUTe BCAKaKBU HaCTpOVIKI/I CMeHANTe

KOHCyMaTWBUTE, KOraTo MHCTPYMEHTBT HE € BKITIOYEH.
TpuoHbT 3a AbpBOpe36a e NpUrofeH Aa ce nobepe B efHa ONakoBKa.

¢ Otpenete BCWYKM ,CBOBOAHM HYacTU® OT ONAKOBBYHUTE
martepuanu u npoeepete Bcekun apTukyn ¢ OTAKOBAYHUA
CIMMCBK, 3a pa CTe CUTYpHU Ye BCUYKM apTUKYIu Ca OM1CaHN
npeav fa U3XBbPIUTE KaKbBTO M [ia e ONakoBbYeH Matepuan.

ABHMMAHME AKO HAKOW YacCTK NUMCBAT, HE CE OnuUTBalTe Aa

3afieficTBaTe TPUOHA 3a AbpBOPE36a, Aa
BKMIOYBATE 3axpaHBalMa Kaben unu a BKMKYMTE MyCKOBMUA
MpeKbCBaY, AOKATO He MONYYUTe 1 MOHTMPATE MPaBMITHO
NMNCBALLMTE YaCTH.

¢ 3a pa oTCTpaHuTe 3aWMTHOTO MOKPUTHE OT MOBBPXHOCTTA HA
macara, HaBnaxHeTe MeK napuan ¢ kepocuH unn WD-40 un
n3bbpiete cnoA. He u3nonasante 3a Ta3u Len aueToH, 6eH3uH
Unu pasTBOPUTEN 3a NaKoBe.

¢ Cnep OTCTpaHABAHETO Ha 3ALWMTHOTO MOKpuUTUE, Bre moxe pa
HaHeceTe Ha mMacaTa Cnoi OT BOCbYHa NacTa, KOMTO N03BoNABa
Ha 06paboTBaemMuA AeTann aa ce nab3ra ECHO Nno
NOBbPXHOCTTA Ha Macata v npefoTBpaTABa obpasyBaHeTo Ha
pbxaa. CtaparenHo n3bbpLueTe Macara ¢ YUCT cyx napuan.

OMAKOB®BYEH JINCT

OtHaca ce KbM curypa 4
ApT. HanmeHoBsaHue Bp.

A 18"-oBa cTaumoHapHa MalmHa 3a AbpBopesda ...

B PBHKOBOACTBO 33 PABOTA ...c.everiniiriirieerieieisesee e

C  CrpaHuyHa maca ¢ Bofay 3a CKOCABAHE MOA BIbll.......ccvevees 1

D BOMTOBE ..ottt 2

E  KpUnyath BONTOBE.......covvvreerieeriinicrnieereie e 2

F 3awwuteH koxyx

G 3apeH 3awwmTeH KoxXyx

H  [IMCKOBOTO KOMENO C aBPA3MBEH ANCK ....veveeeereerinrerereenenens 1
LLlecTocTeHeH KoY (2 mm, 2.5 mm 1 4 mm). 1
3anBuxsaly 60NT 32 LWINGOBBYHUA ONCK ...ceuvrerreereeereerereens 1

ApanTep 3a BOMbIHATENHN NPUCTABKN ...
[ucTaHumoHHa BTynKa

O-MPBCTEH vt
3azBuxBaLLa raika 3a NPUCTaBKA MbBKAB BAM ........ecvrerenee: 1
HOKOBE. ..o 5

EYYIIIaY  /HCTpyMeHTH 3a MOHTX Ha TO3M TpYoH 3
AbpBOpe3ta BbpXy paboTHa Maca Uin Ha CToika

HE ca BknoyeHn B goctaBKarta.

MOHTUPAHE HA LWN®OBBYHUA ANCK

OTHacA ce KbMm churypa 5
¢ MoHTupaiiTe 3afHNA KOXYX Ha WMGOBBYHUA ANCK KbM TPUOHA
3a AbpBopesba kaTo 13nonsgarte gsarta bonTa.

¢ [locTaBeTe ANCKOBOTO KOMENO C abpa3vBHUAT AMUCK.
¢ [locTaseTe 6onTa 1 3aTerHeTe abpasvBHNA ANCK KbM MOTOpA.

MOHTUPAHE HA CTPAHW4YHATA MACA U
SALLMTHUA KOXYX

OtHaca ce kbM churypa 6

¢ MoHTupaiiTe cTpaHWyHaTa Maca W 3alMTHWA KOXYX, KaTo
u3nonseare Apata Kpunyatu 6omnTa, AUCTAHUMOHHUTE BTYMKMU,
BMHTOBETE U O-NPBCTEHUTE.

¢ [locTaBeTe BTyNKWTE Ha Kpunyatute 6onToBe, cnef Tosa
BMbKHETE NTb3ralute Ckanm Ha CTpaHnTe Ha Macara 1 3aBuiTe
[IOKpaii B 0CHOBaTa.

¢ [locTaBeTe BMHTOBETE MPE3 MPO3PAYHWA MIACTMACOB KOXYX,
CNnef TOBA NPe3 O-NPbCTEHUTE U 3aTErHeTe KbM rOPHUTE OTBOPK
Ha macara v ocHoBara.

¢ Harnacete macata Ha XenaHwA brbfl W 3aTerHeTe Kpunyatute
6onToBe.

MOHTUPAHE HA I'bBKABWA BAT

(ONUWOHANHA NPUHAANEXXHOCT - MOJEN 225)
OnumoHanHWAT rbBKAaB Ban Ce W3Mon3sa MMaBHO 3a MpobuBaHe Ha
MOMOLLHN OTBOPW, KOraTo MpaBuTE BbTPELWHW pe3bapcku pas3pesn
(Bux PABOTA) wnm 3a wnucgosaHe. CbWOTO ce OTHacA 3a
PBKOBOACTBOTO 3a paboTa A0CTaBEHO C MbBKaBWA Ban.

KbM churypa 6.
1. OTcTpaHeTe fBaTa BUHTa W ABaTa Kpunyatv 6onta ocurypAsaLm
3aLNTHUA KOXYX W CTPAHNYHATA Maca KbM 3a[HUA KOXYX.

2. OtcTpaHeTe bonTa 3aTAraly guMcka KbM MOTOpa W OTCTpaHeTe
[ucka.

KbM ourypa 7.

3. ToctaBeTe 3adBMXBawaTa ramka (AOCTaBeHa C TPUOHA 3a
AbpBope36ba) Ha KpaA Ha Bana Ha MOTOpa 1 3aTerHeTe 3Apaso.

4. TlocTaBeTe HakpanlHMKa Ha XWIOTO B NPaBOBMbHMA OTBOP Ha
3a/BWXBaLMA 60NT 1 AOKpail BbB Bana Ha MOTopa.

5. OcurypeTe rbBKaBuA Ban KbM Bajia Ha MOTOpa W CTerHete
34paso.

6. [bBKaBWAT Ban TpAGBa Aa 6bAe AEMOHTUPaH OT Basia Ha MoTopa
npeau Aa 3anoyHeTe fja pexeTe ¢ TPUOHA.

ABHUMAHME ['bBKaBWAT Ban TpAGBA fa Ce CbXpaHABa 3akpeneH
KbM AbpXaya B CTONKATa, KOraTo He Ce 13nonasa.

ABHUMAHME He BkioyBaiiTe 6roKMpaHeTo Ha Bana, JoKaTo

MOTOPBT paboTu.
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PABOTHU HACTPOUKM

HACTPOMBAHE HA CTPE/IKATA HA CKAJTIATA
3ATPALYCH

Macata e chabpuuHo HacTpoeHa Ha O0Jb. Ako ca Heobxomumm
OONBITHUTENTHN HaCTpOI7IKI/I, monda CJ'Ie,ElBaVITe MHCTPYKUMKTE No-aony:

1. OcBobogeTe pbkoxBaTKaTa 3a 3aKo4BaHe 1 npemectete
macara, AoKaro TA 3actaHe Ha 90° cnpAMO HoxXa.

2. OtcTpaHeTe MOHTWpaHaTa npuTuUcKaLla pamka. MocTtasete
ManbK NHean Bbpxy Macata 0 HOXa, KakTo € Noka3aHo Ha
¢urypa 13, 3a aa nposepute fanu macara e Ha 90Jb cnpAmo
HOXa. AKO He e HeobXxoaMMa HaCTPOKa, MOHTUPATE OTHOBO
npuTUcKallaTa pamka

3. Ako e Heobxoauma HacTporka. PasxnabeTe, HO He
OTCTpaHABaNTE [BaTta BUHTA Abpxawm cTpenkara. Cbe
CTOMaHeHarta ciepa LeHTpupaiite Ha 0Jb orpaHuuuTens,
NTb3HETE CTPENKaTa HaNABO UM HAAACHO, JOKATO HOXBT
3acTaHe ycnopeaHo Ha nHeana.

4.  3aTerHeTe pbkoxBaTkara 3a 3aK/touBaHe Ha Macata, JBata
BMHTa 1 MOHTWpaliTe OTHOBO NPUTHCKALLATA pamKa. 3aroMHeTe,
ckanara B rpafiycu e yaobeH BofaY, HO He rapaHTupa TOYHOCT.
HanpaseTe npobHu pa3pesu B 0TNagbyeH AbpBeH Matepuan, 3a
[a YCTaHOBUTE Aanu HarnaceHnAT oT Bac brun e To4eH.

OTCTPAHABAHE U NOCTABAHE HA
ABPA31BHU ANCKOBE

[nckoBOTO KONENo e cHabaeHo ¢ abpa3nBeH AUCK OT camo3axBallall

ce Tun.

Kbm cpurypa 14.

1. OtcTpaneTe kpunyatuTe 6ONTOBE W BUHTOBETE perynupaLy
macaTa Ha A1CKa, cref ToBa OTCTpaHeTe CTpaHuyHaTa Maca.

2. 3a pa oTcTpaHuTe abpa3vBHNA ANCK, 0OBbPHETE pbba Ha AucKa
Hasaf v cnep ToBa ro 0TAeneTe OT KOnenoTo.

3. 3aBbpTeTe ancka v NpoabKaBanTe AOKATO ro OTCTPaHUTE.

4. OTCTpaHeTe NpeanasHoTo MOKPUTHE OT HOBWA AUCK.
BHumaTtenHo LeHTpupaiTe WinoBbYHUA ANCK U FO NPUTUCHETE
KbM KOMesnoTo.

5. MoHTupaiiTe cTpaHuyHaTa Maca Karo 13rnon3eare BUHTOBETE U
3acTonopAsalmTe 6oNToBE.

NMPEBKIIOYBATEJ 3A BK/1./M3K/1. HA MALUMHATA

¢ BknioyBaiTe Unn U3KMOYBaNTe 3axpaHBaHETO KaTo M3nonasare
npeskntousarena BKJI. (1) / U3KN. (O) (dwvrypa 1).

PEIYJIMPAHE HA OBOPOTUTE

¢ 3aBbpTeTe perynatopa Ha 060poTUTE Ha TPUOHA, WNMDOBBYHNA
JVCK W [pyriTe OMuMOHANHM npucTaskm (urypa 1).

HACTPOMBAHE HA CTPAHUYHATA MACA

1. OcBoBogeTe 3acTonopsABalLMTe GONTOBE HA CTPaHU4YHATa Maca 1
Al PEMeCTeTe Ha XenaHua brbi. Ckanata e pasnonoxeHa ot
NABATa CTpaHa nop Ha 3acTonopABama 6onT (urypa 15).

2. 3arerHete Kpunyatute 6onToBe.

NEPNEHAUKYIAPHO NOCTABAHE
CNPAMO CTPAHMYHATA MACA

3a noBeyeTo NPUNOXeHMA Macata TpAbGBa ha ce NoCTaBW NoA npas
BB CNPAMO  WNNGOBBYHMA AuCK. [lpoBepeTe Kato wm3nonseate
KOMOWHaUMA OT NpaBObrbnHNLM (churypa 15).

1. Pa3nonoxeTe eauH NpaBoObIbHWK Ha Macata ¢ Apyrua Kpau
cpelLy LWMoBBYHUA ANCK. YBepeTe ce, Ye Macata € nog brbi
90° cnpAmMO amcka.

2. Ako macarta He e Ha 90° cnpAmo aucka, pasxnabete
perynupaLumTe Kpunyat 60nToBe 1 NpemecTeTe Macarta B
XenaHoTo NonoxeHue. 3aterHeTe perynupawmte 60n1Tose n
OTHOBO NPOBEPETE NEPrEeHANKYNAPHOCTTA.

ABHUMAHVE LWnuosaHeTo ce M3BbpWBA Camo C npegHata

nonoBMHa OT [MCKa, KaKTO € MoKasaHo Ha durypa
16 (A), npu obpaboTBaem [feTann, 3akpeneH Ha macata. Ako ce
3M0oN3Ba 3afHara nonoBuHa OT ANCKA, MPaxbT U NECHYUHKUTE Le ce
M3XBBPMAT Harope KbM nnueTo Bu 1 0bpaboTBaeMMAT feTaitn Moxe
Aa u3nafHe ot pbleTe Bu B pesynTat Ha boneaHeHo oxynexute Bu
npBLCTY.

BogaybT 3a ckocABaHe nog bron (churypa 16 (B)) ce nanonssa 3a npu
MOBEYETO CPE30BE MOL BIbJl, KATO HaNpUMEP bININTe Ha pamKka.
HacTtponBaHeTo Mo brnoMepa Ha macara TpAbBa Aa ce 13non3ea camo
3a rpyba pabota. 3a Aa ce Hanpasw uaeanHa crinobka, Kaksaro e
Heobxoamma npy paMKuTe 3a KapTUHW, NPV HACTPOMBaHETO TpAbBa Aa
Cce 13ronaea TpaHcnopTup. HacTpoBaHeTo cTaBa Ype3 pa3xnabBaHe
Ha Kpunyatu 60nTOBe, NPEMeCTBaHe Ha BoAaYa A0 XXenaHusa brbfl 1
cren TOBa 3aTAraHe Ha KpunyatuTe raiku.
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PABOTA

OCHOBHW ONEPALIUK C TPUOHA
3A IbPBOPE3BA

CneppainTe Te31 yKasaHuA 3a pabota ¢ Bawara ctaymoHapHa mMawvHa
3a AbpBope3ba, 3a Aa nonyunte Ham-gobpute pesyntatn u fa
HamanuTe O MUHUMYM Bb3MOXHOCTTa OT HapaHABaHe.

ABHMMAHME CroiTe HacTpaHa, 3a Aa He Bu 3axBaHe HOXBT Ha

TpUoHa
HE HOCETE:
LUMPOKM HEMOAXOAALLM PbKABMLIN
LUMPOKM [ipexy
6mxyTa
HOCETE:
Abnrara ci Koca Bbp3aHa 0T3aj
HaBWIiTE AbNMUTE CY PbKABM Haj NakTUTe

¢ TpuoHbT cam no cebe Cn He pexe AbpeOTO. Bue ponyckare
TPUOHa Aia pexe AbPBOTO KaTo ro HanpaBnABaTe KbM HOXa,
KOraTo TOW ce ABUXU.

¢ 3v6uTe Ha Hoxa pexxat CAMO ¢ npu ABKeHWe Hagony.

¢ [putuckawara pamMka TpABBa BUHArK fa ce Crycka [OoKaTo TA
MPOCTO Onpe BbpXY ropHaTa YacT Ha obpaboTBaemmA AeTain.

¢ Bre TpﬁﬁBa [a nojaeaTte AbpBEHMA MaTepuan KbM HOXa 6aBHo,
3alLOTO 3bOUTE HA HOXA Ca MHOTO Masikv 1 Te Morar aa pexar
ObpBEHNA Mmatepuan camo npu xoaa Hanony. HoxbT Wwe ce
OrbHe Hasapj Korato € noAsioXeH Ha HaTUCK Npu noaaBaHe.
I'IpeKaneHo CUNEeH HaTUCK Npu nogaBaHeTo LWe NpudnHn
cHynBaHe Ha Hoxa. OcTaBeTe HOXa Aa pa60T|/|.

¢ ToBa e y4yebeH rpacvk 3a BCEKM, KOMTO MCKa Aa 13Mon3Ba To3u
TpuoH. Mpes To3n nepuog OT Bpeme ce npeanonara, e e ce
CHYNAT HAKOMKO HOXa, [oKaTo Bue ce HayuuTe Kak Aa
13Mon3BaTe TPUOHa U OTKPUETE roNieMuTe NpeayMcTBa Ha
HOXOBeTE.

¢ Haii-pobpu pesynTaru ce nocTuraT Korato pexerte LbpBeH
maTepuan ¢ gebennHa no-manka ot
25 mm.

¢ Korato pexe AbpBeH matepuan no-geden ot 25 mm,
noTpebuTenAT TpAbBa Aa noaaBa AbPBEHNA MaTepuasn MHOro
6aBHO KbM HOXa, [1a YBENNYM OMbBAHETO Ha HOXA W Aa ce
MOrpyXXI LOMBIHUTENHO HOXBT Aa He Ce OrbBa UIK YCyKBa,
[0KaTo pexe, 3a a YBENNYM MaKCUMaIHO eKCnoaTauloHHA
XWBOTa Ha HOXa.

¢ 316uTe Ha HOXOBETE Ha TPUOHA 3a AbpBOpe3ba Ce M3HOCBAT U1
3a NOCTUraHe Ha Hal-pobpu pesynTaTi npy pA3aHe HOXOBETe
TpABBA Aa ce CMeHAT YecTo. HoxoBeTe Ha TPWOH 3a
AbpBopesba 06MKHOBEHO ocTaBat ocTpu oT 1/2 go 2 yaca
pA3aHe.

¢ 3a ga nonyyuTe TOYHM paspesu, npu paboTa 6baeTe roTosm aa
KOMMeHcmpaTe CKIOHHOCTTa Ha HOXa [fia crefsa nocokara Ha
BflaKHaTa Ha AbpPBEHWA MaTepuan.

Korato 13bupate HoX 3a Bawwa TproH 3a abpopesba TpAbea Aa

cbobpasnTe BHUMATENHO CMEAHOTO:

¢ 136epeTe HOX, KOTO NO3BOMNABA Hal-mManko 3 3bba Aa ca B
KOHTaKT ¢ 06paboTBaemMuA AeTaiin Npes LAnoTo Bpeme.

¢ MHoro chmHu, TeCHM HOXOBe TpABBA Aa Ce 1U3non3ear 3a
pe36oBaHe B TbHbK [JbpBEH MaTepuan
(mebenuHa 6 mm nnm No-mManko).

¢ 3a fa pexere no-aeben LbpBeH Marepuar, U3non3sanTe Mno-LUMpoKM
HOXOBE C MO-Mako 3661 B MM AbIMKVHA.

Bbpxy NOBEYETO OMAKOBKM HA HOXOBE CE MOCOYBAT pasmepa unu
nebenuHaTa Ha AbpBeHUA MaTepuan, KOWTo e NpeaBuaeHo aa
pexxe TO3W HOX 1 paguyca (ronemmnHa Ha Kpueara), KOMTo MOXe
na 6bae pAsaH C Hero.

¢ nO-LLIVIpOKVITe HOXXOBE He MoraT fa pexart TONKoBa TeCHU Unu
TONKOBaA Malnku KpUBW, KakTo NO-TbHKUTE HOXOBE.

¢ Tosu TpUOH u3nonaea 127 mm AbArvm HOXOBE C LUMUHAPUYEH
1NV NNoCcbK Kpan 6e3 apantep (Bux MMPEMIOPBYNTE/TIHA
KOHCYMATVBWY).

¢ HoxoseTe ce 13HocBar no-6bp30 Koraro:
(1) pexeTe Wnepnnat, KOWTO € MHOrO abpa3vBeH,
(2) pexxeTe obpBEH MaTepuar, KoTo e no-geben ot 19 mm-euA
XOL, Ha HOXa,
(3) pexeTe TBBPAA AbPBECUHA MK
(4) HOXBT e NOANIOXKEH HA CTPAHUYEH HATMCK.

HOXXOBE

Bawwwa HoB TproH 3a AbpBopesba paboTn cbe 127 mm HOXOBe ¢
LMAMHAPUYEH Unu ¢ NRockk kpaw (Bux MMPEMTOPBYUTETHN
KOHCYMATUBM).

HoxoBeTe mMoraT Aa ce 13nonssar i B nonoxexue 0° (Hanpes) unm
3aBbpTeHn Ha 90° (HanABo). Ped 3a MpomAHa Ha nocokara 3a pAsaHe
C TpHOHa.

1. OtcTpaHeTe 60NTOBETE OT FOPHUA U [OMHUA AbPXAY Ha HOXA.

2. OtcTpaHeTe HOXOABPXKAYMTE U 3aBbpTeTe Ha 90°, Taka Ye
nABaTa CTpaHa Ha TPUOHa Aa nerHe B npopesa.

3. TocTaBeTe 0THOBO 6ONTOBETE U 3aTErHETE 34PaBo.

ABHUMAHVE BuHaru ussaxgaiite 3axpaHsalpa kaben ot

KOHTaKTa Nnpeau Aa npeanpuemMeTe perynmpoBKu
N CMAHA Ha KOHCYMaTUBM.

AEMOHTUPAHE U MOHTUPAHE HA HOXXOBE

1. OcBobogeTe OMbBAHETO HA HOXA YPe3 MOBAVraHE Harope Ha
nocTyeTo 3a 6bp30 ocsoboxAaBaHe (curypa 10) u 3aBbpTaHe
06paTHO Ha YaCoBHMKOBATa CTPENKa.

2. OtBopeTe KanakbT 3a neceH aoctsn (cpurypa 1 (L)) n pasxnabete
KpunyaTute 60nToBe Ha Hoxa (churypa 8 (A)) Ha rOpHUA 1 AONHUA
HoXOAbPXaun. CBaneTe HOXa OT FOPHUA U AONHUA AbpXaY, Kato
ro NPUABWKUTE HANPeS, 1 Cnej ToBa ro N3BaANTe Harope npes
0TBOpa Ha Macata. MoxeTe Aa Cv MOMOTHeTE C NIeKO HaTucKaHe
HaJomMy Ha ropHWUA HOXOLBPXKAY.

3ABENEXKA

Bnoxkara Ha macaTa MoXe [a ce OTCTPaHM 3a Mo-
Ao6bp aocTbn. Bnoxkara Ha macara TpAbBa aa ce
nocTasu 06paTHO Npeau Aa 3anoyHeTe paboTa ¢
TpUOHa.

3. MoHTupaliTe HOXa KaTo NocTaBUTE eanHUA Kpai npe3 0TBopa 3a
[0CTbN B Macarta.

4. 3A HOXOBE C UMWNMUHAPUYHU KPAWULLIA: nocTaBeTe kpaa Ha
HOXa B KaHana B JONHNA HOXOoAbpXKay. MTb3HETE ropHUA Kpait
Ha HOXa B KaHana B rOpHUA HOXOABbPXaY. 3a ja MOHTMpaTe
HOXa MOXe 6y Le e HeobXoAUMO Aa HAaTUCHETE NEKO HaAoNy
TOpHUA HOXOABPXAY. [poBepeTe fanu Kpauwara ca npaBuiHo
PasmnonoxeHn B HOXOLbPXAYMTe.
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3A HOXXOBE C MNJTIOCKKU KPAULLIA: MoHTupanTe HoXa KaTo
nocTaBuTe eanHNA Kpai Npes 0TBOPa 3a AOCTbM B Macata 1
LieHTpMpaTe HoXa B NPOPE3NTE B TOPHUA 1 LONHNA
HOXOLbPXKAYM.

YN ancd) Cnassaiite npasunara 3a pasate u u3bArsaite
HEKOHTPOMMPYEMO MoBAUraHe Ha 06paGoTBaeMuA

AeTann, 3u61Te Ha MOHTMPAHNA HOX Ha TPKUOHA 3a
AbpBopesba TpAOBa BUHArK 4a ca Haco4eHu
HaJony KakTo e nokasaHo Ha curypa 8.

5. 3anpaBuUnHO ocUrypABaHe Ha HOXa 3aTerHeTe 3/paBo
Kpunuarute 60NTOBE Ha FOPHUA U SOMHIUA AbpXKaum.

6.  OnbBaHe Ha Hoxa (Bux no-gony OITbBAHE HA HOXA).

OMbBAHE HA HOXA

¢ [pemecTeTe nocT4eTo 3a 6BP30 OCBOOOXAABAHE HA OMbBAHETO
Ha HOXa [10 MONOXeHue , 40Ny’ 3a Aa 3aterHete Hoxa. Korato
NI0CTYETO € B AOMHO MOMOXeEHIe, HOXDBT Le 6bae onbHaT
(dourypa 11).

M 3a npemecTBaHe Ha NOCTHYETO HAZONY Ce U3NCKBA

YMepeH, NOCTOAHEH HATUCK.

PETYJIMPAHE HA ONMbBAHETO: Ako € HyXeH CuneH HaTuck
BBPXY NIOCTHETO, HOXBT € NpeKaneHo onbHat. Hamanete
OMbBAHETO Ha HOXa Ypes 3aBbpTaHe Ha NoCcTYeTo 3a 6bP30
0cBoboXaaBaHe Ha OMbBAHETO 06pATHO Ha YaCOBHMKOBATa
cTpenka 1-2 060poTa, crnef ToBa OTHOBO MOCTaBeTE JIOCTHYETO B
NonoxeHxue ,aony" AKo NOCTYETO 32 OMbBAHE € B MOMOXeHWe
»00Ny“ 1 HOXBT e npekaneHo xnabas, Bue Moxe aa ysennuute
OMbBAHETO KaTo U3BeAeTe NOCTHYETO OT NONOXeHe , [0y 1 ro
3aBBPTUTE MO NOCOKA YaCOBHMKOBATA CTPENKa NpocTo [oKaTo
yceTuTe, Ye pasxnabBaHeTo Ha HOXa e OoTCTpaHeHo. Crep ToBa
HanpaseTe E[JHO nbneH 060poT Mo NOcoka Ha YaCoBHMKOBATa
CTpesnKa Ha NI0CTHETO 3a OMbBaHE U ro MOCTaBeTe B MONOXEHWE
»00ny" Takaea cTeneH Ha ombBaHe Ha Hoxa TpAbsa Aa e
A0CTaTbyHO A00pa B MOBEYETO CyYau Ha MPUNOXKEHUe 1 npu
pasnnyH1TE BULOBE HOXOBE.

Korato ombBaHeTo Ha HoXa € perynunpaHo npaeunHo, Bue moxeTe aa
MoOBAMrHETE Harope nocT4eTo 3a 6bP30 0CBOGOXABaHE Ha
OMbBAHETO, Aa OTCTPAHNTE U MOHTUPATE HOXa, Aa CBaNINTE NIOCTHYETO
1 fa Bb3CTAHOBUTE MbPBOHAYANHOTO OMbBaHe Ha HoXa. XKMBOTBT Ha
NOCTHETO 32 OMbBAHE LUe Ce YAB/MKM, aKo 3aBbPTUTE NIOCTHYETO
obpatHo Ha nonosuH o6opoT MPEAW na ro nosaurHeTe.
KoraTo 13nonasarte pas3nmyHi BUAOBE HOXKOBE MOXE
[a Ce Hanoxu fa MpeHacTpouTe OMbBaHETO C
NoCcTHeTO.

NMPABEHE HA BbTPELIHW PESBAPCKW PA3PE3N

ABHUMAHVE BuHarv nsBaxaanTte 3axpaHBaluma Kkaben ot

KOHTaKTa npeaw fa npeanpuemeTe perynmpoBKu

Unn CMAHA Ha KOHCYMaTuBH.
OCHOBHO NpeaMMCTBO Ha TO3U TPUOH € CNOCOBHOCTTa My U3MbNIHABA
6BbP30 1 NECHO CNOXHM BBTPELLHM paspesu. Toa Ce N3BBPLUBA Hail-
Ao6pe KaTto 13nons3eare NocT4eTo 3a 6BP30 0CBOOOXKAaBaHe Ha
onbBaHeTo. pocTo cneagaiTe Tean CTbnku (cpurypa 11):
1. TpobuitTe NOAXOLALLM NO pa3mep CromaraTenHn 0TBOpK B

obpaboTBaemuA aeTain.

2. OcobogeTe NocTyeTO 32 61p30 0cBOOOXKAABAHE Ha OMbBAHETO.

OtcTpaHeTe HoXa OT rOPHINA HOXOLbPXAY KaKTo € 06ACHEHO B
JEMOHTUPAHE 1 MOHTVPAHE HA HOXOBE.

4, TlpokapaiTe HOXa Npe3 JoNHaTa CTpaHa Ha criomaraTesiHuA
0TBOp Ha 06paboTBaemMuA geTain. AKO € HYXHO, OTCTpaHeTe
BNOXKara. Tosa Lue N03BOMN HOXbT Aa CE ABUXM MOA brbn
Hanpea B NO-roNAMOTO CBOBOAHO NPOCTPAHCTBO MEXAY
0bpaboTBaemMuA 4eTaiin U ropHOTO pamo Ha kopryca.
MoHTupaliTe 0THOBO HOXa B FOPHUA HOXOAbPXaY. MocTaseTe
OTHOBO BJIOXKaTa.

5. OmbHEeTe 0THOBO HOXa YPe3 NPUABMXBAHE Ha NIOCTHETO 3a
OmbBaHe Haaony.

6. CnycHeTe npuTUCKallaTa pamka A0KaTo TA NPOCTO Ofpe BbpXy
ropHata 4acT Ha obpaboTBaemua aetain n Bue cte rotoeu aa
3arno4yHeTe pA3aHeTo.

7. KoraTo npuKmoy1Te ¢ NpaBeHeTO Ha BbTPELLHU pe3bapcku
pa3pesu NpocTo OCBOBOAETE HOXA OT FOPHNA HOXOAbPXKAY,
KakTo € onucaHo B rnasa JEMOHTUPAHE V1 MOHTUPAHE HA
HOXOBE, cner, ToBa oTCcTpaHeTe AeTaina oT macara.

HAKNOHABAHE HA MACATA

1. OcBobofeTe pbkoxaaTkara 3a 3aknioyBaHe 1 Macara Ha Tp1oHa
MOXe Aa Ce HaknaHA HanABO 1 Aa ce 6noKupa noj BCAKAKbB
B 0T 0° - XOpPU3OHTANHO MONOXeEHWe 3a pA3aHe [0 45° - 3a
pA3aHe MoA HaKMoH (churypa 12). BawmATt enekTpOMHCTPYMEHT
npuTeXasa ChbLUO W OrPaHNYNTENM 3a HAKMOH Ha Macarta, KouTo
npuLpaKBaT CUIHO Ha MACTO Ha Bcekwn 15° HanABo. Macata
MOXe Aa Ce HaknaHA HaAACHO Ao 5°.

2. Ckanara B rpagycu e noctaBeHa nog paboTHara maca kato
ynobeH yKasarten 3a HacTpoMBaHe Ha MpubIM3nTENeH brbil Ha
Macata 3a pA3aHe nof, HakoH. Korato ce 13nckBa BICOKa
TOYHOCT, HanpaBeTe NPOBHN pa3pesn U HaCTPOiTe Macara KakTo
€ HY>XHO 3a Bawwmre notpe6HocTL.

3. OcBobopgeTe Kpunyatva B6ONT Ha NpUTHCKALLATa pamKa 1 A
CMyCHETE Ha pbKa [OKATO TA NPOCTO OMpE Ha NOBBPXHOCTTA Ha
obpaboTBaemunA geTaiin, cnen ToBa CTErHETE 3ApaBO KpunyaTua
60nT Ha NpuTMCKallaTa pamka. MpuTuckallara pamka TpAbea
BWHaru fa CTon oTrope BbpXy 0bpaboTBaemua aetaiin, 3a aa
npeaoTBpaTH NOBAUraHeTo Ha 0bpaboTBaemuna getaiin ot
Macara.

4. Korato pexeTe C HaknoHeHa mMaca, HarnaceTe npuTuckaliara
pamka, Taka 4e TA fa e ycnopeaHa Ha macata. 3a aa
perynuparte, oceobogeTe Kpunyatua 60T, 3aBbpTeTe
npuTucKatlara pamka Ao TOYHUA bI'bf, 3aTerHeTe Kpunyatma
6onT (churypa 12).

BuHaru npoaepﬂBaVlTe Aann HOXbT He JOKOCBa HAKOA OT CTpaHUTe
Ha NpuTUcKallata pamka, 0TBopa Ha MacaTta Unu Bnoxkara.
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NOAAPBXAHE

MopapbxaHe, U3BBPLIEHO OT HENPABOCMOCOBHM LA, MOXeE fa
J0Befe [0 pa3MecTBaHe Ha BbTPELUHUTE NPOBOLHWLM N KOMMOHEHTH,
KOETO NpeACTaB/ABa Cepuo3Ha onacHocT. MpenopbyBame
€NTEKTPOMHCTPYMEHTBT Aa ce obecnyxBsa camo OT cepsu3 Ha Dremel.
3a pa ce n3berHe HapaHABaHe OT CyYaiiHO BKIOYBAHE UM TOKOB
yIap, BUHAru n3saxjante Luiencena oT KOHTaKTa npeaum pabota no
VHCTPYMEHTA U NOYNCTBaHe.

CMA3BAHE

BBIIEHOBU YETKHU

YeTKuTe Ha BalMA eNeKTPOMHCTPYMEHT ca NpeaHasHayeHm 3a
MPOABIXMTENHA ekcnioaTtauma. 3a fa NoaroTBNUTe YeTKUTe 3a
paboTa, OcTaBeTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa a PaboTi Ha MbiHN
000pOTH B NPOABIMKEHNE HA 5 MUHYTU Ha Npa3eH xoA. Taka yeTkuTe
e ,ynerHar" NpaBuIHO 1 LUE Ce AN XNBOTHT Ha
€NeKTPONHCTPYMEHTa. 3a ia MOXe MOTOPBT Aa Ce MOAABbPXKA BbB
BbpX0Ba (hopma, NPOBEPABANTE N3HOCBAHETO Ha YETKNTE Ha BCEKN
40-50 yaca pa6oTa. 13non3eaHeTo Ha eneKTPoOUHCTPYMEHTA C
M3HOCEHW YETKM e AoBeAe A0 TpalHa noBpeaa Ha enekTpoMoTopa.
MMpu cMAHa M3non3BaiTe camo C OpUrvHanHM YeTku Ha Dremel.
MpoBepaBanTe yeTkute cnep 40-50 yaca pabota. AKO MHCTPYMEHTBT
paboTh HepaBHOMEPHO, rybu MOLLHOCT v M3aasa HeobuyaiHm
3ByLM, NPOBEPETE Aanu YETKUTE He Ca M3HOCEHMN 11 €BEHTYaNHO
CMeHeTe. 3a NpoBepKa/CMAHA Ha YeTKMTE Ha yHNBEPCaNHNUA
€NTeKTPONHCTPYMEHT, CNeABanTe CneaHnTe CThIKM:

1. Tpw n3BafeH OT 3axpaHBalLaTa Mpexa Luences nocTaBeTe
€NEKTPOMHCTPYMEHTA Ha YMCTa MOBBPXHOCT. M3non3asaiTe
raeYHMA KIIOY KaTo 0TBEPTKA, 3a [a CBaNuTe Kanaykute Ha
yeTKMTE.

2. CsarneTe YeTKuTE OT ENEKTPOUHCTPYMEHTA YPE3 U3LbPrBaHe Ha

npy>XuHarTa, NpuKpeneHa KbM BbITIEHOBATa YeTKa. AKO YeTkara
€ Mo-Kbca 0T 3 mm W NOBBPXHOCTTA, KOATO BU3a B KOHTAKT C
KOMEeKTOpa, € HarpaneHa unv uma BASTbOHATWHY, BBITIEHOBUTE
YyeTKM TpA6BA Aa ce CMeHAT. TpAbBa 3aAbMKUTENHO Aa
MPOBEPUTE W ABETE YETKM.

3. TpnabBa pa ce CMEHAT W ABeTe YeTKW, AOPU 1 CamMo efHa OT TAX
[a e U3HoceHa, 3a Aa nofobpute paboTtara Ha Bawwua
€neKTPOMHCTPYMeHT. CBaneTe nmpyxuHaTa OT YyeTkara,
M3XBBPMETE cTapata YeTka 1 NOCTaBETE MpyXXuHaTa Ha HoBa
yeTka.

4. TlocTaBeTe BbIMEHOBATa YeTKa W NpyxuHaTa o6paTHo B
€NeKTPONHCTPYMEHTA, YeTKaTa MOoXe fa Bneae B Hero camo no
€0MH HauWH.

5. TlocTaBeTe 06paTHO KanaykuTe Ha YETKUTE Ha
€NEKTPONHCTPYMEHTA Ype3 3aBBbPTAHETO MM MO NOCOKaA Ha
yacoBHMKOBaTa cTpenka. 3aterHete ¢ knova, HO HE
MPEKANABAWTE! Crieq cMAHa Ha YeTKuTe TpA6Ba aa
OCTaBUTE eNEKTPOMHCTPYMEHTA fa paboTh Ha NpaseH Xog;
nocTaBeTe ro Ha YncTa NOBBPXHOCT M ro 0cTaBeTe Aa paboTu
Ha MakcumanHu 06opoTy B MPOABIKEHNE HA 5 MUHYTW Npeau
[Ja ro HaToBapuTe (Uu u3nonaeare). Taka YeTkuTe Lie
,YNIErHaT" NpaBuIHO N TEXHWAT XMBOT LLe ce YAbMKK. Taka
CbLLO Ce yaBb/MKaBa M XNBOTBLT Ha ENEKTPONHCTPYMEHTa, Thil
KaTo NMOBBPXHOCTTA Ha KOMEKTOPa ChLUO Lye ce U3HOCBa MNo-
PaBHOMEPHO W MO-Abr0 BPEME.

CwmaxeTte narepute ¢ macno cneg 10 yaca pabota. Cmassante
OTHOBO C Macno crief Bceku 50 yaca paboTa unu KoraTo ce noABK
LyM nABaLy OT narepute.

1. OTcTpaHeTe rymeHata Tana, 3a Aa AOCTUrHeTe o BpOH30BMUA
narep.

2. C macnboHKa HaHeceTe 0BMMHO KONMYECTBO MACO OKOMO Kpas
Ha Bana u Ha 6poH30BwMA narep.

lMocTaBeTe 06paTHO rymeHara Tana.

4. TlycHeTe Tpu1oHa 3a AbPBOPe3ta Aa NopaboTh Ha NpaseH Xon
KpaTKo Bpeme.
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CEPBMU3HO OBCJT1Y)XBAHE U TAPAHLIUA

3a To3u npoaykT Ha DREMEL ce npegoctasA rapaHUmA CbriacHo
3aKOHOBITE, CreLMMUYHI 3a CbOTBETHATA CTPaHa pasnopendm;

rapaHunATa U3Kn4ea nospeaun, Nnpu4nHeHn oT HopmanHo USHOCBaHe

npu paboTa, OT NPeTOBapBaHe UK HenpasuiHa ynotpeba.
B cnyyait Ha peknamauua, usnpartete Ha Bawwa Tbprosew
eNeKTPONHCTPYMEHTa Hepa3rnobeH 3aeaHO C JOKYMeHTa,

EC - AEK/TAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

Hve nexknapupame ¢ uanara cit 0TrOBOPHOCT, Ye TO3M NPOAYKT CbOTBETCTBA Ha CReAHUTE
CTaHAapTH Uu cTaHaapTuanpann gokymentu: EN 61 029, EN 1050, EN 294, EN 55 014,
KaKTo W Ha Knay3uTe Ha aupekTusuTe 73/23/EC, 89/336/EC, 98/37/EC, 2002/96/EC.

HuBOTO Ha LWyma npu paboTa Moxe Aa npesuwasa 85 dB(A); TpAbea Aa ce nonsea
3awwTa 3a yww. MamepeHoto cbrnacHo EN 61 029 HMBO Ha 3BYKOBOTO HanAraHe Ha To3u
MHCTPYMeHT e 78 dB(A), a HMBOTO Ha cunata Ha 3Byka - 89 dB(A) (cTaHaapTHO

OTKMOHeHue: 3dB)
c € DREMEL Europe, A. Bursac

OTKPUBAHE U OTCTPAHABAHE HA MOBPEN

YAOCTOBEpABALL MOKyMKarta.

KOHTAKTW C DREMEL

3a noseye MHopmaumaA 3a acoptTumeHTa Ha Dremel, nogapbxkarta
UNM BCAKAKBK Apyru Bbrpocu, nocetete www.dremel.com
Dremel Europe, P.O. Box 3267, NL - 4800 DG Breda

ABHVUMAHVE BuHaru nsBaxgpaiite 3axpaHBaluuA kaben 0T KOHTaKTa Npeayn Aa NpeanpuemMeTe PerysiMpoBKM UM CMAHA Ha KOHCYMaTWBM.

MOBPELA
YyneHe Ha HOXOBE. 1.

MPUYMHA
HenpasunHo ombBaxe. 1.

PEMOHT

PerynupaHe Ha onmbBaHETO Ha HOXa, BIK
JEMOHTUPAHE VI MOHTUPAHE HA
HOXXOBE.

Hamanete nopasaHeTo, Buxx OCHOBHN
OMEPALMN C TPMIOHA 3A
[ABbPBOPESBA.

113non3BanTte TECHM HOXOBE 3a pA3aHe Ha
THHBK AbPBEH MaTepman, WnpoKu
HOXOBE - 3a N0-Aeben AbpBeH Marepumarn.
V136ArBaiiTe CTPaHYHNA HATUCK BBPXY
HOX@ - N36ArBaNTe NPEKaNeHoTo OMbBaHe
Ha HOX C LMNMHAPUYHATE KpauLua.

HoxbT TpAGBa Aa ma MuHUMyM 3 3b6a B
KOHTaKT ¢ 0bpaboTBaemuA AeTann.
V3kntoueTte TpuoHa 1 n3BaaeTe Lwencena
0T KoHTaKTa. OTCTpaHeTe HacnoeHnA
marepuan.

3ameHeTe NoBpeAeHUTE YacTy Npean aa
13non3asaTe TPMOHA OTHOBO.

. 1 3.KoHcynTupaiiTe ce CbC CepBn3 Ha
Dremel. Bceku onuT 3a peMOHT Ha TO3u
€NeKTPOMOTOp MOXeE Aa Cb3aane
OMACEH PVCK 0CBeH ako pemMOHTBT He
€ U3BBPLLEH OT KBANMMULMpaH cepBr3eH
TEXHUK.

CwmeHeTe 1 [iBeTe YeTKM.

KonkoTo no-Texka e pabotHata maca, Ha
KOATO € MOCTaBeH TPUOHBT, TONKOBa
BMOpaumnTe LLe ca no-mManko. PaboTHa
Maca OT Wwnepnnar HAMa ga 6bae Tonkosa
[nobpa 3a paboTHa NOBBPXHOCT, KaTo
cbluarta no pasmep maca OT MacvBeH
IbpBeH Matepuan. Bnaraiite 3gpas *pasym
npu n3bopa Ha paboTHa NOBBPXHOCT.

2. W3HOCEH HoX. 2.

3. HenpasunHa ynotpe6a Ha HOXa. 3.

4. /I3KpnBeH HOX B AbpBEH MaTepuan. 4.

5. HenoaxomAwy 6poii 3661 B MHY. 5.

3ambiHeH WNgOBBYEH AUCK 1. Marepuan HacnoeH B gucka. 1.

EneKTpoMOTOPBT He Ce 3aBbpTa. 1. loBpenex kaben unu wencen 1.

N

2. [loBpeneH enekTpoMOTOp.
3. [lorpeLwHo CBbp3BaHe.

4. W3HOCeHM YeTKu. 4.

HenoaxoaALia NoOBbPXHOCT, Ha KOATO € 1.
NOCTaBEH eNIEKTPOUHCTPYMEHTbT.

Brbpauum
IBABEJIEXXKA: BuHary nma Bubpaumm, Korato
TPUOHBT € BKITKYEH nopaam paboTara Ha MoTopa.

2. PasxnabeHa macata unu 4yacT OT mMacata
CrpAMO MOTOpa.

162

2. 3arerHeTe Kpunyatua GONT Ha Macata.




NPEMNOPBYUTENIHU KOHCYMATUBW

WKWPOYMHA| CTBIKA KATAJNOXEH
®OPMA |MOAEN [MM] [MM] 3bbW/ 2,5 CM HOMEP
/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 1,77 0,25 185 2615641332
/ 16440 0,56 0,25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 096 0,40 125 2615644632
/ 16448 1,14 0,43 15 2615644832
/ 16453 1,57 0,50 9,5 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,91 41,0 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

Hoxose ¢ umnuHapuyHmn Kpauwa (16411, 16412, 16413) morat ga ce u3non3ear 3a pA3aHe Ha AbpBeH Matepuan. Hoxose ¢
nnocku kpauwa (16440, 16443, 16446, 16448, 15453) moraT fia ce M3NON3BaT 3a AETaNHO pA3aHe B AbPBEH MaTepuan,
nnactMaca u oubbpHu Matepuanu. Hoxose ¢ nnocku kpauwa 16483 morat ga ce N3nons3sat 3a pAsaHe Ha MeTas.
CnupanHu HoXoBe C NNockm Kpana 16461, 16463 moraT fa ce 13non3ear 3a pA3aHe BbB BCUYKI NMOCOKM.
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FURESZ ALKATRESZEK

Labazatallito szarnyasgomb

Valtoztathatd fordulatszamtarcsa

BE/Klkapcsolé gomb

Gyorsfeszit6 kar

Flirészporfivo

Lehajthat6 talp

Flirészlaptarold rekesz

Asztalrdgzité gomb

Fokskala

Asztal d6lésszdg allito

Konny(i hozzaférést biztositd ajtd

Asztali betét

Z2=ESrrX=—TZToOMMoOo O o >

Asztal

(2) CSISZOLOKORONG ALKATRESZEK

Felpattinthat6 védélemez

Oldalasztal és csiszolékorong

Oldalasztal délésszog skala

Motor

Flexibilis tengely tarto

@ mo|owm|>

VAKUUMOS ROGZITES

A |Vékuumos régzités

KICSOMAGOLAS

Kanyaritflirész

Hasznalati utmutatd

Oldalasztal

Siillyesztett fejli csavarok

Szarnyasgombok

Felpattinthaté védélemez

Hatsé védblemez

Csiszolokorong

CSISZOLO SZERELESE

Motortengely hajtdanyaval

Kdzponti furat

Csavar

Motor tengelybiztosito

CSISZOLOASZTAL SZERELESE

Csavarok

Szarnyasgombok
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FLEXIBILIS TENGELY TELEPITESE

Hajtéanya

Motor tengelybiztosité

ONERIC

FURESZLAPOK CSEREJE

=

|Szérnyasgombok |

(=

FURESZLAPOK SZERELESE

=

|A flirészpengék tokéletesen illeszkednek a befogokba |

GYORS KIOLDAS

BELSO KANYARITOFURESZELES

ASZTAL DONTESE

Lehajthato talp

Asztal

Asztalrdgzité gomb

Fokskala

Labazatallitd szarnyasgomb (szégbeallitas)

Labazatallitd szarnyasgomb (magassagbeallitas)

DOLESSZOG SKALA

Labazatallitd szarnyasgomb (magassagbeallitas)

Deréksz6g (nem tartozék)

Acélgolyod

Mutatdbeallitd csavar

Mutatd

Fokskala

Flrészlap

Labazatallitd szarmyasgomb (szdgbeallitas)

CSISZOLOKORONG CSERE

OLDALASZTAL DEREKSZOGENEK
ELLENORZESE

CSISZOLOKORONG FELULET

Csiszolas csak a félkorongon

Derékszégmérd

MOTOR SZENKEFEK ELLENORZESE

KENES
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ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

TENST] OLVASSA EL AZ OSSZES ELOIRAST: Ha nem tartja be a kévetkezd eldirdsokat, akkor ez dramiitéshez, tlizhoz

rog) PEEE

és/vagy stilyos személyi sériilésekhez vezethet. Az aldbb alkalmazott ,elektromos kéziszerszam” fogalom a haldzati

elektromos kéziszerszamokat (haldzati csatlakozo kabellel) és az akkumulatoros elektromos kéziszerszamokat
(halozati csatlakozd kabel nélkiil) foglalja magaban.

KERJUK GONDOSAN ORIZZE MEG EZEKET AZ ELOIRASOKAT

MUNKATERULET

Tartsa tisztan a munkateriiletet és vildgitsa meg jél. A
rendetlenség és a sotétség balesetveszélyt okoz a
munkatertleten.

Ne dolgozzon a berendezéssel olyan robbandsveszélyes
kémyezetben, ahol éghet6 folyadékok, gazok vagy porok vannak.
Az elektromos kéziszerszamok szikrakat keltenek, amelyek a port
vagy a g6zdket meggyujthatiak.

Tartsa tavol a gyerekeket és az idegen személyeket a
munkahelytdl, ha az elektromos kéziszerszamot haszndlja. Ha
elvonjak a figyelmét, elvesztheti az uralmat a berendezés felett.

ELEKTROMOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

A késziilék csatlakozé dugdjanak bele kell illeszkednie a
dugaszoldaljzatba. A csatlakozé dugét semmilyen médon sem
szabad megvaltoztatni. Védéfoldeléssel ellatott készilékekkel
kapcsolatban ne hasznaljon csatlakozé adaptert. A vdltoztatds
nélkiili csatlakozo dugck és a megfeleld dugaszolo aljizatok
csbkkentik az dramlités kockdzatat.

Kerllje el a foldelt fellletek, példaul csévek, flitétestek, kalyhak és
hiit6gépek megérintését. Az dramlitési veszély megnévekszik, ha
a teste le van féldelve.

Ne tegye ki az elektromos kéziszerszamot esének vagy
nedvességnek. Ha viz hatol be egy elektromos kéziszerszamba,
ez megnéveli az dramlités veszélyét.

Soha ne haszndlja a késziiléket olyan célra, amelyre az nem valo.
Ne haszndlja a kabelt a rendeltetésétdl eltérd célokra, vagyis a
szerszamot soha ne hordozza vagy akassza fel a kabelnél fogva,
és sohase huzza ki a haldzati csatlakozd dugét a kabelnél fogva.
Tartsa tavol a kabelt h6forrasoktdl, olajtdl, éles élektdl és
sarkaktol és mozgo gépalkatrészektdl. Egy megrongalddott vagy
csomokkal teli kdbel megnéveli az dramiités veszélyeét.

Ha egy elektromos kéziszerszammal a szabad ég alatt dolgozik,
csak szabadban val6 hasznalatra engedélyezett hosszabbitét
hasznaljon. A szabadban valé hasznélatra engedélyezett
hosszabbitd hasznalata csékkenti az dramlités veszélyét.

SZEMELYI BIZTONSAG

Munka kdzben mindig figyelien, Ugyelien arra, amit csinal és
meggondoltan dolgozzon az elektromos kéziszerszammal. Ha
faradt, ha kabitdszerek vagy alkohol hatasa alatt all, vagy
orvossagokat vett be, ne haszndlja a berendezést. Egy pillanatnyi
figyelmetlenség a szerszam haszndlata kozben komoly
sériilésekhez vezethet.

Viseljen személyi véddfelszerelést és mindig viseljen
védbszemiveget. A személyi védbfelszerelések, mint
porvédd dlarc, csuszasbiztos véddcipd, védbsapka és
fiilvéd6 haszndlata az elektromos kéziszerszam hasznélata

J.

Jellegének megfelelben csékkenti a személyes sériilések
kockazatat.

Kerllje el a véletlen inditast. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az
elektromos kéziszerszam Kl van kapcsolva, miel6tt bedugna a
csatlakozé dugdt a dugaszoléaljzatba. Ha az elektromos
kéziszerszam felemelése kézben az ujjat a kapcsolon tartja,
vagy ha a késziiléket bekapcsolt dllapotban csatlakoztatja az
dramforrashoz, ez balesetekhez vezethet.

Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa elétt okvetlendl
tavolitsa el a bedllitészerszamokat vagy csavarkulcsokat.

Az elektromos kéziszerszam forgd részeiben felejtett
bedllitdszerszam vagy csavarkulcs személyi sériiléseket okozhat.
Ne becstilje tul nmagat. Kerillie a normalistdl eltérd testtartast,
lgyeljen arra, hogy mindig biztosan alljon és az egyensulyat
megtartsa. lgy az elektromos kéziszerszém felett vératian
helyzetekben is jobban tud uralkodni.

Viselien megfeleld dltdzéket. Ne viselien b ruhdt vagy
ékszereket. Tartsa tdvol a hajat, a ruhdjat és a kesztyljét a
mozgo részektdl. A b6 ruhdt, az ékszereket és a hosszti hajat a
mozgo alkatrészek magukkal ranthatjak.

Ugyeljen a porelszivo felszerelésénél a biztos csatlakoztatasra
és az el6iras szerinti hasznalatra. Ezen berendezések
haszndlata csékkenti a munka soran keletkez6 por veszélyes
hatdsat.

Ne munkaljon meg azbeszttartalmu anyagokat (az azbeszt
rakkelté anyag).

A kialakul6 por karos az egészségre, illetve gyulékony vagy
robbandasveszélyes lehet, ezért tegyen dvintézkedéseket a
munka soran (néhany por rakkelt6); viseljen porvéd6é maszkot
és haszndlja a por-fforgacseltavolitét, ha csatlakoztathato.
Rogzitse biztonsagosan a munkadarabot. Ahol lehet, hasznaljon
befogdt vagy satut a munkadarab régzitésére. Ez biztonsdgosabb,
mintha a kezeit hasznalnd.

AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAMOK KEZELESE ES
HASZNALATA
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Ne terhelje tul a berendezést. A munkdjahoz csak az arra
szolgalé elektromos kéziszerszamot haszndlja. Egy arra
alkalmas elektromos kéziszerszammal a megadott
teljesitménytartomanyon beliil jobban és biztonsdgosabban
lehet dolgozni.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszerszamot, amelynek
elromlott a kapcsoldja. Egy olyan elektromos kéziszerszam,
amelyet nem lehet sem be-, sem kikapcsolni, veszélyes és meg
kell javittatni.

Huzza ki a csatlakozé dugét a dugaszoldaljzatbol, miel6tt az
elektromos kéziszerszamon beallitasi munkakat végez,
tartozékokat cserél vagy a szerszamot tarolasra elteszi. Ez az
elévigydzatossagi intézkedés meggadtolja a szerszam akaratlan
lizembe helyezését.
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d. A hasznalaton kiv(ili elektromos kéziszerszamokat olyan helyen

tarolja, ahol azokhoz gyerekek nem férhetnek hozzé. Ne hagyja, SZERVIZ

hogy olyan személyek hasznaljak az elektromos kéziszerszamot,

akik nem ismerik a szerszamot, vagy nem olvastak el ezt az Az elektromos kéziszerszamot csak szakképzett személyzet csak
Utmutatdt. Az elektromos kéziszerszamok veszélyesek, ha azokat  eredeti pétalkatrészek felhaszndlasaval javithatja. Ez biztositja, hogy
gyakorlatlan személyek haszndljak. az elektromos kéziszerszam biztonsdgos szerszam maradjon.

e.  Akésziléket gondosan &polja. Ellendrizze, hogy a mozgd
alkatrészek kifogastalanul mikddnek-e, nincsenek-e beszorulva,
és nincsenek-e eltérve vagy megrongalddva olyan alkatrészek,
amelyek hatassal lehetnek az elektromos kéziszerszam
mkoédésére. A berendezés megrongalddott részeit a kész(ilék
haszndlata el6tt javittassa meg. Sok olyan baleset térténik,
amelyet az elektromos kéziszerszam nem kielégité
karbantartdsdra lehet visszavezetni.

f.  Tartsa tisztan és éles allapotban a vagdszerszamokat. Az éles
vdgdélekkel rendelkez6 és gondosan dpolt vagdszerszamok
ritkdbban ékelddnek be és azokat kinnyebben lehet vezetni és
irdnyitani.

g. Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat,
betétszerszamokat sth. csak ezen eldirasoknak és az adott
készUléktipusra vonatkozo kezelési utasitdsoknak megfeleléen
haszndlja. Vegye figyelembe a munkafeltételeket és a
kivitelezend6 munka sajatossagait. Az elektromos kéziszerszam
eredeti rendeltetésétdl eltérd célokra valo alkalmazdsa veszélyes
helyzetekhez vezethet.

h.  Gondosan tartsa karban szerszamait. A markolatot tartsa
szdrazon, tisztdn, olajtol €s zsirtél mentesen.

KORNYEZET
ELTAVOLITAS CSAK AZ EU-TAGORSZAGOK SZAMARA

kérnyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell djrafelhasznalasra szemétbe! A haszndlt villamos és elektronikus berendezésekre

elékésziteni. vonatkozd 2002/96/EG sz. Eurdpai Iranyelvnek és ennek a
megfeleld orszagok jogharmonizécidjanak megfeleléen a mar
hasznalhatatlan elektromos kéziszerszamokat kiilon 8ssze kell gydjteni
és a kdrnyezetvédelmi szempontbdl megfelel Ujra felhasznalasra le
kell adni.

Az elektromos kéziszerszamokat, a tartozékokat és a csomagolast a LX/— Ne dobja ki az elektromos kéziszerszamokat a haztartasi
{
—QO

JELLEMZOK

ALTALANOS JELLEMZOK MOTOR SPECIFIKACIOI
Névleges fesziltség 230-240 V, 50-60 Hz Mindig ellendrizze, hogy a haldzati fesziiltség megegyezik-e a gép
Névleges terhelhetGseg 110W adattablajan jelzett fesziltséggel (a 230 V vagy 240 V névleges
Uresjarasi fordulatszam no 500-1500/perc feszlltségli szerszamok 220 V-os hél6zatra is csatlakoztathatok).
Allvanymélység 470 mm
Flrészlap hossz 127 mm
Flrészlap I6kethossz 19 mm
Modellszam 1800
Témeg 24 kg
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OSSZESZERELES

KICSOMAGOLAS

OLDALASZTAL ES VEDOLEMEZ SZERELESE

A FIGYELEM Miel6tt barmilyen bedllitast vagy a szerelvény

ki a tapvezetéket az aljzatbol.
A kanyaritoflirészt 6sszeszerelve, egy csomagban szallitjuk.

Lasd a 6. &brat
cseréjét végezné, amikor nem lizemel a gép, huzza

*

¢ Vélassza el a ,laza alkatrészeket” a csomagoldanyagoktol, és
ellendrizzen minden darabot a CSOMAGLISTA alapjan, hogy
minden elem megvan-e, mielétt kidobnd a csomagoldanyagot. *

A FIGYELEM Ha barmely alkatrész hianyzik, ne probélja meg
belizemelni, haldzatra csatlakoztatni vagy

bekapcsolni a kanyaritoflirészt, amig a hidnyzé darabokat be nem
szerezte és megfelel6en fel nem szerelte.

¢ Az asztal feliletérél kerozinnal vagy WD-40-nel nedvesitett

ronggyal tavolithatja el a véddréteget. Ne hasznéljon acetont,

gazolajat vagy lakkhigitot erre a célra.
¢ Miutén eltavolitotta a véddréteget, bevonhatja az asztalt

viasszal, hogy a munkadarab kdnnyebben cstisszon és a fellilet
ellendlljon a rozsdanak. Majd alaposan tordlje at az asztalt egy

tiszta, szaraz ronggyal.

Szerelie Ossze az oldalasztal védGjét a két szamyasgombbal, a
nagy tavtartokkal, a csavarokkal és o-gydrikkel egy(tt.

Helyezze el a tavtartdkat a szarnyasgombokra, majd az asztal
oldalaindl a csuszo skalan keresztlll illessze be, és csavarozza az
alap furataiba.

lllessze a csavarokat az &tlatszé miianyagba, majd az o-gy(riikén
keresztll rogzitse az asztal és az alap tetejéhez.

Allitsa be az asztalt a kivant szogbe és hizza meg a
szarnyasgombokat.

FLEXIBILIS TENGELY SZERELESE

(OPCIONALIS TARTOZEK - 225-OS MODELL)

Az opcionalis flexibilis tengely f6ként bels6 kanyaritofiirészelés
vezetbfuratainak készitésére (lasd az UZEMELTETES részt) vagy
csiszoldshoz haszndlatos. Lasd még a flexibilis tengelyhez tartozé

hasznalati utasitast.
Lasd a 6. abrat

CSOMAGLISTA

1.

Lasd a 4. &brat
Alkatrész Leiras Mennyiség

Felpattinthaté védélemez 1
Hatsé véddlemez 1

Csiszol¢ csiszolékoronggal
Imbuszkulcs (2 mm, 2,5 mm & 4 mm)
Hajtéanya a csiszoléhoz
Adapter késébbi csatlakozasokhoz
Tavtarto
O-gydird
Hajtéanya a flexibilis tengely szerelvényhez
FUrESZIAPOK .....vevveciicieiieieesee s

MEGJEGYZES

A 18"-0s kanyaritofliréSz-kdzpont ........ccceveveeerrerrerrreeinens 1
B Haszndlati utmutatd ........ccccovvvirnne.

C Oldalasztal derékszogmérével

T 0T - (o TR
E  Szérnyasgombok 2

F

G

H

szlkséges eszkdzok nem tartozékai a
berendezésnek.

A kanyaritofiirész labazathoz torténd régzitéséhez

Tavolitsa el a két csavart és a két szarnyasgombot, amelyek a
felpattinthaté véddlemezt és az oldalasztalt rogzitik a hatsé
véddlemezhez.

Tavolitsa el a csavart, amely a korongot régziti a motorhoz, és
vegye ki a korongot.

Lasd a 7. abrat

KORONGCSISZOLO TELEPITESE

Lasd az 5. abrat

¢ Szerelie fel a csiszolokorong hatsé véddlemezét a két csavar

segitségével.
¢ Helyezze be a csiszol6t a csiszolokoronggal.

¢ Helyezze be a korong csavarjat és rogzitse a csiszolékorongot a

motorhoz.
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llessze be a hajtdanyat (a kanyaritéflirész tartozéka) a
motortengely végébe és hizza meg szorosan.

Helyezze be a négyzet keresztmetszetli kabelt a hajtéanya
négyzetes furatan keresztll a motortengelybe.

Rogzitse a flexibilis tengelyt a motor tengelyéhez és hizza meg
ersen.

A flexibilis tengelyt le kell valasztani a motor tengelyérdl miel6tt
flirészelést végezne.

FIGYELEM A flexibilis tengelyt a tartéjaban kell tarolni, ha nincs

hasznalatban.

FIGYELEM A motor m(ikddése kdzben ne nyomja meg a

tengelybiztosité gombot.
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UZEMI BEALLITASOK

SKALAMUTATO SZOGENEK BEALLITASA

VALTOZTATHATO FORDULATSZAMU VEZERLES

Az asztal gyari alapbeallitdsa a 0%os d6lésszdg. Ha tovabbi bedllitasra
van szlkség, kérjik kévesse az aldbbi utasitdsokat:

1. Lazitsa meg az asztalrdgzit6 gombot és dllitsa az asztalt a
flrészlaphoz képest 90°-ba.

2. Tavolitsa el a lehajthato talp szerelvényt. Helyezzen egy kis
derékszoget a flirészlap mellé az asztalra (13. dbra), hogy
ellendrizze a 90°%ot az asztalhoz képest. Ha nincs szikség
bedllitasra, szerelje vissza a lehajthato talp szerelvényt

3. Habedllitas szlikséges. Lazitsa meg, de ne tavolitsa el a
mutatét rogzitd két csavart. Az acélgolydt 0%-os dlésszégben
kézpontositsa, és csusztassa a mutatét balra vagy jobbra, mig a
flrészlap nem lesz parhuzamos a derékszdggel.

4. Szoritsa meg az asztalrdgzité gombot, mindkét csavart, és
szerelje vissza a lehajthatd talp szerelvényt. Ne felejtse el, hogy
a fokskala egy kényelmes tajékoztatasi eszkdz, de nem pontos.
Végezzen prdbaflirészelést hulladékfan, hogy meghatérozza a
szdgbeadllitas megfelel6-e.

CSISZOLOKORONGOK ELTAVOLITASA ES
FELSZERELESE

A csiszoldba dntapadds csiszoldkorong helyezhetd.

Lasd a 14. abrat

1. Téavolitsa el a korong asztalbeallité szarnyasgombijait és
csavarjait, majd vegye le az oldalasztalt.

2. Acsiszolokorong eltavolitdsahoz huzza le azt a csiszol6rol.

3. Forgassa el a korongot és addig huzza le, amig el nem tudja
tavolitani.

4. Tavolitsa el a véddréteget az uj korong hatuljardl. Gondosan
kézpontositsa a korongot a csiszolon, és nyomja ra.

5. Szerelje fel az oldalasztalt a csavarok és rdgzité gombok
segitségével.

BE/KIKAPCSOLO GOMB

¢ Kapcsolja be vagy ki a késziiléket a BE (I) / Kl (O) kapcsoloval
(1. &bra).

¢ Haszndlja a vezérlést a flirész, csiszold és mas opciondlis
szerelvények fordulatszdmanak bedllitésdhoz (1. &bra).

OLDALASZTAL BEALLITASA

1. Lazitsa meg az oldalasztal rogzit6 gombjait és allitsa az
oldalasztalt a kivant szdgbe. Egy skala talélhaté a bal oldali
régzité gomb alatt (2 (C). abra).

2. Huzza meg a széarnyasgombokat.

OLDALASZTAL DEREKSZOGELESE

A legtobb feladathoz az asztalnak merdlegesnek kell lennie a
csiszolokorongra. Ellendrizze kombinalt derékszdggel (15. abra).

1. Helyezzen egy derékszdget az asztalra a csiszolékoronghoz
illesztve. Ellendrizze, hogy az asztal 90°-0s sz6get zar-e be a
koronggal.

2. Haaz asztal nem 90°-ot zar be a koronggal, lazitsa meg a bedllité
szamyasgombokat és mozgassa az asztalt a kivant helyzetbe.
Huzza meg a bedllitd gombokat és ellendrizze Ujra a derékszdget.

A FIGYELEM A csiszolas csak a korong els6 felén torténik, ahogy
azt a 16. dbra (A) mutatja, és a munkadarab az

asztalra fekszik fel. Ha a korong hatsé fele van hasznélatban, a por és
szemcsék a megmunkald szemébe kerllhetnek és a munkadarab
kieshet a kezébdl fajdalmas horzsolast okozva.

A derékszdgmérd (16. abra (B)) a legtobb ferde vagashoz hasznalhato,
példaul egy keret sarkaindl. Az asztal szogbedllitdsa csak nagyolasi
munkdakhoz hasznalhato. A tokéletes szdgbeallitdshoz, mint példaul
képkeretek esetén, szdgmérd szlkséges. A bedllitasok a
szamyasgombok lazitdsa utan végezhetdek el, mozgassa a mérét a
kivant szégbe, majd huzza meg a szarnyasgombokat.
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UZEMELTETES

ALAPVETO, KANYARITOFURESSZEL VEGZETT
MUVELETEK

Kovesse ezeket az utasitasokat, hogy a kanyaritdflirész-kdzpontot a
legjobb eredménnyel mikodtethesse, és minimalisra csokkentse a
személyi sérlilés veszélyét.

Azért, hogy a fiirészpenge ne tudja Ont behtizni
A\ FIGYELEM NE VISELJEN:

b6 keszty(iket
laza ruhazatot
ékszereket
MINDENKEPPEN:
kosse 0ssze a hosszu hajat
hajtsa fel kdnyok f6lé a hosszu ujju ruhat

& Afirész nem énmagatol vagja el a fét. On teszi lehetévé a fa
flirészelését azzal, hogy odavezeti a fat a flirészpengéhez,
mikor az mozog.

¢ Afirészlap fogai CSAK Ioketiranyban vagnak.

¢ Alehajthatd talpat mindig le kell engedni annyira, hogy az
felfeklidjon a munkadarabon.

¢ Lassan kell adagolnia a fat a firészlaphoz, mert a flirészlap fogai
nagyon kicsik és csak akkor vagjak a fat, ha a loketiranyban
halad. Ha tul nagy nyoméassal adagolja a fat a flirészlap
visszahajlik. A tdl nagy nyomasu adagolas a flirészlap térését
okozhatja. Hagyja, hogy a flirészlap végezze el a munkét!

¢ Minden embernek, aki a flirészt elkezdi hasznalni van egy
tanulasi gorbéje. A tanulasi id6 alatt a firészlapok gyakran
tornek, amig meg nem tanulja hogyan kell hasznalni a fiirészt, és
utdna a legjobb eredményeket tudja majd elérni az eszkdzzel.

¢ Alegjobb eredményeket akkor érheti el, ha 25 mm-nél vastagabb
fat flrészel.

¢ Ha 25 mm-nél vastagabb fat fiirészel, nagyon lassan kell
adagolnia a fiirészlapot, névelni kell a firészlap feszitését és
kiiléndsen gondosan kell ligyelnie arra, hogy a flirészlap nem
hajolhat vagy csavarodhat vagas kdzben.

¢ Akanyaritoflirészlapok fogai kopnak és flirészlapot gyakran kell
cserélni a legjobb eredmények eléréséhez. A kanyaritéf(irészlapok
altaldban 1/2 - 2 6raig maradnak élesek.

¢ A pontos vagasokhoz vegye figyelembe a f(irészlap azon
tulajdonsagat, hogy az kdveti a fa erezetét vagas kézben.

Mikor firészlapot vélaszt a kanyaritéfiirészhez, kdvesse az alabbi

Utmutatast:

¢ Vilasszon olyan fiirészlapot, amelynek mindig legalabb 3 foga
van egyszerre a munkadarabban.

¢ A nagyon finom, vékony f(irészlapokat vékony fa fiirészelésekor
kell hasznalni (6 mm-nél vékonyabb).

¢ Vastagabb fa vagdsahoz haszndljon szélesebb flirészlapokat,
amelyeken kevesebb fog van egy mm-en.

¢ Alegtobb flirészlap csomagjan megadjék a vaghatd fa méretét
vagy vastagsagat, és azt a sugarat (gbrbilet méretét), amely
vaghato az adott lappal.

¢ A szélesebb flirészlapokkal nem vaghatoak olyan kis gérbuletek,
mint a vékonyabb fiirészlapokkal.

¢ Ebbe aflirészbe 127 mm hosszu, csapos vagy sima befogasu

flirészlapok helyezhetSk adapter nélkil (Lasd az AJANLOTT
TARTOZEKOK részt).

¢ Afirészlapok gyorsabban kopnak, ha:
(1) rétegelt lemezt vag, amely nagyon koptat,
(2) a 19 mm-es flirészlaploketnél vastagabb fat,
(3) keményfat flirészel vagy
(4) a flrészlapra oldalrél hatd nyomast alkalmaz.

FURESZLAPOK

Az Uj kanyaritoflirészbe 127 mm-es csapos vagy 127 mm-es sima
befogasu flirészlapok helyezhetdk (Lasd az AJANLOTT TARTOZEKOK
részt).

A flirészlapok 0°-ban (elérenézve) vagy 90°-ban (balra) allhatnak.
Azért, hogy valtoztatni lehessen a flirészelés iranyat:

1. Tavolitsa el a felsd és also fiirészlap befogojabdl a csavart.

2. Tévolitsa el a flirészlap befogokat, és forditsa el 90°-kal, hogy a
flrészlap kivagasa a flirész bal oldala felé nézzen.

3. Helyezze vissza a csavarokat és huzza meg azokat szorosan.

A FIGYELEM Szétszerelés, bedllitas vagy alkatrészcsere el6tt
mindig hdzza ki a halézati csatlakozét!

FURESZLAPOK ELTAVOLITASA ES FELSZERELESE

1. Oldja a flrészlap feszitését a gyorsfeszit6 kar (10. &bra)
felemelésével és dramutatd jarasaval ellentétes iranyban torténd
elforgatasaval.

2. Nyissa a kénny( elérést biztositd ajtét (1. abra (L)) és lazitsa meg
a flirészlap szarmyasgombjait (8. abra (A)) a felsd és also
flirészlap befogdknal. Vegye ki a flirészlapot a fels§ és alsd
flrészlap befogokbdl ugy, hogy elére hizza ki azokat, majd
emelje ki a flirészlapot az asztal furatan keresztill. Enyhe lefelé
nyomassal segithet a fels6 befogonal.

Mg ziay Az asztali betét eltavolithatd a konnyebb

hozzaférés érdekében. Az asztali betétet vissza
kell helyezni a flirész mlikddtetése el6tt.

3. Szerelje fel a fiirészlapot ugy, hogy elészor a flirészlap egyik

végét vezeti at az asztal nyilasan.

4. CSAPOS BEFOGASU FURESZLAPOK: Rogzitse a fiirészlap
csapjat az also flirészlap befogd hornyaban. Csusztassa a felsé
flrészlap csapot a felsé flirészlap befogd hornyaba. Lehet, hogy
kicsit le kell nyomnia a flirészlap befogét a flirészlap
beszereléséhez. Ellendrizze, hogy a csapok megfeleléen
helyezkednek-e el a fiirészlap befogokban.

SIMA BEFOGASU FURESZLAPOK: Szerelje fel a flirészlapot
gy, hogy a fiirészlap egyik végét az asztal furatan at vezeti, és
kézpontositja a flirészlapot a flirészlap nyilasban a felsé és alsé
flrészlap befogokban.

MEGJEGYZES Fl'jrészeléslfor’, hogy elkerullh,eslse a"n}unkadarab
felemelkedését, a kanyaritofiirész flirészlap

fogainak mindig lefelé kell allniuk (8. &bra).

5. Aflirészlap biztonsagos régzitéséhez huzza meg erésen a
szarnyasgombot a fels6 és alsé befogokon.

6. Firészlap feszitése (lasd a FURESZLAP FESZITES részt
lejiebb).
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FURESZLAP FESZITES

ASZTAL DONTESE

#  Alitsa a gyorsfeszitd kart ,lefelé” dlidsba a f(irészlap rogzitéséhez.
Ha a kart lefelé huzza, megfesziti a flirészlapot (11. dbra).

Seiaia A kar lefelé hizasahoz csak enyhe, dlland6 nyomasra
lehet szlkség.

FESZULTSEG NOVELESE: Ha tdl nagy nyomas sziikséges, az
azt jelenti, hogy a flirészlap tul szoros. Csokkentse a feszitést
ugy, hogy elforgatja a gyorsfeszité kart az dramutato jarasaval
ellentétes irdnyba 1-2 fordulattal, majd djra ,lefelé” allasba
mozditja. Ha a kar ,lefelé” dllasban van és a flirészlap tul laza,
novelheti a feszitést a kar ,lefelé” alldsban hagyasaval és az
dramutato iranyaban torténd elforgatasaval, amig azt nem érzi,
hogy a flirészlap feszitése csdkkent. Majd forditsa el a kart
EGY teljes fordulattal az 6ramutatd jarasaval megegyez6
iranyban. Ez a flirészlap nyomas &ltalaban minden mvelethez
és flirészlaphoz megfeleld.

Ha a flirészlap feszitése megfeleléen be van dllitva, akkor a gyorsfeszité
kar felemelésével eltavolithat és felszerelhet flirészlapokat, és a kar
leengedésével visszatérhet az eredeti flirészlap feszitéshez. A feszitbkar
élettartama hosszabb lesz, ha fél fordulattal lazitja a feszitést MIELOTT
felemeli a kart.

Afeszit6kart lehet, hogy ujra be kell dllitani, ha mas
tipusu flirészlapot kezd hasznalni.

BELSO KANYARITOFURESZELES

A FIGYELEM Szétszerelés, bedllitas vagy alkatrészcsere el6tt
mindig huzza ki a halézati csatlakoz6t!

Ennek a flirésznek 6 el6nye, hogy aprélékos belsd vagasok
készithetGek vele gyorsan és konnyedén. Ezt legjobban a
gyorsfeszité kar haszndlataval érheti el. Egyszeriien kdvesse az
alabbi lépéseket (11. dbra):

1. Készitsen megfeleld méretii vezetSfuratot a munkadarabba.
2. Oldja a gyorsfeszitd kart.

3. Vegye ki a flirészlapot a fels6 flirészlap befogdbdl, ahogy azt a
FURESZLAPOK ELTAVOLITASA ES FELSZERELESE rész
leirja.

4, Vezesse a fiirészlapot a vezet6furaton at a munkadarab alja fel6l
indulva. Ha szlikséges, vegye ki az asztali betétet. Ez lehet6vé
teszi, hogy a flirészlap el6rébb alljon, tdbb szabad helyet hagyva
igy a munkadarab és a fels6 kar hdza koz6tt. Helyezze vissza a
flrészlapot a fels flirészlap befogdba. Helyezze vissza az
asztali betétet.

5. Feszitse meg Ujra a flirészlapot a kar lefelé huzasaval.

6. Engedje le a lehajthato talpat, amig az fel nem fekszik a
munkadarab tetején. Ekkor készen dll a flirészelésre.

7. Habefejezte a bels kanyaritoflirészelést, vegye ki a flirészlapot
a fels6 fiirészlap befogdbdl, ahogy azt a FURESZLAPOK
ELTAVOLITASA ES FELSZERELESE rész leirja, majd vegye le
a munkadarabot az asztalrdl.

1. Lazitsa meg az asztalrdgzit6 gombot, ekkor a f(irészasztal balra
donthetd, és a 0°-0s vizszintestdl 45°-ig barhol rogzithetd ferde
vagashoz (12. abra). A szerszamgépen van asztaldélésszdg
allitd, amely 15°-onként hallhaté kattanassal régzithet6. Az
asztal jobbra 5°-kal dénthetd.

2. A munkaasztal alatt taldlhatd egy fokskala, amely kényelmes
referenciaként mutatja az asztal kérilbellli d6lésszogét ferde
vagasokhoz. Ha nagyobb pontossag szikséges, végezzen
prébavagast, és allitsa be sajat igényeinek megfeleléen az
asztalt.

3. Lazitsa meg a labazatallité szarnyasgombot és eressze le
kézzel, amig az fel nem fekszik a munkadarab fellletén, majd
biztonsagosan rogzitse a labazatallité szarnyasgombot. A
lehajthato talpnak mindig fel kell fekiidnie a munkadarabon,
hogy megakadalyozza a munkadarab asztaltdl vald
elemelkedését.

4.  Ferde vagaskor a lehajthatd talpat ugy dllitsa be, hogy az
parhuzamos legyen az asztallal. Beallitdshoz lazitsa meg a
szarnyasgombot, allitsa a lehajthaté talpat a megfelelé szogbe,
és huzza meg a szarmyasgombot (12. abra).

Mindig gy6z8djon meg réla, hogy a flirészlap nem ér hozza sem a

lehajthato talp egyik oldaldhoz, sem az asztal nyilaséhoz vagy a
betéthez.
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KARBANTARTAS

A nem hozzaért6 személyek dltal végzett karbantartas a belsé
alkatrészek és vezetékek helytelen visszahelyezésével jarhat és
komoly veszélyeket okozhat. Javasoljuk, hogy valamennyi
karbantartdsi munkat a Dremel szervizképviseletein végezzék. A
varatlan elindulds és a villamos dramités elkertlésének érdekében
szerviz vagy tisztitds megkezdése el6tt huzza ki a szerszam
csatlakozddugdjat a fali csatlakozdaljzatbdl.

SZENKEFEK

A szerszamban talalhaté szénkeféket hosszu idejli megbizhato
miikddésre tervezték. A szénkefék lizemszer(i hasznalatra térténd
elékészitéséhez jarassa a szerszamot 5 percig terhelés nélkil. Ez
biztositja a szénkefék megfeleld ,ilését’, és meghosszabbitja a
szerszam élettartamat. A motor maximalis teljesitéképességének
megdrzése érdekében ellendrizze a szénkeféket 40-50 lizemoranként.
A szerszam kopott szénkefékkel térténd hasznélata maradanddan
karositja a motort. Csak eredeti Dremel tartalék szénkeféket
hasznljon. 40-50 Gzemdranként ellendrizze a tdbbcéld szerszam
szénkeféit. Ha a tébbcélu szerszam akadozva mikddik, gyengil vagy
szokatlan hangokat ad, ellenérizze a szénkefék kopasat, szlkség
esetén cserélje ki 6ket. A tébbcélu szerszam szénkeféinek ellendrzését
illetve cseréjét a kdvetkez6k szerint végezze:

1. Kihuzott haldzati csatlakozokabel mellett helyezze a szerszamot
tiszta felliletre. A szénkefék kupakjénak eltdvolitdsdhoz hasznélja
csavarhuzoként a szerszdm csavarkulcsat.

2. Tavolitsa el a szénkeféket a szerszambdl a hozzajuk erbsitett rugét
hdzva. Ha a szénkefe 3 mm-nél révidebb és a kommutatorral
érintkez6 felllete érdes vagy lyukacsos, akkor ki kell cserélni.
Feltétlendl ellendrizze mindkét szénkefét.

3. Ha egy szénkefe kopott, a tobbcéld szerszam jobb
teljesit6képessége érdekében mindkét szénkefét ki kell cserélni.
Tavolitsa el a rugdt a szénkeférdl, dobja el a régi szénkefét és
erbsitse fel a rugot az Uj szénkefére.

4. Tegye vissza a szénkefét és a rugot a szerszamba, a
visszahelyezés csak egyféleképpen tdrténhet.

5. Az dramutato jarasaval egyezé iranyba forgatva helyezze vissza a
szénkefék kupakjat a szerszamba. A meghuzashoz hasznélja a
csavarkulcsot, de NE HUZZA TUL! A szénkefék kicserélése utan
a szerszamot terhelés nélkil jaratni kell; helyezze tiszta felliletre
és jarassa Uresen 5 percig terhelés (vagy hasznélat) el6tt. Ez
biztositja a szénkefék megfeleld ,llését’, és tobb 6ras élettartam-
ndvekedést eredményez a szénkefe-gamiturak tekintetében. Ez a
szerszam élettartamat is meghosszabbitja, hiszen a kommutator
felszinének kopasa csokken, élettartama né.

KENES

A csapagyakat 10 6rai hasznalat utan kenje olajjal. 50 éranként, vagy
ha nyikorognak a csapagyak, olajozza meg azokat Ujra.

1. Téavolitsa el a gumidugdt, hogy hozzaférjen a bronz
csapagyakhoz.

2. Fecskendezzen b6ven kendanyagot a tengelyvég koré a bronz
csapagyhoz.

3 Helyezze vissza a gumidugdt.
4. Rovid id6re kapcsolja be a kanyaritofiirészt.
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SZERVIZ ES GARANCIA

Ez a DREMEL termék garantéltan megfelel a térvényi illetve
orszagspecifikus eldirasoknak; a normalis hasznalatbdl eredé kopas

CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

és elhasznalddas, tulterhelés és helytelen kezelés miatt bekévetkezd
karosodasokra a garancia nem terjed ki.

Panasz esetén killdje vissza a szerszamot szétszerelés nélkil a
vasarlast igazoléd dokumentumokkal egytitt a kereskeddhoz.

A termék gyartdi sajat felelésségikre kijelentik, hogy a termék megfelel a kdvetkez6
szabvanyoknak vagy szabvényositott dokumentumoknak: EN 61 029, EN 1050, EN 294,
EN 55 014, a 73/23/EC, 89/336/EC, 98/37/EC, 2002/96/EC irdnyelvek rendelkezése
szerint.

Haszndlat kdzben a zajszint meghaladhatja a 85 dB(A) értéket; viseljen fiilvédét.

Az EN 61 029 el6iras alapjan végzett mérés szerint a szerszdm hangnyomasa 78 dB(A)
és a hangteljesitményszint 89 dB(A) (széras: 3 dB)

CE oo

DREMEL ELERHETOSEG

A Dremel vélasztékaval, timogatasaval és barmilyen kérdéssel
kapcsolatban a www.dremel.com cimen talal informaciot.
Dremel Europe, P.O. Box 3267, NL - 4800 DG Breda

HIBAELHARITAS

A FIGYELEM Szétszerelés, bedllitds vagy alkatrészcsere el6tt mindig hizza ki a haldzati csatlakozét!

HIBA

PROBLEMA

MEGOLDAS

A flirészlapok térnek.

Nem megfeleld a feszités.

AII[,tsa,be a fiirészlap feszitéset, lasd a
FURESZLAPOK ELTAVOLITASA ES
FELSZERELESE részt.

Hibasak a vezetékek csatlakozdi.

A kefék elkoptak.

Tul hosszu ideje haszndlja a 2. Csbkkentse az adagolas sebességét, lasd

flirészlapokat. az ALAPVETO, KANYARITOFURESSZEL
VEGZETT MUVELETEK részt.

Nem megfelel6 flirészlap alkalmazas. 3. Hasznéljon keskeny fiirészlapokat vékony
fa, széles flirészlapokat vastagabb fak
vagasahoz.

A flirészlap csavarodik a faban. 4. Kerilje el oldalnyomas alkalmazasat a
flirészlapra - kerllje el a csapos befogasu
flirészlapok tulfeszitését.

Nem megfelel§ colonkénti fogszam. 5. Afiirészlapok legaldbb 3 foga kell, hogy a
munkadarabbal egyszerre érintkezzen.

Elakadt csiszolékorong Elakadt az anyag a korongnal. 1. Kapcsolja ki és huzza ki a fiirészt.
Tavolitsa el az anyagot.
A motor nem lizemel. Hibas a vezeték vagy a dugo. 1. Cserélje ki a hibés alkatrészeket mieldtt
Ujra hasznalna a flirészt.
Hibas a motor. 2. & 3.Lépjen kapcsolatba a Dremel

szervizképviselettel. A motor javitasara
tett barmilyen kisérlet VESZELYES, ha
azt nem szakember végzi.

Cserélje ki mindkét kefét.

Rezgés
MEGJEGYZES: Mindig van valamekkora rezgés
flirész lizemelésekor motor miikédése miatt.

Nem megfeleld szerelési fellet.

Lazitsa meg a motorhoz kapcsolddd
asztalt.

Minél nehezebb a munkaasztala, annal
kisebbek a rezgések. A rétegelt falemezbdl
kész(ilt munkaasztal nem olyan jé
munkafelilet, mint az ugyanolyan méret(
t6mor fa. Szerelési feliilet valasztasakor
dontson *j6zan paraszti esze alapjan.

Rogzitse az asztalt a sz&rnyasgombbal.
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AJANLOTT TARTOZEKOK
ABRA MODELL SZELESSEG [VASTAGSAG FOG/2,55CM | RENDELESI SZAM

[MM] [MM]
/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 1,77 0,25 18,5 2615641332
/ 16440 0,56 0,25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 0,96 0,40 12,5 2615644632
/ 16448 1,14 0,43 11,5 2615644832
/ 16453 1,57 0,50 9,5 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,91 41,0 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

M aa iy A csapos befogasu lapok (16411, 16412, 16413) fa vagasahoz hasznalhatok. A sima befogasu lapok (16440, 16443,
16446, 16448, 15453) fa, mlianyagok és rostos anyagok aprolékos vagasahoz hasznélhatok. A 16483 sima befogasu
penge fém vagasahoz hasznalhatd. A spirdlis sima befogasu 16461, 16463 lapok minden irdnyban képesek vagni.
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KOMPONENTE ZAGE

Krilati gumb za ta¢ko

Gumb za nastavitev hitrosti

Stikalo za vklop/izklop

Rocica za hitro sprostitev

Odpihovanje Zagovine

Tacka

Predal za shranjevanje listov

Gumb za fiksiranje mize

Stopinjska skala

Zadrzevalnik nagiba mize

Vrata za hiter dostop

Mizni vliozek

Miza

KOMPONENTE BRUSILNIKA

Dvizno varovalo

Stranska miza in brusna plos¢a

Skala za nagib stranske mize

Motor

Drzalo fleksibilne gredi

VAKUUMSKA PRITRDITEV

@ mcom>® ZZ-X—I0Tmoow> @

| A |Vakuumska pritrditev

JEMANJE IZ EMBALAZE

Zaga za rezbarjenje

Uporabniski priro¢nik

Stranska miza

Vijaki s plo&¢ato glavo

Krilati gumb

Dvizno varovalo

Zadnje varovalo

Kolo

MONTAZA BRUSILNIKA

Motorna gred z vijakom

Centrirna odprtina

Vijak

Zapora gredi motorja

MONTAZA MIZE BRUSILNIKA

Vijaki

m>@ UOUJZD@ IQ'nrnUOUJ>®

Krilati gumb
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MONTAZA FLEKSIBILNE GREDI

Pogonska matica

Zapora gredi motorja

CRFRIC

MENJAVA LISTA

>

|Krilati gumb

MONTAZA LISTA

|List pravilno vpet v drzali

HITRA SPROSTITEV

IZDELOVANJE NOTRANJIH REZOV

NAGIBANJE MIZE

Tacka

Miza

Gumb za fiksiranje mize

Stopinjska skala

Krilati gumb tacke (nastavitev kota)

Krilati gumb tacke (nastavitev viSine)

PORAVNAVANJE STOPINJSKE SKALE

Krilati gumb tacke (nastavitev visine)

Kotnik (ni v obsegu dobave)

Jeklena kroglica

Vijak za nastavitev kazalca

Kazalec

Stopinjska skala

List

Krilati gumb tacke (nastavitev kota)

e IQ'HI'HUOU'J>@ 'I1rnUOUJ>® @ e :@

MENJAVA ABRAZIVNE PLOSCE

(15) KONTROLA PORAVNAVE STRANSKE MIZE

BRUSILNA POVRSINA PLOSCE

A

BruSenje samo na tej polovici plosce

Merilo kota zajere

(17) KONTROLA OGLENIH KRTAC MOTORJA

MAZANJE




SPLOSNA VARNOSTNA NAVODILA

] PREBERITE VSA NAVODILA. Neupostevanje spodnjih navodil lahko povzroci elektricni udar,

poZar oziroma resne poskodbe. Pojem “elektricno orodje”, uporabljen v spodnjih opozorilih, se

nanasa na vase elektricno orodje s kablom za napajanje iz elektricnega omreZja.

SPRAVITE TA NAVODILA

DELOVNO OBMOCJE

Delovno obmocje naj bo Eisto in dobro osvetljeno.
Nepospravljeno in temno delovno obmocje je idealno za
nesreco.

Elektricnih orodij ne uporabljajte v eksplozivnih atmosferah,
npr. v prisotnosti vnetljivih teko€in, plinov in prahu.
Elektricna orodja ustvarjajo iskre, ki lahko vZgejo prah ali pare.
Med uporabo elektricnega orodja se v bliZini ne smejo
zadrZevati otroci in druge osebe. Zaradi motenj lahko
izgubite nadzor nad orodjem.

ELEKTRICNA VARNOST

Vti¢ elektricnega orodja se mora prilegati v vti¢nico. Nikoli
ne poskusajte spreminjati vtiCev. Pri delu z ozemljenimi
elektriénimi orodiji nikoli ne uporabljajte adapterskih vticev.
Nespremenjeni vtici in ustrezne vticnice zmanjsajo tveganje
elektricnega udara.

Ne dotikajte se ozemljenih povrsin kot so cevi, radiatori,
Stedilniki in hladilniki. Ce je vase telo ozemijeno, ste v povecani
nevarnosti elektricnega udara.

Elektri¢nih orodij ne izpostavljajte deZju in viagi. Vdor vode
v elektricno orodje poveca tveganje elektricnega udara.

Ne delajte grdo z elektriénim kablom. Nikoli ne nosite orodja
tako, da drzite kabel, ne vlecite za kabel in ne odklapljajte
vti¢a tako, da vleCete za kabel. Kabel zavaruijte pred
vro€ino, oljem, ostrimi robovi in premikajocimi se deli.
Poskodovani in zavozlani kabli povecajo tveganje
elektricnega udara.

Pri rabi elektriénega orodja na prostem uporabite elektri¢ni
podaljSek, ki je primeren za zunanjo rabo. Uporaba kabla, ki
je primeren za zunanjo rabo, zmanjsa tveganje elektricnega
udara.

OSEBNA VARNOST

Bodite pozorni, pazite kaj delate in uporabljajte zdravo
pamet pri rokovanju z elektricnimi orodiji. Ne uporabljajte
elektri¢nih orodij, ¢e ste utrujeni ali pod vplivom drog,
alkohola ali zdravil. Trenutek nepozornosti med uporabo
elektricnega orodja lahko povzroci resne telesne poskodbe.
Uporabljajte varnostno opremo. Vedno
uporabljajte zas¢ito za o€i. Uporaba primerne
varnostne opreme, npr. protiprasne maske,
nedrsecih zascitnih Cevijev, Celade in zascite sluha, lahko
zmanjsa nevarnost osebnih poskodb.

Pazite, da ne pride do nenamernega zagona. Pred vklopom
vtiGa preverite, ali je stikalo v poloZaju za IZKLOP. Ne
prenasajte elektricnega orodja s prstom na stikalu in ne
vklapljajte elektricnega orodja z vkljucenim stikalom.

d.

Pred vklopom elektrinega orodja odstranite nastavitvene
Kljuge. Ce pustite kijuc na vrteéem se delu elektricnega
orodja, vas lahko ob vklopu poskoduje.

Ne steguijte se prevec. Imejte pravilno telesno drzo in
poskrbite za ravnoteZje. Tako boste lahko bolje obdrZali
nadzor nad elektricnim orodjem v nepredvidijivih situacijah.
Oblecite se primerno. Ne nosite visecih oblacil in nakita.
Pazite, da vasi lasje, obleka in rokavice ne pridejo v stik s
premikajocimi se deli. Premikajoci se deli lahko zagrabijo
viseco obleko, nakit in dolge lase.

Ce je na voljo oprema za odsesavanije in zbiranje prahu,
poskrbite, da bo prikljuéena in da jo boste pravilno
uporabljali. Uporaba teh naprav lahko zmanjSa nevarnosti,
povezane s prahom.

Ne obdelujte materialov, ki vsebujejo azbest (azbest je
rakotvoren).

Ce pri delu nastaja zdravju $kodljiv prah (nekateri prahovi so
rakotvorni), vnetljiv ali eksploziven prah, poskrbite za ustrezne
zasCitne ukrepe; nosite protipraSno masko in uporabite
naprave za odstranjevanje prahufiveri, ¢e so predvidene.
Vpnite obdelovanec. Ce je le moZno, vpnite obdelovanec s
sponami ali s primeZem. To je varneje, kot Ce ga drzite z
rokami.

UPORABA IN NEGA ELEKTRICNIH ORODIJ
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Ne preobremenijujte elektri¢nega orodja. Uporabite pravo
elektriéno orodje za vaSe potrebe. Pravo elektricno orodje
opravi delo bolje in hitreje pri hitrosti, za katero je bilo
zasnovano.

Ne uporabljajte elektri¢nih orodij z nedelujocimi stikali za
vklop in izklop. Elektricno orodje, ki ga ni mogoce upravijati
s stikalom, je nevarno in ga je treba popraviti.

Pred nastavljanjem, menjavo pribora ali shranjevanjem
elektri¢nih orodij odklopite vii€ iz elektri¢ne vticnice.
Preventivni varnostni ukrepi zmanjsajo tveganje
nenamernega zagona elektricnega orodja.

Elektri¢no orodje, ki ni v uporabi, spravite izven dosega
otrok. Ne dovolite osebam, ki ne poznajo elektriénega
orodja 0z. niso prebrale teh navodil, da bi rokovale z
elektriénim orodjem. Elektricno orodje postane nevarno v
rokah neizkuSenih uporabnikov.

Skrbite za vzdrzevanje elektri¢nih orodij. Kontrolirajte
poravnavo in povezave premikajocih se delov, morebitne
poskodbe delov in ostala stanja, ki bi lahko vplivala na
delovanije elektricnih orodij. PoSkodovana elektriéna orodja
je treba pred uporabo popraviti. Veliko nesre¢ povzroci
neprimerno vzdrZevanje elektricnih orodij.

Skrbite, da bodo rezalna orodja ostra in €ista. Pravilno
vzdrZevana rezalna orodja z ostrimi rezilnimi robovi so manj
nagnjena k upogibanju in jih je laZje voditi.



s temi navodili in kot je predvideno za vasSe elektri¢no
orodje, ob upostevanju delovnih pogojev in nalog, ki jih
opravljate. Nenamenska uporaba elektricnega orodja je
lahko nevarna.

h.  Orodje skrbno vzdrzujte. Rocaji naj bodo suhi, Cisti ter
ocisceni olja in masti.

g. Elektriéno orodje, pribor, nastavke itn. uporabljajte v skladu

POPRAVILA

Vase elektri¢no orodje smejo popravljati samo kvalificirani
serviserji, ki uporabljajo originalne nadomestne dele. Le tako bo
poskrblieno za varnost vasega elektricnega orodja.

OKOLJE

ODSTRANJEVANJE

SAMO ZA DRZAVE ES

Odsluzene stroje, pribor in embalazo morate razvrstiti in
predati v okolju prijazno recikliranje.

w——p Elektricnega orodja ne odstranjujte skupaj z
D¢ gospodinjskimi odpadki! Skladno z evropsko direkti-
—O" vo 2002/96/ES o odpadni elektri¢ni in elektronski
opremi in njenim izvajanjem v nacionalni zakonodaji, je
treba odsluzeno elektri¢no orodje zbirati lo¢eno in ga
odstranjevati na okolju prijazen nacin.

SPECIFIKACIJE

SPLOSNI PODATKI

SPECIFIKACIJA MOTORJA

Elektriéna napetost 230-240 V, 50-60 Hz
Nazivna vhodna mo¢ 110 W

Obrati prostega teka 500-1500/min
Globina ustja 470 mm

Dolzina lista 127 mm

Gib lista 19 mm

Stevilka modela 1800

Masa 24 kg

Vedno preverite, ali je napetost v omrezju enaka napetosti,
ki je navedena na ploscici s podatki na orodju (orodja za
napetost 230 V ali 240 V je mogoce prikljuciti tudi na 220 V
omrezje).
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MONTAZA

JEMANJE IZ EMBALAZE

MONTAZA STRANSKE MIZE IN VAROVALA

AOPOZORILO Pred nastavljanjem, menjavo pribora in ko
elektri¢nega orodja ne uporabljate, vedno

odklopite vti¢ iz elektri¢ne vti¢nice.
Cela zaga je dobavljena v enem paketu.

& Vzemite dele iz embalaze in s pomocjo SEZNAMA
DELOV preverite, ali imate vse dele, Se preden
zavrzete embalazo.

\OPOZORILO Ce katerikoli del manjka, ne poskusaijte

uporabiti Zage, vtikati elektricnega vti¢a ali
vklapljati stikala, dokler ne dobite in vgradite manjkajocih
delov.

& Da odstranite za&¢itno prevleko s povrsine mize,
navlazite mehko krpo s kerozinom ali z WD-40 in
obriSite prevleko. V ta namen ne uporabljajte acet-
ona, bencina ali razredcil.

& Ko odstranite zascitno prevleko, lahko na mizo nane-
sete sloj voska v pasti, da bodo obdelovanci lazje
drseli po povrsini mize in da boste mizo zavarovali
pred rjo. Temeljito obriSite mizo s Cisto, suho krpo.

Glej sliko 6

¢ Sestavite stransko mizo in varovalo s pomocjo dveh kri-
latih gumbov, velikih distanénikov, vijakov in O-ringa.

¢ Namestite distanénika na krilata gumba, vstavite ju
skozi drsni skali ob strani mize in ju privijte v spodnji
odprtini na osnovi.

¢ Vstavite vijaka skozi prozorno plasti¢no varovalo in O-
ringa ter ju privijte v zgornji odprtini na mizi in na
0SNovi.

& Nastavite mizo na Zeleni kot in zategnite krilata gumba.

MONTAZA FLEKSIBILNE GREDI

SEZNAM DELOV
Glej sliko 4
POZ. OPIS..coiiieiiinii e Kol
A Zaga zarezbarienje ... 1
B UporabniSki priroCnik ..........cccceriiieiiieniiieciiieeens 1
C Stranska miza s stransko zajero .........cccceeeeevineenne 1
D ViJaK ceoieeieeeeeee e 2
E Kirilatigumb ... 2
F DVIiZNno varovalo ........cccccoovieeiniiieniiiee e 1
G Zadnje varovalo ........ccccvceeeiiiieenieie e 1
H Kolo z abrazivno ploSC€O ........ceevueieiiieeiiiiee e 1
Imbus kljuéi (2 mm, 2,5 mmin 4 mm) ........cccceeee. 1
Vijak za brusilnik..........oocooiiiiiee e, 1
Adapter za prihodnje dodatke ..........ccccceviiiiiinnenn. 1
DistanCniK..........oeeeeeeiiiiiee e 2
OFiNG e 2
Pogonska matica za fleksibilno gred ...................... 1
LISt et 5
Oprema za montazo zage na mizo ali na noge NI
dobavljena.
MONTAZA BRUSILNIKA
Glej sliko 5
& Pritrdite zadnje varovalo brusilnika na zago s pomocjo

dveh vijakov.
Vstavite kolo z abrazivno plosco.

4

& Vstavite vijak v ploS€o in privijte abrazivno plos¢o na

motor.

(DODATNA OPREMA - MODEL 225)

Opcijska fleksibilna gred se obiajno uporablja za vrtanje
pilotnih lukenj pri izdelavi notranjih rezov (glej UPORABA)
in za bruSenje. Glej tudi Navodila za uporabo fleksibilne
gredi.
Glej sliko 6
1. Odstranite dva vijaka in dva krilata gumba, ki pritrjuje-

jo dvizno varovalo in stransko mizo na zadnje varovalo.

2. Odstranite vijak, ki pritrjuje plos¢o na motor in odstran-
ite plosco.

Glej sliko 7

3. Namestite pogonsko matico (dobavljeno skupaj z
Zago) na konec motorne gredi in jo dobro pritegnite.

4. Vstavite kvadratni kabel skozi kvadratno odprtino v
pogonskem vijaku in do konca v motorno gred.

5. Pritrdite fleksibilno gred na motorno gred in jo dobro
pritegnite.

6. Fleksibilno gred odklopite z motorne gredi, preden
zalnete Zagati.

A\OPOZORILO Ce je fleksibilna gled prikljuena, vendar je
ne uporabljate, jo morate spraviti v drzalo.

A\OPOZORILO Medtem, ko motor deluje, ne aktivirajte

zapore gredi na ro¢aju.
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DELOVNE NASTAVITVE

NASTAVLJANJE KAZALCA NA SKALI

NASTAVITEV HITROSTI

Miza je tovarni$ko nastavljena na 0°. Ce so potrebne
dodatne nastavitve, ravnajte po spodnjih navodilih:

1. Sprostite gumb za fiksiranje mize in premaknite mizo
tako, da bo pod kotom 90° glede na list.

2. Odstranite sklop tac¢ke. Postavite majhen kotnik na
mizo poleg lista (kot kaze slika 13) in preverite, ali je
miza pod kotom 90F glede na list. Ce nastavitve niso
potrebne, ponovno montirajte sklop tacke

3. Ce so potrebne nastavitve. Sprostite dva vijaka, ki
drzita kazalec, vendar ju ne odstranjujte. Z jekleno
kroglico, centrirano na zadrzevalniku pri 0°, potisnite
kazalec v levo ali v desno, da bo list vzporeden s kot-
nikom.

4. Zategnite gumb za fiksiranje mize, oba vijaka in
ponovno montirajte sklop tacke. Zapomnite si, da je
stopinjska skala sicer priro¢no vodilo, vendar se ne
zana$ajte na njeno natan¢nost. Naredite par preskus-
nih rezov v odpadni les in ugotovite, ali ste pravilno
nastavili kot.

ODSTRANJEVANJE IN NAMESCANJE
ABRAZIVNIH PLOSC

Na kolesu je prilepljena samolepilna abrazivna plosc¢a.

Glej sliko 14

1. Odstranite krilata gumba in vijaka za nastavitev mize
brusilnika in odstranite stransko mizo.

2. Za odstranjevanje abrazivne plosc¢e potegnite rob
plosc¢e nazaj, nato pa jo olupite s kolesa.

3. Zavrtite ploCo in jo lupite, dokler ni odstranjena.

4. Odstranite za$c€ito z nove plos€e. Previdno centrirajte
plos¢o na kolesu in pritisnite na plosco.

5.  Namestite stransko mizo s pomocjo vijakov in gumbov
za fiksiranje.

STIKALO ZA VKLOP/IZKLOP

& Zago vklapljajte in izklapljajte s pomogjo stikala za
VKLORP (1) / IZKLOP (O) (slika 1).

€ Za nastavitev hitrosti Zage, brusilnika in ostalega prib-
ora vrtite gumb (slika 1).

NASTAVLJANJE STRANSKE MIZE

1. Sprostite gumba za fiksiranje stranske mize in nas-
tavite mizo tako, da bo pod zelenim kotom. Skala se
nahaja pod levim gumbom za fiksiranje (slika 2(C)).

2. Zategnite krilata gumba.

PORAVNAVANJE STRANSKE MIZE

Miza mora biti pri vecini del pod pravim kotom glede na
abrazivno plos€o. To lahko preverite s kombiniranim kot-
nikom (slika 15).

1. Kotnik postavite na mizo tako, da bo drugi del ob
abrazivni plos¢i. Preverite, ali je miza pod kotom 90°
glede na plosco.

2. Ce kot med mizo in plo$&o ni 90°, popustite nas-
tavitvena krilna gumba in premaknite mizo v Zeleni
polozaj. Pritegnite nastavitvena gumba in ponovno
preverite pravi kot.

A OPOZORILO BruSenje izvaja samo sprednja polovica

plosce, kot kaze slika 16 (A), pri ¢emer miza
podpira obdelovanec. Ce uporabite zadnjo polovico plosée,
vam bo vrglo prah v obraz, plos¢a pa vam celo lahko poteg-
ne obdelovanec iz rok in vam poskoduje prste.

Z merilom kota zajere (slika 16 (B)) boste naredili vecino
rezov pod kotom, npr. pri izdelovanju okvirjev. Nastavitev
kota na mizi je namenjena samo grobim delom. Za
popolne spoje, npr. pri okvirih za slike, morate uporabiti
kotomer. Nastavitev opravite tako, da sprostite krilata
gumba, premaknete merilo na Zeleni kot in zategnete krila-
ta gumba.
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UPORABA

OSNOVNE OPERACIJE Z ZAGO ZA REZBARJENJE

Za najboljSe rezultate in minimalno tveganje osebnih
poskodb sledite naslednjim navodilom za uporabo vase
Zage za rezbarjenje.

Da vas ne bi zagrabil zagin list,
OPOZORILO
NE NOSITE:

ohlapnih rokavic
ohlapnih obladil
nakita
MORATE:
si speti dolge lase
si zavihati dolge rokave nad komolce

& Zaga sama od sebe ne reze lesa. Za zaganje morate
podajati les premikajo¢emu se listu.

& Zobje zaginega lista rezejo SAMO med gibanjem
navzdol.

& Tacko vedno spustite, da stoji na obdelovancu.

& Les morate podajati zaginemu listu pocasi, ker so
zobje zage zelo majhni in lahko rezejo les samo med
gibanjem navzdol. Zagin list se zaradi sile podajanja
upogne nazaj. Prevelika sila podajanja povzrodi trgan-
je lista. Dovolite, naj zagin list opravi svoje delo.

& Zavsako osebo, ki Zeli uporabljati to Zzago, obstaja
krivuljo u¢enja. V tem obdobju lahko pri¢akujete, da
se bo strgalo nekaj listov, preden se boste naudili
pravilno uporabljati Zago in maksimalno izkoristiti liste.

& NajboljSe rezultate je mogoce dosedi pri Zaganju lesa,
ki je tanj8i od 25 mm.

& PriZaganju lesa, debelejSega od 25 mm, morate les
podajati zelo pocasi, povecati napetost lista in Se bolj
paziti, da se list med zaganjem ne upogiba in zvija. Le
tako bo list dosegel svojo maksimalno Zzivljenjsko dobo.

& Zobje zaginega lista s¢asoma otopijo, zato je treba
liste za najboljSe rezultate rezanja redno menjavati.
Listi zage za rezbarjenje obi¢ajno ostanejo ostri pol
ure do dve uri Zaganja.

€ Za natancne reze bodite pripravljeni, da boste kom-
penzirali nagnjenost lista k sledenju vlaknom lesa
med Zzaganjem.

Pri izbiranju zaginega lista za vaSo Zago upostevajte

naslednje:

¢ |zberite tak list, da bodo v vsakem trenutku v stiku z
obdelovancem vsaj trije zobje.

€ Za zaganje tankega lesa uporabljajte zelo fine, ozke
liste (debelina 6 mm ali manj).

& Zazaganje debelejSega lesa uporabite SirSe liste z man;j
zobmi na mm.

& Embalaza zaginih listov je obi¢ajno opremljena s
podatki o dimenzijah oz. Sirini lesa, kateri so listi
namenjeni, in o polmeru (velikosti) krivulj, ki jih je
mogoce zagati s tem listom.

+ Siroki listi ne morejo zagati tako majhnih krivulj kot
ozji listi.

€ Ta Zaga uporablja Zagine liste dolZzine 127 mm, fiksir-
ane s ¢epom ali brez njega in brez adapterja (glej
PRIPOROCENI PRIBOR).

& Listi se obrabljajo hitreje pri:
(1) zaganju vezanega lesa, ki je zelo abraziven,
(2) Zaganju lesa, ki je debelejsi od giba lista (19 mm),
(8) zaganju trdega lesa in
(4) zaradi pritiska na list od strani.

ZAGINI LISTI

Vas$a nova zaga za rezbarjenje uporablja liste dolzine
127 mm, fiksirane s éepom, ali liste dolzine 127 mm brez
¢epov (glej PRIPOROCENI PRIBOR).

Listi so uporabni pod kotom 0° (gledajo naprej) ali 90°
(gledajo v levo). Za spremembo smeri zaganja.

1. Odstranite vijaka iz zgornjega in spodnjega drzala lista.

2. Odstranite drzali lista in ju zavrtite za 90°, da bo reza
za list usmerjena proti levi strani zage.

3. Ponovno privijte in dobro zategnite vijaka.

AOPOZORILO Pred nastavljanjem in menjavo pribora

vedno odklopite vti¢ iz elektricne vti¢nice.

ODSTRANJEVANJE IN NAMESCANJE
ZAGINEGA LISTA

1. Popustite napetost lista tako, da dvignete rocico za hitro
sprostitev (slika 10) in jo zavrtite v smeri nasproti vrten-
ju urnega kazalca.

2. Odprite vrata za hiter dostop (slika 1 (L)) in popustite
krilata gumba lista (slika 8 (A)) na zgornjem in na spod-
njem drzalu lista. Odstranite list iz zgornjega in spod-
njega drzala lista tako, da povlecete list naprej in ga
dvignete skozi odprtino v mizi. Pri tem si lahko poma-
gate z rahlim pritiskom na zgornje drzalo.

Za lazji dostop lahko odstranite mizni vlozek.
Mizni vioZzek ponovno namestite pred uporabo Zage.

3. List namestite tako, da vtaknete en konec lista skozi
odprtino v mizi.

4. ZA LISTE S CEPOM: Zataknite ¢ep lista v vdolbino za
¢ep na spodnjem drzalu lista. Vtaknite zgornji Cep
lista v vdolbino za ¢ep na zgornjem drzalu lista. Za
namestitev lista boste morda morali nekoliko pritisniti
na zgornje drzalo lista. Preverite, ali ¢epa dobro sedi-
ta v drzalih lista.

ZA LISTE BREZ CEPA: Namestite list tako, da
vtaknete en konec lista skozi odprtino v mizi in centri-
rate list v reZah na zgornjem in spodnjem drzalu lista.

Za pravilno zaganje in za preprecitev nenad-

zorovanega dviganja obdelovanca morajo biti
zobje na vpetem zaginem listu vedno usmerjeni
navzdol, kot kaze (slika 8).

5. Za pravilno vpenjanje lista pritegnite krilata gumba na

zgornjem in na spodnjem drzalu.

6. Napetost lista (glej NAPETOST LISTA spodaj).
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NAPETOST LISTA

NAGIBANJE MIZE

€ Za napenjanje lista premaknite rocico za hitro spros-
titev navzdol. Med spus¢anjem rocice se list napne
(slika 11).

POZOR Za premikgpje rocice navzdol je potreben
zmeren pritisk.

POVECANJE NAPETOSTI: Ce morate zelo pritiskati,
je list preve¢ napet. Sprostite napetost tako, da zavr-
tite ro€ico za hitro sprostitev v smeri nasproti urnega
kazalca za 1-2 obrata, nato pa jo spustite navzdol.
Ce je rogica spuséena, list pa je preveé ohlapen,
lahko povecate napetost z vrtenjem spuscene rocice
v smeri urnega kazalca, dokler ne zacutite, da list ni
veC ohlapen. Nato zavrtite rocico za EN polni obrat v
smeri urnega kazalca. Ta napetost lista bi morala
zadostovati za vecino rezalnih operacij in za vecino
listov.

Ce je napetost lista pravilno nastavljena, boste lahko dvig-

nili rocico za hitro sprostitev, odstranili in namestili list,

spustili ro€ico in nastavili prvotno napetost lista. Zivljenjska

doba napenjalne rocice se podalj$a, e napetost zman-

jSate za pol obrata PRED dvigom rocice.

Pri uporabi razli¢nih vrst listov boste morda morali
ponastaviti napenjalno rocico.

IZDELOVANJE NOTRANJIH REZOV

A\OPOZORILO Pred nastavljanjem in menjavo pribora

vedno odklopite vti€ iz elektriCne vtiCnice.
Glavna prednost Zage je v tem, da je sposobna hitro in
enostavno izdelovati zahtevne notranje reze. To najbolje
dosezete z rocico za hitro sprostitev. Sledite naslednjim
korakom (slika 11):
1. lzvrtajte primerno pilotno luknjo v obdelovanec.

2. Sprostite rocico za hitro sprostitev.

3. Izpnite list iz zgornjega drZala, kot je opisano v
ODSTRANJEVANJE IN NAMESCANJE ZAGINEGA
LISTA.

4. Vstavite list skozi pilotno luknjo s spodnje strani obde-
lovanca. Ce je potrebno, odstranite mizni viozek. List
je tako mogoce nagniti naprej, za ve¢ prostora med
obdelovancem in ohiSjem zgornje roke. Ponovno
namestite list v zgornje drzalo. Ponovno namestite
mizni vlozek.

5. Napnite list tako, da povle€ete napenjalno rocico
navzdol.

6. Spustite taCko, da se usede na obdelovanec. Zdaj ste
pripravljeni za zacCetek zaganja.

7. Ko ste konc¢ali z notranjim izrezovanjem, enostavno
izpnite list iz zgornjega drzala, kot je opisano v
poglavju ODSTRANJEVANJE IN NAMESCANJE
ZAGINEGA LISTA, nato pa odstranite plog&o z mize.

1. Sprostite gumb za fiksiranje mize. Mizo lahko zdaj
nagnete v levo in fiksirate pri vsakem kotu od 0° za
horizontalno rezanje do 45° za poSevne reze (slika
12). VaSe orodje je opremljeno tudi z zadrzevalniki
nagiba mize, ki se pri nagibanju v levo sliSno zaskoci-
jo na vsakih 15°. Mizo lahko nagnete v desno do kota
5°.

2. Pod delovno mizo je nameS¢ena stopinjska skala kot
pripomocek za priblizno nastavitev kota mize pri
posevnih rezih. Kadar je potrebna vecja natan¢nost,
opravite preskusne reze in nastavite mizo skladno z
vasimi potrebami.

3. Sprostite tacko s krilatim gumbom in jo rono spustite
tik nad povrsino obdelovanca, nato pa zategnite krilati
gumb tacke. Tacka mora biti vedno tik nad obdelo-
vancem, da se le-ta ne more dvigniti z mize.

4. Pri Zaganju z nagnjeno mizo nastavite tacko tako, da
bo vzporedna z mizo. Za nastavljanje sprostite krilati
gumb, zavrtite taCko do Zelenega kota in zategnite kri-
lati gumb (slika 12).

Vedno se prepri¢ajte, da se list z nobene strani ne dotika
taCke, odprtine v mizi ali viozka.
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VZDRZEVANJE

Izvedba preventivnega vzdrzevanja s strani
nepooblas¢enega osebja lahko povzro¢i meSanje notran-
jih Zic in komponent, s tem pa resno nevarnost. Pri-
poro¢amo vam, da vzdrzevanje in popravila orodja pre-
pustite servisu Dremel. Pred servisiranjem ali ¢iS¢enjem
vedno iztaknite vti€ iz vtiCnice, da se izognete elektriCne-
mu udaru in poSkodbam zaradi nenadnega zagona.

OGLENE KRTACGE

Krtace v vasem orodju so konstruirane za mnogo ur
zanesljivega delovanja. Da pripravite krtace na delo,
pustite orodje delovati 5 minut s polno hitrostjo in brez
obremenitve. Krtace se bodo pri tem lepo "usedle", s
¢imer se bo podalj$ala zivljenjska doba orodja. Za vzdrze-
vanje maksimalne zmogljivosti motorja preglejte krtace
vsakih 40-50 ur. Uporaba orodja z obrabljenimi krtacami
lahko trajno poskoduje motor. Uporabljajte samo origi-
nalne nadomestne krtace Dremel. Krta¢e ve¢namenskih
orodij preglejte na vsakih 40-50 ur uporabe. Ce veéna-
mensko orodje ne deluje pravilno, izgublja mo¢ ali oddaja
nenavadne zvoke, preglejte krtace glede obrabe in jih po
potrebi zamenjajte. Kontrola/menjava krta¢ ve¢namenskih
orodij se izvaja po naslednjem postopku:

1. Odklopite elektri¢ni kabel in postavite orodje na Cisto
povrsino. Uporabite orodni klju¢ kot izvija¢ in odstran-
ite pokrove krtag.

2. Odstranite krtaCe z orodja tako, da povlecCete za
vzmet, Ki je pritrjiena na ogleno krtaco. Ce je krtaca
krajSa od 3 mm ali ima grobo oz. luknji¢asto povrsi-
no, s katero se dotika komutatorja, je ogleni krtaci
treba zamenijati. Kontrolirajte obe krtaci.

3. Ce je obrabljena ena krta¢a, zamenjajte obe krtadi za
boljSe delovanje vasega ve¢namenskega orodja.
Odstranite vzmet s krtaCe, zavrzite staro krtaco in
namestite vzmet na novo krtaco.

4. Vrnite ogleno krtaco in vzmet nazaj v orodje. Krtaco
je mogoce namestiti na orodje samo v eni smeri.

5. Vrnite pokrove krta¢ na orodje tako, da jih zavrtite v
smeri urnega kazalca. Zategnite jih s klju¢em, vendar
JIH NE ZATEGUJTE PREVEC! Po menjavi krta&
postavite orodje na Cisto povrsino in ga pustite delo-
vati pet minut pri polni hitrosti brez obremenitve.
KrtaCe se bodo pri tem pravilno "usedle”, s ¢imer je
zagotovljena njihova daljSa Zivljenjska doba.
PodaljSala se bo tudi zivljenjska doba vasega orodja,
ker se bo povrSina komutatorja manj obrabljala.

MAZANJE

Namazite lezaje z oljem po 10 urah uporabe. Nato jih

mazite na vsakih 50 ur uporabe, ali kadar zasliSite cviljen-

je iz lezajev.

1. Odstranite gumijasti ¢ep in odkrijte bronasti lezaj.

2. Brizgnite dovolj masti okoli konca gredi v bronastem
lezaju.

3. Ponovno namestite gumijasti ¢ep.

4. Vklopite Zzago in jo pustite teci krajSi Cas.
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SERVIS IN GARANCIJA

Ta izdelek DREMEL je zajamceno skladen z

zakonodajo/nacionalnimi predpisi; poSkodbe zaradi nor-
malne obrabe, preobremenitve ali nepravilnega rokovanja

so izklju€ene iz garancije.

V primeru garancijskega zahtevka posljite nerazstavljeno
orodje skupaj z dokazilom o nakupu svojemu trgovcu.

CE-IZJAVA O SKLADNOSTI

Z izkljuéno odgovornostjo izjavljamo, da je ta izdelek skladen z naslednjimi

2002/96/ES.

standardi ali standardiziranimi dokumenti: EN 61 029, EN 1050, EN 294,
EN 55 014, skladno z dolo¢ili direktiv 73/23/ES, 89/336/ES, 98/37/ES,

Raven hrupa med delom lahko preseze 85 dB(A), uporabljajte zascito za
sluh. V skladu z EN 61 029 sta bili izmerjeni raven zvo¢nega tlaka 78 dB(A)

KONTAKTNE INFORMACIJE ZA DREMEL

Za ve¢ informacij o ponudbi Dremel, podporo in druga
vprasanja obis¢ite www.dremel.com.
Dremel Europe, P.O. Box 3267, NL - 4800 DG Breda

in raven zvo¢ne moci 89 dB(A) (standardna deviacija: 3 dB)

CE

%,C.D

DREMEL Europe, A. Bursac

ODPRAVLJANJE NAPAK

A OPOZORILO Pred nastavljanjem in menjavo pribora vedno odklopite vti€ iz elektri¢ne vticnice.

NAPAKA

VZROK

UKREP

Trganje listov.

Napacna napetost.

Nastavite napetost lista, glejte
ODSTRANJEVANJE IN NAMESCANJE
ZAGINEGA LISTA.

Napaka na elektri¢nih vodnikih.

Preobremenitev lista. 2. ZmanjSajte hitrost podajanja, glejte
OSNOVNE OPERACIJE Z ZAGO ZA
REZBARJENJE.

Napaéna uporaba lista. 3. Tanek les reZite z ozkimi listi, debel les
pa s Sirsimi listi.

Zvijanje lista v lesu. 4. Izogibajte se pritiskom na list od strani -
izogibajte se prekomernemu napenjanju
lista s epom.

Napagéno Stevilo zob na inco. 5. Vedno morajo biti v stiku z obdelovancem
najmanj trije zobje lista.

Zamasen brusilnik Plosca zabita z materialom. 1. lzklopite zago in iztaknite vtic. Odstranite
material.

Motor se ne zazene. Okvara kabla ali vtica 1. Pred ponovno uporabo zage zamenjajte
pokvarjene dele.

Okvara motorja. 2. & 3. Posvetujte se s servisom Dremel. Poskus

popravila motorja je lahko NEVAREN, ¢e ga
ne opravi kvalificiran serviser.

Obrabljene krtace.

Zamenjajte obe krtaci.

Vibracije

OPOMBA: Med delovanjem Zage bodo vedno pris-
otne vibracije zaradi delovanja motorja.

Neprimerna povrsina.

Tezja kot je vasa delovna miza, manj vibracij
bo. Delovna miza iz vezanega lesa je manj
primerna kot delovna miza istih dimenzij iz
polnega lesa. Pri izboru povrsine uporabite
zdrav razum.

Nestabilna miza ali stik mize z motorjem.

2.

Zategnite krilati gumb mize.
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PRIPOROCENI PRIBOR

RISBA MODEL S['“R,I',&I“]A '[JN'IE,\',?]- s;,.szgﬁ / KAT. §T.
/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 1,77 0,25 18,5 2615641332
/ 16440 0,56 0,25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 0,96 0,40 12,5 2615644632
/ 16448 1,14 0,43 11,5 2615644832
/ 16453 1,57 0,50 9,5 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,91 41,0 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

Zagine liste s fiksiranjem s éepom (16411, 16412, 16413) lahko uporabite za rezanje lesa. Zagine liste s fiksir-
anjem brez Cepa (16440, 16443, 16446, 16448, 15453) lahko uporabite za natan¢no rezanje lesa, plastike in
vlaknastih materialov. Zagine liste s fiksiranjem brez éepa 16483 lahko uporabite za rezanje kovin. Spiralne
zagine liste s fiksiranjem brez ¢epa 16461, 16463 lahko uporabite za rezanje v vse smeri.
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COMPONENTELE FERASTRAULUI

Butonul fluture al piciorului basculant

Disc de reglare a turatiei

Comutator Pornit/Oprit

Maneta de eliberarerapida

Suflanta de praf

Picior basculant

Sertar pentru pastrarea panzei

Buton de blocare a mesei

Scala in grade

Detentele de inclinare a mesei

Usa de acces usor

Insertie in masa

Masa

COMPONENTELE SLEFUITORULUI CU DISC

Aparatoare rabatabila

Masa laterala si slefuitorul cu disc

Scala de inclinare a mesei laterale

Motor

Suportul arborelui flexibil

@ mcom>® ZZErX—-IOTMOUO®W> @

CUPLAREA CU VACUUM

A |Cuplarea cu vacuum

DESPACHETAREA

Ferastrau pentru traforaj

Manualul utilizatorului

Masa laterala

Suruburi cu cap plat

Butoane fluture

Aparatoare rabatabila

Aparatoare posterioara

Flansa pentru disc

INSTALAREA SLEFUITORULUI

Arborele motorului cu surub de antrenare

Gaura de centrare

Surub

Blocarea arborelui motorului

INSTALAREA MESEI DISCULUI

Suruburi

m>@ UOUJ>@ IC)'HI'I'IUON>®

Butoane fluture
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INSTALAREA ARBORELUI FLEXIBIL

Bucsa presata

Blocarea arborelui motorului

CRENIC

SCHIMBAREA PANZELOR

>

|Butoane fluture

(9

INSTALAREA PANZELOR

>

|Pénze|e asezate corect in suport

ELIBERARE RAPIDA

EFECTUAREA TAIERILOR DE TRAFORAJ INTERIOARE

INCLINAREA MESEI

Picior basculant

Masa

Buton de blocare a mesei

Scala in grade

Butonul fluture al piciorului basculant (reglarea unghiului)

Butonul fluture al piciorului basculant (reglarea Tnaltimii)

ALINIEREA SCALEI GRADATE

Butonul fluture al piciorului basculant (reglarea inaltimii)

Sablon in unghi drept (neinclus)

Bila de otel

Surub de reglare al indicatorului

Indicator

Scala in grade

Panza

Butonul fluture al piciorului basculant (reglarea unghiului)

GIQ'HITIUOW>@ 'I1I'I'IUOED>® @ e

SCHIMBAREA DISCULUI ABRAZIV

@ VERIFICAREA RECTANGULARITATII MESEI LATERALE

SUPRAFATA ABRAZIVA A DISCULUI

A

Slefuiti numai pe aceasta jumatate de disc

Indicator de inclinare la 45 de grade

@ VERIFICAREA PERIILOR DE CARBUNE ALE MOTORULUI

LUBRIFIERE




INSTRUCTIUNI PRIVIND SIGURANTA SI PROTECTIA MUNCII

AATENTIE CITITI TOATE INSTRUCTIUNILE. in cazul in care nu veti respecta urmatoarele instructiuni, se

o LAATENTE]

poate ajunge la electrocutare, incendii si/sau raniri grave. Termenul de "scula electrica
continuare se refera la scule electrice alimentate de la retea (cu cablu de alimentare).

folosit in

PASTRATI iN BUNE CONDITII PREZENTELE INSTRUCTIUNI

ZONA DE LUCRU

Mentineti zona de lucru curata si bine iluminatd. Zonele dezordonate
si intunecate favorizeaza producerea accidentelor.

Nu lucrati cu sculele electrice in medii cu pericol de explozie, in care
exista lichide, gaze sau pulberi inflamabile. Sculele electrice
genereaza scantei care pot aprinde praful sau vaporii.

Nu permiteti accesul copiilor si al altor persoane in apropiere in timpul
utilizarii sculei electrice. Dacd va este distrasa atentia puteti pierde
controlul asupra masinii.

PROTECTIA ELECTRICA

Stecherul masinii trebuie sa fie potrivit prizei electrice. Nu este in nici
un caz permisa modificarea stecherului. Nu folositi fise adaptoare la
masinile legate la pamant de protectie. Stecherele nemodificate si
prizele corespunzatoare diminueaza riscul de electrocutare.

Evitati contactul corporal cu suprafete legate la pamant sau la masa
ca tevi, instalatii de incdlzire, sobe si frigidere. Exista un risc crescut
de electrocutare atunci cand corpul va este legat la pamant.

Nu expuneti sculele electrice la ploaie sau umezeala. Patrunderea
apei intr-o sculd electrica mareste riscul de electrocutare.

Nu schimbati destinatia cablului, folosindu-I pentru trasportarea sau
suspendarea mainii ori pentru a trage stecherul afara din priza.
Feriti cablul de caldura, ulei, muchii ascutite sau componente aflate
in miscare. Cablurile deteriorate sau incurcate maresc riscul de
electrocutare.

Atunci cand lucratj cu o sculd electrica in aer liber, folositi numai cabluri
prelungitoare admise i pentru mediul exterior. Folosirea unui cablu
prelungitor adecvat pentru mediiul exterior diminueaza riscul de
electrocutare.

PROTECTIA PERSONALA

Fiti atenti, aveti grija de ceea ce faceti si procedaii rational atunci
cand lucrati cu o sculd electrica. Nu folositi masina cand sunteti
obositi sau va aflati sub influenta drogurilor, a alcoolului sau a
medicamentelor. Un moment de neatentie in timpul utilizarii maginii
poate duce la raniri grave.

Folositi echipament de protectie. si intotdeauna ochelari
de protectie. Purtarea echipamentului personal de
protectie, ca masca pentru praf, incaliaminte de siguranta
antiderapantd, casca de protectie sau protectia auditiva, in functie de
tioul i utilizarea sculei electrice, diminueaza riscul ranirilor.

Evitati pornirea accidentala. Asigurati-va ca comutatorul este in
pozitia OFF inainte de legarea la retea. Dacd atunci cand transportai
masina finefi degetul pe intrerupdtor sau daca porniti masina inainte
de a o racorda la refeaua de curent, puteti provoca accidente.
inainte de pornirea maginii indepartati dispozitivele de reglare sau
cheile fixe din aceasta. Un dispozitiv sau o cheie lasata intr-o
componenta de masind care se roteste poate duce la raniri.

e.

Nu va supraevaluati. Adoptafi o pozitie stabild si menineti-va
intotdeauna echilibrul. Astfel veti putea controla mai bine magsina in
situatii neasteptate.

imbracati-va corespunzator. Nu purtati imbracaminte larga sau
podoabe. Feriti parul, imbracamintea si manusile de piesele aflate in
miscare. Imbracamintea largd, parul lung sau podoabele pot fi prinse
in piesele aflate in miscare.

Daca pot fi montate echipamente de aspirare i colectare a prafului,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si utilizate in mod corect.
Folosirea acestor echipamente diminueaza poluarea cu praf.

Nu prelucrati materiale care contin azbest (azbestul este considerat
cancerigen).

Luati masuri de protectie in timp ce lucrati in conditii care pot
dezvolta praf care este ddunator sanatatii, este combustibil sau
exploziv (unele pulberi sunt considerate cancerigene); purtati masca
pentru praf si lucrati cu sistem de extragere a prafului/aschiilor cand
poate fi conectat.

Asigurati piesa de prelucrat. Cand este posibil utilizati cleme sau o
menghind pentru a prinde piesa de prelucrat. Este mai sigur decét sa
v folositi méinile.

UTILIZAREA SI INTRETINEREA SCULEI ELECTRICE
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Nu suprasolicitati masina. Folositi pentru executarea lucrarii dv. scula
electricd destinata acelui scop. Cu scula electrica potrivitd lucrati mai
bine si mai sigur la o viteza pentru care a fost proiectata.

Nu folositi scula electrica daca aceasta are comutatorul de pornire
defect. O sculd electricd, care nu mai poate fi pornita sau opritd, este
periculoasa si trebuie reparata.

Decuplati fisa de alimentare de la priza inainte de a face reglaje, a
schimba accesorii sau de a depozita scula electrica. Aceastd masura
de prevedere impiedica pornirea involuntara a masini.

Pastrati sculele electrice nefolosite la loc inaccesibil copiilor. Nu lasati
sd lucreze cu magina persoane care nu sunt familiarizate cu aceasta
sau care nu au citit aceste instructiuni.

intretineti-va masina cu grija. Controlati daca componentele mobile
ale masginii functioneaza impecabil si daca nu se blocheaza, sau
dacad exista piese rupte sau deteriorate astfel incat sa afecteze
functionarea masinii. inainte de utilizare datj la reparat piesele
deteriorate. Cauza multor accidente a fost intretinerea
necorespunzdtoare a sculelor electrice.

Mentineti dispozitivele de taiere ascutite si curate. Dispozitivele de
taiere intretinute cu grijd, cu taisuri ascuite se intepenesc in mai
mica masura si pot fi conduse mai usor.

Folositi scula electricd, accesoriile, dispozitivele de lucru etc. conform
prezentelor instructiuni si in asa fel cum este prevazut pentru acest tip
special de masina. Tineti cont de conditiile de lucru si de activitatea
care trebuie desfasurata. Folosirea sculelor electrice in alt scop decat
pentru utilizarile prevazute, poate duce la situatii periculoase.
intretineti cu grija uneltele. Pastrati manerele uscate, curate si far
urme de ulei sau vaselina.



SERVISARE

Incredintati masina pentru servisare numai personalului de specialitate,
calificat in acest scop, servisarea facandu-se numai cu piese de schimb
originale. Astfel veti fi siguri c& este mentinuta siguranta magini.

MEDIU

ELIMINARE

NUMAI PENTRU TARILE UE

Sculele electrice, accesoriile si ambalajele trebuie
directionate catre o statie de revalorificare ecologica.

Conform Directivei Europene 2002/96/CE privind
—O" maginile si aparatele electrice si electronice uzate si
transpunerea acesteia in legislatia nationala, sculele elec-
trice scoase din uz trebuie colectate separat si directionate
catre o statie de revalorificare ecologica.

I'.X: Nu aruncati sculele electrice in gunoiul menajer!
X

SPECIFICATII

SPECIFICATII GENERALE

SPECIFICATIILE MOTORULUI

Tensiune nominala

Puterea nominala consumata
Turatia fara sarcina
Adancimea de intrare
Lungimea panzei

Cursa panzei

Numarul modelului

Greutate

230-240 V, 50-60 Hz

110 W

no 500-1500/min
470 mm

127 mm

19 mm

1800

24 kg

Totdeauna verificati, daca tensiunea retelei corespunde ten-
siunii indicate pe placuta sculei (sculele cu tensiunea nomi-
nala de 230 V sau 240 V se pot conecta la o retea de 220 V).
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ASAMBLARE

DESPACHETAREA

INSTALAREA MESEI LATERALE S| A APARATOAREI

NSEIE Deconectati intotdeauna fisa de alimentare

de la priza inainte de a face reglaje si
schimbati orice accesorii cand unealta nu este utilizata.

Ferastraul de traforaj este livrat complet intr-un ambalaj.

& Separati toate “piesele mobile” din materialele ambal-
ate si verificati fiecare articol din LISTA DE
AMBALARE pentru a va asigura ca toate articolele
sunt prevazute inainte de a inlatura orice material
ambalat.

AATENTIE Daca lipsesc oricare dintre piese, nu incercati

sa utilizati ferastraul de traforaj sau sa-l ali-
mentati pana cand nu primiti piesele lipsa si le instalati corect.
& Pentru a inlatura acoperirea de protectie de pe
suprafata mesei, umeziti o carpa moale cu kerosen
sau WD-40 si inlaturati prin stergere acoperirea. Nu
folositi acetona, benzina sau tiner in acest scop.

& Dupa inlaturarea acoperirii de protectie, puteti aplica
un film de parafina pe masa pentru a permite piesei de
prelucrat sa alunece usor in lungul suprafetei mesei si
pentru a o proteja de rugina. Stergeti temeinic masa
Cu o carpa curata si uscata.

LISTA DE AMBALARE
Consultati figura 4
ArtiCOl DESCHEIE .ooveiiiiiiiee e Cant.
A statia de traforaj de 18”7 .....cccoevieeiiiei 1
B Manualul utilizatorului..........ccceoiiiiininiciceee 1
C Masa laterala cu sistem de aliniere la 45 de grade ..1
D SUIUDUI e 2
E Butoane fluture ... 2
F  Aparatoare rabatabild...........cccccovviiiieniniiciceee 1
G Aparatoare poSterioara........cccocueeeeneeerieeeerieeeaieeennns 1
H  Flansa discului cu discul abraziv ...........ccccceevveenee. 1
Cheie Allen (2 mm, 2.5 mm & 4 MM)....ccccoevveneennnen. 1
Surub de strangere pentru slefuitor ..........ccoccceveneeen. 1
Adaptor pentru accesorii ulterioare ..........c.cccccveenee. 1
Distanfier ......c.evoiiiieie 2
INEI O e 2
Piulita de strangere pentru fixarea arborelui flexibil ...... 1
PANZE .o 5

Organele de asamblare pentru fixarea acestui fer-
astrau de traforaj pe un banc sau set de picioare
NU sunt livrate.

INSTALAREA SLEFUITORULUI CU DISC

Consultati figura 5

& Asamblati aparatoarea posterioara a slefuitorului cu disc
la ferastraul de traforaj cu ajutorul celor doua suruburi.

4 Introduceti flansa discului cu discul abraziv.

€ Introduceti surubul discului si strangeti discul abraziv pe
motor.

Consultati figura 6

¢ Asamblati masa laterala si aparatoarea folosind doua
butoane fluture, distantierele mari, suruburile si inelele O.

& Puneti distantierele pe butoanele fluture, apoi introduceti
scalele glisante pe partile laterale ale mesei si ingurubati
in gaurile de jos din baza.

€ Introduceti suruburile prin aparatoarea transparenta din
plastic, apoi prin inelele O si strangeti-le in gaurile de
sus din masa si baza.

® Reglati masa la unghiul dorit si strangeti butoanele flu-
ture.

INSTALAREA ARBORELUI FLEXIBIL

(ACCESORII OPTIONALE - MODEL 225)
Arborele flexibil optional este utilizat Tn principal pentru exe-
cutarea gaurilor pilot cand se fac taieturi interioare (vezi UTI-
LIZARE) sau pentru slefuire. Consultati si manualul furnizat
impreuna cu arborele flexibil.

Consultati figura 6

1. Scoateti cele doua suruburi si cele doua butoane fluture
care asigura aparatoarea rabatabila si masa laterala la
aparatoarea posterioara.

2. Scoateti surubul care asigura discul pe motor si scoateti
discul.

Consultati figura 7

3. Introduceti piulita de strangere (livrata impreuna cu fer-
astraul de traforaj) pe capatul arborelui motorului si
strangeti bine.

4. Introduceti cablul patrat prin gaura patrata din surubul
de strangere si complet in arborele motorului.

5. Asigurati arborele flexibil la arborele motorului si
strangeti bine.

6. Arborele flexibil trebuie sa fie deconectat de la arborele
motorului inainte de executarea taierii.

AATENTIE Arborele flexibil trebuie depozitat in suport

cand este atasat si nu este utilizat.

AATENTIE Nu cuplati blocarea arborelui pe piesa de

mana in timp ce motorul este in functiune.
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EFECTUAREA REGLAJELOR

ALINIEREA INDICATORULUI SCALEI GRADATE

COMANDA DE REGLARE A VITEZEI

Masa este setata din fabrica la 0°. Daca sunt necesare
reglaje ulterioare, va rugam sa urmati instructiunile de mai
jos:

1. Slabiti butonul de blocare al mesei si mutati masa pana
cand este la 90° fata de panza.

2. Demontati ansamblul piciorului basculant. Asezati un
mic sablon dreptunghiular pe masa imediat langa
panza asa cum este aratat in (Figura 13) pentru a veri-
fica daca masa este la 90° fata de panza. Daca nu
este necesar nici un reglaj, reinstalati ansamblul
piciorului basculant.

3. Daca este necesara reglarea: Slabiti, dar nu scoateti
cele doua suruburi care tin indicatorul. Cu bila de otel
centrata in limitatorul de 09, glisafi indicatorul spre
stanga sau dreapta pana cand panza este paralela cu
sablonul dreprunghiular.

4. Strangeti butonul de blocare al mesei, ambele suruburi,
si reinstalati ansamblul piciorului basculant. Nu uitati,
scala gradata este un ghid util, dar nu trebuie sa aveti
incredere in precizia ei. Faceti taieturi de proba in
deseuri de lemn pentru a determina daca setarea
unghiului este corecta.

& Rotiti controlerul pentru a regla viteza ferastraului, a
slefuitorului cu disc sau a altor accesorii optionale
(Figura 1).

REGLAREA MESEI LATERALE

DEMONTAREA Sl INSTALAREA DISCURILOR ABRAZIVE

Flansa discului este livrata impreuna cu discul abraziv de tip

auto-adeziv.

Consultati figura 14

1. Inlaturati butoanele fluture de reglare a mesei discului
si suruburile, apoi inlaturati masa laterala.

2. Pentru a demonta discul abraziv, impingeti muchia dis-
cului Tnapoi si apoi desprindeti-I de pe flansa discului.

3. Rotiti discul si continuati sa-I desprindeti pana cand
este complet scos.

4. inlaturati folia de protectie de pe noul disc. Centrati cu
grija flansa discului si aplicati presiune asupra discului.

5. Instalaji masa laterala cu ajutorul suruburilor si a
butoanelor fluture.

COMUTATOR PORNIT/OPRIT

& Cuplati si decuplati alimentarea cu ajutorul comutatorului
ON (I) / OFF (O) (Figura 1).

1. Slabiti butoanele de blocare ale mesei laterale si mutati
masa la unghiul dorit. O scala este amplasata sub
butonul de blocare din partea stanga (Figura 2(C)).

2. Strangeti butoanele fluture.

ALINIEREA LA UNGHI DREPT A MESEI

Pentru cele mai multe proiecte, masa trebuie sa fie perpen-
diculara pediscul abraziv. Verificati folosind o rigla combinata
(Figura 15).

1. Puneti o rigla pe masa cu celalalt capat spre discul
abraziv. Verificati daca masa este la un unghi de 90°
fata de disc.

2. Daca masa nu este la unghi de 90° fata de disc, slabiti
butoanele fluture de reglare si mutati masa in pozitia
dorita. Strangeti butoanele de reglare si verificati din
nou perpendicularitatea.

NSEIE Slefuirea este realizata numai pe jumatatea

anterioara a discului asa cum este aratat in
figura 16 (A), cu piesa de prelucrat sprijinita pe masa. Daca
este utilizata jumatatea din spate a discului, preful si gran-
ulele abrazive vor fi aruncate spre fata dvs. si piesa de pre-
lucrat poate fi trasa din mainile dvs. ducand la julirea
degetelor.

Indicatorul de 45° (Figura 16 (B)) este utilizat pentru cele
mai multe taieri la unghi, cum sunt colturile unei rame.
Setarea unghiului mesei poate fi folosita pentru lucrari
brute. Pentru a realiza imbinari perfecte, ca cele necesare
pentru ramele tablourilor, trebuie utilizat un raportor pentru
efectuarea reglajelor. Reglajele se realizeaza prin slabirea
butoanelor fluture, mutarea indicatorului la unghiul dorit si
apoi strangerea butoanelor fluture.
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UTILIZARE

UTILIZAREA DE BAZA A FERASTRAULUI DE
TRAFORAJ

Urmati aceste instructiuni la utilizarea statiei dvs. de traforaj
pentru a obtine cele mai bune rezultate si a reduce la minim
riscul vatamarilor personale.

AATENTIE Pentru a evita tragerea spre panza fer-

astraului
NU PURTATI:
manusi largi
haine largi
bijuterii
PROCEDATI ASTFEL.:
legati la spate parul lung
rulati manecile lungi peste coate

& Ferastraul nu taie lemnul singur. Dvs. permiteti fer-
astraului sa taie lemnul ghidand lemnul spre panza in
timp ce aceasta se misca.

& Dintii panzei taie NUMAI la deplasarea in jos.

& Piciorul basculant trebuie sa fie coborat intotdeauna pana
cand se sprijina pe partea de sus a piesei de prelucrat.

& Trebuie sa impingeti lemnul spre panza incet deoarece
dintii panzei sunt foarte mici si pot taia lemnul numai in
timpul miscarii de coborare. Panza se va indoi spre
fnapoi cand i se aplica presiune prin impingerea lem-
nului. O presiune prea mare din partea lemnului va
duce la ruperea panzei. Permiteti panzei sa lucreze.

& Este o curba de invatare pentru fiecare persoana care
vrea sa utilizeze acest ferastrau. Pe timpul acestei
perioade este de asteptat ca unele panze sa se rupa
pana cand invatati cum sa utilizati ferastraul si sa
obtineti cele mai bune rezultate din partea panzelor.

& Cele mai bune rezultate sunt obtinute cand se taie
lemn cu grosime mai mica de 25 mm.

& Lataierea lemnului mai gros de 25 mm, utilizatorul tre-
buie sa impinga lemnul foarte incet spre panza, sa
mareasca tensiunea panzei si sa aiba grija ca panza
sa nu se indoaie sau rasuceasca in timpul taierii pentru
a mari la maxim durata de utilizare a panzei.

& Diniii panzelor de traforaj se uzeaza si panzele trebuie
inlocuite frecvent pentru a obtine cele mai bune rezul-
tate la taiere. Panzele de traforaj raman in general
ascutite pentru 1/2 pana la 2 ore de taiere.

& Pentru a realiza taieri precise, pregatiti-va sa compen-
sati tendinta panzei de a urmari fibrele lemnului in tim-
pul taierii.

Cand alegeti o panza care sa fie utilizata cu ferastraul de

traforaj respectati cu strictete urmatoarele:

& Alegeti o panza care permite ca cel putin 3 dinti sa fie
in contact cu piesa de prelucrat in orice moment..

& Trebuie utilizate panze foarte fine, subtiri pentru taieri
de traforaj in lemn subtire
(grosime de 6 mm sau mai putin).

& Pentru a taia lemn mai gros folositi panze cu mai putini dinti
pe mm.

Pe cele mai multe pachete de panze este mentionata
dimensiunea sau grosimea lemnului pentru taierea
caruia este destinata aceasta panza, si raza (marimea
curburii) care poate fi taiata cu aceasta panza.

& Péanzele mai late nu pot taia curburi la fel de stranse
sau de mici ca panzele mai subtiri.

@ Acest ferastrau utilizeaza panze cu lungimea de 127 mm,
cu capatul ascutit sau normal, fara adaptor (vezi
ACCESORII RECOMANDATE).

& Panzele se uzeaza mai repede cand:

1) se taie placaj, care este foarte abraziv,

2) se taie lemn mai gros decét cursa panzei de 19 mm,

3) se taie lemn tare sau

4) este aplicata presiune lateralda asupra panzei.

P

PANZELE

Noul dvs. ferastrau de traforaj accepta panze de 127 mm
cu capatul ascutit sau panze de 127 mm cu capatul normal
(vezi ACCESORII RECOMANDATE).

Péanzele pot fi utilizate fie In pozitia de 0° (indreptate spre
fnainte) sau in pozitia de 90° (spre stanga). Pentru a
schimba directia de taiere:

1. Scoateti bolturile din suportii de sus si de jos ai panzei.

2. Scoateti suportii panzei si rotiti-i cu 90° astfel incat
canalul panzei sa fie indreptat spre partea stanga a
ferastraului.

3. Reinstalati bolturile si strangeti bine.

AATENTIE Deconectati intotdeauna unealta de la retea

fnainte de orice operatie de asamblare,
reglaj sau de schimbare a accesoriilor.

DEMONTAREA Sl INSTALAREA PANZELOR

1. Eliberaii tensiunea din panza prin ridicarea manetei de
eliberare rapida (Figura 10) si rotirea in sens invers orar.

2. Deschideti usa de acces (Figura 1 (L)) si slabiti
butoanele fluture ale panzei (Figura 8 (A)) de la suporiii
de sus si de jos ai panzei. Scoateti panza din suportii de
sus si de jos prin tragerea spre nainte a panzei si apoi
ridicarea panzei prin gaura de acces din masa. O pre-
siune usoara in jos asupra suportului de sus poate fi de

ajutor.
NOTA ) ; . .

avea un acces mai bun. Capacul inserat in masa
trebuie reasezat inainte de a utiliza ferastraul.

3. Instalati panza prin introducerea unui capat al acesteia
prin gaura de acces din masa.

Capacul inserat in masa poate fi scos pentru a

4. PENTRU PANZE CU CAPAT ASCUTIT: Agatati varful
panzei in adancitura din suportul de jos al panzei.
Glisati varful de sus al panzei spre adancitura din
suportul de sus al panzei. Poate fi necesar sa apasati
usor in jos suportul de sus al panzei pentru a instala
panza. Verificati daca varfurile sunt asezate corespun-
zator in suportii panzei.
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PENTRU PANZE CU VARF NORMAL: Instalati panza
prin introducerea unui capat al acesteia prin gaura de
acces din masa si centrarea panzei in canalul acesteia
din suportii de sus si de jos.
Pentru a taia si a evita ridicarea necontrolata a pie-
sei de prelucrat, dintii panzei utilizate in ferastraul
de traforaj trebuie sa fie intotdeauna indreptati in
jos la instalare, asa cum este indicat in (Figura 8).

5. Pentru a asigura corespunzator panza strangeti bine
butoanele fluture de pe suportii de sus si de jos.

6. Tensionati panza (vezi TENSIONAREA PANZEI mai
jos).

TENSIONAREA PANZEI

4 Mutati maneta de eliberare rapida in pozitia “coborata”
pentru a strange panza. Cand maneta este coborata,
va fi aplicata tensiune asupra panzei (Figura 11).

ATENTIUNE Mutarga mangtei n jos ar Erebui sa ngcesita
numai o presiune moderata, constanta.

MARIREA TENSIUNII: Daca este necesara o presiune
mare, panza este prea stransa. Slabiti tensiunea prin
rotirea manetei de eliberare rapida in sens invers orar
cu 1-2 rotatii, apoi readuceti maneta de tensionare in
pozitia "coborata". Daca maneta de tensionare este in
pozitia “coborata” si panza este prea slabita, puteti
mari tensiunea prin lasarea manetei de tensionare
“coborata” si rotirea ei in sens orar numai pana cand
simtiti ca jocul panzei a fost eliminat. Apoi rotiti maneta
de tensionare cu O rotatie completa in sens orar.
Aceasta masura a presiunii panzei ar trebui sa fie
potrivita pentru cele mai multe operatii de taiere si
panze.

Cand intinderea panzei este reglata corespunzator, trebuie
sa puteti ridica Maneta de tensionare cu eliberare rapida, sa
scoateti si sa instalafi panza, sa coborati maneta si sa
reveniti la starea de intindere originala a panzei. Durata de
viata a manetei de tensionare va fi extinsa daca reduceti
tensiunea cu o jumétate de rotatie INAINTE de ridicarea
manetei.
Poate fi necesar sa reglati din nou maneta de ten-
sionare cand utilizati tipuri diferite de panze.

EFECTUAREA TAIERILOR DE TRAFORAJ
INTERIOARE

FNSEE Deconectati intotdeauna unealta de la retea

fnainte de orice operatie de asamblare,

reglaj sau de schimbare a accesoriilor.
Un avantaj important al acestui ferastrau este posibilitatea
de a efectua taieri interioare complicate rapid si cu usurinta.
Acest lucru se realizeaza cel mai bine cu ajutorul Manetei
de tensionare cu eliberare rapida. Urmati doar acesti pasi
(Figura 11):
1. Executati o gaura pilot de marimea potrivita in piesa de

prelucrat.

2. Eliberati maneta de tensionare cu eliberare rapida.

3. Scoateti panza din suportul de sus asa cum este expli-
cat In DEMONTAREA SI INSTALAREA PANZELOR.

4. Introduceti panza prin gaura pilot din partea de jos a
piesei de prelucrat. Daca este necesar, inlaturati
capacul inserat in masa. Aceasta va permite panzei sa
se incline spre Tnainte pentru a oferi un joc mai mare
intre piesa de prelucrat si carcasa bratului superior.
Reinstalati panza ib suportul de sus. Reasezati capac-
ul inserat in masa.

5. Re-tensionati panza prin tragerea manetei de tension-
are in jos.

6. Coboréii piciorul basculant pana cand se sprijina pe
partea de sus a piesei de prelucrat si sunteti gata sa
incepeti taierea.

7. Cand afi terminat efectuarea taieturilor interioare de
traforaj scoateti panza din suportul de sus, asa cum
este descris in capitolul DEMONTAREA SI INSTA-
LAREA PANZELOR, apoi scoateti placa din masa.

INCLINAREA MESEI

1. Slabiti butonul de blocare al mesei, si masa ferastraului
poate fi inclinata spre stanga si blocata la orice unghi
de la pozitia de taiere orizontala de la 0° pana la
taierea oblica la 45° (Figura 12). Aceasta unealta este
prevazuta si cu adancituri pentru inclinarea mesei cu
asezarea cu un clic sonor in loc la fiecare 15°. Masa
poate fi inclinata spre dreapta pana la 5°.

2. O scala gradata este prevazuta sub masa de lucru ca
o referinta utila pentru setarea cu aproximatie a unghi-
ului mesei pentru taiere oblica. Cand este necesara o
precizie mai mare, faceti taieri de proba si reglati masa
dupa cum este necesar.

3. Slabiti butonul fluture al piciorului basculant si coborati-
| cu mana pana cand se sprijina pe suprafata supe-
rioara a piesei de prelucrat, apoi strangeti bine butonul
fluture al piciorului basculant. Piciorul basculant trebuie
sa se sprijine intotdeauna pe piesa de prelucrat pentru
a ajuta la prevenirea ridicarii piesei de prelucrat de pe
masa.

4. Cand taiati cu masa inclinata, reglati piciorul basculant
astfel incat sa fie paralel cu masa. Pentru reglare,
slabiti butonul fluture, rotifi piciorul basculant la unghiul
corect, strangeti butonul fluture (Figura 12).

Asigurati-va intotdeauna ca panza nu intra in contact cu nici
o0 parte a piciorului basculant, deschizaturii din masa sau a
capacului inserat.
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iNTRETINERE

Intretinerea preventiva executatd de o persoana neautor-
izata poate duce la conectarea gresita a firelor si a compo-
nentelor interne, care pot cauza un pericol serios. Va reco-
mandam ca toate operatiile de service sa le executati la un
punct de service Dremel. Pentru a evita ranirea cauzata de
0 pornire accidentala sau electrocutarea, totdeauna
scoateti stecherul din priza, inainte de-a executa lucrari de
service sau curatare.

PERIILE DE CARBON

Periile de carbon din unealta dumneavoastra au fost con-
struite pentru numeroase ore de utilizare demna de
incredere. Pentru a pregati periile pentru utilizare, utilizafi
unealta la turatie maxima in gol pentru 5 minute. Acesta va
"aseza" periile in mod corespunzator si extinde durata de
viata a uneltei. Pentru a mentie eficienta maxima a motoru-
lui, examinati periile dupa fiecare 40-50 de ore de
functionare. Utilizarea uneltei cu perii uzate va produce
avarii permanente in motor. Folositi numai perii de schimb
originale Dremel. Inspectati periile sculei multifunctionale
dupa fiecare 40-50 de ore de functionare. Daca scula multi-
functionala functioneaza neregulat, pierde din putere sau
emite zgomote neobisnuite, verificati uzura periilor gi
nlocuiti, daca e cazul. Urmati pasii urmatori, pentru verifi-
carea/schimbarea periilor sculei multifunctionale:

1. Cu cablul de alimentare scos din priza, asezati unealta
pe o suprafata curata. Folositi cheia de penseta drept
surubelnita pentru a desface capacele de perie.

2. Scoateti periile din scula, tragand arcul atasat periei
de carbon. Daca lungimea periei este sub 3 mm si
suprafata care face contact cu comutatorul este aspra
sau cu ciupituri, periile de carbon trebuie Tnlocuite.
Aveti grija, ca sa verificati ambele perii.

3. Chiar daca numai una din perii este uzata, inlocuiti
ambele perii, pentru o functionare mai buna a sculei.
Scoateti arcul de pe perie, debarasati peria veche si
atasati arcul pe o perie noua.

4. Asezaii peria de carbon si arcul inapoi in scula. Peria
se potriveste in locag numai in pozitia corecta.

5. Reinstalati capacele de perie, rotindu-le in sensul
acelor de ceasornic. Pentru strangere folositi cheia,
dar aveti grija sa NU STRANGETI EXAGERAT! Dupa
inlocuirea periilor, lasati scula sa functioneze fara
sarcing; asezati pe o suprafatia curata si lasati sa
functioneze liber, la turatia maxima, aproximativ 5
minute Tnainte de a lucra cu sarcina. Acesta va per-
mite periilor sa se "aseze" in mod corespunzator si va
oferi durata de viata prelungita pentru fiecare set de
perii. Prin aceasta extindeti si durata de viata a sculei,
intrucat va imbunatati si va prelungi uzura suprafetei
comutatorului.

LUBRIFIERE

Lubrifiafi lagarele cu ulei dupa 10 ore de functionare.
Reungeti dupa fiecare 50 de ore de functionare sau de
fiecare data cand se aude un zgomot de la lagare.

1. Scoateti dopul de cauciuc pentru a avea acces la
lagarul de bronz.

2. Gresati din plin cu vaselina in jurul capatului arborelui
si al lagarului de bronz.

3  Reasezati dopul de cauciuc.
4. Porniti ferastraul de traforaj pentru scurt timop.
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SERVICE Sl GARANTIE

Acest produs DREMEL este garantat in conformitate cu leg-
islatia/ regulamentele specifice tarii; deteriorarile datorate
uzurii normale si fisurilor, suprasarcinii sau manipularii
improprii vor fi excluse de la garantie.

in cazul unei reclamatji, trimiteti scula furnizorului dumneav-
oastra nedemontata impreuna cu dovada achizitiei.

CONTACTATI DREMEL

Pentru informatii suplimentare despre sortimentul Dremel,
pentru suport si pentru orice intrebari, vizitati
www.dremel.com.

Dremel Europa, P.O. Box 3267, NL - 4800 DG Breda

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Declaram pe propria noastra raspundere ca acest produs este in conformi-
tate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate:

EN 61 029, EN 1050, EN 294, EN 55 014, in conformitate cu articolele

din directivele 73/23/EC, 89/336/EC, 98/37/EC, 2002/96/EC.

Nivelul de zgomot in timpul lucrului poate depasi 85 dB(A); purtati echipa-
ment de protectie a auzului. Masurat in conformitate cu EN 61 029 nivelul de
presiune al zgomotului produs de aceasté unealta este de 78 dB(A) si nivelul
de putere al sunetului este de 89 dB(A) (deviatie standard: 3 dB)

CE oo

DREMEL Europe, A. Bursac

DEPANARE

FNSEIE Deconectati intotdeauna unealta de la retea inainte de orice operatie de asamblare, reglaj sau de schimbare

a accesoriilor.

DEFECT CAUZA REMEDIU
Panze rupte. 1. Tensionare gresita. 1. Reglati tensiunea din panza, vezi
DEMONTAREA S| INSTALAREA PANZELOR,
2. Suprasolicitarea panzei. 2. Reduceti viteza de Tmpingere a piesei de pre-
lucrat, vezi UTILIZAREA DE BAZA A
FERASTRAULUI DE TRAFORAJ.
3. Aplicatie gresita pentru panza. 3. Folositi panze Tnguste pentru taierea lemnului
subtire, panze late pentru lemn mai gros.
4. Rasucirea panzei in lemn. 4. Evitali presiunea laterala asupra panzei - evi-
tafi supratensionarea panzei cu capat ascutit.
5. Numar incorect de dinti pe inch. 5. Péanza trebuie sa aiba cel putin 3 dinii in
contact cu piesa de prelucrat.
Slefuitorul cu disc blocat 1. Material blocat in disc. 1. Oprifi si deconectati de la retea ferastraul.
Inlaturati materialul.
Motorul nu va rula. 1. Cordon sau fisa de alimentare defecte 1. Inlocuili piesele defecte Tnainte de a utiliza

din nou ferastraul.

2. Motor defect.

Conexiuni defecte ale cablurilor.

2. & 3.Consultaii Departamentul de Servisare
Dremel. Orice incercare de a repara acest
motor creeaza PERICOL daca reparatia nu
este executata de catre un tehnician calificat.

4. Perii uzate.

4. Inlocuiti ambele perii.

Vibrafii 1.
NOTA: Intotdeauna vor fi niste vibratii cand fer-
astraul este in uz datorate functionarii motorului.

Suprafata de instalare nepotrivita. 1.

Cu cat bancul dvs. de lucru este mai greu, cu
atat vor fi mai putine vibratji. Un banc de lucru
din placaj nu ofera o suprafata de lucru la fel
de buna ca si scandura solida de aceleasi
dimensiuni. Folositi-va simtul tehnic la
alegerea suprafetei de instalare.

2. Slabiti masa sau suportul mesei dinspre motor.2.

Strangeti butonul fluture al mesei.
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ACCESORII RECOMANDATE
SCHITA MODEL Lf\n}mE GF}R),I‘:‘I:;V'E DINTI/2,5CM | NUMAR COMANDA
/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 1,77 0,25 18,5 2615641332
/ 16440 0,56 0,25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 0,96 0,40 12,5 2615644632
/ 16448 1,14 0,43 11,5 2615644832
/ 16453 1,57 0,50 9,5 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,91 41,0 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

Panzele cu capat ascutit (16411, 16412, 16413) pot fi utilizate pentru tdierea lemnului. Panzele cu capat normal
(16440, 16443, 16446, 16448, 15453) pot fi utilizate pentru tdieri de detaliu in lemn, mase plastice si materiale
fibroase. Panzele cu capat normal 16483 pot fi utilizate pentru tdierea metalului. Panzele cu capat normal in spi-
rala 16461, 16463 pot fi utilizate pentru taiere in toate directiile.
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OETANN NOB3UKOBOIr0 CTAHKA

3axxMmHON Hapallek NogbEMHON narbl

MepekntoyaTenb CKOPOCTH

Mepekntouatens BKI/BbIKI

BbICTpO 32KMMHOWN HaTAXHOMN pblyar

BospyxonyBska

[MoabémHasa nana

Awwmk gnAa XpaHeHnA NUNoK

dukempyrowan pydka paboden nnatdopmbl

Llikana yrna HaknoHa paboye nnaropmbl

dukcaTop yrna HaknoHa pabouen nnatopmbl

Kpbiwka ana 6eicTporo gocTyna

Bknagpiw paboyer nnatdopmbl

Paboyana nnatcopma

AETANN WNNOOBANBHON MALIMHBI

OTKUAbIBaOLWWACA LINTOK

BokoBaA nnaTtdgopma 1 abpasnBHbIN ANCK

LLikana HaknoHa 60koBOM NMnaTopMbl

[euratenb

[MaTpoH rmbkoro Bana

@ m00w>® ZESEMX—IOMMOO > @

BAKYYMHOE COEAVWHEHUE

>

|3nemeHT BaKYyMHOIO COEAVHEHNA

PACIMAKOBKA

CTaumoHapHbIn N063nK

WHCTpyKUMA No aKcnnyaTaumm

BokoBaa nnargopma

BUWHTbI C NNIOCKOW rofnoBKoOW

BaxumHble Hapallku

OTKMabIBaOLWMACA LUMTOK

3agHui WMTOK

LLinndhoBanbHbIn anck

VHCTANIALMA WNUOOBANBHON YCTAHOBKM

Ban anekTpoasuratenA ¢ NpMBOAHOW rankoun

LleHTpansHoe oTBepcTme

BuHT

Cronop Bana anekTpoaBuraTens

YCTAHOBKA LUIMGOBANLHON NNATOOPMbI

BuHTHI

w>@ UOW>@ IQ'ﬂI‘ﬂUOW>®

3aXKMMHble H6apallku
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YCTAHOBKA 'MBKOI'O BANA

MpuBoaHaA ramka

Cronop Bana anekTpoaBurarens

CRENIC

3AMEHA NMUIKK

| A |3a)KI/IMHbIe Gapallkm
KPENNEHWUE NMUJTKU
| A |I'IpaBV|anoe pacroNoOXeHUe MUKN B NaTpoHe

3

BbICTPbIN 3AXUM

@ MPOKNAABIBAHWE BHYTPEHHWX NMPOMWIOB

@VCTAHOBKA PABOYEN NNATOOPMbI 1107 HAKNIOHOM

MNMogbémHana nana

Pabo4ana nnatdopma

®ukcenpytolan pydka paboyen nnatopmbl

LLikana yrna HaknoHa paboyen nnaropmbl

BakumHol H6apallek NofbEMHOMN Narbl (ANA YCTAHOBKW yrna HakroHa)

3axnmHon H6apalluek NogbEMHOMN Nanbl (ANA YCTAHOBKMW BbICOTbI
nnatopmbl)

IOCTUPOBKA LWKAN

BakumHoM Hapaluek NogbEMHON Nanbl (4N1A YCTaHOBKW
BbICOTbI NNIAaTHOpPMbl)

Bpycok (He BxoauT B KOMMSIEKT NOCTaBKM)

CTtanbHou wapuk

YCTaHOBOYHBIV BUHT yKasaTens

YKaszartenb

LLikana yrna HaknoHa paboyen nnargopmbl

Munka

BaxnmHon H6apaluek NogbEMHON Nanbl (ANA YCTAHOBKW Yrna HaKIoHa)

e ::c)'nrncom>@ MTMOO W@ >

3AMEHA ABPA3MBHOIO AUCKA

@ MPOBEPKA YT JIA YCTAHOBKW MNAT®OPMbI

PABOYAA MOBEPXHOCTb LLMM®OBANLHOM YCTAHOBKIA

A

LLinndpyiTe TONbKO Ha 3TOW MONOBUHE WNMGOBANTLHOTO ANCKA

B

KoHTponbHaa nnaHka

(17)  NPOBEPKA YrOMbHbIX WETOK [BUTATENH

CMA3bIBAHUE




OBLUWE UMHCTPYKLWKX NO TEXHUKE BE3OINMACHOCTU

on) PEIm

NPOYTUTE UHCTPYKLIUIO NONHOCTDIO. Mpy HecobrtoneHmm HUXKeCTeayoLLMX yKa3aHuii BOMOXHO MOPaXEHA 3/1EKTPOTOKOM,
BO3HUKHOBEHME 110XXapa Wi MOMyyeHne Cepbe3HbIX TDABM. VICoNb30BaHHOE HUXE MOHATHE «3TIEKTPOMHCTPYMEHT» PacrpOCTPaHAETCA Ha

ONIEKTPOMHCTPYMEHT C NUTaHNeM OT 3/1eKTPOCeTH ( © kabenem nuTaHnsa oT 3ﬂ€KTpOC€TM).

COXPAHUTE [AHHYIO UHCTPYKLIUIO

PABOYAA 30HA

Pa6oyan 30Ha fOMKHa BbITb YKCTOM 1 XOPOLLO OCBELLEHHON. 3arpAsHEHHaA 1
11710X0 0CBeLLEHHaA pabodas 30Ha MOXET CTaTb MPUYMHOA HECYACTHBIX CITy4aes.
3anpeLLaeTCA Monb30BaThCA SMEKTPOVHCTPYMEHTaMY BO B3PbIBOONACHOV Cpefe, B
KOTOPOIA HAXOAATCA BOCTINAMEHAIOLLMECA XUAKOCTH, Fadbl Ak Mbiflb.
OeKTDOMHCTDYMEHTBI UCKDAT, YTO MOXET MPUBECTY K BOCTINIAMEHEHMIO MU M NapOB.
Mpu paboTe ¢ ANEeKTPOMHCTPYMEHTOM PAAOM He AOMXHbI HAXOAUTCA AETH 1
MOCTOPOHHYE L. [ToCTOPOHHKe (hakTops! MOryT 0TBMEYL Bac ot paboTs! 1 Bbi
110TePAETE KOHTPOITb HaA MHCTPYMEHTOM.

JJIEKTPOBE3OMACHOCTb

LLiTencenbHan BINKa 3NEKTPOUHCTPYMEHTA OMXHA NMOAXOAUTb K LUTENCENbHON
po3eTke. Hit B KOEM Cy4ae He V3MEHATb LUTENCeNbHYI0 BUNKY. 3anpeLiaeTca
MPUMEHATb afanTepbl AN WTENCeNbHbIX BUNOK 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB C
3ALUNTHBIM 383EMNEHNEM. HEU3MEHEHHBIE LITETCEbHbIE BUIKM 1 MOAXOLALLME
LUTENCE/bHbIE PO3ETKY CHUXAIOT PUCK MOPAXEHNS SMEKTPOTOKOM.
MpenoTBpaLuaiiTe TENECHbIA KOHTAKT C 3a3eMNeHHbIMIA OBEPXHOCTAMM, KaK
HanpuMep, TpyGami, 3NeMEeHTaM1 OTOMNEHNA, KyXOHHBIMIA NITATAMY U
XonoaunbHuKamu. Moy 3a3emneHuy Batuero Tena noBbILLGETCA PUCK MOPAXEHNS
SMEKTPOTOKOM.

3alyLuaiiTe aNEKTPOUHCTPYMEHT OT ZOXAA W CbIPOCTY. [Tpy nonagax Bogb! B
SMEKTPOMHCTYMEHT NOBLILLAETCA PUCK MOPAXEHNA SNIEKTDUYECKUM TOKOM.

He ZonycKaeTcA 1enonb3oBaTb aNeKTPoKaterb He Mo Ha3HaUEHMHo, HampuMep, AnA
HOLLIEHWA NI NOABECKY 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA U ANIA BLITATVIBAHWA BUNKA U3
LuTencenbHoi Po3eTky. 3aluyliaiiTe kabens OT BO3AEACTBIA BbICOKUX TEMNEpATYp,
Macra, 0CTPbIX KPOMOK UMW MOABMXHbIX YacTeil AMeKTPOUHCTPYMEHTA.
[ToBPEXXAEHHBI M CXNECTHYTbI KaBesTb MOBBILIAET PUCK MOPAXEHNS
SIEKTPUECKHM TOKOM.

Tpy paGoTe ¢ 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM BHE NOMELLEHuH Uconb3yiiTe kabeny-
VATVHATENW, NOAXOAALLME ANA paboTbl Ha OTKPLITOM BO3ZYXe. cronb3oBanme
Kabens, MoBxoaALLero Ans paboTsl Ha OTKPLITOM BO3AYXE, CHIXAET PUCK MOpaXeHna
SIEKTPUECKHM TOKOM.

Y61paiiTe MHCTPYMEHT ANA HACTPOVKY 1 ragyHbIe KoM 0 BKIOYEHNA
3MEKTPOUHCTPYMEHTA. MHCTPYMEHT M K1Y, HAXOBALLMICA BO BpaLaloLLeica
YacTy 31eKTPOMHCTPYMEHTA, MOXET NPUBECTH K TpaBMaM.

He nepeoueruBaiiTe cBOW cunbl. Beerga 3aHumaitte ycToin4uBoe NonoXenue n
[fiepxuTe pasHoBecue. bnarogaps aTomy Bbl MOXeTe myyLLe KOHTPOMMpoBaTh
S71EKTPOMHCTPYMEHT B HEOXMAAHHBIX CUTYLMAX.

Onesarite pabouyio onexay. He HOCHTE LLIMPOKYI0 OAEXAY N YKDALLIEHNA.
JepxuTe BOMOCHI, 04EXAY 1 NEPYaTKM Ha PacCTOAHMM OT ABUTaIOLUMXCA YacTed.
LLnpokas ogexaa, AnnHHble BOMOCH! NI YKPALLEHNA MOTYT ObiTb 3aTAHYThI
BPALLAIOLLYMUCA YACTAMY S11EKTPOMHCTPYMEHTA.

Mpw Hanu4uK YCTPOINCTBA ANA MOACOBAMHEHNA NbiNeyaanAloLLero 1
nbineynasnvBatoLLero 060pynoBaHNA 06ecreybTe ero MpaBubHoe Kpenneue n
1Ccnonb30BaHKe. Vcrons308aHme 3Tnx yCTPOIICTB CHIUXAET OMacHoCTb
BO3AEACTBAA MbIMN.

He paboraitTe ¢ Matepuanom, coaepxalmm achecT (acbect ABNAETCA
KaHLIePOreHHbIM BeLLECTBOM).

MprHUMaliTe 3awWTHble Mepsl, paboTan ¢ MaTepuanami, NPOU3BOAALIMMM
6onbLLOe KONMYECTBO MbIMK, NOCKOMbKY MbiMb HAHOCUT BPEA 3LOPOBbIO, MOXET
BbITb FOPIOYEN NN B3PLIBOONACHON (HEKOTOPbIE BUALI MbINK CHUTAIOTCA
KaHLIepOreHHbIMI); 0eBalTe 3aLLMTHYI0 MacKy v paboTawTe C Mbine- unn
CTPYXXKOOTBOZAOM, ECTIN €10 MOXHO NPUCOEANHNTD.

3akpenuTe 3aroToBKY. [4e BO3MOXHO, 3aKpenuTe 3aroToBKy C MOMOLLbI0
KPenéXHbIX 3N1eMeHTOB MM TUCKOB. 3T0 ybepex&T Balum pyku 0T paHeHus.

JKCMJTYATALIMA NEKTPOUHCTPYMEHTA W YXOA 3A HAM

BE30MACHOCTb PABOYEIO MEPCOHAJIA

BynbTe BHUMATENbHbIMY, CIEANTE 32 TeM, YTo Bul AenaeTe 1 nposyMaHHo
HaumHaifTe patoTy ¢ ANEKTPOUHCTPYMEHTOM. He paBoTaliTe ¢ aNeKTPOUHCTPYMEHTOM
B YCTA/NOM COCTORHYM WM, €N Bbl HAXOBMTECH MO BNMAHUEM HAPKOTUKOB,
CUPTHbIX HAMWTKOB WM NeKapcTB. OBHO MIHOBEHNE HEBHUMATEILHOCTY MU
paboTe C AMEKTDOMHCTDYMEHTOM MOXET MPUBECTY K CEPbE3HbIM TDaBMAN.

Vcrionb3yiite cpeacTBa MHAVBMAYansHOI 3alwThl. Beerna Hapesaiite
3aWNTHbIE 04KY. CDEACTBA MHAMBUAYANbHON 3aLUMTSI, KaK TO
MPOTHBOMbINEBIE PECTIMPATOPbI, HECKOMb3ALLAA 3aLLUTHAA 06yBb,

3aLUUTHBIA LLEM WN CpescTsa 3alynTbl OpraHoB C/1yxa, B 3aBMCHMMOCTHM OT
paéorb/ U NPUMEHAEMOro 3/1EKTPOMHCTPYMEHTA, CHAXAKOT PUCK MOTYy4eHNA TpasM.
He ,ClOI'IyCKaVITe cnyqaﬁHoro BKNIOYEHUA. I'Iepen TEM Kak BCTaBWUTb BUNKY B
LUTENCeNbHY0 PO3ETKY yﬁe,U,I/ITer, YTO SNEKTPOMHCTPYMEHT HaX04UTCA B
BbIKIIOYEHHOM COCTORHUN. Ecim Bbl npyn TPaHCNopTe 3NEKTPOMHCTPYMEHTa
AepXuTe nanewy Ha BbiKno4arene nmm BK/TKOYEHHb I ONIEKTPOUHCTPYMEHT
NoAKno4YaeTe K CeTv nuTaHnA, T0 3T0 MOXET MPUBECTHN K HeCHaCTHOMY Cl1y4alo.
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He neperpyxaitte anekTpouHcTpymeHT. Mcnonbayiite AnA Baweii paboTbl
MPeAHa3HaYeHHbIA ANA 3TOT0 3NEKTPOUHCTPYMEHT. [1paBuibHO MoAo6paHHII
MHCTPYMEHT BbIMOMHMT paboTy nyyLue n besonacHee.

He pa6oTaiTe aneKTPOUHCTPYMEHTOM, ECTIM €10 BbIKMIOYATENb HEUCTIPABEH.
ONeKTPONHCTDYMEHT, KOTOPBIN He MOAAAETCA BKITIOYEHMIO MM BbIKITIOYEHNIO,
0r1aceH v AOMXeH 6bITb OTPEMOHTUPOBEH.

Mepex, perynvpoBKOV 3NEKTPOUHCTPYMEHTA, 3aMeHbl HacaAoK U YCTaHOBKOR Ha
XpaHeHue OTKMIoYaiiTe LITENCeNbHYI0 BINKY OT PO3eTKY ceTu. JTa mepa
MPEAOCTOPOXHOCTH MPESOTBPALLAET CITy4aiiHoe BKIYEHME
S71eKTPOMHCTPYMEHTA.

XpaHuTe HeUcronb3yemble ANEKTPOUHCTPYMEHTI B HEAOCTYMHOM ANA AeTed
mecte. He paspeluaite nonb3oBaTbCA SMEKTPOUHCTPYMEHTOM AiLaM, KOTOpbIe
HE3HAKOMbI C HIAM UM HE YATaN HACTORLLMX UHCTPYKLWIA. ONeKTPOMHCTPYMEHTbI
0MaCHbl B PyKax HEOMbITHbIX PABOYMX.

MonaepXuBaliTe aNeKTPOMHCTPYMEHT B HAANEXALLEM TEXHNHECKOM COCTORHIN.
MpoBepANTE MHCTPYMEHT Ha 6e3ynpeyHOCTb (yHKLUVOHVPOBAHIA U X0Aa
MOABIKHbIX YaCTew, OTCYTCTBIE NONOMOK WM NOBPEX/AEHNA, OTPULIATENBHO
BMAIOLMX Ha (yHKLVIO 3NeKTPOMHCTPYMEHTA. oBpeXAeHHbIe AeTant AOMKHbI
ObITb OTPEMOHTVPOBAHbI 10 UCTIONb30BAHVA 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.
HeymosneTsopuTenbHoe 06CTYX1BaHME SNEKTDONHCTDYMEHTE ABMAETCA
MPUYNHON GOMBLLOTO YNCNA HECHACTHBIX C/Ty4aes.

[llepuTe pexyLUnit MHCTPYMEHT 3aTOYEHHBIM W YUCTLIM. [1paBUIBHO YXOXKeHHbIE
PEXYLLNE MHCTPYMEHTbI C OCTPLIMM PEXYLLMMI KPOMKaMU PEXe 3aKMMHNBAIOTCA
W UX nierye BECTH.



X. an/IMeHHVITe ONEKTPOMHCTPYMEHT, HacaaKu, Aepxarenu U T. 4. B COOTBETCTBUN C
HaCTOALMMI MHCTPYKLMAMMK U TaK, Kak 3TO NpeanncaHo aAnAa cneunanbHoro Tuna OBC."y)KM BAHME

WHCTPYMEHTa. YuuTbIBaiiTe Npyu 3TOM paBokme yCroBuA v TUN 3agay

WHCTPYMEHTA. VICTIONb30BaHMe 3MeKTPOMHCTPYMEHTOB ANIA HEMPESYCMOTPEHHbX  PeMOHT Ballero aneKTpouHCTPYMEHTa paspeLlaeTca Npou3BOAUT TONbKO

paloT MOXeT MPUBECTY K BO3HUKHOBEHMIO ONACHBIX CHTYaLW. KBanMhULMPOBAHHOMY NEPCOHanNy, @ 3aMeHATb AeTany - TONbKO Ha OpUrMHaNbHbIE.
3. MoanepKvBaiiTe ANEKTPOUHCTPYMEHT B HAANEXKALUEM TEXHUYECKOM COCTORHIN. 3TUM 06eCnIemMBAETCA COXPAHHOCTL 6E30MACHOCTY SMEKTPOUHCTPYMEHTA.

PYKOATKM BOMKHb! ObITb CYXUMM 1 YUCTBIMM, 6€3 CIESOB MAC/a 1 CMa3Ku.

OKPY)XXAIOLIAA CPEQA

YTUNU3ALUNA TOJIbKO AnA CTPAH-YNIEHOB EC
OTCny>XnBLUNE CBOW CPOK 3NEKTPOUHCTPYMEHTDI, we——p He BbiGpacbiBanTe aN1eKTPOUHCTPYMEHTLI B
MPVHALNEXHOCTU U YNakoBKW criefyeT cAaBaTh Ha N KoMMyHarbHbIid Mycopll! CornacHo EBponenckoi

—O" OupekTnee 2002/96/E3C 0 cTapbix aNEKTPUHECKNX
N 3N1EKTPOHHBIX UHCTPYMEHTaxX 1 npubopax, a Takxe o
NPeTBOPEHUN 3TON ANPEKTUBLI B HALMOHANBHOE NpaBo,
OTCNY>XMBLUME CBOW CPOK 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI AOMKHbI
OTAENbHO cobMpaTbCA U CAaBaTbCA Ha IKOSIOTMYECKN
YUCTYIO YyTUNM3aLMIO.

OKONOrn4ecKn 4YMUCTyro peunpKynAauuio OTXOA0B.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

OBLWWE TEXHUWYECKWUE XAPAKTEPUCTUKHK TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKW OABUTATESIA
HanpaxeHue nutaHunA 230-240 B, 50-60 'y Mepen paboTow Bcerga NpoBepANTE, YTOObI BOMbTaX
HomuHanbHaA notpebnaeman PO3eTKN COOTBETCTBOBAN AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha
MOLLHOCTb 110 BatT brpMeHHOW Tabnnyke 3NeKTPOMHCTPYMEHTa
CKOpOCTb Ha XONMOCTOM X0oAy 500 -150006/MUH (MHCTPYMEHTBI, MpeaHa3HayYeHHble AnA paboTbl B CETAX
PaccTtoAHne po ynopa 470 mm 230 B vnu 240 B coBmecTumbl ¢ po3eTkamm Ha 220 B).
OnuHa nunkn 127 mm
[OnvHa xopga nunku 19 Mm
Homep mogenu 1800
Macca 24 kr
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CBOPKA

PACNAKOBKA

YCTAHOBKA EOKOBOW NNAT®OPMbI & LWUTKA

ABHVINIAHVE Mepes perynvMpoBKol 3NeKTPOMHCTPYMEHTA, 3aMEHb!

Hacaaok nnu YCTaHOBKOVI Ha XpaHeHue OTKNtoyanTe
LTencenbHyto BUNKY OT PO3ETKN CETU.

Bce petanu CTaumoHapHoro nobauka ynakoBaHbl B OfHOM yNakoBKe.

& Pacnakyiite oTAeNbHble AeTanu 1 NPOBEPLTE UX Hannume B
cooteetcTaue ¢ YIMAKOBOYHBIM JINCTOM, 4Tobbl yoeanTsea,
4TO BCE MEpPeYUCrIeHHbIe B HEM AeTanu MMEIOTCA B Hamnuinm,
npexze Yem BbIKUHYTb YNaKoBKY.

A\BHUMAHVE Ecrm oTCTyTCTBYET Kakan-nubo feTanb, He
HaunHaiTe paboTaTb CO CTAUMOHAPHbIM TO63MKOM, He
BKJIOYalTE LITENCENb B PO3ETKY M HE HAKMMANTE Ha NepeKntoyaTens,

[0 Tex nop, noka Bbl He nonyyuTe U He MHCTannnpyeTe Hagnexawym
06pa30M HegocTatollue 4acTu.

¢ Yr06bl ynanuThb 3alMTHOE MOKPbLITAE C NOBEPXHOCTY paboyet
nnatopMbl, HAMOYMTE MATKYIO TKaHb KEPOCUHOM 1 B[-40 1
04MCTMTE NNATGopPMy OT 3aLUUTHOrO CNoA. He nonb3ayiTech
aLeToHOM, GEH3VHOM WA PacTBOPUTENEM ANA OYUCTKM pabdoyen
nnatopmbi.

¢ [locne ynaneHns 3almTHOrO CNoA HaHECUTE Ha MOBEPXHOCTb
nnaThopMbl Coil BOCKa, YTOBLI 3ar0TOBKA MOrTIa NIETko CKONb3NTb
Mo Hel, U NpeaoTBPaTUTL NOABNEHUE PXaBUMHBL. T LaTenbHO
npoTpUTE NNaTOPMy CyXOl YUCTOMN TKaHbIO.

YMNAKOBOYHbIW TUCT

OTHocuTeA K umdipe 4
OMUCAHNE BTN ..ottt Kon-Bo

OTKMAHOW WMTOK
3afHuil WUTOK

[inckoBoe Koneco ¢ abpasnBHLIM NOKPLITUEM
YHuBepcanbHbIi ragyHblil Koy (2 MM, 2,5 MM & 4 Mm)
BWHTOBOW WNMHAENb ANA WAM(OBANbHON YCTaHOBKM
ApanTep AnA paclMpeHna YCTaHOBKM
Mpoknaaka

A 18-p10MOBBI CTaLMOHAPHBINA NOB3KK ..

B WHcTpykuma no akcnnyarauum

C  bokosana paboyan nnathopma ¢ GOKOBLIM COEAMHEHNEM ............ 1
D BUHTBI oottt 2
E  SOKUMHBIE BAPALIKHN ..o 2
F

G

H

Munku

B komnnexT HE BxogAT WHCTPYMEHTbI ANA YCTaHOBKHK
CTaunoHapHOro nobauka Ha BepCTak uUnu NnoAcTaBKy.

WHCTANINALMA WUDOBANIbHON YCTAHOBKM

OTHocuTeA K uudpe 5
4 YCTaHOBMTE 3a[HMIA LWMTOK LWNMOBANLHOM MaLUMHBI Ha NIOB3MKOBbIN
CTaHOK, 3aKPErMB €ro ¢ NOMOLLbH ABYX GONTOB.

¢ YCTaHOBWTE OMCKOBOE KONECO C abpasuBHLIM MOKPLITUEM.
¢ BcraBbTe BUHT 1 3aKpenuTe abpasvBHbIA [UCK HA ABUraTene.

OtHocuTeA K undipe 6

¢ YcraHoBuTe 6OKOBYlO nnathopmy W LKWTOK C MOMOLLbK ABYX
32XMMHbIX 6apalkoB, 6OMbLUNX NPOKNAAO0K, BUHTOB U KOMeL.

¢ YCTaHoBUTE MPOKNMAAKM HA 3axuMHble Gapallkn, BCTaBbTe 4epe3
MOABIDKHYIO LKaNy no 6okam nnatopmbl W BBUHTUTE B HUXHWE
0TBepcTMA Ha base.

¢ BcraBbTe BWHTbI B MPO3PayHblil NNACTMACCOBbLIA LUMTOK, 3aTEM B
KOMbLia 1 3aTAHUTE B BEPXHUE OTBEPCTUA Ha nnatdopme n Hase.

¢ VYcraHoBuTe pabodyio nnatdopmy Mo HEOOXOAWUMBIM YoM W
3aKpennTe eé ¢ NOMOLLbIO 32XMMHbIX 6apaLLKoB.

YCTAHOBKA N'MBKOIO BAJIA

(AONONHUTENbHAA HACAKA - MOJENb 225)
[lononHuTenbHan Hacafka, rMOkui Ban, OObIYHO MCmonb3yeTcA AnA
npoknaabiBaHnA 6a30BbIX OTBEPCTUI ANA BHYTPEHHWX pacnunos
(cm. SKCIITYATAUMA) wnv pna wnudoBaHna. Takxe OTHOCUTCA K
WHCTPYKLMW MO 3Kcnnyataumn npubopa ¢ rmbkum Banom.

OrtHocuTea K Lmdope 6
1. Ypanute ABa BWHTA W [Ba 32XWUMHbIX Gapallka, (UKCUPYHOLMX
OTKUGHOW LUMTOK 11 BOKOBYIO NNATChopMy C 33AHUM LLUATKOM.

2. YpanuTe BWHT, 3aKpennAloWMiA OUCK HA [Buratene, U CHUMUTE
JVICK.

OtHocuTeA K umudpe 7
3. BcraBbTe npuBOAHYIO TailKy (BXOAMT B KOMMMEKT MOCTAaBKM CO
CTaLMOHapHbIM N0631KOM) B Ban ANEKTPOABUraTeNA 1 3aTAHUTE eé.
4. BcraBbTe KBagpaTHbll Kabenb 4Yepe3 KBaapaTHOE OTBEPCTME B
I'IpI/IBO,ElHOVI BWHT W B Ban dnekKTpoasurartena.

5. 3achvkcupyiiTe rMbKuil Ban Ha Bas SNEeKTPoaBUraTeNs 1 3aKpenute
ero.

6. MbKui1 Ban HEOBXOAMMO OT OTCOEAMHUTD OT Bana 3NeKTpoABUraTens
nepen pacnuinBaHuem.

\BHUMAHVE XpaHuTe rbKuii Ban B ALMKE ANA NPUHAANEXHOCTER,
€cnu Bbl MM He nonb3yeTech.

ABHUMAHVE He HaxumaiiTe KHOMKY GNIOKMPOBKY LWNUHAENA, ecrn

[IBUraTenb BKIOYEH.
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NOAroTOBKA K 3KCIJTYATALUU

IOCTUPOBKA YKA3ATEJIA YT TIA HAKITOHA
CTONA

VicxopHo yron HaknoHa paboyei nnatdopmbl yctaHoBneH Ha 0°. Ecnm
HEobX0AMMO YCTaHOBWUTL €10 Ha APYro Yron, CnesynTe WHCTPYKUMAM,
NPUBELEHHBIM HInXE:

1. OcnabbTe chukcarop paboyei nnardopmbl 1 MOBOpaYMBANATE CTON
[0 Tex nop, noka oH He 6yaeT CTOATb N0 yrnom 90° K nunke.

2. YpanuTte nogbemHyto nany. YctaHosuTe Hebonblioi 6pycoK Ha
paoyLto nnatdopmy PAAOM C MUIKOM, KaK 3TO NOKa3aHo Ha
n3obpaxeHne 13, 4T0BbI NPOBEPUTD, AECTBUTENBHO NI paboyan
nnarchopma ctout nog yrnom B 90° K nunke. Ecnun AononHUTENbHbIX
HaCTpOeK He TpebyeTcA, YCTaHOBUTE MOABEMHY Nany B UCXOAHOE
nonoxexue

3. Ecnu TpebytoTca gononHuTenbHble HacTpoitku., OcnabbTe, HO He
CHMalITe [1Ba BUHTA, YAEPXMBAIOLWMX yKasaTeNb. C MOMOLbIO
CTanbHOrO LWapuKka, KOTOPbIA YCTaHOBNEH Ha nokasarene 0°,
roBopaYnBaiiTe ykasaresb BIEBO UM BNPaBo A0 TeX rop, noka
MANKa He BCTAHET NapasesbHo K BPYCKY.

4. 3aranute dukcatop paboyeir nnathopmbl, 06a BUHTA 1 YCTaHOBUTE
NOABEMHYIO Nany B UCXOAHOE NonoxeHue. MoMHUTe, YTO LWKana
HaKnoHa cTona ABNAETCA YAOOHLIM MHCTPYMEHTOM, HO He
nonaraiTech Ha Heé nonHocTb0. CaenaiiTe HECKONbKO pacnnnos,
4TOObI YAOCTOBEPUTLCA, YTO YrON HaKNOHA YCTAHOBNEH KOPPEKTHO.

MOHTAX U AEMOHTAX ABPASVUBHOIO ANCKA

A6pa3uBHbIN ANCK NPUKPENNEH K AUCKOBOMY KONECY C MOMOLbHO

CaMOKNEtOLLeNCcA NOBEPXHOCTU.

OtHocuTea K undppe 14

1. CHUMMTE 3aXMHble 6apallKku AnA perynMpoBku paboyei
nnaToMbl 1 BUHTBI, 3aTeM BOKOBYIO NnaTgopmy.

2. Yrobbl ynanuTb abpa3nBHbIA AWCK, OTOTHUTE €r0 3a Kpa 1
OTKneliTe abpa3nBHOe MOKPbITME C AUCKOBOTO Koneca.

3. [lpoBopauvBaiiTe ANCK M NOCTENEHHO CHUMAliTe camoKneloLLeeca
MoKpbITHE.

4. CHUMWTE 3aLLMTHOE MOKPLITUE C HOBOTO ANCKA. AKKYpaTHO
COBMECTUTE ANCK M abpa3inBHOe MOKPbITUE W MPUKpenuTe K
[AVICKOBOMY Koecy.

5. YctaHoBuTe paboyyto nnatqopmMy ¢ NOMOLLBIO BUHTOB 1
(huKcaTopoB.

NEPEKJIIOYATEND BKI/BbIK/

¢ BkriovaiiTe 1 BbIKIIOYalTe MallMHy C MOMOLBI MepekmyaTens
BKJ (1) / BbIKM (O) (puc. 1).

KOHTPOJ1b PABOYEN CKOPOCTH

¢ TloBopaumBaliTe KOHTPOEP ANA YCTAHOBKM CKOPOCTY paboThl
no63vka, WnnthoBanbHON MaLMHb U SpyrAX AOMOMHUTENbHbIX
npucTaBok (puc. 1).

IOCTUPOBKA EOKOBOW MJIATOOPMbI

OcnabbTe ukcatop 60k0BOI NNATOPMbI U YCTaHOBUTE €€ MOp,
HeobxoauMbIM yrom. LLikana pacnonaraeTcA nog nesbiM
thukcatopom (puc. 2(C)).

3aTAHUTE 3aXNUMHble HapallKm.

BbIPABHUBAHWE EOKOBOW NJIATOOPMb

[inAa BbINoNHeHMA GonblUMHCTBA BWAOB paboT nnatdopma AomKHa ObiTb
YCTAHOBNEHA MO MPAMBIM YTTIOM K a6pasvuBHOMY AKCKY. [POKOHTpONMpyiiTe
yron ¢ MoMOLLbH0 KOMBMHUPOBAHOTO YronbHUKa (puc. 15).

1. Pacnonoxwre yronbHuK Ha nnatcopme Tak, YTobbl Apyroi yron
ynupanca B abpa3suBHblit AUCK. [TPOKOHTponoMpyiTe, 4Tobbl yron
Mexzy CTONOM 1 AncKoM pasHancaA 90°.

2. Ecnm yron mexay nnatchopMoit 1 cTONOM He paBHaAeTcA 90°,
ocnabbTe 3axUMHble 6apallky 1 NepeaBuHbTE NnaTdopmy B
HeobXxoaNMyIo No3nLM0. 3aTAHMTE (hUKCATOPbI U CHOBA NPOBEpLTE
Yron Ha nepneHanKyNApHOCTb.

A\BHUMAHVE LLinnchoBatb paspeluaeTca TONbKO MepeaHen YacTbio

AMCKa, KaK 3T0 NOKa3aHo Ha pucyHke 16 (A), npu aTom
3aroToBKa A0MXKHa Nexarb Ha nnarcopme. Ecnv Bol HayréTe wnndosath
06paTHOI CTOPOHOI AMCKa, Mbifb 1 abpasuBHble YacTU4KM OyoyT neTeTb
Bam B nuLo, a 3aroToBKa MOXET BbICKOMb3HYTb U3 PyK, nopaHus Batum
nanbubl.

KoHTponbHaa nnaHka (puc.16 (B)) ncnonbayeTca anA npoknagbiBaHna
6onbLUMHCTBA PACTIMIOB NOA YINOM, HanpuUMep, ANA BbIPE3aHUA pam.
YcTaHoBKa yrna Ha paboyer nnatchopme He ABNAETCA abCONIOTHO
TOYHOW, NO3TOMY €0 MOXHO MOMb30BATLCA TOMbKO ANA BbIMOMHEHNA
YepHOBbIX PaboT. YToBbI NPONOXUTL MAEaNbHbIE YITIOBbLIE pacrubl,
Hanpumep, AnA KapTUHHBIX pam, BOCMOMb3YITECH TPAHCTOPTHPOM.
OcTupoBKa NpoOBOANTCA € MOMOLLBIO 3aXWMHbIX 6apaLLKoB: 0cnabbTe uX,
YCTAHOBMTE MAaHKY Mo4 HEOBXOAUMBIM YITOM, 3aTAHUTE GapaLuky.
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YNPABJIEHUE

OCHOBHbIE MPABWJIA SKCINYATALIUK
CTALIMOHAPHOIO JIOB3UKA

CrnepyiTe MHCTPYKLMAM NO 3KCTNyaTaLmn CTaunoHapHoro nob3uka, YTobb!
[OCTUYb ONTUMANbHbIX Pe3yNbTaToB U CHU3UTb PUCK BOSMOXHbBIX paHeHI/IVI
06CnyXuBalOLLEro NepcoHana.

ABHMMAHME Bo nsbexanve pucka 3atArnBaHnA NpeamMeToB

onexabl B T063MKOBbIN CTAHOK

HE O[IEBAWTE:
cBO6OAHO CUAALLMX NEpYATOK
€B06OHO CcuaALLEen oaeXabl
YKpaLLEHMIA

HEOBXOAO0MO:
ybpaThb Ha3az LSMHHbIE BOMOCHI
3aKataTb A/IMHHbIE PyKaBa BbILLE NOKTA

¢ Cam no cebe nob3uK He NpoKNaabIBaeT pacnunos. [inA aToro
HeobX0AMMO HanpaBnATb 3aroTOBKY Ha MKY.

¢ Tunka pexet TOJIbKO Bo BpemA [BIKEHNA BHUS.

*

MoxbémHan nana Bcerfa AoMKHa BbiTb OMyLLEHa Ha 3aroToBKY.

¢ MenneHHo npoaBuraiiTe 3aroTOBKY Mo HanpaBEHNo K NUMKeE, U He
3abbiBanTe, 4T0 €8 Hebonblune 3ybLbl pexyTb AepeBo TOMbKO Npu
IBVKEHUN BHI3. [y CIMLLIKOM CMIBHOM HaXXaTuu Ha MUKy OHa
nporHé&TcA. Mpn YpeamepHOM AaBNEHNM MUK MOXET CNOMaTLCA.
He nasuTe Ha nunky, paboTanTe nnasHo.

¢ CywecTByeT TaK Ha3blBaeMan KpuBaA NprobpeTeHNa HaBbiKa, TO
€CTb TOT NEPUOA BPEMEHN, KOrAa Nonb30BaTeNb y4uTcA pabotats ¢
MalUMHON. B TeueHue 3TOro BpemeHn Bbl, BO3MOXHO, cnomaeTe
HECKONbKO MUMOK, A0 TEX NOp, NOKa He NPUOBPETETE HEOBXOANMBIN
HaBbIK, YTOObI LOCTUraTb ONTUMANbHBIX PE3YNbTaTOB.

¢ Haunyuwwme pesynbTaTbl OCTUrAIOTCA NPW paboTe C 3aroToBKamm
He TonLe 25 MM.

¢ Ecnu Bl pexeTe epeso TonimHon 6onee 25 MM, ABuranTe
3aro0BKy 04€Hb MEAIEHHO, MPU 3TOM HATAXEHWE MNMKK
MOBBILIAETCA, MO3ITOMY HYXHO ObITb O4EHb AaKKYpaTHbIM, CNeaA 3a
TeM, 4T0ObI MUMKa He BbIrHYNACh U He MOBEPHYNACh, YTOOLI
MPOANNTbL CPOK €€ aKennyaTaLmu.

¢ PerynApHo 3ameHANTEe NUNKY, YT0Bbl AOCTUYL OMTUMAbHBIX
pe3ynbTaToB, NOCKONbKY 3y6Lbl HA HEW CO BPEMEHEM CTUPAIOTCA.
O6b14HO N063MKOBBIE NUNKKM TYMNATCA B CpeaHeM Yepes 1/2 - 2 yaca
paboTbl.

¢ Yrobbl paboTa bbina akkypaTHoil, He0BX0AMMO NOCTOAHHO CReANTh
3a TeM, 4Tobbl NUMKa He Havana pesaTthb BAOMb BONOKHA 3ar0TOBKM.

Mopbupaa nunKy ANA CTaLMOHapHOro N0631Ka, yHUTLIBANTE CReaytoLLee:

¢ [lo kpaitHen mepe 3 3ybua [OMKHBI MOCTOAHHO KOHTAKTMPOBATb C
3aroTOBKOM.

¢ OyeHb TOHKMe, Y3K1e MUKW UCMONb3YIOTCA ANA PaCTANBaHNA
TOHKMX AEPEBAHHBIX 3ar0TOBOK (6 MM TOMLUMHONM UM MEHbLLE).

¢ [InA pacnunueanua 6onee TONCTbIX 3aroTOBOK BOCTIONb3yiTECh Bonee
LUMPOKIMM MMIKAMI C MEHBLLM KOMMYECTBOM 3yBLIOB Ha OLIMH MM.

¢ Ha BonbluMHCTBE YNakoBOK MUMOK YKasbiBAETCA pasMep unm
TOMLMHA 3aroTOBOK, 1A KOTOPbIX OHW NPEeAHA3HAYalTCA, a Takxe
papmyc (pa3mep Kp1BOW), KOTOPbIA MOXET NPONOXMTb NNMKA.

¢ bBonee LUIMPOKKE NUNKN HEe MOTYT NpoKnaablBaTb TakMX Y3KKUX U
HebombLUMX KPUBbIX, KaK TOHKWNE NUNKK.

¢ OT10T no63vK paboTaeT Be3 afanTtepa ¢ MUNKaM1 AMHON 127 MM, ¢
MAOCKMM WK LUTHIPEBBIM XBOCTOBUKOM (CM. PEKOMEHAYEMbIE
HACALKN).

¢ [lunku BypyT cTupartbea bbicTpee, ecnu Bbl:
(1) pexeTe Kneesyto (haHepy, NOCKOMbKY OHa O4eHb abpasnBHa,
(2) pacnunusaeTe aepeBo TOALLE Yem 19 CM X0 NUAKK,
(3) pacnunusaeTe TBEPAYIO APEBECUHY UM
(4) okasblBaeTe CANLIKOM CUMbHOE AABNEHNE Ha MUAKY.

MUJIbHBIE MNOJIOTHA

Baw HoBbI 10631K paboTaeT ¢ nuKamu AAMHON 127 MM, ¢ NNOCKUM unu
LWTbIpeBbIM XBOCTOBUKOM (CcM.PEKOMEHYEMBbIE HACALKW).

[M1nKy MOXHO MCnonb3oBaTh NGO Npu pacnunueanum nog yrnom 0° (no
HanpaBneHno ABWXEHUA) Ui nog yrnoM B 90° (Bneso). YTobbl
NOMEHATb HanpaBeHne pacnuanBaHna:

1. Ypanute 60NT C BEPXHErO M HUXHErO NaTpoHa MUNKK.

2. CHumuTe NaTpoHbl 1 noBepHUTe Nunky Ha 90°, YTobbl Nas anA
pesLa 6bin NOBEPHYT BNEBO.

3. CHosa BCTaBbTe HONTHI U KPEMNKO UX 3aTAHNTE.

\BHUNMAHVE [Mepes c6OPKOIA, PErynMpoBKOM Nk 3aMeHOM OCHACTKM
06A3aTeNbHO 0TCOEAMHANTE MHCTPYMEHT OT

NCTOYHUKA NUTaHWA.

MOHTAX U AEMOHTAX MWNbHOIO NOJIOTHA

1. Y706bl YMEHBLMTL HATAXEHNE MUKW HEOOXOANMO MOAHATD BbICTPO
32KUMHON HATAXHOI pbiyar (puc. 10) 1 NOBEPHYTHL €ro No YacoBow
CTPEKe.

2. OtkpoiiTe KpbiwKy AnA 6eicTporo goctyna (puc.1 (L)) u ocnabbte
32KUMHON 6apatuek nunki (puc.8 (A)) Ha BEPXHEM U HIKHEM
naTpoHe. BbIHbTe MUMKY U3 HIKHEO U BEPXHErO MaTpoHa, NOTAHYB
€8 Ha cebA 1 BbIHYB Yepes 0TBEpCTIe B paboyen nnardopme. [na
3TOr0 Cnerka HaxMuTe CBepXy BHU3 Ha BEPXHUIA NATPOH.

[inA obneryenmnA npoecca MOXHO BbIHYTb BKNAAbIL paboyen

nnatchopmbl. O6A3aTENBEHO BCTABbTE BKNAAbIW HA3aA Nepes
Hayanom paboTbl.

3. YcTaHoBWTE MUNKY, BCTaBMB €€ OfIHUM KOHLIOM B OTBEPCTHE
paboyeit nnatchopmbl.

4,  WUTbIPEBbIE MUJIbHBIE MOJIOTHA: 3auenunTe XBOCTOBMK B nase
HWXHEro NaTpoHa. 3aTem TO Xe camoe NpofenaiTe ¢ BEpXHIM
naTpoHom. [Mpy 3ToM HeobXoAMMO crerka HaxaTb Ha BepXHUI
naTpoH. MpOKOHTPONMPYIATE, YTO XBOCTOBUKM HAAEXHO BOLIN B
nas.

MNOCKUE NUNBbHbBIE NMONOTHA: BectaBbTe 0auH KOHEL, NUMKK
yepes 0TepCTHE B paboyelt Nnathopme n yCTaHOBUTE XBOCTOBWK B
na3 B BEPXHEM U HIKHEM NATPOHe.
[inA npaBunbHoI paboTbl, a Takxke 4TobbI N36exaTb
HEKOHTPONMPYEMOTO NOABEMA 3ar0TOBKM, 3yOLibl MUMKK,
KOTOpaA YCTaHOB/EHa B NATPOHE, BCErna AOMXKHbI
ObITbHANPaBNeHb! BHU3, Kak 3TO NOKA3aHO Ha PUCYHKE (puc. 8).
5. Yrobbl NunKa HagéxHoO fepxanach B NATPOHE, KPEMKO 3aTAHUTE
BEPXHUIA 1 HUKHMIA 3aXXMMHOM Bapaluek.

6.  Haraxenue nunku (cM. HATAXEHUE MUTTKU Huxe).
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HATAXEHUE NUNKK

¢ [lopBuHbTE BLICTPO 3AXKUMHON HATAXHOW pbiyar BHU3, YTOOI
HaTAHYTb NUNKY. Koraa pblyar HaxoauTCA B HXKHEN NO3ULMK, NKa
HaTArueaeTca (puc. 11).

M OnyckanTe pblyar akkypaTHO, ¢ HEU3MEHHbIM

[AaBneHnem.

YBEJIMYNBAA OABJIEHUE: Ecnu naBnexue yBenuumsaeTca,
nuKa HaTArMBaeTCA CAMLIKOM CUNbHO. YMEHbLIMTE AaBMeHue,
noBopaynBan BbICTPO 3aXMMHON HATAXKHOW pblyar no YacoBom
cTpenke 1-2 pasa, 3aTem OnyTcuUTe ero BHU3. Ecnn HaTAXHOK
pblyar ONyLEH BHI3, a NMUIKO HaTAHYTa CAMLKOM cnabo, Bel
MOXETE YBENNYNTb HATAXEHME, MPOBOPAYMBAA pblyar no 4acoBow
CTpenke, He NOJHMMARA €ro pyyku BBEpX, A0 TEX Mop, noka Bbl He
MOYYBCTBYETE, YTO MUNKA HATAHYTA [OCTATO4HO XOPOLLO. 3aTem
nposepHuTe pbivar OAVH pa3 nonHOCTLI0 B HAMPaBNEHUN HYacoBO
CTpenku. Takoe HaTAXEHNE MUKW JOMKHO BbITb LOCTATOYHBIM ANA
60nbLUMHCTBA PaboT M BUAOB NMUNKK.

lMocne Toro, Kak Bbl ycTaHOBMIM HEOBXOANMOE HaTAXEHME, Bam
HEe0BX0ANMO NOAHATD BbICTPO 3AKUMHOI HATAXHOM pblyar, yaanuTb 1
CHOBA BCTaBUTb MUMKY, OMYCTUTb Pblyar 1 yCTaHOBUTH UCXOBHOE
HaTAXeHne nunku. CPoK 3KCMyaTaLmn HaTAXHOrO pblyara byneT
npoanéH, ecnv Bbl npoBepHETE ero Hasaa Ha non-obopota MPEX/E uem
€ro0 NOAHATE.

BO3MOXHO, HEOOXOAMMO ByAET OTIOCTUPOBATL HATAXHOI pblyar

nepes Mcronb30BaHUEM UHOTO TUNa MUMKK.

NPOKNAAbIBAHUE BHYTPEHHWX NPOMNNOB

A\BHUMAHVE [Nepen cH0pKOM, PerynmpoBKO M 3aMEHON OCHACTKM
00A3aTeNbHO 0TCOEANHANTE UHCTPYMEHT OT

MCTOYHUKa NUTaHKUA.

[NaBHOE NpenMyLLeCTBO 3TOro N0631Ka COCTOMT B TOM, YTO OH MOXET
ObICTPO 1 NErKO NPOKNaAbIBaTh CNIOXHbIE BHYTPEHHWE Nponunbl. Jlyuie
BCEro ero ncnonb3oBatb C 6bICTp0 3aXUMHbBIM HATAXHBIM pblH4arom.
lMpocTo cneayitTe NPUBEAEHHBIM HKE MHCTPYKLUMAM (puc. 11):

1. TpocBepnuTe B 3aroTOBKE OTBEPCTUE HEOOXOAMMOI BENMYNHBI.

2. OcnabbTe 6bICTPO 3AXNUMHOM HATAXHON PbIYar.

3. BblHbTe nunky 13 BepXHEro naTpoHa, Kak 3To On1caHo B rase
MOHTAX 1 JEMOHTAX 1/IbHOIO T10J10THA.

4. TIpoTAHMTE NUNKY Yepe3 MPOCBEPNIEHHOe OTBEPCTIE CHI3Y BBEPX.
Ecnv Heobxoaumo, BbiHbTe BKNaabi paboyen nnarcopmbl. Torga
MUKy MOXHO CUIbHEE MOBEPHYTb, YT06bI 6bi Gonbluni 3a30p
MEX Ay 3aroTOBKOWM 1 BEPXHIM MNEYOM CTaHKa. BcTasbTe nunky B
BEPXWHiA naTpoH. BcTasbTe BKNaabILL.

HaTAHWTe nunKy, onycTuB HATAXHOM pbiyar.

OnycTuTe NoABEMHYIO Nlany Ha 3aroToBKY. Tenepb MOXHO HauMHaTh
pacnunveanxue.

7. Tlocne Toro, Kak Bbl 3aKoH4MAM BHYTPEHUA pacni, NPOCTO BbiHbTE
MWKy U3 BEpPXHEro NaTpoHa, kak a1o onucaHo B mase MOHTAX U
JEMOHTAX TAJTKW, v cHumnTe BOCKY ¢ paboyeli nnatopmbl.

YCTAHOBKA PABOYEWN MAT®OPMbI NOA
HAKITOHOM

1. OcnabbTe hukcatop paboyen nnathopmbl, HAKNOHUTE NAATGHOPMY
BMEBO U 3adhnKeupynTe eé nog Heobxoaumbim Bam yrnom: ot 0°
ANA rOPU30HTANBHOMO pacnunuBaHna [0 45° anA haueTuposaHua
(puc. 12). Ha nobavke ycTaHOBREH hrkcaTop yrna HaknoHa
paboyelt NnaTgopmbl, KOTOPbIA BNOKUPYETCA NPpU MOBOPOTE Ha
Kaxxable 15° ¢ XopoLLIO CrbILMMBIM LenykoM. Brpaso nnardopmy
MOXHO MOBEPHYTb Ha 5°.

2. lkana c HaHeC&HHbIMI Ha Heil rpagycam yria HaknoHa HaxoauTCA
nog, paboyeit NnaTgopmont 1 ABNAETCA YLOGHBIM MHCTPYMEHTOM ANA
YCTaHOBKY NPpUOAM3UTENBHOTO Yra HakoHa cTona npu
thaueTupoaHum. Ecnu TpebyeTca 04eHb TOYHBIN pacnun, caenante
HECKOMbKO NMPOBHBIX pa3pesoB W OTHOCTUPYIATE YroN HakoHa cTona
B COOTBETCTBME C Bawmmn TpeboBaHnAMM.

3. OcnabbTe 3aX1MHOIA Hapallek NofbEMHOI nanbl U BPYYHYIO
OMnycTUTE €€ Ha 3aroTOBKY, 3aTeM MIOTHO 3aTAHUTE 3aXWUMHON
6apalwek. MogbémHaa nana AOMXHa BCeraa HaXoaUTCA Ha
3aroToBKe BO BpemA paboTbl, YTo6bI NPeoTBPaTUTL HEHAMEPEHHOE
MPUNOLHUMAHNE 3arOTOBKMU.

4. Ecnv Bbl ycTaHoBimm pabodyto nnatdopmMy nog, yriom,
OTperynupyiTe NoAbEMHYIO Nany Tak, 4Tobbl oHa bbina
YCTaHOBMEHA napannensHo K paboyelt nnatdopme. [InA 1ocTMpOBKy
pasbnoKMpyiiTe 3aXUMHON Hapallek, NOBEPHUTE NMOABLEMHYIO nany
Ha HeobXoamMMBbIlA Yron 1 CHOBa 3aTAHUTe dnkcaTop (puc.12).

Bcerna KoHTponupyiiTe, 4TOBbI NUNKa He npukacanach Hi K nogbEMHON
nane, H1 K OTBEPCTUIO CTONA, HI K BKNAAbILLY.
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TexHn4eckoe obcnyXusaHne HecneunannucToM YypesaTo
HenpasBuWbHON COOPKOW, YTO MOXET MPEeACTaBNATbL CO60oM
CepbesHyto yrposy. PekomeHayeTcA NpoBoOAUTb
obcnyxusaHne Bcex Bawmnx MHCTPYMEHTOB B CEPBUCHbIX
ueHTpax dpupmbl Dremel. inA Toro, 4TO6bI NPeaoTBPaTUTb
nopa>eHne 3MeKTPUYEeCKMM TOKOM UM NPOU3BOSbHbIN
3anyckK MHCTPYMEHTa, BCeraa BblHUMaWTe LUTenCenbHyo
BUMKY MHCTPYMEHTa U3 po3eTku rnepeq pabotamu rno yxomy
Unu nepes YNCTKOM.

YIOJIbHbIE LETKK

LLleTkun, ycTaHOBNEHHble B Ballem NHCTpyMeHTe,
paccuvTaHbl Ha ANUTenbHOe ncnonb3oBanHne. [nA Toro
4YTO6bI NOArOTOBUTDL LLETKM K paboTe, 3anyctute
WHCTPYMEHT Ha NOMHON CKOPOCTU 1 AanTe emy nopabotatb
BXOMOCTYIO OKOMNO 5 MUHYT. OTa npoueaypa NoMoxeT
"ycaguTb" WEeTKN U YBENNYNTbL CPOK Cy>KObl
WHCTpyMeHTa. [nA Toro, 4Tobbl NoAAepXMNBaTb MOLHOCTb
AsuratenA Ha NoCTOAHHOM BbICOKOM YPOBHE, NPOBOAUTE
KOHTpPONb WeToK Kaxable 40-50 yacos. Vicnonb3oBaHue
AsuratenA ¢ N3HOLWEHHbIMM LWeTKamy BbIBOAUT ABUratenb
13 cTpoA. Micnonb3yiTe TONbKO OpUrMHanbHble 3anacHble
weTkn Dremel. MNpoBepAnTe WETKN HA N3HOC Yepes
Kaxable 40-50 oTpaboTaHHbIX 4YacoB. Ecnu
MHOTOPyHKLIMOHANbHbIA MHCTPYMEHT paboTaeT
HecTabusbHO, TepAET MOLHOCTb UM U3aeT HeObbIYHbIN
Wwym npu paboTte, ybeanTech, YTO LWETKM He U3HOLWeEHbI. B
crny4ae HeobxoaMmMocTn 3aMmeHuTe ux. MNMopAagok paboT npu
npoBepke/3ameHe WeTOK MHOroyHKLMOHAIbHOMo
NHCTPYMeHTa:

1. OTcoeavHUTe LUHYp NMUTAHUA UHCTPYMEHTa OT CEeTU 1
MOMOXMUTE UHCTPYMEHT Ha YMCTYIO MOBEPXHOCTb. [Mpn
MOMOLLM KIloYa YAANUTe KPbILIKU LETOK.

2. CHuMMWTE NpPY>XUHBbI, MPUKPENEHHbIE K YrONbHbLIM
LeTkam, 1 BbiHbTE WeTKW. Ecnn anvHa weTku He
npesbIWaeT 3 MM 1 ee NOBEPXHOCTb, Npunerarowas K
KOMNEeKTOopY, U3HOLIEHA UK NoTpenaHa, 3To
03HayaeT, YTO WeTKN crnedyeT 3aMeHNTb.
O6A3aTenbHO NpoBepbTe 06€ LETKMU.

3. B cny4ae n3Hoca ogHONM WETKM cregyeT 3aMeHuTb obe,
ONA COXpaHEeHNA MaKCMMarnbHOW NPOM3BOANTENBHOCTH
MHOrO(hyHKLMOHAIIBHOTO MHCTPYMeHTa. CHUMmuTE
NPY>XUHY CO CTapOW LIETKW, HAEHbTE Ha HOBYIO LUETKY,
YTUMU3NPYWTE CTaPYHO LUETKY.

4. YcTaHOBUTE YrofbHYIO LWETKY C MPYXXWHOW Ha MecTo -
LeTKa ycTaHaBNMBAETCA TOMbKO B OAHO MOJSIOXEHMe.

5. YcTaHoBuWTe 3arnyLuKy, Bpalas ee no 4acoBoW
cTpenke. AnA 3ataXku ucnonb3ynte kntod, HO HE
MNMEPETATMBAWTE! Mocne 3ameHbl WETOK AaiiTe
WHCTPYMEHTY nopaboTaTtb 6e3 Harpy3ku. [MonoxuTte
€ro Ha YMCTYyt0 MOBEPXHOCTb M Jante nopaboTaTb
OKOJMO MATW MMHYT Ha XONOCTbIX 06opoTax, npexae
YeM HayHeTe paboTy ¢ HUM. DTa nNpoueaypa NOMoXeT
"ycaauTb" WEeTKN N YBENNYUTL CPOK UX Cry>Obl.
Kpome TOro, 970 MO3BONUT YBENNYUTL CPOK CMY>K6bI
€amoro VHCTPYMEHTA, TaK Kak MOBEPXHOCTb
konnekTopa 6ygeT Aonblue 3almileHa oT n3Hoca.

CMA3bIBAHUE

CMa>kbTe MOLWUMHKKK nocne nepebix 10 Yacos
akcnnyatauum. CmasbiBaiiTe Ux kaxable 50 4acos unm
ecnv NOALWMMHUKMA HAa4YMHAIOT CKPUMEeTb.

1. Ypanute pe3nHoBYIO NPO6KY Y4TO6LI NOAY4YUTb AOCTYnN
K OPOH30BbIM MOALLIMMHUKAM.

2. BblgaBuTte goctatoyHOE KONMMYECTBO CMa3KM Ha
6pPOH30BbIE MOALUMIMHUKMN.

3 BcTaBbTe pesnHoByto Npo6Ky.
4. KopoTko BKJOUYNTE NOB3MK.
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CEPBMWC W TAPAHTUMHOE OBC/NY)XUBAHUE

[apaHTuinHOE 0bCny>XMBaHne NPoAyKUMM KOMNaHum
DREMEL ocywectBnAeTcA B COOTBETCTBUN C
OENCTBYIOWMMU MECTHBLIMW NPaBOBbIMW HOpMamu. fapaHTuA
He pacnpoCcTpaHAEeTCA Ha AeTanu, NOABEPXKEHHbIE
eCTeCTBEHHOMY U3Hocy. B cnyyae ucnons3osaHmA
WHCTPYMEHTA He MO Ha3Ha4YeHWIO rapaHTuA TepAeT cuny.
[inA peknamauum OTCbiNanTe MHCTPYMEHT B cbope Bawewmy
Avnepy, NPUIoXNB YeK, YOOCTOBEPAIOLLMIA MOKYMKY.

KOHTAKTbI C DREMEL

[ononHuTtensHy nHgopmaumio 06 accopTUMeHTe
nponykumun Dremel, TeEXHNYECKYO NOAAEPXKKY
nonb3oBaTefien u oTBeThI Ha Bawwm Bonpockl Bbl MoxeTe
HaMTK Ha canTe www.dremel.com

Dremel Europe, P.O. Box 3267, NL - 4800 DG Breda

AEKNAPALINA COOTBETCTBUA EC

Mbl OTBETCTBEHHO 3aABMAEM, YTO AAHHOE U3Lenue yooBneTBopAeT
TpeboBaHUAM CrneayoLmx CTaHAAPTOB MM HOPMATMBHbIX AOKYMEHTOB:
EN 61 029, EN 1050, EN 294, EN 55 014, B COOTBETCTBUWN C MONOXEHUAMN
ovpekTuns 73/23/EC, 89/336/EC, 98/37/EC, 2002/96/EC.

YpoBeHb Lyma BO BpemA paboTbl MOXeT gocturatb 85 AB(A); noatomy
HeobX0AUMO ofeBaTh 3alUMTHbIe HayLIHUKWU. 3aMepbl, Npou3BeaéHHbIe B
cooTtBeTCcTBUE ¢ EBponeiickumm Hopmamu EN 61 029, nokasanu, 4to
YPOBEHb AaBneHnA 3ByKa AaHHOro MHCTpPyMeHTa gocturaet 78 ab(A) a
aKycTuyeckanA MOLWHOCTb - 89 AB(A) (cTaHAapTHOE OTKNoHeHue: 3 Ab)

CE oo

DREMEL Europe, A. Bursac

YCTPAHEHWE HEMCMPABHOCTEM

ABHUNAHUE Mepen cHoOpKoOW, PerynmpoBKON WM 3aMEHOW OCHACTKU 06A3aTeNbHO OTCOEAUHAWTE WHCTPYMEHT OT

NCTOYHMKA NUTaHUA.

HEWCIMPABHOCTb MPOBNEMA CMNoCOBb YCTPAHEHNA
IMunka nomaeTcA. 1. HecooTBeTCTByOLIEE HATAXEHWE MUK, 1 OTperynupynte HaTAXeHWe NUAKWU, CM. rasy
MOHTAX U JEMOHTAX MA/IbHOIro
TMOJIOTHA.

2. [Tunka He BXOOUT B 3aroTOBKY. 2. CHusbTe ckopocTb nogayqu, cM. OCHOBHBIE
TTPABUJIA SKCIIYATALIMN
CTALUIOHAPHOIO JIOB3UVKA.

3. [Mnnka nogobpaHa HenpaBUIIbHO. 3. Vicnonb3ynte y3Kue nunku AnAa
pacnunuBaHnA TOHKOrO AepeBa, LUMPOBKME
nunKun anA 6onee TONCTbIX 3aroTOBOK.

4. Iunka npokpy4nBaeTcA B AepeBe. 4. He naBuTe Ha nunky c60Ky, KOHTPONMPynTe,
4TOObI AaBNeHWe Ha WTbIpEeBble NUIKN He
6bIN10 MaKCUMasbHbIM.

5. HenpasunbHo nogobpaHHaA nunka - 5. o KpaviHen mepe 3 3ybua A0MmKHbI

KONM4ECTBO 3Y6LIOB Ha AtOVM He conpuKacaTbCsl C 3aroTOBKOIA.
COOTBETCTBYET MOCTaBMNEHHON 3aAaqye.
LLinncpoBanbHbIV ANCK 3aKMUHWUIO 1 B Oncke 3aknuHWIO marepuarn. 1 BbIKntounTe nob3nK 1 OTKIOYUTE ero oT
anekTpoceTu. Yaanute matepuvarn.
[iBuratenb He BKIIOYaeTCA. 1 TToBpexaeHbl Kabenb unu poseTka. 1 3ameHuTe NoBpeXXAEHHbIe AeTanu, npexae
YeM HaumMHaTb paboTy C NO63NKOM.

2. Cnomancsa gsuraternb. 2. & 3. ObpaTutechb B CepBUCHbIV LieHTp Dremel.

. MOBPEXAEHBI KABENbHBIE COBAMHEHMA. JTobana nonbITKa NOYUHUTL CAMOCTOATENBHO
ABUratenb MOXeT C034aTb JOMOMHUTENbHbIE
PUCKW, noaToMy peMOHTOM AaHHbIX YacTewn
[OMXeH 3aHMMaTbCA KBanMuLmMpoBaHHbIA
nepcoHan.

4. VronbHblE WETKN U3HOCUNNCH. 4. 3amenunTe 0be WETKMN.

CwunbHanA Bubpauna 1 MalunHa yctaHoBneHa Ha HenoaxoasLleu 1 Hewm TAXeNee Ball BepcTak, TeM MeHblle
3AMEYAHME: Jlo63nk Bcerga byaet cnerka NOBEPXHOCTW. 6yneT BubpaumA. MNoacTmaccoBbI BepcTak
BMbpUpOBaTh BO BPEMSA SKClyaraumm n3-3a He TaK XOpoLlO NoAxoAuT ANnA paboTbl ¢
paboTsl gBUraress. nob3nKoM, Kak, Hanpumep, TAaxénana
[epeBAHHaA CToMKa TOro Xe pa3mepa.
PykoBoacTBynTeCh 34paBbiM CMbICIOM NpK
BblbOpe BepcTaka.
2. PacliaTtaHHbI CTON UK CTON pacliaTanca oT [2. 3atAHuTe 6oNTbl CTONA.
asurarens.
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PEKOMEHAYEMbIE HACAIKM
DOPMA MOJAEJb mlEI“:I\Mn;M ToﬁmHA 3YBbEB HA 2,5 CM | HOMEP /1A 3AKA3A
/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 1,77 0,25 18,5 2615641332
/ 16440 0,56 0,25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 0,96 0,40 12,5 2615644632
/ 16448 1,14 0,43 1,5 2615644832
/ 16453 1,57 0,50 9,5 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,91 41,0 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

LUTbipeBble nunbHble nonoTHa (16411, 16412, 16413) MOXXHO ncnonb3oBaTb AnA paboTel No aepesy. [nockue
nunbHble nonoTHa (16440, 16443, 16446, 16448, 15453) MOXXHO MCMONb30BaTh ANA Bblpe3aHua getanen us
fepea, nnacTmacchbl 1 BOIOKHUCTbIX Matepuanos. [nockne nunbHble nonoTHa 16483 MOXHO Ucrnonb3oBaTth
Ana paboTbl no metanny. CnvpanbHble NOCKMe NunbHble nonotHa 16461, 16463 MOXHO ncnonb3oBaTth AnA
pesaHuna BO BCEX HanpaBfeHWAX.
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SAE OSAD

Surverakise tiibkruvid

Pdorete regulaator

Laliti (sisse/valja)

Kiirkinnitushoob

Saepuru puhur

Tooriku surverakis

Saelehtede hoidik

Kalde lukusti

Kraadiskaala

Laua kaldenurga skaala

Klapp

Laua sisedetail

Aluslaud

KETASLIHVRAKISE OSAD

Kokkupandav kettakaitse

Nurgapiirikuga aluslaud

Kilglaua nurgaskaala

Mootor

Paindvalli kinnitus

@ rnUOUJ:D@ ZErMX—I0TMmMOO Ww> @

LITMIK TOLMUIMEJA
UHENDAMISEKS

>

|Liitmik tolmuimeja Ghendamiseks

LAHTIPAKKIMINE

Lintsaepink

Kasutusjuhend

Aluslaud

Peitepeaga kruvid

Tiibkruvid

Kokkupandav kettakaitse

Tagakilje kate

Lihvketas

LIHVRAKISE KOKKUPANEK

Mootori vaIl koos ajamikruviga

Labilaskeava

Kruvi

Mootori volli Tukusti

ALUSLAUD

Kruvid

m>@ Uow>@ ::c)-nmcow:o@

Tiibkruvid
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PAINDVOLLI PAIGALDAMINE

Fikseerimiskruvi

Mootori volli Tukusti

CIFNIC

SAELEHE VAHETAMINE

>

|TIIbkr‘UVId |

SAELEHTEDE PAIGALDAMINE

|Korrektselt kinnitustesse asetatud saeleht |

KIIRKINNITUSSEADE

LINTSAEPINGIGA TEHTAVAD
SISELOIKED

LAUA KALLUTAMINE

Tooriku surverakis

Aluslaud

Kalde Tukusti

Kraadiskaala

Surverakise tiibkruvid (nurga reguleerimine)

Surverakise tiibkruvid (kdrguse reguleerimine)

KRAADIJAOTUSE REGULEERIMINE

Surverakise tiibkruvid (kdrguse reguleerimine)

Piirdenurgik (ei sisaldu tarnekomplektis)

Teraskuul

Osuti reguleerimise kruvi

Osuti

Kraadiskaala

Saeleht

Surverakise tiibkruvid (nurga reguleerimine)

LIHVKETTA VAHETAMINE

KULGLAUA TAISNURKSUSE
KONTROLLIMINE

KETASLIHVRAKIS

Lihvige Uksnes ketta selle kiljega

Matriits

MOOTORI TURVAHARJADE
KONTROLLIMINE

e @ UJ>G @ eIQ'ﬂmUOW>@ 'nmcntn:b@ @ e:@

MAARIMINE
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ULDISED OHUTUSNOUDED

A\ETTEVAATUST
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(toitejuhtmega) elektriliste tdériistade kohta.

LUGEGE LABI KOIK JUHISED. Jirgnevate ohutusnéuete eiramise tagajérjeks véib olla elektrild6k,
tulekahju ja/voi rasked vigastused. Allpool kasutatud moéiste “elektriline t6ériist” kdib vorgutoitega

HOIDKE KOIK JUHISED HOOLIKALT ALLES

TOOPIIRKOND

Hoidke t66piirkond puhas ja korras. Téépiirkonnas
valitsev segadus ja hdmarus voib pbhjustada énnetusi.
Arge kasutage seadet plahvatusohtlikus keskkonnas,
kus leidub tuleohtlikke vedelikke, gaase vdi tolmu.
Elektrilistest tooriistadest 166b séddemeid, mis voivad
tolmu voi aurud siddata.

Elektrilise tdoriista kasutamise ajal hoidke lapsed ja
teised isikud t6opiirkonnast eemal. Kui Teie tdhelepanu
Juhitakse kérvale, vbib seade Teie kontrolli alt véljuda.

ELEKTRIOHUTUS

Seadme pistik peab pistikupessa sobima. Pistikut ei tohi
mingil viisil muuta. Arge kasutage kaitsemaandusega
seadmete puhul adapterpistikuid. Muutmata pistikud ja
sobivad pistikupesad vahendavad elektrilé6gi ohtu.
Valtige kehakontakti maandatud pindadega, naiteks
torude, radiaatorite, pliitide ja kilmikutega. Kui Teie keha
on maandatud, on elektrilb6gi saamise oht suurem.
Hoidke seadet vihma ja niiskuse eest. Elektriseadmesse
sattunud vesi suurendab elektrilbégi ohtu.

Kasutage toitejuhet nduetekohaselt. Arge kunagi
kasutage toitejuhet seadme kandmiseks, Ulesriputamiseks
ega pistiku pistikupesast valjatdbmbamiseks. Hoidke
toitejuhet kuumuse, 8li, teravate servade ja seadme
liikuvate osade eest. Kahjustatud véi keerduldinud
toitejuhe suurendab elektrilbégi ohtu.

Kui tootate elektrilise todriistaga valistingimustes,
kasutage ainult selliseid pikendusjuhtmeid, mis on ette
nahtud kasutamiseks ka valistingimustes.
Vélistingimustes kasutamiseks sobiv pikendusjuhe
védhendab elektril66gi ohtu.

Enne seadme sisselulitamist eemaldage selle kiljest
reguleerimis- ja mutrivdtmed. Seadme pdérieva osa kiljes
olev reguleerimis- voi mutrivéti voib pbhjustada vigastusi.
Arge hinnake end iile. Vétke stabiilne té6asend ja
hoidke kogu aeg tasakaalu. Nii saate seadet
ootamatutes olukordades paremini kontrollida.

Kandke sobivat réivastust. Arge kandke laiu riideid ega
ehteid. Hoidke juuksed, réivad ja kindad seadme liikuvatest
osadest eemal. Lotendavad riided, ehted véi pikad juuksed
vbivad sattuda seadme liikuvate osade vahele.

Kui on véimalik paigaldada tolmueemaldus- ja
tolmukogumisseadiseid/seadmeid, veenduge, et need
on seadmega Uhendatud ja et neid kasutatakse digesti.
Nende seadiste/seadmete kasutamine véhendab
tolmust pohjustatud ohte.

Arge téddelge asbesti sisaldavaid materjale (asbest
voib tekitada vahki).

Rakendage kaitsemeetmeid, kui tdotamise ajal voib
tekkida tervistkahjustavat, suttimis- voi plahvatusohtlikku
tolmu (mdned tolmuliigid on vahkitekitava toimega);
kandke tolmukaitsemaski ja vbimaluse korral iUhendage
seadmega tolmueemaldusseadis.

Kinnitage toorik korralikult. Véimaluse korral kasutage
kinnitamiseks pitskruvi véi kinnitusseadiseid. Nii plisib
toorik kindlamalt paigal kui kdega hoides.

ELEKTRILISTE TOORIISTADE KASITSEMINE JA
HOOLDAMINE

INIMESTE TURVALISUS

Olge tahelepanelik, jalgige oma tegevust ning tegutsege
elektrilise téoriistaga tddtades kaalutletult. Arge kasutage
seadet, kui olete vasinud voi uimastite, alkoholi voi
ravimite méju all. Hetkeline tdhelepanematus seadme
kasutamisel voib pohjustada raskeid vigastusi.
Kasutage isikukaitsevahendeid. Kandke alati
kaitseprille. Sobivate isikukaitsevahendite,
néiteks tolmumaski, libisemiskindlate
turvajalatsite, Kkaitsekiivri v6i kuulmiskaitsevahendite
kasutamine vdhendab vigastuste ohtu.

Véltige seadme tahtmatut kaivitamist. Enne pistiku
Uhendamist pistikupessa veenduge, et IUliti on
VALJALULITATUD asendis. Kui hoiate seadme
kandmisel s6rme llilitil vbi tihendate vooluvorku
sissellilitatud seadme, vOib see pohjustada énnetusi.
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Arge koormake seadet (ile. Kasutage t66 tegemiseks
selleks ettenahtud elektrilist tooriista. Sobiva elektrilise
téoriistaga tdétate ettendhtud jéudluspiirides
téhusamalt ja ohutumalt.

Arge kasutage elektrilist té6riista, mille liiliti on rikkis.
Elektriline toériist, mida ei saa enam llilitist sisse ja vélja
liilitada, on ohtlik ning tuleb toimetada parandusse.
Enne seadme reguleerimist, tarvikute vahetamist ja
seadme arapanemist tommake seadme toitepistik
pistikupesast valja. See ettevaatusabinbu véaldib
seadme tahtmatut kéivitamist.

Kasutusvalisel ajal hoidke elektrilisi tdoriistu lastele
kattesaamatus kohas. Arge lubage seadet kasutada
isikutel, kes ei ole kursis seadme t66pohimbttega ega
ole tutvunud kaesolevate juhistega. Asjatundmatute
kasutajate kdes on elektrilised tdoriistad ohtlikud.
Hooldage seadet korralikult. Veenduge, et seadme
likuvad osad tdotavad korralikult ega kiildu kinni ja et
seadme osad ei ole katki vdi kahjustatud maaral, mis
vBiks mdjutada seadme veatut t66d. Laske kahjustatud
osad enne seadme kasutamist parandada. Elektriliste
téoriistade ebapiisav hooldus on paljude énnetuste
pohjuseks.
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f.  Hoidke Iiketarvikud teravad ja puhtad. Hasti
hooldatud, teravate lbikeservadega lbiketarvikud
kiilduvad harvemini kinni ja neid on lihtsam juhtida.

g. Kasutage elektrilist t6oriista, lisavarustust, tarvikuid jm
vastavalt siintoodud juhistele ning nii, nagu konkreetse
mudeli jaoks ette ndhtud, arvestades seejuures
tootingimuste ja teostatava t66 iseloomuga. Elektriliste
toéoriistade nbuetevastane kasutamine voib pbhjustada
ohtlikke olukordi.

h. Hooldage seadet korralikult. Hoidke seadme
kéepidemed kuivad ja puhtad élist ja maérdeainetest.

TEENINDUS

Laske seadet parandada ainult kvalifitseeritud
spetsialistidel, kes kasutavad originaalvaruosi. Nii tagate
seadme pideva ohutu t66.

KESKKOND

UTILISEERIMINE

UKSNES ELi LIKMESRIIKIDELE

P —

Elektrilised toodriistad, lisatarvikud ja pakend tuleks Arge kaidelge elektrilisi toériistu koos olmejaatmetegal Vastavalt
keskkonnasaastlikult ringlusse vétta.. \ | Euroopa Parlamendi ja ndukogu direktiivile 2002/96/EU elekiri-
—QO" ja elektroonikaseadmete jadtmete kohta ning selle tlevétmisele
likmesriikide digusesse tuleb kasutusressursi ammendanud elektrilised

—

todriistad eraldi kokku koguda ja keskkonnasaastlikult ringlusse vétta.

TEHNILISED ANDMED

Uldised andmed MOOTORI SPETSIFIKATSIOON
Nimipinge 230-240 V, 50-60 Hz Veenduge alati, et sisendpinge Uhtib seadme andmesildil
Nimivdimsus 110 W toodud pingega (230 V vo6i 240 V tahistatud seadmeid voib
Tuhikaigupdorded 500-1500p/min Uhendada ka 220 V vooluvorku).
Maksimaalne 16ike ulatus 470 mm
Saelehe pikkus 127 mm
Kaigu pikkus 19 mm
Mudeli number 1800
Kaal 24 kg
MONTAAI
LAHTIPAKKIMINE
Enne seadme seadistamist ja tarvikute
ETTEVAATUST
vahetamist tdmmake seadme pistik alati pis- OSADE LOEND
tikupesast valja.
Lintsaepink tarnitakse terviklikult (ihes pakendis. Vt joonist 4
¢ Votke ki detaild pakendist valja ning enne pakendi- |y " Kogus
materal évtamit kontolige OSADE LOENDIJIGi, B Kasutusiunend...
kas kdik detailid on olemas. C Kiilglaud koos KaldepiifiKuga ... 1
KUI tuva§tate, et. de.ta"ilue on puudu, érg_e D K_ruvid s
puldke lintsaepinki tddle rakendada, arge E  Tiibkruvid
Uhendage seadme toitepistikut pistikupessa ja arge lilitage F  Kokkupandav kettakaitse...........ooccovnrviiiinnniiinnniinnns 1
saagi sisse enne, kui puuduvad detailid on leitud ja G TagaKUlEKALE ... 1
seadmesse korrektselt paigaldatud. H Lllhvtald koos I|~h\./kettaga .................................................... 1
€ Pehme lapi ja mahedatoimelise puhastusvahendi abil S!selguuslga.ntvon .(2 mm, 2.5 mm &4 MM) .o !
Id | lispinnalt kaitsekiht. Arge k Ajamikruvi lihvrakise Jaoks ... 1
eemaldage laua peanlsplnnat altse. iht. Arge kasu- Adapter lisatarvikutele ... 1
tage atsetooni, bensiini ega lahusteid. Vahedetail ... 2
& Parast kaitsekihi eemaldamist voite lauale kanda pas- O-rBNGAS ..o 2
tataolist vaha, et tagada tooriku kerge libisemine Ule Paindvolli tarviku mutter.........o.eveciiseceeecae, 1
laua ja valtida rooste teket. Plhkige laud puhta kuiva SACIENEA ..o 5

lapiga hoolikalt dle.
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m Komplekt El sisalda detaile lintsaepingi kinnita-
miseks tddpingile voi statiivile.

KETASLIHVRAKISE KOKKUPANEK

Vt joonist 5

& Kinnitage ketaslihvrakise tagakulje kate kahe kruviga
lintsaepingi kllge.

& Paigaldage lihvtald koos lihvkettaga.

& Asetage kohale ketta kruvi ja keerake lihvketas mootori
kilge kinni.

KULGLAUA JA KAITSESEADISE KOKKUPANEK

Vt joonist 6
€ Kinnitage aluslaud ja kaitseseadis kahe tiibkruvi, suurte
vahedetailide, kruvide ja O-réngastega.

& Asetage vahedetailid tiibkruvidele, viige need seejarel
laua kulgedel olevatest liugskaaladest I1abi ja kinnitage
aluskonstruktsiooni alumistesse avadesse.

& Viige kruvid I&bi varvitu plastist kaitseseadise, seejarel
I1abi O-rongaste ja keerake laua ja aluskonstruktsiooni
Ulemistesse avadesse.

& Seadke laud soovitud nurga alla ja keerake tiibkruvid
kinni.

PAINDVOLLI PAIGALDAMINE

(LISATARVIK - MUDEL 225)
Lisatarvikuna pakutavat paindvolli kasutatakse peamiselt
avade ettepuurimiseks lintsaepingiga tehtavate siseldigete
puhul véi lihvimiseks (vt ka punkti TOOTAMINE). Vt ka
paindvdlli tarnekompleki kuuluvat kasutusjuhendit.
Vt joonist 6
1. Eemaldage kaks kruvi ja kaks tiibkruvi, millega kokku-
pandav kettakaitse ja aluslaud on kinnitatud tagakulje
katte kulge.

2. Eemaldage kruvi, millega ketas on mootori kilge kinni-
tatud, ja seejarel eemaldage ketas.

Vt joonist 7

3. Viige fikseerimiskruvi (sisaldub lintsaepingi tarnekomplek-
tis) mootori volli otsa ja pingutage see tugevasti kinni.

4. Viige sisevdll labi ajamikruvi nelikantava nii kaugele kui
voimalik.

5. Kinnitage paindvdll mootori vdlli kiilge ja pingutage kinni.

6. Enne saagimistddde tegemist tuleb paindvoll mootori volli
kiljest lahutada.

Kui paindvdlli ei kasutata, tuleb seda hoida

statiivis.

Arge kasitsege spindlilukustusnuppu, kui

mootor tdotab.

SEADISTUSED

KRAADIJAOTUSOSUTI JUSTEERIMINE

Laud on tehases reguleeritud 0° nurga alla. Kui reguleeringut
on vaja muuta, teostage jargmised sammud:

1. Vabastage laua kalde lukusti ja viige see saelehe suht-
es 90° nurga alla.

2. Eemaldage surverakis. Asetage vaike piirdenurgik
saelehe korvale lauale, nagu naidatud joonisel 13, et
kontrollida, kas laud on saelehe suhtes 90° nurga all.
Kui rohkem seadistusi ei ole vaja teha, kinnitage
surverakis uuesti kulge.

3. Kui seadistamist on vaja jatkata, keerake lahti osuti kul-
jes olevad kruvid, kuid arge eemaldage neid. Likake
osutit vasakule voi paremale, kuni saeleht on piirde-
nurgikuga paralleelne. Teraskuul peab seejuures
asuma 0%lukustuse keskel.

4. Keerake kinni laua kalde lukusti ja mdlemad kruvid
ning pange surverakis uuesti kiilge. Pidage meeles, et
kraadijaotus on mugav abivahend, kuid selle usal-
dusvaarsusele ei tohi lootma jaada. Et veenduda nurga
sobivuses, tehke katseldiked proovidetailil.

LIHVKETASTE EEMALDAMINE JA PAIGALDAMINE

Lihvtald on varustatud isekleepuva lihvkettaga.

Vt joonist 14.

1. Eemaldage aluslaua kdljest kruvid ja tiibkruvid ning
seejarel eemaldage aluslaud.

2. Lihvketta eemaldamiseks tdmmake see lihvtalla kuljest
maha.

3. Lihvtalla pééramine kergendab eemaldamist.

4. Eemaldage uue ketta kiiljest kaitsekile. Asetage ketas
lihvtallale ja suruge see tugevasti kilge.

Kinnitage aluslaud kruvide ja tiibkruvidega.

o

LOLITI (SISSE/VALJA)

& Sisse- voi valjalllitamiseks viige lUliti (sisse/valja)
asendisse SISSE (1) véi VALJA (O). (Vt joonist1).

KAIGUSAGEDUSE / POORETE REGULEERIMINE

& Sae, ketaslihvmasina ja teiste lisatarvikute kaigusage-
dust ja podrete arvu reguleerige regulaatoriga (joonis 1).

ALUSLAUA SEADISTAMINE

1. Keerake lahti aluslaua lukustusnupud ja reguleerige
laud soovitud asendisse. Vasaku lukustusnupu all asub
skaala (joonis 15).

Keerake tiibkruvid kinni.

ALUSLAUA TAISNURKSUS

Enamiku t6dde puhul peab laud olema lihvketta suhtes taisnur-
ga all. Kontrollige seda kombineeritud nurgiku abil (joonis 15).

1. Asetage piirdenurgik lauale nii, et teine ots on vastu
lihvketast. Kontrollige, kas laud on ketta suhtes 90°
nurga all.
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2. Kuilaud ei ole ketta suhtes 90° nurga all, keerake
tiibkruvid lahti ja seadke laud soovitud asendisse.
Keerake kruvid kinni ja kontrollige taisnurksust uuesti.

Lihvida tohib Uksnes ketta eesmise poolega,
nagu on naidatud joonisel 16 (A), kusjuures

toorik peab toetuma lauale. Tagumise poole kasutamise kor-
ral voib toorik Ules kerkida, mille tagajarjeks véivad olla mit-
tekvaliteetsed t66tulemused voi vigastused.

Matriitsi (joonis 17 (B)) kasutatakse enamiku nurgaldigete
tegemisel, naiteks raaminurkade puhul. Laua nurgaseadis-
tus on ette nahtud orientiiriks. Tapsete I6igete puhul, mis on
vajalikud naiteks pildiraamide puhul, tuleks seadistamiseks
kasutada nurgamdddikut. Seadistamiseks tuleb tiibkruvid
lahti keerata, matriitsi nihutada ja seejarel tiibkruvid uuesti
kinni pingutada.

TOOTAMINE

POHILISED TOOJUHISD

Lintsaepingi kasutamisel pidage kinni jargnevalt toodud juhis-
test. Nii saavutate parimad tulemused ja vahendate vigas-
tuste ohtu.

Nii valdite vigastuste ohtu.
ARGE KANDKE:

liiga suuri kaitsekindaid
laiu réivaid
ehteid
OLULINE:
Pikad juuksed siduge kokku

Pikad varrukad kaarige lles
€ Saag ei I6ika puitu iseenesest. Tooriku labisaagimiseks

rakendage kerget ettenihkesurvet.
¢ Saelehe hambad Idikavad UKSNES tagasi liikudes.

€ Surverakis tuleks alati viia nii kaugele alla, et see asub
vahetult tooriku kohal. See hoiab ara saelehe Ules- ja
allaliikumisest tingitud tooriku laperdamise.

¢ Viige puit aeglaselt vastu saelehte, saelehe hambad on
vaga vaikesed ja I6ikavad puitu Uksnes siis, kui nad
liguvad tagasi. Liiga suure ettenihke téttu voib saeleht
kdverduda. Liigne ettenihe vdib pdhjustada ka saelehe
murdumise. Laske saelehel t66d teha.

¢ Kui sae kasutaja ei ole t60s veel vilunud, voivad saele-
hed teatud tingimustel murduda. See ei tdhenda, et
sae t60s esineb haireid.

¢ Parimad tulemused saavutatakse puidu Idikamisel,
mis on 6hem kui 25 mm.

¢ Lodigates puitu, mis on paksem kui 25 mm, peab kasu-
taja suurendama saelehe pinget, rakendama véaga
aeglast ettenihet ja veenduma, et saeleht ei lahe keer-
du. Vastasel juhul vdib saeleht murduda.

¢ Saelehe hambad kuluvad ja heade Idiketulemuste
tagamiseks tuleb saelehti regulaarselt vahetada.
Lintsaelehed pusivad uldjuhul teravatena 1/2 kuni
2 t66tunni jooksul.

€ Lintsaelehed kalduvad jargima puidukiu suunda. Selle
tasakaalustamiseks avaldage kerget vastassuunalist
survet.

Saelehe valikul podrake tahelepanu jargnevale:

¢ \Valige saeleht, mille puhul on kogu aeg toorikuga
kokkupuutes vahemalt 3 hammast.

¢ Vaga dhukesi kitsaid saelehti tuleks kasutada dhukese
puidu (6 mm v&i 6hem) Idikamiseks.

¢ Paksema puidu I6ikamiseks kasutage laiemaid saelehti,
mille hammaste arv millimeetri kohta on vaiksem.

¢ Enamikul saelehtede pakenditel on ara toodud puidu

suurus voi paksus, mille jaoks on saeleht ette nahtud,
ning raadius (kurv), mida saab selle saelehega Idigata.

& Laiade saelehtedega ei saa Ibigata nii kitsaid voi vaik-
seid raadiusi nagu kitsamate saelehtedega.

& Sae kilge Uhendatakse 127 mm pikkused ristlatiga
saelehed vdi sileda otsaga adapterita saelehed (vt
SOOVITUSLIKUD LISATARVIKUD).

& Saelehed kuluvad kiiremini: (1) jameda vineeri
I6ikamisel, (2) paksema kui 19 mm puidu saagimisel,
(3) kbva puidu saagimisel voi (4) kilgsurve avaldamisel
saelehele.

SAELEHED

Lintsaepingis saab kasutada 127 mm ristlatiga saelehti voi
sileda otsaga 127 mm saelehti (vt SOOVITUSLIKUD LISA-
TARVIKUD).

Saelehti saab paigaldada kas 0° (ette suunatud) véi 90°
(vasakule suunatud) nurga all. Saagimisnurga muutmiseks:

1. Eemaldage kruvi saelehe Ulemise ja alumise kinnituse
kiljest.

2. Eemaldage saelehe kinnitused ja keerake neid 90°, nii
et saelehe soon on suunatud sae vasaku kilje poole.

3. Pange kruvid tagasi ja keerake kinni.

Enne sae seadistamist ja lisatarvikute

vahetamist tdmmake seadme toitepistik alati
pistikupesast valja.

SAELEHTEDE EEMALDAMINE JA PAIGALDAMINE

1. Saelehe vabastamiseks tdmmake kiirkinnitushoob Ules
(joonis 10) ja keerake seda vastupaeva.

2. Avage klapp (joonis 1 (L)) ja keerake lahti saelehe Ulemise
ja alumise kinnituse tiibkruvid (joonis 8 (A)). Saelehe
eemaldamiseks Ulemisest ja alumisest kinnitusest tdm-
make saelehte ette ja seejarel tostke saeleht lauas oleva
juurdepéasuava kaudu vélja. Eemaldamise hdlbus-
tamiseks voib avaldada Ulemisele kinnitusele Ulalt kerget
survet.

WParema juurdepaasu tagamiseks voib sisedetaili
eemaldada. Enne sae kasutuselevottu tuleb
sisedetail tagasi panna.

3. Saelehe paigaldamiseks viige saelehe Uks ots labi
lauas oleva juurdepaasuava.

4. RISTLATIGA SAELEHED: Kinnitage ristlatt saelehe

alumises kinnituses olevasse avasse. Lukake tlemine
ristlatt saelehe lGlemise kinnituse avasse. Vajaduse kor-
ral suruge saelehe Ulemist kinnitust kergelt alla.
Veenduge, et ristlatid on saelehe kinnitustesse korrekt-
selt paigaldatud.
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SILEDA OTSAGA SAELEHED: Saelehe paigal-
damiseks viige saelehe Uks ots Iabi lauas oleva juurde-
paasuava ja seadke saeleht Glemises ja alumises kin-
nituses oleva soone keskele.
m Et véimaldada Idikamist ja hoida ara tooriku kon-
trollimatut Gleskerkimist, peavad lintsaepingis
kasutatavate saelehtede hambad olema paigaldamisel alati
suunatud alla (vt joonis 8).

5. Saelehe korrektseks kinnitamiseks keerake kinni saelehe
Ulemise ja alumise kinnituse kruvid.

6. Pingutage saeleht (vt jargnevat punkti SAELEHE
PINGUTAMINE).

SAELEHE PINGUTAMINE

& Saelehe pingutamiseks suruge kiirkinnitushoob alla. Kui
hoob on all, avaldub saelehele pinge (joonis 11).

Seadistus on dige, kui hoova viimiseks alla tuleb
rakendada tksnes moodukat Uhtlast survet.

PINGE SUURENDAMINE: KUI vajalikuks osutub suurema
surve rakendamine, on saeleht liga tugevasti kinni. Pinge
vahendamiseks keerake kiirkinnitushooba 1-2 p6oret vas-
tup@eva ja suruge hoob seejarel uuesti alla. Kui hoob on
“alumises” asendis ja saeleht kinnitub liiga l16dvalt, voite
pinge suurendamiseks jatta hoova “alumisse” asendisse
ja keerata seda paripaeva seni, kuni markate, et saeleht ei
kinnitu enam 16dvalt. Seejérel keerake kinnitushooba UHE
taispoorde vorra paripaeva. Saelehe selline pinge on
sobiv enamiku materjalide ja saelehtede jaoks.

Oige pinge korral saab saelehte eemaldada ja uuesti paigal-

dada, ilma et pinget tuleks uuesti reguleerida. Kinnitushoova

kasutusaeg pikeneb, kui pinget ENNE hoova llestdstmist

poole péorde vdrra I1ddvendada.

W Erinevat liiki saelehtede kasutamisel voib osutuda
vajalikuks pinget uuesti reguleerida.

LINTSAEPINGIGA TEHTAVAD SISELOIKED

\ETTEVAATUST Enne sae seadistamist ja lisatarvikute

vahetamist tdmmake seadme toitepistik alati
pistikupesast valja.
Saelehtede lihtsa paigaldamise ja ilma tdoriistata pingutamise

tottu sobib saag suureparaselt siseldigete tegemiseks.
Seejuures tuleks kasutada kiirkinnitushooba. Siselbigete
tegemiseks teostage jargmised sammud (joonis 11):

1. Puurige toorikusse vastava suurusega ava..

2. Vabastage kiirkinnitushoob.

3. Eemaldage saeleht saelehe llemisest kinnitusest vas-
tavalt punktile SAELEHTEDE EEMALDAMINE JA
PAIGALDAMINE.

4. Viige saeleht alt labi toorikus oleva ava. Vajaduse korral
eemaldage sisedetail. Nii saab saelehte viia kaugemale
ette, et saavutada suuremat vahemaad tooriku ja sae
Ulemise 6la vahel. Kinnitage saeleht uuesti saelehe
Ulemisse kinnitusse. Pange tagasi sisedetail.

5. Saelehe pingutamiseks tdmmake kinnitushoob alla..

6. Viige tooriku surverakis sellisele kérgusele, et see jaab
vahetult tooriku kohale.

7. Parast siseldike tegemist eemaldage saeleht tUlemisest
kinnitusest vastavalt punktile SAELEHTEDE EEMAL-
DAMINE JA PAIGALDAMINE, seejarel eemaldage
toorik laualt.

ALUSLAUA KALLUTAMINE

1. Aluslaua kallutamiseks kuni 45° vorra vasakule
vabastage kalde lukusti (joonis 12). Kalle lukustub
kuuldavalt 15° sammuga. Paremale saab lauda
kallutada kuni 5°.

2. Té6laua all asub nurgaskaala, mis on mugav abivahend
laua nurga seadistamiseks enne diagonaalldike
tegemist. Kui vaja on suurt tapsust, tehke proovildiked
ja seadistage laud nii, nagu see on konkreetse t60
tegemiseks vajalik.

3. Keerake lahti surverakise tiibkruvid ja suruge tooriku
surverakist kdega alla seni, kuni see jaab vahetult
tooriku pinna kohale; seejarel keerake surverakise
tiibkruvid kinni. Tooriku surverakis peaks alati asuma
vahetult tooriku kohal, et valtida tooriku laperdamist.

4. Kalde all oleval laual I6ikamise puhul seadke tooriku
surverakis nii, et see oleks lauaga paralleelne.
Seadistamiseks keerake lahti tiibkruvi, keerake tooriku
surverakis dige nurga alla ja keerake tiibkruvi kinni
(joonis 12).

Seejuures veenduge alati, et saeleht ei puutu tooriku

surverakisega, laua avaga ega sisedetailiga kokku.

HOOLDUS

Vigastuste ja/vdi ohtude ennetamiseks tohivad hooldus- ja
parandustoid teha ainult volitatud isikud. Soovitame lasta
hooldus- ja parandustéid teha tksnes Dremeli volitatud
parandustddkojas. Et valtida juhuslikust sisselllitamisest
pdhjustatud vigastusi ja elektrildoke, tuleb seade enne
hooldus- ja parandustédde teostamist alati valja lulitada.

TURVAHARJAD

Seadme turvaharjad on vastupidavad ja pika kasutuseaga.
Et nende tddiga veelgi pikendada, tuleks seadmel enne
kasutuselevéttu lasta umbes 5 minutit tihikaigul téotada.
Sellega lahevad harjad korrektselt paika. Mootori tdhusa
t66 tagamiseks tuleks harju iga 40 kuni 50 t66tunni jarel

kontrollida. Kulunud harjadega seadme kasutamine
kahjustab mootorit. Kasutage Uksnes Dremeli originaalhar-
ju. Kontrollige harjad iga 40-50 t66tunni tagant Ule. Kui
seadme to0s esineb torkeid, seadme vdoimsus vaheneb voi
on kuulda ebatavalist mura, kontrollige harju kulumise suht-
es ja vahetage need vajaduse korral vélja. Harjade kontrol-
limisel ja valjavahetamisel toimige jargnevalt:

1. Tdmmake pistik pistikupesast valja ja asetage seade
puhtale tddpinnale. Harjakatte avamiseks kasutage
alati kruvikeerajat.

Harjade eemaldamiseks seadmest tdmmake vedru.
Kui hari on [Ghem kui 3 mm vdi on selle kontaktpind
kare voi ebatasane, siis tuleb hari valja vahetada.
Vahetage alati vélja korraga mdlemad harjad.
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3.  Kui Uks hari on kulunud, tuleb seadme tdhusa t66

tagamiseks vélja vahetada mdlemad harjad. Vajutage MAAR"V"NE

vedrule, vétke kulunud hari vélja ja asendage see

uuega. 10 té6tunni mdéddudes maarige laagreid dliga. Olitage neid
4. Asetage turvahari ja vedru tagasi seadmesse. Hari |Sguam5i2t tootunni tagant voi siis, kui kuulete laagrite kriuk-

fikseerub seadmesse vaid Uihes asendis.

5. Asetage kohale harjakate ja keerake see paripdeva 1. Laagri valjatoomiseks eemaldage kummipadiake.
kinni. Kasutage kinnitustsangi vétit, kuid ARGE 2. Tilgutage vélliotsale ja laagrile pisut 6li..
PINGUTAGE KATET LIIGA TUGEVASTI KINNI! Parast 3. Pange kummipadjake tagasi.
harjade vahetamist peaks seade enne kasutamist to6- 4
tama 5 minutit maksimaalsetel tiihikaigupooretel. See
tagab harjade tdhusa t66 ja pikendab nende kasutusi-
ga. Samuti pikendab see seadme kasutusiga.

Laske lintsaepingil veidi aega todtada.

TEENINDUS JA GARANTII

Kéesoleva DREMELI toote suhtes kehtib garantii vastavalt

kasutusriigis kehtivatele nduetele. Garantii ei laiene nor- CE-VASTAVUSDEKLARATSIOON
maalsest kulumisest, lUlekoormusest ja seadme ebadigest
kasutamisest pohjustatud kahjustustele. Kinnitame ainuvastutajana, et kdesolev toode vastab jérgmistele standard-

tavalt direktiivide 73/23/EU, 89/336/EU, 98/37/EU, 2002/96/EU nduetele.
Miratase voib téotamisel Uletada 85 dB(A); kasutage kuulmiskaitsevahen-
deid. Vastavalt standardile EN 61 029 on seadme helirdhu tase 78 dB(A) ja
miravéimsuse tase 89 dB(A) (standardhalve: 3dB)

DREMELI KONTAKTINFO
Lisateavet Dremeli toodete ja teenuste kohta leiate veebi- ‘ € |

saidilt www.dremel.com DREMEL Europe, A, Bursac
Dremel Europe, P.O. Box 3267, NL - 4800 DG Breda

VEAOTSING

ostukviitungiga I&himasse lepingulisse tddkotta.

Enne sae seadistamist ja lisatarvikute vahetamist tdmmake seadme toitepistik alati pistikupesast valja.

VIGA POHJUS KORVALDAMINE
Saelehed murduvad. 1. Vale pinge. 1. Reguleerige saelehe pinge digeks,
vt punkti SAELEHTEDE EEMAL-
DAMINE JA PAIGALDAMINE.

2. Saelehele avaldub Ulekoormus. 2. Vahendage ettenihet, vt punkti
POHILISED TOOJUHISED.
3. Saelehte kasitsetakse valesti. 3. Kasutage dhukese puidu

I6ikamiseks kitsaid saelehti, pakse-
ma puidu Idikamiseks laiu saelehti.

4. Saeleht [aheb puidus keerdu. 4. Arge avaldage saelehele kiilgsurvet,
arge koormake saelehte Ule.
5. Hammaste arv on vale. 5. Saeleht peaks toorikuga vahemalt

3 hamba ulatuses kokku puutuma.

Ketaslihvmasin on ummistunud 1. Materjal on kettasse kinni jaanud. [1. Lulitage seade valja ja eemaldage
pistik pistikupesast. Eemaldage
kinnijadnud materjal.

Mootor ei toota. 1. Defekine juhe voi pistik 1. Vahetage defekised osad enne sae
kasutamist valja.

2. Defektne mootor. 2. & 3.P66rduge Dremeli remonditéokot-

3. Defektne juhtmetihendus. ta. Seadme parandamine valjaspool
Dremeli remondit6dkoda voib kaasa
tuua ohtusid.

4. Harjad on kulunud. 4. Vahetage mélemad harjad valja.

Vibratsioon 1. Ebasobiv aluspind. 1. Mida massiivsem on toopink, seda

MARKUS: Té6tamise ajal vibreerib saag vaiksem on vibratsioon. Vineerist

mootori t66 téttu teatud mééral alati. toopmk ei ole nii hea nagu sama suu-|

rusega taispuidust tdopink. TdOpingi
valikul lahtuge otstarbekusest.
2. Vabastage laud mootori kiljest. 2. Pingutage laua tiibkruvi kinni.
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SOOVITUSLIKUD LISATARVIKUD

PILT  |MUDEL] LAIUS |PAKSUS| HAMBAD / | TELLIMISNUM-
[MM] [MM] 2,5 CM BER
/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 1,77 0,25 18,5 2615641332
/ 16440 0,56 0,25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 0,96 0,40 12,5 2615644632
/ 16448 1,14 0,43 11,5 2615644832
/ 16453 1,57 0,50 9,5 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,91 41,0 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

m Ristlatiga saelehed (16411, 16412, 16413) sobivad puidu Idikamiseks. Sileda otsaga saelehed (16440, 16443,
16446, 16448, 15453) sobivad peente I6igete tegemiseks puidus, plastmaterjalides ja kiudmaterjalides. Sileda
otsaga saelehed 16483 sobivad metalli Idikamiseks. Sileda otsaga spiraalsaelehed 16461, 16463 sobivad
I6ikamiseks mis tahes suunas.
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SIAURAPJUKLIO DALYS

Prispaudiklio kojelés fiksavimo sraigtas

Judesiy skaiciaus nustatymo ratukas

JJUNGIMO/ISJUNGIMO JUNGIKLIS

Greitai atleidZiama jtempimo svirtis

Pjuveny nupitimo jtaisas

Nuleidziama prispaudiklio kojelé

StalCius pjukleliams laikyti

Pjovimo stalo fiksavimo rankenélé

Laipsniy skalé

Pjovimo stalo posvyrio kampo fiksatoriaus jdubos

Patogaus priéjimo durelés

Pjovimo stalo jdéklas

Pjovimo stalas

DISKINIO SLIFUOKLIO DETALES

Atsiverciantis apsauginis skydelis

Soninis staliukas ir Slifavimo diskas

Soninio staliuko pakreipimo skalé

Variklis

Lanksciojo veleno laikiklis

NUSIURBIAMASIS ATVAMZDIS

@ mcom>® ZZ-X—I0oTmoow> @

>

|Nusiurbiamasis atvamzdis

ISPAKAVIMAS

Juostinis siaurapjuklis

Naudojimo instrukcija

Soninis staliukas

Varztai su plokscia galvute

Fiksavimo sraigtai

Atver¢iamas apsauginis skydelis

UZpakalinis apsauginis skydelis

Disko skriemulys

SLIFUOKLIO MONTAVIMAS

Variklio velenas su pavaros varztu

Centriné kiaurymeé

Varztas

Variklio veleno fiksatorius

SLIFAVIMO STALO MONTAVIMAS

Varztai

m>@ UOUJ>@ IG)'I1FHUOUJ>®

Fiksavimo sraigtai

LANKSCIOJO VELENO
MONTAVIMAS

Pavaros verzlé
Variklio veleno fiksatorius

CIFRRE

PJUKLELIY KEITIMAS
| A |Sparnuotieji fiksavimo sraigtai |
PJUKLELIY MONTAVIMAS
| A |PjUkIeIiai tinkamai jstatyti laikikliuose |

GREITAS ATLEIDIMAS

(1) VIDINIY ISPJOVIMY DARYMAS
(12) PJOVIMO STALO PAKREIPIMAS

Nuleidziama kojelé

Pjovimo stalas

Pjovimo stalo fiksavimo rankenélé

Laipsniy skalé

Nuleidziamos prispaudiklio kojelés fiksavimo
sraigtas (kampo reguliavimas)

Nuleidziamos prispaudiklio kojelés fiksavimo
sraigtas (auk&cio reguliavimas)

LAIPSNIY SKALES SUDERINIMAS

Nuleidziamos prispaudiklio kojelés fiksavimo
sraigtas (auk&cio reguliavimas)

Kampainis (j komplektg nejeina)

Plieninis rutuliukas

Rodyklés reguliavimo varztas

Rodyklé

Laipsniy skalé

Pjuklelis

Nuleidziamos prispaudiklio kojelés fiksavimo
sraigtas (kampo reguliavimas)

ABRAZYVINIO DISKO KEITIMAS

@ SONINIO STALIUKO LYGUMO
TIKRINIMAS

(16)DISKO SLIFUOJAMASIS PAVIRSIUS

A [Slifuokite tik Sioje disko puséje
B |Kampiné atrama

(i7) VARIKLIO ANGLINIY SEPETELIY
TIKRINIMAS

TEPIMAS

IOTMOOm >@ M mooOm>
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BENDROSIOS SAUGOS INSTRUKCIJOS

|SPEJIMAS PERSKAITYKITE VISAS INSTRUKCIJAS. Jeigu nesilaikysite visy toliau isvardyty instrukcijy, galite gauti

elektros smagj, sukelti gaisrg ir (arba) sunkiai susiZeisti. Terminas "elektrinis jrankis" visuose toliau
nurodytuose jspéjimuose reiskia jisy naudojamg elektrinj jrankj, prijungta (laidu) prie elektros tinklo.

ISSAUGOKITE SIAS INSTRUKCIJAS

DARBO VIETA

Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta.
Netvarkingose ir neapsviestose vietose gali jvykti
nelaimingas atsitikimas.

Elektriniy jrankiy nenaudokite sprogioje aplinkoje.
Pavyzdziui ten, kur yra greitai uzsiliepsnojanciy
skysciy, dujy arba dulkiy. Naudojant elektrinius
jrankius, jie kibirksciuoja, todéel dulkés arba susikaupe
garai gali uZsiliepsnoti.

Dirbdami su elektriniu jrankiu neleiskite prisiartinti
vaikams ir pasaliniams asmenims. Jeigu jusy
démesys bus blaskomas, galite nebesuvaldyti jrankio.

ELEKTROSAUGA

Elektrinio jrankio kiStukai turi atitikti elektros lizda.
Draudziama bet kokiu budu keisti kiStuka. Dirbdami su
iZzemintais elektriniais jrankiais nenaudokite kistuky
adapteriy. Elektros smigio tikimybe sumaZinsite
naudodami nepakeistus kistukus ir juos atitinkancius lizdus.
Stenkités neprisiliesti prie jZzeminty pavirSiy, pavyzdziui,
vamzdziy, radiatoriy, virykliy ar Saldytuvy. Jeigu jasy

kinas bus jZzemintas, elektros smagio tikimybé bus didesné.

Saugokite elektrinius jrankius nuo lietaus ir drégmés.
Jeigu j elektrinj jrankj pateks vandens, padidés
elektros smugio tikimybé.

Nenaudokite laido ne pagal paskirtj. Jokiu budu
elektrinio jrankio neneskite, netempkite ir i$ lizdo
netraukite uz laido. Laidg saugokite nuo karscio,
alyvos, astriy briauny ar judanciy daliy. Elektros
smugio tikimybe padidéja, jei naudojamas paZeistas
arba susimazges laidas.

Jeigu elektrinj jrankj naudojate lauke, naudokite darbui
lauke skirtg ilgintuvg. Kai naudojamas darbui lauke
skirtas laidas, sumaZzéja elektros smagio tikimybe.

ZMONIY SAUGA

Naudodami elektrinj jrankj bukite budrus, stebékite, kg
darote, ir vadovaukités sveiku protu. Elektrinio jrankio
nenaudokite, jeigu esate pavarge, apsvaige nuo
narkotiky, alkoholio ar vaisty. Tereikia tik akimirkai
nukreipti démesj dirbant su elektriniais jrankiais ir
galite sunkiai susiZeisti.

Naudokite saugos priemones. Butinai
uzsidékite akiy apsauga. Tokios saugos
priemonés kaip kauké nuo dulkiy, batai
neslidZiais padais, apsauginis Salmas ar klausos
apsaugos priemonés, naudojamos atitinkamomis
sglygomis, sumaZzins traumy tikimybe.

Saugokités, kad nejjungtumeéte prietaiso netycia. Pries
jjungdami j lizdg patikrinkite, AR jungiklis yra padétyje
"ISJUNGTA" ("Off"). Jeigu elektrinj jrankj nesite ant
jungiklio uzdeje pirstg arba bandysite jrankj prijungti
prie elektros tinklo, kai jungiklis yra padétyje
"JJUNGTA" ("On"), galite susiZeisti.

Pries$ jjungdami elektrinj jrankj, nuimkite visus
reguliavimo raktus ir verzliarak&ius. Jeigu ant
besisukancios elektrinio jrankio dalies bus paliktas
uZdetas verZliaraktis arba raktas, galite susiZeisti.
Nepervertinkite savo jégy. Visada stovékite tvirtai ir
iSlaikykite pusiausvyra. Taip galésite geriau suvaldyti
jrankj nenumatytose situacijose.

Vilkékite tinkamg aprangg. Nevilkékite placiy drabuZiy
ir papuosaly. Saugokités, kad judancios dalys
neprisiliesty prie plauky, drabuZiy ar pirstiniy. Placius
drabuzius, papuosalus ar ilgus plaukus gali jtraukti
besisukancios dalys.

Jeigu yra numatyta galimybé prijungti dulkiy nusiurbimo
ar surinkimo jrenginius, visada jsitikinkite, ar jie yra
prijungti ir ar tinkamai naudojami. Naudojant dulkiy
nusiurbimo jrenginius sumaZzéja dulkiy keliamas pavojus.
Nedirbkite su medziagomis, kuriy sudétyje yra asbesto
(asbestas laikomas kancerogeniska medziaga).
Imkités apsaugos priemoniy, kai darbo metu gali atsirasti
sveikatai kenksmingy, lengvai uzsideganciy ar sprogiy
dulkiy (kai kurios dulkés laikomos kancerogeniskomis);
dévékite kauke nuo dulkiy ir, jeigu galima prijungti,
naudokite dulkiy/pjuveny istraukimo jranga.

Jtvirtinkite ruoSinj. Jeigu jmanoma, ruosinj jtvirtinkite
gnybtais arba spaustuvu. Tai saugiau, negu laikyti
rankomis.

ELEKTRINIO JRANKIO NAUDOJIMAS IR PRIEZIURA

a.
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Neperkraukite jrankio. Naudokite Jisy darbui tinkamg
elektrinj jrankj. Su tinkamu elektriniu jrankiu darbg
atliksite geriau ir saugiau, jei naudosite jj gamintojo
numatytame galios diapazone.

Elektrinio jrankio nenaudokite, jei neveikia jungiklis.
Bet kuris elektrinis jrankis, kurio negalima valdyti
jungikliu, yra pavojingas ir jj batina remontuoti.

Prie$ reguliuodami, keisdami priedus arba padédami j
$alj elektrinj jrank] ijunkite i§ elektros lizdo. Sios
prevencinés saugumo priemonés sumaZzina netycinio
elektrinio jrankio jsijungimo rizikg.

Nenaudojamus elektrinius jrankius laikykite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, taip pat neleiskite asmenims,
nemokantiems dirbti su elektriniu jrankiu arba
nesusipazinusiems su Siomis instrukcijomis, naudotis
elektriniu jrankiu. Elektriniai jrankiai yra pavojingi, kai
juos naudoja neapmokyti asmenys.
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e. Priziarékite elektrinius jrankius. Patikrinkite, ar
judancios dalys nepasislinkusios arba nejstrigusios,
ar néra suluzusiy daliy ar kity gedimy, kurie gali tureti
jtakos elektrinio jrankio veikimui. Pastebéje gedimy,
elektrinj jrankj sutvarkykite prie§ naudodami. Daugybé
nelaimingy atsitikimy jvyksta dél netvarkingy elektriniy
jrankiy.

f.  Pjovimui skirti jrankiai turi bti astris ir Svaris. Jeigu
pjovimo jrankiai su astriomis pjaunamosiomis
briaunomis tinkamai priZidrimi, jie reciau stringa ir juos
lengviau valdyti.

g. Elektrinj jrankj, jo priedus, dalis ir pan. naudokite
laikydamiesi Siy instrukcijy ir pagal konkrec¢iam

elektriniam jrankiui numatytg paskirtj, atsizvelgdami j
darbo saglygas ir atliekamg darbg. Jeigu elektrinis
Jjrankis naudojamas ne pagal paskirtj, gali susidaryti
pavojinga situacija.

h. Jrankius kruops$ciai prizilrékite. Rankenélés turi bati
sausos, Svarios, nesuteptos alyva ir tepalu.

TECHNINIS APTARNAVIMAS

Elektrinj jrankj turi remontuoti tik kvalifikuoti specialistai ir
naudoti tik originalias atsargines dalis. Taip galima
garantuoti, jog elektrinis jrankis isliks saugus naudoti.

APLINKA

UTILIZAVIMAS

TIK ES VALSTYBEMS NAREMS

Jrenginys, jo priedai ir pakuoté turi bati rGSiuojami ir
atiduodami ekologiskam perdirbimui.

P —

—

Elektriniy jrankiy neiSmeskite kartu su buitinémis
I siukslemis! Remiantis ES direktyva 2002/96/EB dél
—O" elektros ir elektroninés jrangos atlieky ir jos
perkélimu j nacionaline teise, nebetinkami naudoti elektrini-
ai jrankiai turi bati surenkami atskirai ir utilizuojami aplinkai
nekenksmingu budu.

TECHNINIAI DUOMENYS

BENDRIEJI TECHNINIAI DUOMENYS

VARIKLIO TECHNINIAI DUOMENYS

Nominali jtampa 230-240 V, 50-60 Hz

Batinai patikrinkite, ar maitinimo jtampa atitinka nurodytgjg

Nominali galia 110 W jrankio lenteléje (jrankiai su 230V arba 240V nominalia
TusCiosios eigos judesiy skaiius ~ 500-1500 jud./min jtampa gali bati jungiami j 220V maitinimo $altinj).
Rémo ZioCiy gylis 470 mm
Pjuklelio ilgis 127mm
Pjuklelio eiga 19mm
Modelio numeris 1800
Masé 24 kg
SURINKIMAS
< ¢ Pasaline apsaugine plévele, ant stalo galite uztepti
ISPAKAVIMAS e ° g

Prie$ kg nors reguliuodami, keisdami

priedus, visuomet atjunkite jrankj nuo mai-
tinimo Saltinio.
Siaurapjuklis pristatomas sukomplektuotas vienoje
pakuoteéje.

€ Nuo jpakavimo medziagy atskirkite visas "laisvas
dalis" ir kiekvieng dalj patikrinkite pagal DALIY
SARASA kad prie$ iSmesdami jpakavimo medziagas
jsitikintumeéte, jog yra visos dalys.

Jeigu truksta kokiy nors daliy, nebandykite
dirbti su siaurapjukliu, nejunkite jo prie mai-

tinimo Saltinio ir nejjunkit jo, kol negausite trukstamy daliy

ir jy tinkamai nesumontuosite.

& Norédami paSalinti apsaugine plévele nuo stalo
pavirSiaus, sudrékinkite minkstg audeklg zibalu arba

WD-40 ir nuvalykite plévele. Nenaudokite acetono,
benzino arba lako skiediklio.

sluoksnj plastiSko vasko, kad ruosSinys galéty lengvai
slysti per stalg, o taip pat - kad apsaugotuméte jj nuo
rudziy. Visg stalg nuvalykite Svariu sausu audeklu.

DALIY SARASAS

Zr. 4 pav.

Gaminys ApPraSymas ..........ccoeenrneineeessmnssinesesessones Kiekis

A 18’ stacionarus juostinis siaurapjuklis....

B Naudojimo instrukeija...........cccccvvvviiinsiirisssinn, 1

C Soninis staliukas su kampine atrama ...t 1

D VarZtai ...,

E Fiksavimo sraigtai ...

F  AtverCiamas apsauginis skydelis

G Uzpakalinis apsauginis skydelis

H  Disko skriemulys su abrazyviniu disku ...............c...... 1
Sesiabriaunis raktas (2 mm, 2.5 mm & 4 mm).......... 1
Pavaros varztas Slifuokliui ..., 1
Adapteris blsimiems priedams ..., 1
TarPIKIS ..o 2
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POVEIZIE ... 2
Pavaros verzlé lanks€iojo veleno prijungimui............ 1
PIOKIEHA oo 5

Detalés, reikalingos .prietai'su'i tvi'rtin.ti pri.e dar-
bastalio, arba atraminiy kojeliy rinkinys j kom-

plekta NEJEINA.

DISKINIO SLIFUOKLIO MONTAVIMAS

Zr. 5 pav.

& Diskinio Slifuoklio uzpakalinj apsauginj skydelj dviem
varztais pritvirtinkite prie siaurapjuklio korpuso.

& |statykite disko skriemulj su abrazyviniu disku.

& |statykite disko varztg ir priverzkite abrazyvinj diskg prie
variklio.

SONINIO STALELIO IR APSAUGOS MONTAVIMAS

Zr. 6 pav.

¢ Naudodami fiksavimo sraigtus, didelius tarpiklius, varz-
tus ir poverzZles surinkite Soninj staliuka ir apsauginj
skydelj.

& Tarpiklius uzmaukite ant fiksavimo sraigty, po to prak-
iSkite pro slankiojanCias skales stalelio Sonuose ir
jverzkite j apatines pagrindo skyles.

& Varztus prakisSkite pro skaidry plastmasinj apsauginj
skydelj, po to pro poverZles ir jverzkite j virSutines
stalelio ir pagrindo skyles.

& Nustatykite norimg stalelio kampg ir uzverzkite fiksavi-
mo sraigtus.

LANKSCIOJO VELENO MONTAVIMAS

(ATSKIRAI |SIGYJAMAS PRIEDAS - MODELIS 225)
Atskirai jsigyjamas lankstusis velenas dazniausiai naudoja-
mas pagalbinéms kiauryméms idgrezti prie$ darant vidinius
iSpjovimus (zr. NAUDOJIMAS) arba Slifuoti. Taip pat
ziurékite ir lanksciojo veleno instrukcijg.

Zr. 6 pav.

1. Atsukite dvejus varztus ir fiksavimo sraigtus, kuriais
atver€iamas apsauginis skydelis ir Soninis staliukas
tvirtinami prie uzpakalinio apsauginio skydelio.

2. Atsukite diskg prie variklio tvirtinantj varztg, ir nuimkite
diska.

Zr. 7 pav.

3. Pavaros verzle (tiekiamg kartu su juostiniu siaurapjuk-
liu) uzdékite ant variklio veleno galo ir tvirtai uzverzkite.

4. Kvadratinj lyng perkiskite per pavaros varzte esancig
kvadratine kiauryme ir iki galo jstumkite j variklio velena.

5. Lankstyjj veleng prijunkite prie variklio veleno ir tvirtai
suverzkite.

6. Vel norint pjaustyti siaurapjukliu, pirmiausia nuo varik-
lio veleng reikia nuimti lankstyjj velena.

Kai lankstusis velenas prijungtas ir nenau-
dojamas, jj reikety laikyti laikiklyje.

A ISPEJIMAS Kol variklis veikia, veleno fiksatoriaus ant

grezimo antgalio nenaudokite.

SUREGULIAVIMAS PRIES DARBA

LAIPSNIY SKALES RODYKLES SUDERINIMAS

Pjovimo stalas gamykloje nustatytas j 0° padétj. Jeigu bus
reikalingi papildomi reguliavimai, prasome laikytis Zemiau
pateiktos instrukcijos:

1. Atleiskite pjovimo stalo fiksavimo rankenéle ir sukite
stalg, kol jis sudarys 90° kampa su pjukleliu.

2. Nuimkite nuleidZziamajg prispaudiklio kojele. Maza
kampainj padékite ant pjovimo stalo Salia pjuklelio,
kaip parodyta 13 pav., ir patikrinkite, ar stalas su pjuk-
leliu sudaro 90° kampag. Jeigu reguliuoti nereikia, vél
sumontuokite nuleidziamajg prispaudiklio kojele.

3. Jeigu reguliavimas reikalingas. Atleiskite rodykle
laikancius du varztus, bet jy nenuimkite. Plieniniam
rutuliukui esant 0° padalos jduboje, pastumkite rodykle
i kaire arba j deSine, kol pjuklelis taps lygiagretus
kampainiui.

4. Uzverzkite pjovimo stalo fiksavimo rankenéle, abu
varztus ir vél sumontuokite nuleidZziamajg kojele.
Atminkite, kad laipsniy skalé yra patogus orientyras,
taciau jos tikslumu nereikéty pasikliauti. Norédami
patikrinti, ar teisingai nustatytas kampas, atliekamame
medienos gabalélyje padarykit bandomasias jpjovas.

ABRAZYVINIY DISKY NUEMIMAS IR
MONTAVIMAS

Disko skriemulys sujungtas su savaime prisitvirtinanciu

abrazyviniu disku.

Zr. 14 pav.

1. Nuimkite $lifavimo stalo reguliavimo fiksavimo sraigtus
ir varztus, po to nuimkite Soninj staliuka.

2. Norédami nuimti abrazyvinj diska, atlupkite jo krastel]
ir po lupkite abrazyvinj diskg nuo disko skriemulio.

3. Sukite diska ir visiSkai nulupkite abrazyvinj diska.

4. Nuo naujo abrazyvinio disko pa$alinkite apsaugine
plévele. Abrazyvinj diskg pridékite tiksliai disko
skriemulio centre ir prispauskite.

5. Pritvirtinkite Soninj staliukg varztais ir fiksavimo
rankenéléemis.

JJUNGIMO/ISJUNGIMO JUNGIKLIS

€ rankis jjungiamas arba iSjungiamas perjungiant jungik-
lj j padétis JJUNGTA ("ON") (I) arba ISJUNGTA ("OFF")
(O) (1 pav.).
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JUDESIY SKAICIAUS REGULIAVIMAS

& Norédami keisti siaurapjuklio, diskinio Slifuoklio ir
kitokiy papildomy priedy veikimo greitj, sukite greicio
reguliavimo ratuka. (1 pav.).

SONINIO STALIUKO REGULIAVIMAS

1. Atleiskite Soninio staliuko fiksavimo rankenéles ir
pasukite staliukg norimu kampu. Skalé yra po kairio-
sios puseés fiksavimo rankenéle. (15 pav.).

2. Uzverzkite fiksavimo sraigtus.

SONINIO STALIUKO STATMENUMO NUSTATYMAS

Atliekant dauguma darby staliukas turi buti statmenas
abrazyviniam diskui. Patikrinkite tai kombinuotu kampainiu
(15 pav.).

1. Padékite kampainj ant staliuko taip, kad kita jo pusé
remtysi abrazyvinj diskg. Patikrinkite, ar staliukas
sudaro 90° kampg su abrazyviniu disku.

2. Jeigu kampas tarp staliuko ir abrazyvinio disko néra
90°, atleiskite reguliavimo fiksavimo sraigtus ir pers-
tumkite staliukg j norimg padétj. Uzverzkite reguliavi-
mo rankenéles ir vél patikrinkite statmenumag.

élifggjamg tik priekinéje Slifavimo (Eiisko

puséje, kaip parodyta 16 pav. (A), ruosinys
atremiamas | staliukg. Naudojant uzpakaline disko puse,
dulkés ir slifavimo medziagos dalelés bus sviedziamos |
veidg, ruoSinys gali bati iSplésStas i§ ranky ir Slifavimo
diskas skaudziai nubrdzinti pirstus.

Kampiné atrama (17 pav. (B)) naudojama darant daugumag
pjuviy kampu, pvz., suleidZiant rémo kampus. Staliuko
kampo nustatymais reikéty naudotis tik atliekant didelio tik-
slumo nereikalaujancius darbus. Norint padaryti idealius
sujungimus, pvz., reikalingus gaminant paveiksly rémus,
nustatinéti reikéty naudojant kampamatj. Norédami nus-
tatyti, atleiskite fiksavimo sraigtus, pastatykite matuokl;j
norimu kampu ir vél uzverzkite fiksavimo sraigtus.

NAUDOJIMAS

PAGRINDINES SIAURAPJUKLIU ATLIEKAMOS
OPERACIJOS

Norédami pasiekti geriausiy rezultaty ir kiek jmanoma
sumazinti traumy galimybe, naudodami savo stacionary
siaurapjuklj laikykites Siy nurodymy.

: Kad pjuklelis nejtraukty

NEDEVEKITE:
laisvy pirstiniy;
placiy drabuziy;
papuos$aly.

PADARYKITE:

ilgus plaukus susiriSkite uz nugaros;
ilgas rankoves atraitokite vir§ alktniy.

& Siaurapjuklis pats medienos nepjauna. Pjaunate Jus,
stumdami medienos ruoSinj j judant;j pjuklel].
¢ Pjuklelio dantys pjauna TIK judédami Zzemyn.

¢ NuleidZziamg prispaudiklio kojele visada butina nuleisti
prie pat ruoSinio pavirSiaus.

€ Medinj ruosinj j pjuklelj stumkite |étai, nes pjuklelio
dantys yra labai mazi ir pjauna tik judédami Zzemyn.
Stumiant stipriau, pjuklelis iSsilenks atgal. Per stipriai
stumdami pjuklelj sulauzysite. Leiskite pjukleliui pjauti.

¢ Kiekvienam zmogui, norin¢iam naudotis Siuo siau-
rapjukliu, yra reikalingas tam tikras mokymosi perio-
das. Siuo laikotarpiu tikétina, kad kol iSmoksite naudo-
tis siaurapjukliu ir geriausiai iSnaudoti pjukleliy teikia-
mus pranasumus, sulauzysite keletg pjukleliy.

¢ Geriausi rezultatai gaunami pjaunant ne storesnj, kaip
25 mm medinj ruoSinj.

€ Pjaunant storesnj kaip 25 mm medinj ruosinj, jj reikia stumti
labai létai, labiau jtempti pjuklel] ir saugotis, kad pjuklelis
nesulinkty ir nesusisukty - taip pjuklelis ilgiau tarnaus.

& Siaurapjuklio pjukleliy dantys dévisi, todél norint
pasiekti geriausiy rezultaty, pjuklelius reikia keisti daz-

nai. Pjukleliai paprastai iSlieka astris nuo 30 min.
iki 2 pjovimo valandy.

& Norédami tiksliai nupjauti, bukite pasiruose daryti korekci-
jas, nes pjuklelis yra linkes sekti pagal medienos pluosta.

Rinkdamiesi pjuklelj savo siaurapjukliui, turékite omenyje

Siuos dalykus:

& Rinkités pjuklelj, kurio maziausiai 3 dantys visuomet
liestysi su ruoSiniu.

& Plonus medinius ruoSinius (6 mm storio arba plones-
nius) pjauti reikia labai plonais, siaurais pjukleliais.

& Storesnius ruoSinius pjaukite platesniais pjukleliais su
retesniais dantimis.

& Ant daugumos pjukleliy pakuo€iy nurodoma, kokio
dydzZio arba storio medinius ruoSinius jais galima pjau-
ti, ir pjovimo spindulys (kreivés dydis).

& Platesni pjukleliai negali iSpjauti tokiy kreiviy ar smulk-
iy daliy, kurias gali plonesni.

& Siame siaurapjiklyje naudojami 127 mm ilgio pjukleliai
su ploksCiais arba kaistj turinCiais galais be adapteriy
(Zr. REKOMENDUOJAMI PRIEDAI).

& Pjiukleliai dévisi greiciau:

(1) pjaunant labai abrazyvig fanerg;

(2) pjaunant medinj ruoSinj, kuris storesnis uz 19 mm
pjuklelio eiga;

(8) pjaunant kietg medieng arba

(4) spaudziant pjuklelj i$ Sono.

PJUKLELIAI

Jusy siaurapjukliui tinka 127 mm ilgio pjukleliai su kais¢i-
ais galuose arba 127 mm ilgio pjukleliai su ploksciais
galais (Zr. REKOMENDUOJAMI PRIEDAI).

Pjukleliai gali bati nukreipti 0° kryptimi (j priekj ) arba 90°
kryptimi (j kaire). Pjovimo krypties pakeitimas:
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1. 18imkite varztus i$ pjuklelio virSutinio ir apatinio laikik-
liy.

2. ISimkite pjuklelio laikiklius ir pasukite 90° kampu taip,
kad pjuklelio iSpjova buty nukreipta j kaire siaurapjuk-
lio puse.

3. Vel jdekite varztus ir tvirtai suverzkite.

Prie$ kg nors reguliuodami, keisdami

priedus, visuomet atjunkite jrankj nuo mai-
tinimo Saltinio.

PJUKELIY ISEMIMAS IR MONTAVIMAS

1. Atleiskite pjuklelio jtempimg pakeldami greitai atleidzi-
ama jtempimo svirtj (10 pav.) ir sukdami jg pagal
laikrodZio rodykle.

2. Atidarykite patogaus prigjimo dureles (1 pav. (L)) ir
atleiskite pjuklelio fiksavimo sraigtus (8 pav. (A)) ant
pjuklelio virSutiniojo ir apatiniojo laikikliy. Pjuklelis i§
virSutiniojo ir apatiniojo laikiklio iSimamas pastumiant jj
pirmyn ir po to keliant pro stale esancig priéjimo anga.
Gali padéti nestiprus virsutinio laikiklio spaudimas
Zemyn.

Jgigy reikia ggrgsnio prjéjvimg, galima iéimt? '
pjovimo stalo jdékla. PrieS vel pradedant dirbti,
jdéklg reikia jstatyti atgal.

3. Vieng pjuklelio galg jstatykite j pjovimo stale esancig

priéjimo anga.

4. PJUKLELIAMS SU KAISCIAIS GALUOSE: jstatykite
pjuklelio kaistj j kaiscio jdubg apatiniame pjuklelio
laikiklyje. Jstatykite virSutinj pjaklelio kaistj j jdubg
virSutiniame pjuklelio laikiklyje. Norint jstatyti pjuklelj,
vir8utinjjj laikiklj gali reikéti truputj paspausti Zemyn.
Patikrinkite, ar pjuklelio kaidciai tinkamai jstatyti j pjuk-
lelio laikiklius.

PJUKLELIAMS SU PLOKSCIAIS GALAIS: vieng
pjuklelio galg prakiskite pro pjovimo stale esancig
priéjimo angg ir jstatykite jj virSutiniojo ir apatiniojo
laikiklio iSpjovy viduryje.

Nor@n.t, kad pjovimo metu ruoéi_nys nevaldqmai
nesikilnoty nuo pjovimo stalo, jmontuoto pjukle-
lio dantys turi bati nukreipti Zzemyn, kaip parody-
ta 8 pav.

5. Pjuklelis tinkamai jtvirtinamas tvirtai uzverziant virSu-
tiniojo ir apatiniojo laikiklio fiksavimo sraigtus.

6. Pjuklelio jtempimas (zr. PJUKLELIO JTEMPIMAS
Zemiau).

PJUKLELIO JTEMPIMAS

& Norédami jtempti pjuklelj, greitai atleidziamg jtempimo
svirtj nuleiskite j Zemutine padétj. Svirtj nuleidus, pjuk-
lelis bus jtemptas (11 pav.).

mswréiai nuleisti turéty pakakti tik vidutinio

stabilaus spaudimo.

JTEMPIMO DIDINIMAS:jeigu spausti reikia smarkiai,
reiSkia, kad pjuklelis jtemptas per daug. Sumazinkite
jtempima apsukdami greitai atleidziamag jtempimo
svirtj 1-2 kartus prie$ laikrodzio rodykle ir vél nus-
pauskite jtempimo svirtj j nuleistg padétj. Jeigu jtem-

pimo svirtis yra nuleistoje padétyje, taCiau pjuklelis
per daug laisvas, jtempimg padidinti galite sukdami
nuleistoje padétyje esancia svirtj pagal laikrodzio
rodykle kol pajusite, kad pjuklelio laisvumas dingo.
Tuomet dar pasukite svirtj VIENA pilng apsisukimag
pagal laikrodZio rodykle. Toks pjuklelio jtempimas
turéty gerai tikti daugumai pjovimo operacijy ir pjuk-
leliy.

Kai pjuklelio jtempimas sureguliuotas tinkamai, jus turite
galéti pakelti greitai atleidziamag jtempimo svirtj, iSimti ir vél
istatyti pjuklelj, nuleisti svirtj ir graZinti pradinj pjuklelio
jtempima. Jtempimo svirtis tarnaus ilgiau, jeigu, PRIES
pakeldami svirtj, sumazinsite jtempimg vienu ar puse
apsisukimo.
Naudojant skirtingo tipo pjuklelius, jtempimag gali
reikéti reguliuoti i$ naujo.

VIDINIY ISPJOVIMY DARYMAS

Prie$ kg nors reguliuodami, keisdami

priedus, visuomet atjunkite jrankj nuo mai-

tinimo Saltinio.

Sio siaurapjuklio pagrindinis privalumas - galimybé greitai

ir lengvai daryti sudétingus vidinius iSpjovimus. Tai uZztikri-

na greitai atleidziama jtempimo svirtis. Tiesiog atlikite Siuos
veiksmus (11 pav.):

1. RuoSinyje iSgrezkite tinkamo dydzio kiauryme.

2. Atleiskite jtempimo svirtj.

3. Isimkite pjuklelj j virsutiniojo laikiklio kaip paaiskinta
skyriuje PJUKLELIY ISEMIMAS IR MONTAVIMAS.

4. PrakiSkite pjuklelj pro kreipiamagjg kiauryme i$ apacios.
Jeigu reikia, iSimkite pjovimo stalo jdéklg. Tai leis
pjuklelj labiau palenkti pirmyn, kad buty daugiau erd-
vés tarp ruosinio ir virSutinés jrankio korpuso dalies.
Vel jstatykite pjuklelj j virSutinjjj laikiklj. |statykite pjovi-
mo stalo jdékla.

5. Nuleisdami jtempimo svirtj jtempkite pjuklelj.

6. Nuleidziamg prispaudiklio kojele nuleiskite zemyn prie
pat ruoSinio pavirSiaus ir galite pradéti pjauti.

7. Baige pjauti vidinius iSpjovimus, tiesiog iSimkite pjuklel]
i virsutiniojo laikiklio, kaip aprasyta skyriuje
PJUKELIY ISEMIMAS IR MONTAVIMAS, ir tada
patraukite lentg nuo pjovimo stalo.

PJOVIMO STALO PAKREIPIMAS

1. Atleidus pjovimo stalo fiksavimo rankenéle, jj galima
pakreipti j kaire ir uzfiksuoti bet kokioje padeétyje nuo
0° (horizontali padétis) iki 45° (pjuviams nuozulniuoju
kampu) (12 pav.). Prietaisas turi kas 15° iSdéstytas
fiksuotas stalo posvyrio kampo padétis, kuriose stalas
girdimai uzsifiksuoja paverciant jj j kaire puse. Pjovi-
mo stalg galima pakreipti j deSine iki 5° kampu.

2. Po pjovimo stalu yra laipsniy skalé, kuri patogi apytik-
sliai nustatyti stalo pakreipima pjuviams nuoZulniuoju
kampu. Kai reikalingas didesnis tikslumas, darykite
bandomuosius pjuvius ir pagal juos susireguliuokite
pjovimo stalg.

3. Atleiskite nuleidziamos prispaudiklio kojelés fiksavimo

sraigta ir ranka nuleiskite kojele prie pat ruoSinio
pavirSiaus, po to tvirtai uzsukite nuleidziamos kojelés
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fiksavimo sraigtg. Nuleidziama kojelé visuomet turi
bati prie pat ruoSinio pavirSiaus ir neleisti ruoSiniui
pakilti nuo pjovimo stalo.

4. Pjaudami ant pakreipto stalo, nuleidziamg prispaudik-
lio kojele nustatykite lygiagreciai stalui. Atleiskite fik-

savimo sraigta, pasukite nuleidziama kojele reikiamu

kampu ir uzverzkite fiksavimo sraigtg (12 pav.).
Pjuklelis jokiu budu neturi leistis prie nuleidziamos kojelés,
stalo angos ar jdéklo.

PRIEZIURA

Jei technine prieZilrg ir profilaktikg atliks nejgalioti
asmenys, jie gali neteisingai sujungti vidinius laidus ar

kitus prietaiso komponentus, todél gali kilti rimtas pavojus.

Mes rekomenduojame technineg prieziurg ir remonto dar-
bus atlikti ,Dremel” klienty aptarnavimo skyriuose. Dél
saugumo kiekvieng kartg prieS pradédami techninés
priezidros ir valymo darbus, iStraukite kiStukg is tinklo.

ANGLINIAI SEPETELIAI

Jusy jrankio Sepetéliai buvo sukurti ilgam ir patikimam
darbui. Norédami parengti Sepetélius naudojimui, jjunkite
jrankj, pasirinkite didziausig sukiy skaiciy ir leiskite jam
veikti tuscigja eiga 5 minutes. Taip Sepetéliai tinkamai
apsislifuos ir jrankis tarnaus jums ilgiau. Noredami
palaikyti maksimaly variklio efektyvuma, Sepetélius
tikrinkite kas 40-50 valandy. Jeigu naudosite susidévéju-
sius Sepetélius, galite nepataisomai sugadinti variklj. Nau-
dokite tik originalius atsarginius "Dremel" Sepetélius. Pri-
etaiso Sepetélius tikrinkite juos panaudoje 40-50 valandy.
Jeigu prietaisas veikia blogai, netikétai sustoja arba sklei-
dzia nejprastus garsus, patikrinkite, ar Sepetéliai
nesusidévéjo ir, jei reikia, juos pakeiskite. Prietaiso
Sepetélius tikrinkite ir keiskite tokia tvarka:

1. ISjunkite kiStukg i$ elektros lizdo ir jrankj padékite ant
Svaraus pavirSiaus. Jrankio raktg naudokite kaip
atsuktuva Sepetéliy dangteliams atsukti.

2. Sepetélius i$ jrankio i§imkite patrauke uz spyruoklés
ant anglinio Sepetélio. Jeigu Sepetélio ilgis mazesnis
kaip 3 mm, o jo kontaktinis pavirSius yra grubus arba

nelygus, anglinius Sepetélius reikia pakeisti. Batinai
patikrinkite abu Sepetélius.

3. Jeigu susidevéjes tik vienas Sepetélis, vis tiek
pakeiskite abu, nes tada daugiafunkcinis jrankis dirbs
geriau. Nuimkite spyruokle nuo Sepetélio, iSmeskite
seng Sepetélj ir spyruokle uzdékite ant naujo
Sepetélio.

4. Anglinj Sepetélj ir spyruokle jstatykite j jrankj.
Sepetélis j jrankj jsistato tik viena kryptimi.

5. Sepetélio dangtelj uzdékite ant jrankio ir sukite
laikrodzio rodyklés kryptimi. Priverzkite raktu, bet NE
PER STIPRIAI! Pakeitus Sepetélius, jrankj reikéty
jjungti tuscCigja eiga; padékite jj ant Svaraus pavirsi-
aus, pasirinkite didziausius sukius ir prie§ pradédami
darbg leiskite jam veikti 5 minutes tuscigja eiga. Tada
Sepetéliai tinkamai apsislifuos ir jums tarnaus ilgiau.
Tai taip pat prailgins ir jrankio naudojimo laika.

TEPIMAI

Po 10 naudojimo valandy sutepkite guolius alyva. Po to

pakartotinai sutepkite kas 50 naudojimo valandy arba kai

guoliai pradeda cypti.

1. IStraukite guminj kamstj ir atidenkite bronzinj guol;.

2. Gausiai papurkskite plastiskojo tepalo aplink veleno
virsune ir bronzinj guolj.

3 |kisSkite guminj kamst;.

4. Trumpam jjunkite siaurapjuklj.

APTARNAVIMAS IR GARANTIJA

Siam DREMEL gaminiui suteikiama garantija atitinka $aly-
je galiojancius jstatymus. Garantija netaikoma gedimams,
atsiradusiems dél naturalaus susidévéjimo, taip pat dél
perkrovy arba netinkamo naudojimo.

Reklamacijos atveju siyskite neiSardytg jrankj su atitinka-
mu pirkimg patvirtinanc¢iu dokumentu savo pardavéjui.

CE ATITIKTIES DEKLARACIJA

SUSISIEKITE SU DREMEL

Jeigu norite suzinoti daugiau informacijos apie "Dremel"
asortimenta, reikia techninés pagalbos arba turite
klausimy, apsilankykite tinklalapyje www.dremel.com
Dremel Europe, P.O. Box 3267, NL - 4800 DG Breda

Prisiimdami visiSka atsakomybe pareiSkiame, kad Sis gaminys atitinka toliau
nurodytus standartus arba standartizuotus dokumentus: EN 61 029, EN
1050, EN 294, EN 55 014, kaip numatyta direktyvy 73/23/EB, 89/336/EB,
98/37/EB, 2002/96/EB nuostatose.

Dirbant triukSmo lygis gali virSyti 85 dB(A); dévékite apsaugines ausines.
Matuojant pagal standartg EN 61 029, Sio prietaiso garso slegio lygis 78 dB(A),
0 garso galingumo lygis 89 dB(A) (standartinis nuokrypis 3dB).

CE oo

DREMEL Europe, A. Bursac
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GEDIMY SALINIMAS

Prie$ kg nors reguliuodami, keisdami priedus, visuomet atjunkite jrankj nuo maitinimo $altinio.

SUTRIKIMAS

GALIMA PRIEZASTIS

SALINIMO BUDAS

Luztantys pjukleliai.

Netinkamas jtempimas.

Sureguliuokite pjuklelio jtempima,
zr. PUUKLELIY ISEMIMAS IR
MONTAVIMAS.

Perkrautas pjuklelis. 2. Sumazinkite padavimo greitj, zr.
PAGRINDINES SIAURAPJUKLIU
ATLIEKAMOS OPERACIJOS.

Naudojamas netinkamas pjuklelis. [3. Plonus medinius ruoSinius pjaukite
siaurais pjukleliais, o storesnius -
placdiais.

Pjuklelis mediniame ruoSinyje 4. Nespauskite pjuklelio i$ Sono,

susisuka. nepertempkite pjuklelio su kaisciais
galuose.

Netinkamas danty skaiCius vien- 5.  Maziausiai 3 pjuklelio dantys turi

ame colyje. liestis su ruoSiniu.

Uzsikirtes diskinis slifuoklis Medziaga jstrigo diske. 1. ISjunkite siaurapjuklj ir atjunkite
maitinimo laidg. Pasalinkite jstri-
gusig medziaga.

Neveikia variklis. Pazeistas maitinimo laidas arba 1. Pakeiskite pazeistas dalis.

kiStukas.

Sugedes variklis. 2. ir 3.Krepkités j "Dremel" aptarnavimo

Blogi laidy sujungimai. skyriy. Bandant taisyti §j variklj gali
kilti PAVOJUS. Remontuoti gali tik
kvalifikuotas technikas.

Susidévéje Sepetéliai. 4. Pakeiskite abu Sepetélius.

Vibracija
PASTABA: siaurapjukliui veikiant, jo

variklis visuomet sukelia tam tikrg jauc¢iama

vibracijg.

Netinkamas atraminis pavirsius.

Kuo sunkesnis darbastalis, tuo
mazesné bus vibracija. Fanerinis
darbastalis yra ne toks geras
darbinis pavirSius, kaip medzio
masyvo darbastalis. Pasirinkdami
atraminj pavirSiy vadovaukités
sveiku protu.

Pjovimo stalas atsipalaidaves arba
remiasi j variklj.

N

UZverZkite pjovimo stalo fiksavimo
rankenéle.
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REKOMENDUOJAMI PRIEDAI

PAVEIK- |MODE| PLOTIS |[STORIS| DANTY UZSAKYMO |

SLELIS LIS [MM] [MM] | SKAICIUS / NUMERIS
2,5 CM

/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 1,77 0,25 18,5 2615641332
/ 16440 0,56 0,25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 0,96 0,40 12,5 2615644632
/ 16448 1,14 0,43 11,5 2615644832
/ 16453 1,57 0,50 9,5 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,91 41,0 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

Pjuklelius su kaisciais galuose (16411, 16412, 16413) galima naudoti medienai pjauti. Pjuklelius ploks¢iais
galais (16440, 16443, 16446, 16448, 15453) galima naudoti medienai, plastmasei ir pluostinéms medzi-
agoms. Pjuklelius ploksciais galais 16483 galima naudoti metalui. Spiralinius pjuklelius plokSc¢iais galais
16461, 16463 galima naudoti pjauti visomis kryptimis.
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IZZAGESANAS DARBGALDS @ LOKANAS VARPSTAS

Piespiedeja sparnskruve PIEVIENOSANA
GrieSanas atruma regulators A [Stiprinajuma skruve
Slédzis ieslegsanai un izslegsanai ON/OFF B |Dzingja varpstas fiksators

Atras stiprinasanas svira
Sprausla zaga skaidu aizptsanai ASMENS NOMA'NA
Piespiedéjs

Atvilktne zaga asmenu uzglabasanai

Rokturis zagésanas galda fiksésanai @ ZAGA ASMENS |EST|PR|NA§ANA

Nolieces lenka skala

| A |Spérnskr0ves |

| A |Pareizi iestiprinats zaga asmens |

Zagesanas galda nolieces lenka skala ar iezobém
vaks Zual plokuvel __ ATRA ASMENS IZNEMSANA
Zagesanas galda ieliktnis .

Zagesanas galds

(i) IEKSEJO 1ZZAGEJUMU

DISKA SLIPMASINAS DALAS VEIDOSANA

Pacelams aizsargs (12)ZAGESANAS GALDA NOLIEKSANA

Sanu galds un diska slipmas$ina
Sanu galda nolieces lenka skala
Dzingjs

Lokanas varpstas turétajs

Piespiedejs

Zagesanas galds

Rokturis zagéSanas galda fiksésanai
Nolieces lenka skala

Piespiedéja sparnskruve (lenka regulesanai)
Piespied€ja sparnskrive (augstuma reguléSanai)

SKALAS RADITAJA REGULESANA

Piespiedéja sparnskrive (augstuma regulésanai)
Sturenis (nav piegades komplekta)
Terauda lodite

@ mcom>® ZZ-X—I0oTmoow> @

PUTEKLU VAKUUMUZSUKSANA

| A |Iscaurule puteklu vakuumuzsiksanai |

IZSAINOSANA

Izzagésanas darbgalds
LietoSanas pamaciba

Sanu galds Skrave skalas raditaja reguléSanai
Gremdskraves Skalas raditajs
Sparnskruves Nolieces lenka skala

Asmens
Piespiedéja sparnskriive (lenka regulésanai)

Pacelams aizsargs
Aizmuguréjais aizsargs

Zaga asmens

SLIPESANAS DISKA NOMAINA

SLIPMASINAS UZSTADISANA

Dzinéja varpsta ar stiprinajuma skruvi
Centra atverums

Skrave

Dzingja varpstas fiksators

SANU GALDA TAISNA LENKA
PARBAUDE

SLIPESANAS DISKA VIRSMA

SlipéSana javeic tikai ar So diska virsmas pusi
Lenka atdure

DZINI_EJf\ OGLES SUKU
PARBAUDE

ELLOSANA

SANU GALDA UZSTADISANA

Skraves
Sparnskruves
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VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI

UZMANIBU UZMANIGI IZLASIET VISUS NOTEIKUMUS. Turpmakaja izklasta sniegto noteikumu

ros) P

neievéroana var izraisit aizdegsanos un bat par céloni elektriskajam triecienam un/vai nopietnam

savainojumam. Turpmakaja izklasta lietotais apziméjums "elektroinstruments" attiecas uz So no elektrotikla

darbinamo elektroinstrumentu (ar elektrisko vadu).

PEC IZLASI,ANAS SAGLABAJIET LIETO,ANAS PAMACIBU

DARBA VIETA

Sekoijiet, lai darba vieta batu tira un labi apgaismota.
Nekartiga darba vieta un slikta apgaismojuma var
viegli notikt nelaimes gadijums.

Nelietojiet elektroinstrumentu spradzienbistamu vai
ugunsnedroSu vielu tuvuma un vietas ar paaugstinatu
gazes vai puteklu saturu gaisa. Elektroinstrumenti
darba laika nedaudz dzirkstelo, un tas var izsaukt
viegli degosu puteklu vai tvaiku aizdegsanos.

Lietojot elektroinstrumentu, nelaujiet bérniem un citam
nepiederoSam personam tuvoties darba vietai. Citu
personu klatbutne var novérst uzmanibu, ka rezultata
jus varat zaudét kontroli par elektroinstrumentu.

ELEKTRODROSIBA

Elektroinstrumenta kontaktdaksSai jabut piemérotai
elektrotikla kontaktligzdai. KontaktdakSas konstrukciju
nedrikst nekada veida mainit. Nelietojiet
kontaktdak$as salagotajus, ja elektroinstruments caur
elektrisko vadu tiek savienots ar aizsargzeméjuma
kedi. Neizmainitas konstrukcijas kontaktdaksa, kas
piemérota kontaktligzdai, lauj samazinat elektriska
trieciena sanemsanas risku.

Darba laika nepieskarieties sazemétiem priekSmetiem,
pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim vai
ledusskapjiem. Kermena dalam pieskaroties sazemétam
virsmam, pieaug risks sanemt elektrisko triecienu.
Nelietojiet elektroinstrumentu lietus laika, neturiet to
mitruma. Mitrumam iekldstot instrumenta, pieaug risks
sanemt elektrisko triecienu.

Nenoslogoijiet elektrisko vadu. Nelietojiet elektrisko vadu
elektroinstrumenta parnesanai un piekarsanai, nerauijiet
aiz ta, ja vélaties atvienot elektroinstrumentu no
elektrotikla kontaktligzdas. Sargajiet elektrisko vadu no
karstuma, ellas, asam Skautném un elektroinstrumenta
kustigajam dalam. Bojats vai samezglojies elektriskais
vads paaugstina elektriska trieciena risku.

Darbinot elektroinstrumentu arpus telpam, izmantojiet
pagarinatajkabelus, kas ir pieméroti lietoSanai arpus
telpam. Lietojot pagarinatajkabeli, kas piemérots
darbam arpus telpam, samazinas risks sapemt
elektrisko triecienu.

PERSONIGA DROSIBA

Stradajot ar elektroinstrumentu, saglabajiet paskontroli
un rikojieties saskana ar veselo sapratu. Partrauciet
darbu, ja jutaties noguris vai atrodaties alkohola,
narkotiku vai medikamentu izraisita reibuma.

Stradajot ar elektroinstrumentu, pat viens
neuzmanibas mirklis var bat par céloni nopietnam
savainojumam.

Izmantojiet individualos darba aizsardzibas

lldzeklus. Darba laika vienmér nésajiet

aizsargbrilles. Tadu darba aizsardzibas
lidzeklu, ka puteklu aizsargmaskas, neslidosu apavu
un aizsargkiveres vai ausu aizsargu pielietosana
atbilstosi elektroinstrumenta tipam un veicama darba
raksturam Jauj izvairities no savainojumiem.

c. Nepielaujiet elektroinstrumenta patvaligu ieslég$anos.
Pirms elektroinstrumenta pievienoSanas elektrotiklam
parliecinieties, ka ta slédzis atrodas stavoklt
"Izslegts". Parnesot elektroinstrumentu ar pirkstu uz
slédza vai pievienojot ieslégtu elektroinstrumentu
elektrotiklam, viegli var notikt nelaimes gadijums.

d. Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas neaizmirstiet
iznemt no ta reguléjosos instrumentus vai atslégas.
Atsléga, kas elektroinstrumenta ieslégsanas bridr
atrodas ta rotéjosajas dajas, var radit savainojumu.

e. Stradajot ar elektroinstrumentu, ieturiet stingru staju.
Darba laika vienmér saglabajiet lidzsvaru un
centieties nepaslidét. Tas atvieglo elektroinstrumenta
vadibu neparedzétas situacijas.

f.  Izvélieties darbam piemérotu apgérbu. Darba laika
nenésajiet brivi plandosas drébes un rotaslietas.
Sargajiet matus, apgérbu un aizsargcimdus no
elektroinstrumenta kustigajam dajam. Tajas var
iekerties valigas drébes, rotaslietas un gari mati.

g. Ja elektroinstrumenta konstrukcija lauj tam pievienot
aréjo putek|u uzsuk3anas vai savakSanas/uzkrasanas
ierici, sekojiet, lai Sada ierice tiktu pievienota un pareizi
darbotos. Pielietojot minétas ierices, samazinas puteklu
kaitiga ietekme uz stradajosas personas veselibu.

h. Neapstradajiet azbestu saturoSus materialus (tiek
uzskatits, ka azbests var izraisit vezi).

i. Veiciet aizsardzibas pasakumus, ja darba gaita var
rasties veselibai kaitigi, ugunsnedrosi vai
spradzienbistami putekli (dazu materialu putekli var
izraistt vézi); nésajiet puteklu aizsargmasku un pielietojiet
puteklu vakuumuzsikSanu, ja elektroinstrumenta
konstrukcija lauj tam pievienot vakuumuzsuksanas ierici.

j- Nostipriniet apstradajamo priekSmetu. Ja iespéjams,
lietojiet apstradajama priekSmeta nostiprinasanai
spiles vai citas turétajierices. Tas ir drosak, neka
stradat, turot apstradajamo priekSmetu ar roku.

ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANA UN APKOPE

a. Neparslogojiet elektroinstrumentu. Katram darbam

299 izvélieties piemérotu elektroinstrumentu.



CD

Elektroinstruments darbojas labak un drosak pie
slodzes, kadai tas ir paredzéts.

b. Nelietojiet elektroinstrumentu, ja ir bojats ta slédzis.
Elektroinstruments, ko nevar ieslégt un izslégt, ir
bistams lietosanai, un to nepieciesams remontét.

c. Pirms regulédanas, darbinstrumenta nomainas vai
novietoSanas uzglabasanai atvienojiet
elektroinstrumentu no barojo$a elektrotikla. Sads
drosibas pasakums lauj samazinat elektroinstrumenta
nejausas ieslégsanas risku.

d. Elektroinstrumentu, kas netiek darbinats, uzglabajiet
vietd, kur tas nav sasniedzams bérniem un personam,
kuras neprot rikoties ar instrumentu vai nav iepazinusas
ar $o lietoSanas pamacibu. Elektroinstrumenti
nekompetentu personu rokas ir bistami.

e. Rdupigi veiciet elektroinstrumenta apkalpo$anu.
Parbaudiet, vai kustigas dalas ir labi salagotas un nav
iespilétas, vai kada no dalam nav bojata un vai
nepastav kadi citi apstakli, kas varétu ietekmét
elektroinstrumenta normalu darbibu. Atklajot
bojajumus, pirms elektroinstrumenta lietoSanas
nodroSiniet tam vajadzigo remontu. Daudzu nelaimes

gadijumu célonis ir elektroinstrumenta nepietiekama
apkalposana.

f.  Savlaicigi notiriet un uzasiniet griezoSos
darbinstrumentus. Rapigi kopti darbinstrumenti ar
asam griezéjskautném retak iestrégst un Jauj vieglak
vadit elektroinstrumentu.

g. Lietojiet elektroinstrumentu, papildpiederumus,
darbinstrumentus utt. atbilstosSi Seit sniegtajiem
noradijumiem un attiecigajam elektroinstrumentam
paredzétaja veida, nemot véra apstaklus un veicama
darba raksturu. Elektroinstrumenta lietosana mérkiem,
kuriem tas nav paredzéts, ir bistama un var novest
pie neparedzamam sekam.

h. Rapigi uzglabajiet elektroinstrumentus. Sekojiet, lai to
rokturi batu sausi, tiri un brivi no ejlas un smérvielam.

APKALPOSANA

Nodrosiniet, lai elektroinstrumenta apkalposanu veiktu
kvalificéts personals, nomainai izmantojot vienigi
identiskas rezerves dalas. Tas Jauj saglabat nepieciesamo
darba drosibas limeni, stradajot ar elektroinstrumentu.

APKARTEJA VIDE

ATBRIVOSANAS NO NOLIETOTAJIEM
IZSTRADAJUMIEM

Elektroinstruments, ta piederumi un iesainojuma materiali
ir jasaskiro, sagatavojot tos otrreizejai parstradei apkartejai
videi nekaitiga veida.

TIKAI ES VALSTIM

atkritumu tvertné! Saskana ar Eiropas Savienibas

direktivu 2002/96/ES par nolietotajam elektriskajam
un elektroniskajam iericém un §is direktivas atspoguloju-
miem nacionalaja likumdoSana, lietoSanai nederigie elek-
troinstrumenti jasavac, jaizjauc un janodod otrreizéjai
parstradei apkartejai videi nekaitiga veida.

><: Neizmetiet nolietotos elektroinstrumentus sadzives
[
—O

TEHNISKIE PARAMETRI

VISPAREJIE PARAMETRI

DZINEJA PARAMETRI

Nominalais spriegums 230-240 V, 50-60 Hz

Vienmeér parliecinieties, ka spriegums elektrotikla atbilst uz

Nominala patérejama jauda 110 W elektroinstrumenta markéjuma plaksnites uzraditajai
Darbibas atrums tukSgaita no 500-1500/min vértibai (elektroinstrumentus, kas paredzéti darbam no
Balsta attalums 470 mm sprieguma 230 vai 240 V, var pievienot ari 220 V elek-
Asmens garums 127mm trotiklam).
Asmens gajiena garums 19mm
Modela numurs 1800
Svars 24 kg
SALIKSANA
|ZSA|N0§ANA ikvienas piegades komplekta pozicijas atbilstibu

AUZMANIBU Pirms elektroinstrumenta reguléSanas,

darbinstrumentu nomainas vai novi-
etoSanas uzglabasanai vienmer atvienojiet to no barojosa
elektrotikla.
Visas izzagésanas darbgalda dalas tiek piegadatas viena
kopéja iesainojuma.
¢ Iznemiet visas atsevisSkas dalas no iesainojuma
materiala un pirms atbrivoSanas no ta parbaudiet

IESAINOJUMA SARAKSTAM, lai parliecinatos, ka
izstradajums ir piegadats pilna apjoma.
Ja kadas no dajam trikst, n.emégin.iet
izzagéSanas darbgaldu pievienot pie elek-
trotikla, ieslégt un lietot, pirms trikstosa dala nav atrasta
un pareizi iemontéta.

¢ Lai nonemtu aizsargparklajumu no zagesanas galda
virsmas, samitriniet mikstu auduma gabalinu petrole-

ja vai 8kidruma WD-40 un noslaukiet nost aizsarg-
parklajumu. Nelietojiet aizsargparklajuma
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nonems$anai acetonu, benzinu un organiskos $kid-
inatajus.

¢ Péc aizsargparklajuma nonemsanas zagésanas galda
virsmu var parklat ar mastikas kartu, lai nodro$inatu
zagejama priekSmeta vieglu parvieto$anu pa to un
pasargatu galda virsmu no riséSanas. Rupigi
noslaukiet zagésanas galdu ar firu, sausu auduma
gabalinu.

IESAINOJUMA SARAKSTS

Skatit attélu 4
P0z. NOSAQUKUMS ..o
18” izzagésanas darbgalds ..

LietoSanas pamaciba..........ccocovnnrnenneneneneneneeneens 1
Sanu galds ar lenka atduri..........cccoccvvnnciinniinsciiinen, 1
SKITVES .ot 2

SPAMNSKITVES ...t 2
Pacelamais @izsargs ..., 1
AIZMUQUIEJaS @IZSArgS ....covverrerrerrireineinieseneeseeseneeseeeens 1

IOTMMOOW

Diska pamatne ar slipeSanas disku ...........ccccucrvenrennee 1
Sesstura stienatsléga (2 mm, 2.5 mm & 4 mm) ......1
Stiprinosa skrave slipmasinai.........cccoueoneernerneeneernnens 1
Adapters papildieri¢u pievienoSanai ..........cccoceere. 1

DiStaNCErS ..o e 2
GrEUZENS ..o 2
Skrive lokanas varpstas pievieno$anai ..........c.......... 1
ZAJA ASMEN cevvvvrrrreercerevisssssssesssssssssss s sssssssssssssssss 5

m lerices izzagésanas darbgalda stiprinasanai
uz galda vai balsta NETIEK PIEGADATAS kopa
ar to.

& Novietojiet distancerus uz sparnskravem, tad ievietojiet
sparnskruves kustigajas skalas abas sanu galda pusés
un ieskruvejiet tas pamatnes apaksejos atverumos.

& levietojiet skriives caurspidiga plastmasas aizsarga
atvérumos, tad novietojiet uz tam gredzenus un
ieskrivéjiet skrives sanu galda un pamatnes aug$éjos
atvérumos.

# lereguléjiet vélamo sanu galda nolieces lenki un stingri
pieskruvéjiet sparnskruves.

LOKANAS VARPSTAS PIEVIENOSANA

DISKA SLIPMASINAS UZSTADISANA

Skatit attélu 5
€ Ar divam skrivem nostipriniet aizmuguréjo aizsargu uz
izzagesanas darbgalda.

& levietojiet diska pamatni ar slipeéSanas disku.
& levietojiet stiprinoSo skravi un nostipriniet slipéSanas
disku uz dzingja varpstas.

SANU GALDA UN AIZSARGA UZSTADISANA

Skatit attelu 6
€ Samontéjiet sanu galdu un aizsargu, izmantojot divas
sparnskraves, lielos distancerus, skruves un gredzenus.

(PAPILDPIEDERUMS - MODELIS 225)
Lokana varpsta, ko var iegadaties ka papildpiederumu, ir
lietojama galvenokart piloturbumu veido$anai, kas
nepiecieSami iek$gjiem izzageéjumiem (skatit sadalu

DARBS), ka ar slipeSanai. Izlasiet arT kopa ar lokano varp-

stu piegadato lietoSanas pamacibu.
Skatit attélu 6.

1. lzskravejiet divas skriuves un divas sparnskrives, ar
kuru palidzibu pacelamais aizsargs un sanu galds tiek
stiprinats pie aizmuguréja aizsarga.

2. lzskravejiet skravi, ar kuras palidzibu slipésanas diska
pamatne tiek stiprinata uz dzinéja varpstas.

Skattt attélu 7.

3. leskravejiet skruvi lokanas varpstas pievienoSanai
(tiek piegadata kopa ar izzagésanas darbgaldu) dziné-
ja varpstas gala un stingri to pievelciet.

4. Lidz galam ievietojiet iekSejas varpstas kvadratveida
stiprinajumu pievienoSanas skruves kvadratveida
ligzda un dzin€ja varpsta.

5. Pieskruvéjiet lokano varpstu dzingja varpstai un stingri
to pievelciet.

6. Pirms zagesanas lokana varpsta jaatvieno no dzinéja
varpstas.

Ja lokana varpsta ir .piev.ienota igz@géél,anas
darbgaldam, bet netiek lietota, ta jaievieto

§im nolikam paredzétaja turétaja.

Nenqspiediet darl_avérPstas fikséSanas o
taustinu uz lokanas varpstas roktura laika,

kad darbojas elektroinstrumenta dzingjs.

SAGATAVOSANA LIETOSANAI

SKALAS RADITAJA REGULESANA

Razotajrlipnica tiek iestadits zagé$anas galda nolieces
lenkis 0°. Ja 8o iestadijumu nepiecieSams precizét, rikoji-
eties, ka noradits talakaja izklasta.

1. Atskrivéjiet zagéSanas galda fiksé$anas rokturi un
parvietojiet galdu, 1dz ta virsma veido 90° lenki ar
zaga asmeni.

2. Nonemiet piespiedéja mezglu. Novietojiet uz
zageésanas galda blakus zaga asmenim nelielu

taisnsturveida priek8metu, ka paradits attela 13, un
parbaudiet, vai galda virsma veido 90° lenki ar zaga
asmeni. Ja papildu reguléSana nav nepiecieSama,
nostipriniet vieta piespiedéja mezglu.

Ja papildu regulésana ir nepiecieSama, rikojieties
Sadi. Atskruvéjiet, tau neizskruveéjiet divas skruves,
ar kuram ir nostiprinats skalas raditajs. Laika, kad
terauda lodite atrodas ierobg, kas atbilst 0° nolieces
lenkim, parvietojiet skalas raditaju pa labi vai pa
kreisi, [Tdz zaga asmens ir paraléls taisnstirveida
priekSmeta malai.
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4. Pieskravéjiet zagéSanas galda fikséSanas rokturi un
abas skrives un nostipriniet vieta piespiedéja mezglu.
Atcerieties, ka nolieces lenka skala ir érti lietojama,
bet sameéra nepreciza, tapéc uz tas radijumiem nevar
Tpasi palauties. Parbaudiet izvéléto zagésanas galda
nolieces lenka veértibu, veicot méginajuma zagéjumus
koka atgriezumos.

SLIPESANAS DISKU NONEMSANA UN
IESTIPRINASANA

SANU GALDA NOLIECES REGULESANA

1. Atskravéjiet sanu galda fikséjo$as sparnskraves un
nolieciet galdu vélamaja stavokli. Nolieces lenka skala
atrodas zem kreisas sparnskriives (skatit attélu 15).

2. Pieskruvéjiet fikséjosas sparnskriives.

SANU GALDA TAISNA LENKA PARBAUDE

Kopa ar elektroinstrumentu tiek piegadata diska pamatne,

kas paredzéta slipéSanas diskiem ar mikroaku stiprinaju-

mu.

Skatit attélu 14.

1. lzskrivéjiet sanu galda fikséjosas sparnskruves un
stiprinosas skraves un tad nonemiet sanu galdu.

2. Lai nonemtu slipéSanas disku, atvelciet diska malu no
mikroaku stiprindjuma un tad atdaliet disku no
pamatnes.

3. Pagrieziet disku un turpiniet ta atdaliSanu no
pamatnes, lidz disks ir pilnigi nonemts.

4. Nonemiet aizsargparklajumu no jauna diska. Rupigi
iescentréjiet slipéSanas disku attieciba pret diska
pamatni un tad piespiediet disku pamatnei.

5. Nostipriniet sanu galdu, lietojot fiksejosas sparn-
skraves un stiprinodas skruves.

IESLEGSANA UN IZSLEGSANA

& leslédziet un izslédziet elektroinstrumentu, lietojot
sledzi ON (I) / OFF (O) (skatit attelu 1).

ATRUMA REGULESANA

¢ Lai izmainitu izzagésanas zaga, diska slipmasinas vai
citas elektroinstrumentam pievienotas papildierices
darbibas atrumu, grieziet darbibas atruma reg-
ulésSanas rokturi (skatit attelu 1).

Vairuma gadijumu sanu galdam slipéSanas laika jaatrodas
taisna lenki attieciba pret slipéSanas disku. Parbaudiet
sanu galda atraSanos taisna lenki, lietojot kombinéto
stureni (skatit attelu 15).

1. Novietojiet uz sanu galda vienu stirena malu un
piespiediet otru ta malu slipésanas diskam. Parbaudi-
et, vai sanu galds atrodas 90° lenki attieciba pret
slipéSanas disku.

2. Jasanu galds neveido 90° lenki ar slipéSanas disku,
atskrivéjiet fiks€josas sparnskrives un nolieciet galdu
vélamaja stavokli. Pieskrivéjiet fikséjosas sparn-
skrlives un atkartojiet taisna lenka parbaudi.

AUZMANIBU SlipeéSana javeic tikai ar diska virsmas

priekSejo pusi, ka paradits zimejuma 16 (A),
atbalstot slipéjamo priekSmetu pret sanu galdu. Ja
slipéSanai tiek izmantota diska virsmas aizmugurgja puse,
putekli un abraziva materiala dalinas lido augSup, skarot
lietotaja seju, un slipéjamais priekSmets var tikt izrauts no
lietotaja rokam, radot sapigus pirkstu nobrazumus.

Veicot slipeédanu noteikta lenki, pieméram, slipéjot ramju
stdrus, vairuma gadijumu tiek lietota lenka atdure (skatit
attélu 16 (B)). Lenka atdures iestadijumi uz sanu galda
virsmas ir visai aptuveni un tapéc izmantojami tikai dar-
biem, kas neprasa augstu precizitati. Lai panaktu precizu
slipésanas lenki, kads nepiecieSams, pieméram, ramju
sturu slipésanai, lenka atdures iestadiSanai nepiecieSams
lenkmérs. Lai iestaditu vélamo lenki, atskriveéjiet stipri-
nosas sparnskruves, pagrieziet lenka atduri vélamaja lenki
un no jauna pieskruvéjiet sparnskrives.

LIETOSANA

GALVENAS 1ZZAGESANAS OPERACIJAS

Lai panaktu optimalus darba rezultatus un izvairitos no
savainojumiem, ievéerojiet Seit sniegtos noradijumus dar-
bam ar izzagésanas darbgaldu.

AUZMANIBU Lai noveérstu kermena dalu saskarsanos ar

zaga asmeni, ievérojiet sekojosus noradijumus.

DARBA LAIKA NENESAJIET:
valigus, liela izméra aizsargcimdus,
valigas drébes,
rotaslietas.

VEICIET SADUS PASAKUMUS:
nosedziet garus matus ar saturosu
galvassegu,
uzlociet [1dz elkoniem garas piedurknes.

Zaga asmens nespéj zagét koku pats no sevis.
Zagesana notiek, lietotajam parvietojot zagéjamo

priekSmetu zaga asmens virziena laika, kad tas kus-
tas.

= v

& Zaga asmens veic zagésanu TIKAI laika, kad tas kus-
tas lejup.

& Piespiedéjam vienmér jabut nolaistam un jaatbalstas

pret zagéjama priekSmeta virsmu.

¢ Leéni virziet koka priekSmetu zaga asmens virziena, jo
asmens zobi ir loti siki un spej griezt koku vienigi
laika, kad asmens parvietojas lejup. Spiezot zagéjamo
priek8metu, zaga asmens izliecas atpakal. Parak liels
spiediens var izsaukt zaga asmens salti$anu. Tapéc
neparslogojiet zaga asmeni, laujiet tam darit darbu
pasam.

¢ Katrai personai, kas vélas lietot o izzagésanas darb-

galdu, jaiziet zinams apmacibas periods. Sa perioda
laika ir sagaidams, ka dazi zaga asmeni saliizTs, [idz
lietotajs iegUs vajadzigas darba iemanas un spéju
lietot izzagésanas darbgaldu ar vajadzigo atdevi.
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¢ Apmacibas perioda laika vislabak zagét koka
priek8metus, kuru biezums neparsniedz 25 mm.

& Zagéjot koka priekSmetus, kas biezaki par 25 mm,
lietotdjam javirza zagéjamais priek8mets |oti Iéni,
ieturot mérenu spiedienu un sekojot, lai zagésanas
laika asmens netiktu saliekts vai savérpts, kas var
ieveérojami samazinat ta kalpoSanas laiku.

¢ Izzagésanas zaga asmenu zobi pakapeniski dilst,
tapéc, lai sasniegtu labus rezultatus, asmeni jamaina
pietiekosi biezi. 1zzagésanas zaga asmenu zobi vis-
paréja gadijuma saglaba pietiekoSu asumu no 1/2 lidz
2 darba stundam.

& Lai panaktu augstu izzagésanas precizitati, lietotajam
jablt gatavam kompensét zaga asmens tieksmi
zagésanas laika virzities paraléli koksnes $kiedrojumam.

IzvEloties izzagésanas darbgalda iestiprinamo zaga

asmeni, nemiet véra $adus apsverumus.

& Izvélieties tadu zaga asmeni, lai jebkura bridi vismaz
3 asmens zobi saskartos ar zagéjamo priek$metu.

& Izzagéjot planu (6 mm vai planaku) koku, izvélieties
loti smalkus un Saurus zaga asmenus.

& Laiizzageétu biezakus koka priekSmetus, lietojiet platakus
asmenus ar mazaku zobu skaitu uz vienu milimetru.

¢ Vairuma gadijumu uz zaga asmenu iesainojuma ir
noraditi izzagéjamo koka priek8metu izméri vai
biezums, ka ari zagéjuma trases minimalais liekuma
radiuss, ko var sasniegt, lietojot $os zaga asmenus.

¢ Lietojot platakus zaga asmenus, nav iespéjams zagét
ar tik mazu liekuma radiusu vai izzagét tik mazus
priekSmetus, ka ar Saurakiem zaga asmeniem.

& Saja izzagesanas darbgalda ir iesp&jams bez
adaptera iestiprinat zaga asmenus ar tapu veida vai
plakanu stiprinajumu, kuru garums ir 127 mm (skatit
sadalu IETEICAMIE PIEDERUMI).

¢ Asmeni dilst atrak:

(1) zagejot saplaksni, kas ir loti abrazivs,

(2) zagejot koka priekSmetus, kas ir biezaki par
asmens gajiena garumu (19 mm),

(3) zagejot cietu Skirnu koku un

(4) ja zagésanas laika uz asmeni iedarbojas sanu
spiediens.

ZAGA ASMENI

Saja izzagesanas darbgalda ir iestiprinami zaga asmeni
ar tapu veida vai plakanu stiprinajumu, kuru garums ir 127
mm (skatit sadalu IETEICAMIE PIEDERUMI).

Zaga asmenus var izmantot, tos iestiprinot 0° stavokli (ar
uz priekSu verstiem zobiem) vai 90° stavokli (ar pa kreisi

vérstiem zobiem). Lai izmainitu zagésanas virzienu, veici-
et Sadas darbibas.

1. lzskruvejiet skrives no augseja un apak$eja asmens
turétaja.

2. lznemiet asmens turétajus un pagrieziet tos par 90° ta,
lai asmens turétaju izgriezums butu vérsts pa kreisi.

3. leskruvéjiet skriives un stingri tas pievelciet.

AUZMANIBU Pirms_ reguléé_ana§ un piede_rumu

nomainas atvienojiet elektroinstrumentu
no barojo$a elektrotikla.

ZAGA ASMENU IZNEMSANA UN IESTIPRINASANA

1. Atspriegojiet asmeni, pacelot augSup atras
spriego$anas sviru (skatfit atteélu 10) un pagriezot to
pretéji pulkstena raditaju kustibas virzienam.

2. Atveriet atras piekluves vaku (attéls 1 (L)) un atskravéji-
et asmens stiprinaSanas sparnskrives (skatit attélu 8
(A)) uz augseja un apakseja asmens turétaja. lznemiet
zaga asmeni no augséja un apak$éja asmens turétaja,
pavelkot asmeni uz prieksu, tad pacelot asmeni augSup
un iznemot caur zagesanas galda atvérumu. Asmens
iznem3anu var atvieglot, nedaudz nospiezot lejup
augsejo asmens turétaju.

m Lai atvieglotu piek|iS8anu asmenim, var iznemt

zagesanas galda ieliktni. Pirms elektroinstru-

menta lietoSanas zagésanas galda ieliktnis janovieto tam

paredzétaja vieta.

3. lestipriniet zaga asmeni, ievadot vienu ta galu
zageésanas galda atvéruma.

4. ZAGA ASMENIEM AR TAPU VEIDA
STIPRINAJUMU: ieakejiet asmens tapu apak$éja
asmens turétaja padzilinajuma. lebidiet asmens
augsejo tapu aug$éeja asmens turétaja padzilingjuma.
Zaga asmens iestiprinadanas laika var bat
nepiecieSams nedaudz nospiest lejup augséjo
asmens turétaju. Parbaudiet, vai asmens stiprinosas
tapas ir pareizi ievietotas asmens turétajos.

ZAGA ASMENIEM AR PLAKANO STIPRINAJUMU:
iestipriniet asmeni, ievadot vienu ta galu zagésanas
galda atvéruma un iecentréjot asmeni augseja un
apaks$éja asmens turétaja izgriezumos.
m Lai veiktu zagéSanu un novérstu zagéjama
priekSmeta nekontroléjamu pacel$anos,
iestiprinata zaga asmens zobiem vienmér jabat vérstiem
lejup, ka paradits ziméjuma 8.

5. Lai drosi iestiprinatu zaga asmeni, stingri pievelciet
aug$éja un apakseja asmens turétaja sparnskraves.

6. Nospriegojiet zaga asmeni (skatit zemak sniegto
sadalu ASMENS SPRIEGOSANA).

ASMENS SPRIEGOSANA

# Lai nospriegotu zaga asmeni, parvietojiet atras
spriegoS$anas sviru apakséja stavokli. Nospiezot sviru,
zaga asmens tiek nospriegots I1dz vajadzigajai
pakapei (skatit attélu 11).

mNospieiot atras spriegosanas sviru, parvietoji-
et to lejup ar pastavigu, mérenu spiedienu.

ASMENS SPRIEGOJUMA REGULESANA: Ja
zageésana javeic ar pastiprinatu spiedienu uz zaga
asmeni, ta spriegojumu nepiecieSams samazinat. Lai
samazinatu zaga asmens spriegojumu, pagrieziet
atras spriegoSanas sviru par 1-2 apgriezieniem
pretéji pulkstena raditaju kustibas virzienam un tad
parvietojiet to apakseja stavokl. Ja, atras
spriegoSanas svirai atrodoties apakseja stavokli,
zaga asmens spriegojums ir nepietiekams, to var
palielinat, atstajot atras spriego$anas sviru apak$éja
stavoklt un grieZot to pulkstena raditaju kustibas
virziena, lidz ir sajutams asmens nostiepums. Tad
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pagrieziet atras spriegosanas sviru vél par VIENU
pilnu apgriezienu pulkstena raditaju kustibas virziena.
Sads spriegojums vairuma gadijumu spéj nodroSinat

efektivu izzagésanu, vienlaikus saudzéjot zaga
asmenus.

Pie pareizi izvéléta spriegojuma ir iespéjams bez grutibam
pacelt augSup atras spriegosanas sviru, iznemt un
iestiprinat zaga asmeni un parvietot atras spriego$anas
sviru apak$géja stavokli, nospriegojot zaga asmeni lidz
iepriek$éjai pakapei. Atras spriegosanas sviras kalpo$anas
laiku var palielinat, ja PIRMS tas parvietoSanas augseja
stavoklT zaga asmens spriegojums tiek nedaudz samaz-
inats, pagriezot sviru par pusi apgrieziena pretéji pulkstena
raditaju kustibas virzienam.
m Lietojot dazada tipa zaga asmenus, var bt
nepiecieSams izmainit spriegojumu.

IEKSEJO 1ZZAGEJUMU VEIDOSANA

A UZMANIBU Pirms reguléSanas un piederumu nomainas
atvienojiet elektroinstrumentu no barojosa

elektrotikla.

Sa elektroinstrumenta galvena priek$rociba ir spéja atri un

viegli veidot sarezgitas formas iek$€jos izzagéjumus. Tas

iespejams, pateicoties atras spriegoSanas svirai. Lai veido-
tu iekSéjos izzagejumus, veiciet talak aprakstitas darbibas

(skatit attélu 11).

1. leurbiet zagéjamaja priekSmeta vajadziga izméra
pilotatverumu.

2. Atbrivojiet atras spriegoSanas sviru.

3. Atbrivojiet zaga asmeni no aug$éja asmens turétaja,
ka aprakstits sadala ZAGA ASMENU IZNEMSANA
UN IESTIPRINASANA.

4. No apaksas ieveriet zaga asmeni zagéjamaja
priekSmeta ieurbtaja pilotatvéruma. Ja nepiecieSams,
iznemiet zagésanas galda ieliktni. Tas |auj noliekt
zaga asmeni uz prieksu, palielinot iespéjamo attalumu
starp zagéjamo priek8metu un korpusa augséjo dalu.
lestipriniet zaga asmeni aug$éja asmens turétaja.
levietojiet zagésanas galda ieliktni tam paredzétaja
vieta.

5. Nospriegojiet zaga asmeni, parvietojot atras
spriegoSanas sviru apakseja stavokl.

6. Nolaidiet piespiedgju, lidz tas atbalstas pret zagéjama
priekSmeta virsmu, un izzagésanas darbgalds ir
gatavs lietoSanai.

7. Péc izzagésanas beigam vienkarsi atbrivojiet zaga
asmeni no augseja asmens turétaja, ka aprakstits
sadala ZAGA ASMENU IZNEMSANA UN
IESTIPRINASANA, un tad nonemiet priek§metu no
zagesanas galda.

ZAGESANAS GALDA NOLIEKSANA

1. Atskrivéjiet zagésanas galda stiprinasanas rokturi;
[ldz ar to zagésanas galdu var noliekt pa kreisi un
nostiprinat jebkura lenki, sakot no 0°, kas atbilst galda
horizontalam stavoklim, lidz 45° lenkim, kas lauj vei-
dot slipos zagéjumus (skatft attélu 12). Elektroinstru-
ments ir apgadats ar zagésanas galda nolieces lenka
fiksejoSajam ierobeém, kas ir izvietotas ar soli 15° un
kuras galds fikséjas ar skaidri sadzirdamu klikski.
Zagésanas galdu var noliekt arT pa labi lidz 5° lenkim.

2. Zem zagésanas galda atrodas nolieces lenka skala,
kas lauj érti iestadit galda nolieces lenki, veidojot sli-
pos zagéjumus. Ja ir nepiecie$ama augstaka nolieces
lenka iestadiSanas precizitate, izdariet méginajuma
zagéjumus un ieregulgjiet zageésanas galda nolieces
lenki atbilstoSi veicamajam uzdevumam.

3. Atskrlvéjiet piespiedéja sparnskruvi un ar roku parvieto-
jiet piespiedéju lejup, lidz tas atbalstas pret zagéjama
priekSmeta augsejo virsmu, un tad stingri pieskrivéjiet
piespiedéja sparnskravi. Piespiedéjam vienmér jaatbal-
stas pret zagéjamo priekdmetu, lai novérstu ta nekon-
troléjamu pacel$anos no zagésanas galda.

4. Jaizzagésana notiek ar noliektu zagésanas galdu,
iereguléjiet piespiedéja stavokli ta, lai tas butu par-
aléls zagésanas galdam. Sim noliikam atskriivéjiet
sparnskruvi pagrieziet piespiedéju vélamaja lenki un
no jauna pieskravejiet sparnskravi (skatit attélu 12).

Pirms izzagésanas vienmér parliecinieties, ka zaga

asmens neskar piespiedéja sanu dalu, zagésanas galda

atverumu vai galda ieliktni.

APKALPOSANA

Elektroinstrumenta apkalpo$anas laika, ko veicis nepil-
nvarots personals, var tikt izmainits iek§€jo savienotaju un
citu sastavdalu novietojums, kas var radit nopietnas bries-
mas lietotajam. Més iesakam visus elektroinstrumenta
apkalpoSanas darbus veikt firmas Dremel pilnvarota
tehniskas apkalpo$anas iestadé. Lai izvairitos no elek-
triska trieciena un savainojumiem elektroinstrumenta pat-
valigas ieslégsanas dél, pirms tiriS8anas vai apkalpos$anas
atvienojiet ta elektriska vada kontaktdakSu no elektrotikla
kontaktligzdas.

OGLEKLA SUKAS

Elektroinstrumenta izmantojaméas oglekla sukas ir |oti
izturigas un paredzetas ilgstoSai lietoSanai. Lai sukas
sagatavotu lietoSanai, ievietojiet tas elektroinstrumenta un
5 minadtes darbiniet to tuk8gaita ar pilnu atrumu. Tas
nodroSina sukam pareizu piestradi un |auj palielinat elek-

troinstrumenta kalpoSanas laiku. Lai saglabatos augsts
dzingja lietderibas koeficients, ik péc 40-50 darba
stundam parbaudiet suku nodilumu. Lietojot elektroinstru-
mentu ar nodilusam sukam, ta dzingéjs var tikt neat-
griezeniski sabojats. Nomainai lietojiet vienigi firmas
Dremel originalas sukas. Parbaudiet elektroinstrumenta
sukas ik péc 40-50 darba stundam. Ja elektroinstruments
darbojas ar partraukumiem, ar samazinatu jaudu vai
neparasti trok8no, parbaudiet suku nodilumu un
vajadzibas gadijuma veiciet to nomainu. Lai parbauditu
un/vai nomainitu elektroinstrumenta sukas, veiciet Sadas
darbibas.

1. Atvienojiet elektroinstrumentu no elektrotikla un novi-
etojiet to uz tiras virsmas. Lai izskrivéetu suku
vacinus, lietojiet turétajaptveres atslégu ka skruav-
griezi.

2. lznemiet sukas no elektroinstrumenta, izvelkot ar
oglekla suku savienoto atsperi. Ja oglekla sukas
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garums ir mazaks par 3 mm, un tas virsma, kas
saskaras ar kolektoru, ir raupja, suku nepiecieSams
nomainit. Noteikti parbaudiet abas elektroinstrumenta
sukas.

3. Lai panaktu efektivu elektroinstrumenta darbibu,
abas ta sukas janomaina ari tad, ja nolietojusies ir
tikai viena no tam. lzmetiet nolietotas sukas.

4. levietojiet elektroinstrumenta jaunas oglekla sukas; ir
tikai viens veids, ka ievietot sukas turétajos.

5. leskruvéjiet elektroinstrumenta suku vacinus, griezot
tos pulkstena raditaju kustibas virziena. Suku vacinu
pieskruveésSanai lietojiet turétajaptveres atslégu, tacu
NEPIEVELCIET VACINUS PARAK STINGRI! Péc
suku nomainas un pirms elektroinstrumenta
lietoSanas (darbinadanas ar pilnu slodzi) novietojiet
elektroinstrumentu uz tiras virsmas un 5 minutes
darbiniet tukSgaita ar pilnu atrumu. Tas nodroSina

sukam pareizu piestradi un lauj palielinat suku kom-
plekta kalpo$anas laiku. Sadi palielinas ari elektroin-
strumenta kalpo$anas laiks, jo mazak nolietojas
kolektora virsma

ELLOSANA

leellojiet elektroinstrumenta gultnus péc 10 darba

stundam. Atkartojiet elloSanu ik péc 50 darba stundam vai

ari ik reizi, kad gultni sak Cikstét.

1. Lai pieklatu bronzas gultniem, nonemiet gumijas aiz-
dari.

2. Bagatigi parklajiet ar smérvielu varpstas ass galu un
bronzas gultni.

3. levietojiet gumijas aizdari tai paredzétaja vieta.

4. Uz Tsu bridi iedarbiniet izzagésanas darbgaldu.

APKALPOSANA UN GARANTIJA

Sim firmas DREMEL izstradajumam ir noteikta garantija
atbilstosi speka esosajai starptautiskajai un nacionalajai
likumdo$anai. Garantija neattiecas uz bojajumiem, kuru
c€lonis ir instrumenta normala nolieto$anas, parslodze vai
nepareiza apieSanas ar to.

Rodoties pretenzijam, nosutiet elektroinstrumentu neiz-
jaukta veida uz tuvako specializéto tirdzniecibas vietu
kopa ar iegades datumu apliecinoSu dokumentu.

KONTAKTI AR FIRMU DREMEL

Ja veélaties sanemt sikaku informaciju par firmas Dremel
izstradajumu sortimentu, lietotaju atbalstu vai jebkuru citu
jautajumu, atveriet interneta vietni www.dremel.com.
Dremel Europe, P.O. Box 3267, NL - 4800 DG Breda
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DEKLARACIJA PAR ATBILSTIBU ES
STANDARTIEM

Mes ar pilnu atbildibu pazinojam, ka $is izstradajums atbilst S$adiem stan-
dartiem vai normativajiem dokumentiem: EN 61 029, EN 1050, EN 294 un
EN 55 014, ka ari direktivam 73/23/ES, 89/336/ES, 98/37/ES un
2002/96/ES.

Troksna limenis darba laika var parsniegt 85 dB(A); nésajiet ausu aizsar-
gus. TrokSna parametri ir izmeriti atbilstosi standartam EN 61 029; 83 elek-
troinstrumenta raditas skanas spiediena limenis ir 78 dB (A), bet skanas
jaudas limenis ir 89 dB(A) (pie standarta izkliedes 3 dB).

CE oo

DREMEL Europe, A. Bursac
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KLUMJU NOVERSANA

AUZMANIBU Pirms reguléSanas un piederumu nomainas atvienojiet elektroinstrumentu no barojosa elektrotikla.

KLOME

CELONIS

NOVERSANA

Lust zaga asmeni.

1.

Nepareizs asmens spriegojums.

lereguléjiet asmens spriegojumu,
ka aprakstits sadala ZAGA
ASMENU IZNEMSANA UN
IESTIPRINASANA.

Zaga asmens ir nolietojies.

Samaziniet padeves atrumu, skatit
sadalu GALVENAS IZZAGE,ANAS
OPERACIJAS.

Zaga asmens ir nepareizi izvéelets.

Lietojiet Saurus zaga asmenus
planu koka priek8metu izzagésanai
un platus zaga asmenus biezaku
koka priekSmetu izzagésanai.

Zaga asmens koka tiek saverpts.

Noveérsiet sanu spiediena iedarbibu
uz asmeni - nepielaujiet parlieku
stipru nostiepumu asmeniem ar
tapu veida stiprinajumu.

Nepareizi izvéléts zobu skaits uz
vienu collu.

Ar zagéjamo priekSmetu
jasaskaras vismaz 3 zaga asmens
zobiem.

Diska slipmasina ir iestregusi

Slipesanas diska ir iestredzis slipe-
jamais materials.

—]

Izsledziet izzagesanas darbgaldu
un atvienojiet to no barojosa elek-
trotikla. Iznemiet iestréguSo mater-
ialu.

Nedarbojas dzinejs.

Ir bojajums elektriskaja vada vai
kontaktdaksa.

Pirms izzageSanas darbgalda
talakas lietoSanas nomainiet
bojatas dalas.

Ir bojajums dzingja.
Ir bojati savienojoSie vadi.

. & 3.Griezieties firmas Dremel servisa
iestadé. Jebkur§ méginajums
remontét dzingju var but
BISTAMS, ja remonts netiek
uzticéts kvalificétam servisa
specialistam.

Ir nolietojusas oglekla sukas.

Nomainiet abas sukas.

Ir novérojama vibracija PIEZIME.
Izzagésanas darbgalda darbibas laika vien-
meér ir novérojama zinama vibracija, kos
rada dzinéja darbiba.

Izzagesanas darbgalds ir nos-
tiprinats uz nepiemeérotas virsmas.

Jo smagaks ir darba galds, uz kura
ir nostiprinats elektroinstruments,
jo mazaka ir ta radita vibracija.
Darba galds no finiera ir mazak
piemérots stiprinasanai, neka tada
pasa izméra darba galds no masi-
va koka. Izvéloties virsmu elek-
troinstrumenta nostiprinasanai,
vadieties no vesela saprata.

2.

ZagesSanas galds nav stingri nos-
tiprinats vai ari pieskaras dzinéjam.

Pievelciet zagéSanas galda stipri-
noSo sparnskravi.
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IETEICAMIE PIEDERUMI
ATTELS |MODE [PLATUMSBIEZUMS| ZOBI/2,5 | PASUTIJUMA

LIS [MM] [MM] CM NUMURS
/ 16411 2,80 0,45 15,0 2615641132
/ 16412 2,80 0,45 10,0 2615641232
/ 16413 1,77 0,25 18,5 2615641332
/ 16440 0,56 0,25 28,0 2615644032
/ 16443 0,74 0,30 20,0 2615644332
/ 16446 0,96 0,40 12,5 2615644632
/ 16448 1,14 0,43 11,5 2615644832
/ 16453 1,57 0,50 9,5 2615645332
/ 16461 0,71 0,76 46,0 2615646132
/ 16463 0,86 0,91 41,0 2615646332
/ 16483 0,84 0,41 36,0 2615648332

m Asmenus ar tapu veida stiprindjumu (16411, 16412, 16413) var izmantot koka zagésanai. Asmenus ar
plakano stiprinajumu (16440, 16443, 16446, 16448, 15453) var izmantot koka, plastmasas un Skiedrmater-
ialu precizai zagésanai. Asmenus 16483 ar plakano stiprinajumu var izmantot metala zagésanai. Spiralvei-
da asmenus 16461 un 16463 ar plakano stiprinajumu var izmantot zagé$anai jebkura virziena.
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